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PREMIERE PARTIE.

RECHERCHES SUR LA NATURE DES COULEURS EMPLOYEES
DANS LES TEMPS ANTIQUES. COLORISATION. PULVE-
RISATION., PREPARATION ET FABRICATION DES COL-
LES, HUILES ET VERNIS. PROCEDES NOUVEAUX. BLANG
DE ZINC, ETC.

& I. COULEURS DES ANCIENS.

Plusieurs écrivains del'antiquité, et notamment Théophraste,
Pline et Vitruve, nous ont transmis quelques notions intéres-
santes sur les couleurs connues des anciens, et qu’ils ont
appliquées si heurensement a leurs édifices publics et a leurs
habitations particuliéres ; et de nos jours, sir Davy, célébre
chimiste anglais, Chaptal et Fauquelin, chimistes francais, et
Mérimée , peintre, se sont occupés de I'analyse des matiéres
gu'ils ont employées, et de leurs moyens de manipulation et
d'application : nous croyons utile de reproduire ici quelques

Fabricant de Couieur.a‘: 1
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o PREMIERE PARTIE, ’

extraits de ces recherches importantes, afin de pouvoir appy
cier les connaissances acquises dans cette partie de la chim
depuis les temps antiques : nous pensons que cette compy
raison peut présenter quelqu'intérét aux peintres, et surto
aux fabricants de PD!llﬂﬂl‘S: gm comprennentle progrés ﬂ#d
leur p{ufﬂgs;mn.

Blane des Eg}’ptzem et des Romains.

|___l.

Le blanc des Egyptiens est d’'une ténacité et d’'une conses
vation trés-remargquables ; Mérimée pense qu'il se compc
seulement de plitre éventé délayé dansune matiére collant
dont au surplus il n'a pu reconnaitre’la nature.

Dans des vases découverts dans les excavations faites, ily
quelques années aux bains de Tite, & Rome, on trouva d
verses couleurs que sir Davy put analyser et comparer aw
celles employées aux peintures & fresque de ce palais, ou ss
des fragments de stuc détachés des ruines.

Ce chimiste reconnut qu'en général les Llancs des anci&;
eta;epgt solubles avec effervescence dans les acides, et qu
présentaient le caractere de carbonate de chaux, J

Les blancs contenus dans les vases trouvés dans les bail
de Titus, lesquels étaient remplis de couleurs mélangées, 1|
ont paru étre de deux natures, savoir : de la craie trés-fine :
ensuite un autre blane, mais un peu jaunitre approchas
d'une couleur de créme, et une argile alumineuse parfait
ment pulvérisée. Du reste, aucun des blancs examinés par :
Davy, sml: dans ces bams, soit dans les autres restes des me
numents de 'antiquité romaine, ne contiennent pas
mniﬂdre wesnge de céruse , encore bien que Pline et V:trm
laprésentent comme une cauche commune et résultant, ain|
que Yassure ce dernier, del’action du vinaigre sur le plﬂmh
Néanmoins , il est éwdent d'aprés d’autres investigations,
]a:anmens connaissaient le plomh décomposé par les amgf
et T:ﬁis lempluyalent comme n:uuleur.

it b 'l W



COULEURS DES ANCIENS, 3
© Que les peintures égyptiennes soient exécutées sur du bois
@*dela toile, la premiére couche est t{}l‘ljﬂﬂrﬂ du blanc, et i}
résulte de leur application sur un pareil fond, qu'elles ont pen
@El&t a cause d'un peude transparence qui a eu lieu, méme
avec des couleurs opaques. Mais aveec quoi sont-elles détrem-
pées ? Ce n'est pas une question indifférente ; car il est & re=
marquer qu'elles ne sont pas fendillées comme le sont sou-
vent nos anciennes peintures. L’Egypte produit des mimosa
gui donnent de la gomine, et la colle de gélatine y était con-
nue. On peut détremper les couleurs avec ces deux matiéres ;
eependant M. Mérimée présume que on préférait emplny&r
une gomme souple, comme la gomme adragante ou quelque

ﬂﬁmlage de méme nature.

~ Avec quels outils ont-elles été appliquées? 1 semble que
cela ne peut faire le sujet d’une question; car I'invention du
pinceau est sinaturelle, qu'elle ne peut avoir échappé aux
Egyptiens.

“Noirs et bruns des anciens. — Sir Davy trouva en ﬁiﬁsi&ﬁrﬁ .
endroits des fragments de stucpeints en noir. Aprés avoir gratté
quelques-unes de cés couleurs et les avoir soumises & des ex=
Périences, il s'assura que les acides et les alcalis n’avaient aus
cumne action sur elles; elles faisaient déflagration avec le nitre,
et avaient toutes les propriétés d’'une matiére carbonacée pure.

- Dans les vases remplis de couleurs mélangées dont nous
avons parlé précédemment, sir Davy ne trouva point de noirs,
mais bien.différentes espéces de bruns : une de ces counleurs
- avait celle du tabac ; une autre étaitd’un rouge-brun foncé, et la
troisiéme d’un brun olive foncé. Les deux premiéres se trou-
vérent étre des ocres, que sir Davy considéra comme ayant
probablement été caleinées en partie : la troisiéme contenait
de 'oxyde de manganése aussi bien que de I'oxyde de fer, et
donnait du chlore quand on lexposaita l'action de l'acide

hydrochlorique.
« Tous les anciens auteurs, obsexrve sir Davy, décrivent les
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noirs artificiels grecs ou romains, comme Jes sul;stancas &
bonacees, et faites, soit avec de la [6udre de charbon, par
moyen de la décomposition deg yésines dans le genre du n
de fumée, soit préparées =.vec des lies de vin on avec de la s
ordinaire. Pline assurg qu’on trouve aussi un noir fossile
turel, ainsi qu'un autre noir, qu'on prépare avec une terre
la couleur du soufre il est probable, selon sir Davy, que:
deux substances sont des mines de fer et de manganése.

» I est évident, continue sir Davy, que les anciens conn:
saient les mines de manganése, d’aprés l'usage qu'ils en |
saient dans la peinture du verre. » Il examina deux échan
lons d'un verre pourpre romain; tous les deux étaient pei
avec de I'oxyde de manganése. Pline parle de différen
ocres brunes, et surtout d’'une de ces ocres quil nomme:
cerculum, venant d’Afrique, qui contient pmhahlement
manganése ; et Théophraste fait mention d'un fossile qui s
flammait lorsqu'on versait de I'huile dessus, propriété
D'appartient, suivant sir Davy, & aucune autre substance
sile maintenant connue, si ce n'est & une mine de mangar!
qui se trouve en Angleterre dans le comté de Derby. i

Les bruns, dans les peintures des bains de Livie et di
Noce Aldobrandine, sont considérés, par sir Davy, com
étant tous formés par le mélange d’une ocre avec des no
Ceux de la Noce Aldobrandine cédent de 'oxyde de fer |
cide hydrochlorique, mais les teintes foncées ne sont
attaquées par cet acide, ni par des dissolutions alcalines.

Jaune des anciens, — Sir H, Davy trouva, dans i
chambre des bains de Titus, un large pot de terre, cor
nant une grande quartité de couleur jaune qui fut reconi
étre un mélange d’ocre jaune et de craie. Dans le méme v
se trouvaient trois différents jaunes, dont deux étaient
ocres jaunes unies & différentes quantités de craie, et le tw
siéme, une ocre jaune mélée A du minium.

Le jaune le plus estimé des anciens, était locre d'Athéy
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Vitrave assure que, de son temps, la mine qui le produisait
%ﬂit plus exploitée.

* Les anciens avaient, suivant Davy, deux autres couleurs qui
éﬁ’i’ent orangees ou ]aunes : Vanis pigmentum, que lon dit
approcher de l'or par la couleur, et qui parait étre due 2
Epiment (sulfure d’arsenic); en outre, la sandaraque pile
gue Pline assure se trouver dans les mines d’or et d’arsenic,
¢t qu'on imitait & Rome par une calcination partielle de la
ééruse. C'était probablement le massicot ou I'oxyde rouge de
plomb; mélé avec le minium. Il parait évident a sir Da’vy,

~daprés ce que dit Pline, que espéce dorpiment le plus pile

ressemble i la sandaraque , et qu’il y'avait une couleur ap=
pelée par les Romains sandaraca, différente du minium pur,
et cette couleur doit avoir été d'un jaune vif, semblable a ce=
lui du bee de merle.

* Sir Davy dit n’avoir pas vu que Pon ait jamais fait usage
dé Torpiment dans les anciennes peintures a fresque ; un
jaune foncé qui approchait de Porangé, et qui couvrait une

| pigce dé stuc, se trouva étre de luryde de plomb, et consis—
tait-en massicot mélé de minium ; et sir Davy regarde comme
probable que les anciens se servaient de plusieurs couleurs
tirées du plomb, telles que le massicot, la céruse et le minium.

" Les jaunes de la Noce Aldobrandine sont tous des ocres ;
sir Davy examina les couleurs d’une fort jolie peinture placee
sur une muraille d'une des maisons de Pompéia, et il trouva
que ¢’étaient des ocres rouges et jaunes,

* Daprés 'examen fait pas une commission de nos chimistes
les plus célebres, sous la direction de M. Mérimée, peintre et
secrétaire perpétuel de 'Académié des Beaux-Arts,de la collec-

tion égyptienne de M. Passalaqua, il y a dans les couleurs em=
ployées par les Egyptiens, deux espéces de jaune : I'une, qui
estle plus fréquemiment employée, n’est autre chose que I’ocre
jauneclaire, si abondante dans tous les lieux ot il y ades mines
de fer; Pautre, plus brillante et plus claire,lui a paruétre nn
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sulfure d'arsenic (orpiment). L’art peut produire eette cor
leur, mais elle se trouve toute formée par la nature dans;
sein de la terre. Il est probable qu’elle aura été des premiés
employées. M. Mérimée w'en juge que par 'apparence ext
rieure; car la méme teinte pourrait étre produite par ui

espéce de fritte de la nature du jaune de Naples. |

Le jaune que l'on emploie maintenant, et dont nc
sommes redevables aux derniéres découvertes en chimie,
plusdurable qu'aucun des jaunes du méme éclat; car il ya t¢
lieu de croire que le chromate de plomb, composé insolul
dun acide métallique et d'un oxyde, plus brun d'aillee
quaucun des jaunes que possédaient les anciens, est entiér
ment inaltérable,

DES ROUGES.

Rouge des Egyptiens. — Le rouge employé dans les pei
tures de la belle collection de M. Passalagua, est, du mo!
pour la plus grande partie, de Focre rouge, que la nature n¢
donne abondamment, et que I'on obtient en calcinant de I'oe
jaune , dont le feu qui la colore se convertit en pur oxy¢
Vitruve assure que Pon tirait de belle ocre rouge d’Egypte.

Il n’est pas impossible que le vermillon ait été emplo
quelque part. Le cinabre était connu dans I'Inde dés ’am
quité la plus reculée. Les Egyptiens pouvaient donc s'en ps
curer par la voie du commerce.

Rouge des Grecs et des Romains., — Parmi les substans
contenues dans un grand vase de terre rempli de couler
mélées avec de la glaise et de la chaux, trouvé dans u
chambre découverte dans les bains de Titus, sir Davy trow
différentes espéces de” rouges: I'une vive, approchant des
couleur orangée; l'autre d'un rouge de pile, et une troisiés
d’'un rouge de pourpre. En exposant le rouge vif 4 la flams
de Valcool, il devint plus foncé, et en augmentant la chale:
par le chalumeau, il se fondit en une masse qui avait lapp
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rence de la litharge, et qu'on découvrit étre cette substance,
par 'action des acides sulfurique et hydrochlorique. Cette
couleur est donc du minium ou de l'oxyde rouge de plomb.

En exposant le rouge pile a la chaleur, il devint noir ; mais
en se refroidissant, il reprit sa premiére couleur. Chauffé
dans un tube de verre, il ne donna d’autre substance volatile
que de Peau. L'action de l'acide hydrochlorique le rendit
jaune; et I'acide, aprés avoir été chauffé sur lui, donna par
Pammoniaque un précipité de couleur orangée. Fondu avec
de I'hydrate de potasse, le tout deviut jaune, et 'action de
Yacide nitrique donna de la silice et de 'oxyde orangé de fer.
Sir Davy conclut de la que le rouge pile est un oxyde ferru-
gineux.

Le rouge pourpre soumis aux mémes expériences, présen=

tait des phenoménes semblables, et se trouva étre une ocre
' d'une couleur différente.

' En examinant les peintures & fresque des bains de Titus,
| sir Davy trouva qu'on avait fait usage de toutes ces couleurs,
| particuliérement des ocres, dans les ombres des figures, et da
' minium dans les ornements des bordures.

' Sir Davy trouva sur les murs un autre rouge d’une couleur
différente de ceux qui étaient sur le vase; elle était plus bril-
lante, et avait été employée dans différents appartements. En
grattant uu peu de cette couleur de la muraille, eten la son-
mettant a des reactifs chimiques, il la reconnut étre du ver-

millon on du cinabre ; en la chauffant avec de la limaille de
fer, il obtint du mercure coulant.

Sir Davy trouva la méme couleur sur quelques fragments
d’ancien stuc.

Dans la Noce Aldobrandine , les rouges sont tous des ocres,
Ces rouges, essayés par l'action des acides, des alcalis et du

chlore, ne firent découvrir aucune trace ni de minium ni de
vermillon dans cette peinture.

‘Le minium était, dit sir Davy, connu des Grecs et des Ro-
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gtait combustible ; il la chauffa graduellement dans un tube
de verre rempli d’oxygéne, elle n'enflamma pas, mais devint
rouge plus tot qu’elle ne aurait fait sielleavait été simplement
une matiére terreuse ; en exposant le gaz contenu dans le
tube sur de I'eau de chaux, il y eut précipitation de carbonate
de chaux. Sir Davy ayant alors mélé un peu de cette couleur
avec du chlorate de potasse et chauffé le tout dans une petite
cornue, au moment de la fusion il y eut une légére scintil-
lation ; on découvrit un peu d’humidité, et le gaz émis, recu
dans U'eau de chaux, produisit-une précipitation évidente.

" 1l parait, d’aprés ces expériences, que cette substance colo-
rante était un composé d’une origine végétale ou animale ;
sir Davy en jeta un peu sur un fer chaud, il eut a peine de la
fumée, mais une odeur qui avait quelque ressemblance avec
celle de I'acide hydrocyanique; elle était d’ailleurs extréme-
ment faible.

~ Quand 'hydrate de potasse était fondu en contact avec cette
couleur, les vapeurs qui s'élevaient n’avaient pas d’odeur am=
moniacale; elles donnaient, i la vérité, une légere fumee avec
le papier imprégné d'acide hydrochlorique. « Mais ceci est
bien loin, dit sir Davy, d’étre une prenve évidente de la pré-
sence d’une matiére animale. » Il compara cette couleur avee
la laque végétale faite avec la garance, et lalaque animale
faite avec la cochenille étendue d’eau au méme degré, au-
tant qu'il pouvait en juger, et fixée sur de l'argile. La laque
de garance, aprés avoir été dissoute dans de l'acide hydro-
chlorique concentré, recouvra sa couleur au moyen des alca-
lis ; mais J]a méme chose n’eut pas lieu avec I'ancienne laque ;
la laque de garance donna une teinte plus forte avec l'acide
hydrochlorique, et produisit une couleur brune fauve, quand
la dissolution dans Pacide hydrochlorique faible fut mélée
avec de I'hydrochlorate de fer, tandis que I'ancienne laque -
ne changea point de couleur. La laque ancienne, ainsi que

celle de la cochenille, devenait plus foncée par le moyen des
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Les rouges pourpres des bains de Titus sont des mélanges
g:s rouges et de bleus de cuivre.

-*!W—' Pourpre des grecs, dite poutrpre de Tyr.

'\l'

;‘i ostrum des Romains, la pourpre des Grecs, était, dit sir

, regardé comme leur plus belle couleur; on la retirait

n coquillage. Vitruye assure que la coulenr différait snivant

ys d’ox ce coquillage était apporté ; que sa couleur était

j,’gnc;e;, et approchait davantage du violet dans les pays

:hr:_, nord, tandis qu'elle était plus ropge dans les contrées mé-

r@&nales. 1l ajoute qu’on préparait la couleur en battant le

illage avec des instruments de fer, puis, qu on sg¢parait

Ige hqneur pourpre du reste de I'animal, et qu'on la mélait
am un peu de miel.

; pn:l ce que dit a ce SIJjEt le docteur Edward Bancroft,
ﬂ% ses Recherches expéri ‘mentales sur la physique des couleurs
uq:mquentes : « Le pourpre, si célébre chez les ancieps, parait
avmr ete trouvé a Tyr, environ douze siécles avant I'ére chré-
tienne. On tirait cette teinture d'un coquillage univale (murex),
dont il ¥ avait deux espéces, et qu'on trouvait sur les bords de
la Hédlterranee On faisait des incisions a la gorge de I'ani-
md{. m:t bien on le bruyalt tout entier, et on le tenait ensuite
an’d:gestmn dans de 'eau et du sel pendant p]usaeurs jours,
h1:2:1&&:rm-.azu:d; le mélange dans des vases de plomb. Dans les

rs temps de 1emp1re romain, l'usage de cette precieuse
hre fut restreint 3 un petit nombre d’individus, sous les
eines les plus sévéres. En 1683, un homme, qui gagnait sa
¢ en Irlande 3 marquer du linge avec une belle couleur cra-

" .

10isie qu'il tiraitd’un coquillage marin, tmuva, apreés quelques

L

' itre, lﬂnrsqu on ouvrait une petite veine prés de 1a téte
¢ Panimal ; des marques faites avec cette liqueur prenaient,
mtact da Vair, une couleur d'un vert tendre, qui passait
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ensuite par degrés, lorsqu’on I'exposait an soleil, & un potit
trés-beau et durable. En 1799, M. de Jussieu trouva sur
cdtes occidentales de France, une espéce de petit buccin s¢
blable au limacon des jardins; et, I'année suivante, MI
Réaumur observa, sur les cotes du Poitou, ce méme coquillag;
grande abondance: le méme naturaliste avait trouvé, en 175
sur les cotes méridionales, la purpura, seule espéce de mu
qu'on connaisse maintenant. Tous ces coquillages fourniss
un liquide qui posséde, dans un degré plus ou moins émine
les propriétés dont il vient d’étre parleé.

» On peut donc conclure de ces découvertes, dit le doct
Bancroft, que nous avons tout le secret de la pourpre:
Tyr. »

La pourpre la plus belle avait, snivant Pline, une counl
qui approchait de celle du rose foncé; et il assure que d&
la peinture, c'était par son moyen qu'on donnait le derr
lustre au sandyx, composition faite en calcinant ensemble
Focre et de la sandaraque, et qui, par conséquent, dev
avoir beaucoup de ressemblance avec notre cramoisi,

Bleus des anciens. — Gette couleur, brillante eomme 11
tremer, et qui existait en naturedans la collection Passalag
est une preuve remarquable de I'industrie des Egyptiens. ¢
une espece de cendre bleue bien supérieure i celles qu’on
brique maintenant, qui sont trés-attaquables par le feu,,
acides et les alcalis, qui méme deviennent vertes 4 l'air en ]
de temps; tandis que le bleu égyptien résiste a l'action]
tous ces agents, et conserye encore de l'éclat aprés trey
siécles.

L'azur égyptien, dont la bonté est prouvée par une exs
rience de 1900 ans, peut étre imité aisément et 4 bon mare
Sir Davy a trouvé que 15 parties en poids de carbonate -
soude, 20 parties de cailloux siliceux pulvérisés, et 3 p
ties de limaille de cuivre, fortement chauffées ensemble po
dant 2 heures, donnent une substance exactement de lamé
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:o¢m' et presque aussi fusible; pulvérisée, elle produit un
hean bleu de ciel fonce. _

ST ;
gﬁkur bleue trouvée dans un tombeau égyptien, analysée par
‘ M. Vauquelin. s ;

il "

Cette couleur était pulvérisée et contenue dans une coupe
trouvée dans un tombeau & Thebes. Ce bleu était assez fasible.
‘hauffé an chalumeau sur un charbon avec un peu de tartre,
il donna du cuivre métallique. |

Voici les résultats approximatifs obtenus par le chimiste;
i%. ;nn parties de cette coulenr, il trouva phr I'analyse :

4 Sillen = g R b T s e i e O
, ERaiiy . . JF Siean G syt Suntitrn) o

Oxyde de cuivre. . , o » 2 ‘s 3 15

. @ewde de fer, o -op p St vuoid

®  Soude mélée de potasse. . . . s - 4

- & Yignore, dit ce savant, si cette counleur a été faite par la
voie humide ou par la voie séche; mais il est certain que les
sléments en sont intimement combinés ; car les acides concen-
Er&n;e lui enlévent que des traces d'oxyde de cuivre et de
ux, et qu'a la seconde opération ils ne dissolvent plus rien.
[. Pauquelin a vu une couleur absolument pareille, qui s'est
mée dans la sole d'un fournean ot lon avait fondn da cui-
vre, 2 la manufacture de Rouilly. C'est, dit-il, la méme nuance
Eﬂéxi, Cest la méme compesition chimique. I.’existence de
‘blen date de plus de trente siécles ; cependant on n'y re=
marque qu'une légére altération sur quelques points , encore
méme n'est-ce qua la surface. Théophraste a parle de cette
\comleur bleue : on la fabriguait a Alexandrie. Ce fut un roi,
Wt—il, qui en fit la découverte. On lit dans Vitruve, que
W’rius, it son retour en Italie, en donna la composition, et
tﬁn:la préparait a Pouzzolli, en triturant ensemble de la
W,dﬂ cuivre, du sable et de la fleur de nitre (natro n) 3
Fabricant de Couleurs. 2
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on en formait ensuite des boules que I'on faisait chauffer d
un four de potier. |

H. Davy est parvenu a fabriquer une eouleur bleue analo:
& celle d’Egypte, en prenant:

Cailloux siliceux pulvérisés. . . . . a0
Carbonate desoude, . . . . . . 15
Limaillede cuivre. . . . . . . 3

1l faisait chauffer fortement toutes ces substances ense
ble pendant deux heures,

« Le bleu préparé par ce chimiste différe, dit M. Julia
Fontenelle, de celui qui a été analysé par M. Pauquelin,,
ce que le premier fond 4 une température beaucoup plus ba
que le blen égyptien; effet qui parait d& aux plus gram
proportions de carbonate de soude,

» Les bleus employés par les anciens sont, dit sir Da
piles ou fonceés, suivant qu'ils contiennent de grandes ou;
petites quantités de carbonate de chaux; mais quand ce cz
bonate de chaux est dissous par les acides, il offre le mé
corps de couleurs, c'est-a-dire une poudre bleue trés-fii
semblable au plus beau bleu de smalt ou a del'outremer; ce
poudre est dure au toucher, elle ne perd point sa coule
étant chauffée jusqu'au rouge; a une chaleur blanche, e
subit une demi-fusion, et ses parties s'agglutinent les unes av
les autres. Sir Davy reconnut que cette couleur bleue n'ét|
pas altérée par les acides; cependant Vacide hydrochlon
nitrique (eau régale) ayant été longtemps bouillie sur ell
cet acide acquit une couleur janne et donna des preuves:
la présence de I'oxyde de cuivre. Une certaine quantité
cette couleur fut fondue, pendant une demi-heure, avec de
fois son poids d’hydrate de potasse ; la masse, qui était d'
bleu verditre, fut traitée par 'acide hydrochlorique en suiva:
la méthode employée pour I'analyse de pierres siliceuses; e
donna nne quantité de silice égale & plus des trois cinquigny
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e son poids; la matiére colorante fut aisément dissoute dans
e dissolution d’'ammoniaque, 2 laquelle elle douna une
souleur bleue brillante, d'o sir Davy conclut que c'etait de
‘oxyde de cuivre. Le résidu donna une quantité considérable
{'alumine, et une petite quantité de chaux.

La petite quantité de chaux trouvée dans cette substance ne
paraissait pas a sir Davy suffisante pour expliquer sa fusibi-
lité: on pouvait donc s'attendre a trouver la présence d'un
Jleali fixe dans cette couleur; il en fit fondre une petite partie
avec trois fois son poids d'acide borique; et traitant la masse
avec de I'acide nitrique et du carbonate d’ammoniaque , puis,
aprés cela, distillant dessas de l'acide sulfurique, il se pro=
cura du sulfate de soude, ce qui lui prouva, dit-il, que c’était
une fritte faite par le moyen de la soude et colorée par I'oxyde
lt]a cuivre. 1l y a tout lieu de croire , suivant sir Davy, que
r:'est la couleur décrite par Théophraste, laquelle avait eté dé-
couverte par un roi d'Egypte, et dont la manufacture était,
| it-on , établie anciennement a Alexandrie.

Pline parle d’autres bleus, qu’il appelle des especes de sa-
les (arene), et qu'on tirait des mines d'Egypte, de Scythie
t de Chypre. Sir Davy regarde comme probable que ces bleus
turels étaient différentes préparations de lapis-lazuli , et des
rbonates et arseniates bleus de cuivre.

~ Pline et Vitruve parlent du bleu indien; le premier dit
%1 était combustible: ¢’était donc évidemment une espéce
indigo.

. Sir Davy examina plusieurs bleus dans les fragments de
peinture a fresque tirés des ruines du monument de Caius
Cestius : c’est un indigo bleu foncé, approchant par sa couleur
de celle de l'indigo; il y trouva un peu de carbonate de cui-
vre; mais la base de cette couleur était la fritte décrite ci-
dessus: les bleus de la Noce Aldobrandine, d'aprés le pouvoir
quils ont pour résister &)'action des acides et aux effets du
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neau, de maniére que, par la violence du feu, la masse entre
en fusion et donne naissance a une couleur bleue. » M, Girardin
ajoute ensuite:

« On pourrait de nos jours préparer cette couleur, qui est
&une solidité et d’une beauté remarquable, et on 'obtiendrait
facilement en calcinant fortement pendant deux heures a la
forge un mélange de: '

6o parties de sable siliceux.
45 — de sel de sonde.
10 — de limaille de cuivre. »

Ferts des anciend,

M. Mérimée dit n’avoir apercu aucun vert brillant dans
la collection égyptienne précitée, tous y sont d’une couleur
olivatre. 1l crut, au premier aspect, qu'ils étaient dus 2 une
 espéce de chlorite, inférieure en éclat la terre verte de Ve-
rone, et dont nos peintres font encore usage ; mais il ne tarda
| pas a se convaincre par I'analyse que le cuivre en était le prin-
cipe colorant.

Un fragment détaché des bordures du plafond de la chambre
appelée les bains de Livie, et paraissant étre de la méme cou-
leur que le fond de 'ouvrage, était d'un vert de mer foncé.
En examinant la matiére colorante, sir Davy la trouva étre
soluble daus les acides avec effervescence; et lorsqu'elle fut
précipitée de sa dissolution et redissoute dans de l'ammo-
niaque, elle lui donna la teinte bleue produite par I'oxyde
de cuivre. «11 y a, dit sir Davy, différentes teintes de vert em-
ployées dans les bains de Titus, ainsi que sur les fragments
trouvés dans les monuments de Caius Cestins. » Dans I'un des
vases de couleurs mélangées,'dﬂnt il a été parlé plus haut,
sir Davy en tronva trois différentes variétés : I'une qui appro- _
chait de I'olive , c'était la terre de Vérone, d'un vert d’herbe
péle, elle avait 'apparence du carbonate de cuivre mélé avee
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de la craie, et une troisiéme, gui était d’'un vert de mer, ¢
tait une combinaison de cuivre, mélée avec la fritte de cuiy
bleue. o

Tous les verts que sir Davy examina sur les murs d
bains de Titus, étaient des combinaisons de cuiyre. D'aprés
brillant prononcé d’'un vert qu'il trouva dans une vigne,
soupconna qu’il pouvait contenir de Pacide arsenieux;,
avoir quelque analogie avee le vert de Schééle; mais, en |
soumettant a l'expérience, il ne donna aucune marque
cette substance, et se trouva étre un pur carbonate
- cuivre.

Vitruve parle de la chrysocolle comme d’une substance o
tive que l'on trouve dans les mines de cuivre, et Pline pax
deld chrysocolle artificielle, faite avec de Fargile qu’on trotl
dans le voisinage des veities métalliques ; cette argilé éta
probablemetit iniprégnée de cuivre. Il y a tout lieu de ctoif
suivant sir Davy; que la chrysocolle native était da carbona
de cuivre, et que la chrysocolle artificielle était de Pargile in
prégnée de sulfate de cuivre et rendue verte par une teintay
jaune.’ . f

Sir Davy pehse qlie le noni dé chrysocolle dérive dé
poudre verte dont se servaient les orfévies laquelle conte
uait, comme an de ses ingrédients; du carbonate dé cuivreg

Parmi les substances trouvées dans les bains de Titus, il
avait quelques masses d'an vert de couleur d'hérbe; Sir Daz
crut d’abord que c’étaient des échantillons de chrysocolle na
tive, mais il reconnut ensiite que ¢’ était du carbondte de et
vre. It 8’y trouvait des noyatix ronds d'oxyde rouge de cuivry
en sorte qué probablément ces Sulistances atvaient été Al
clous de cuivre, ou de petites piéces de ce métal; dont on ¢
servait dans la construction des batimerts; et qui avaiént &4
cofivertis par I'action de Vair; pendant plusieurs sidcles;
oxyde et ed carbouate. 8

¥
|
T

Les aniciens; d'aprés ce que dit 'f‘héﬁp‘htés’fe’ ; connaissaiet|
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trés-bien le vert-de-gris, Vitrave en parle comme d'une cou=
Jewrs et, probablement, plusieurs desanciens verts, qui sont
maintenant des carbonates de cuivre, furent originairemient
employés dans I'état d'acétate.

'fHIiES anciens avaient des verres d’'un vert foncé trés-beany
sit Davy a trouve qu’ils étaient colorés par I'oxyde de cuivre;
mais il ne parait pas qu’ils se servissent de ces verres comme
de éouleurs, aprés les avoir pulvérisés.

" Lies verts de la Noce Aldobrandine sont tous de cuivre
ainsi que sir Davy a reconnu que laction de Vacide hydro=
chloriqué sur eux le démontre.
| .

R’

~ Nous pensons quele lecteur nous saura gré de lui donner en=
' cove quelques notions sur les couleurs dont les peintres faisaient
usage dans Vantiquité la plus. reculée, d’apres celles que Pon
retrouve habituellement dans les peintures qui nous restent
de ces temps héraiques. Nous allons, en conséquence; présens
ter ici les résultats de quelques recherches intéressantes fzites
ace sujet par M. Chaptal, membre de I’Académie des Sciences
de I'Institut de France, et nous aurons de nouvean I'occasion
de citer sir Davy, déja nommé. |

M. Chaptal fit part, en mars 1809, & lAcadémie des Scien=
ces, qu'il lni avait été remis , pour étre soumntis & son examen,
sept échantillons de couleurs trouvées a Pompéia, dans la
boutique d'un marchand de couleurs.

_ Dans le nombre de ces couleurs, M. Chaptal reconnut que
celle indiquée sous le numéro premier n'avait recu aucune
préparation de la main des hommes; qu’elle consistait dans
une argile verditre et savonneunse, telle que la nature nous
la présente sous plusieurs points du globe ; cette couleur lui
parut étre analogue & celle que nous connaissons sous le nom
de terre de Vérone.

/. Le numéro deux était une ocre d'un beau jaune, déhars

Observalions géﬁ’émlﬂs sur les couleurs des anciens.
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rassée par des lavages, ainsi que cela se pratique encore 4
jourd’hui, de tous les principes qui en altérent la finesse:
la pureté. Comme cette substance passe au rouge par la ¢z
cination & un feu modéré, la couleur jaune quelle a conserr
sans altération, semble a M. Chaptal devoir fournir une n¢
velle preuve que les cendres qui ont recouvert Pompy
avaient conservé une bien faible chaleur,

Le numéro trois fut reconnu étre un brun-ronge de mé?
nature que celui qui est anjourd’hui dans e commerce, et ¢
est employé pour les enduits rougeatres et grossiers qu'
applique sur les futailles dans les ports de mer, et sur
portes, fenétres et carreaux de quelques habitations. Ces
couleur est produite par la calcination de I'ocre jaune da
on vient de parler.

Le numéro quatre fut trouvé étre une pierre ponce trés.}
geére et fort blanche, le tissu en était fin et serré.

Les trois autres numéros offraient des couleurs composé¢
que M. Chaptal annonce avoir été obligé de soumettre a 14
nalyse pour en connaitre les principes constituants,

La premiére de ces trois couleurs, le numéro cingq, éts
d’'un beau bleu intense et bien nourri; elle était en pet
morceaux de méme forme. L'extérieur de chaque fragme
était d'un bleu plus pale que I'in térieur, dont la couleur pr
sentait plus d'éclat et de vivacité que les plus belles cendi
bleues.

Les acides hydrochlorique, nitrique et sulfurique font uy
légére effervescenc avec cette couleur, qu'ils paraissent avs
ver, méme par une ébullition prolongée : le chlore n'a p
d'action sur elle.
~ Cette couleur n'a done, suivant M. Chaptal, aucun rappo:
avec celle de l'outremer, que détruisent ces quatre acides
ainsi que l'ont observé MM. Clément et Désormes.

L'ammoniaque n’a pas d’action sur elle.

Exposée & la flamme du chalumeau, elle noircit et form
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une fritte couleur brune rougeitre, par l'action prolongée de
la flamme.

- Fondue au chalumeau avee le borax, elle donne un vert
blea verditre.

~ Traitée avec la potasse sur un support de platine, elle pro~
duit une fritte verditre, qui passe au brun, et finit par pren-
dre la couleur métallique du cuivre. Cette fritte se dissout en
partie dans l'eau; 'acide hydrochlorique versé dans cette dis-
solution y forme un précipité abondant, floconneux, ét la li=
queur , décantée de dessus le premier précipité, en fournit
encore un assez considérable avee 'oxalate d’ammoniaque.
. L’acide nitrique dissout avec effervescence le' résidu que
Falcali n’a pas pu dissoudre; la dissolution se colore en vert ;
Pammoniaque y forme un précipité qu’elle redissout lorsqu’on
Ty verse en exces, et alors la dissolution devient bleue.

~ « Cette couleur, dit M. Chaptal , parait donc étre comes
‘posée d’oxyde de cuivré, de chaux et d’alamine ; elle se rap=-
/proche des cendres blenes par la nature de ses principes, mais
‘elle en différe par ses propriétés chimiques, Elle parait étre
e résultat; non d’'une précipitation, mais Peffet d'un com-
mencement de vitrification , ou plutét une véritable fritte. »
1l parait d’aprés cela, a M. Chaptal, que le procéde au
moyen daquel les anciens obténaient cette couleur est perdu
pour nous; tout ce que mous pouvons savoir, en consultant
les annales des arts, c’est que Iemploi de cette couleur re=
monte & des siécles bien antérieurs a celui qui a vu disparai-
tre Pompéia sous un délage de cendres. « M. Deéscotil , ajoute
M. Chaptal, a observé une couléur d’'un bleu vif, écla=
ht et vitreux, sur les peintures hiéroglyphiques d'un monu-
t dEgypte; et il s'est assuré ue eette couleur était due an
re.
« En parlant, dit M. Chaptal, de la nature des principes
comstituants de cette couleur, nous ne pouvons la comparer
qu'a la cendre bleue des modernes; en la considérant sous le
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rapport de son utilité dans les arts, nous pouvons lui oppos
avec avantage Foutremer et I'azur, surtout depuis que M. 7/
nard a fait connaitre une préparation de ce dernier, qui pe
met de 'employer a I'huile. Mais la cendre bleue w'a ni I'écld
ni la solidité de la couleur des anciens, et 'azur et outrem
sont d’'un prix trés-supérieur a celui d’'une composition do
les trois eléments sont de peu de valeur. M. Chaptal pen:
donc qu'il serait bien intéressant de rechercher les procéd:
de fabrication de cette couleur bleue. »

Le numéro six est un sable d'un bleu pile, mélé de que:
ques petits grains blanchatres. L'analyse y a fait découvrir |
mémes principes que dans le numéro précédent ; on peut, ¢
M. Chaptal, le considérer comme une composition de mén|
nature, ou la chaux et l'alumine se trouvent dans de pll
fortes proportions.

La couleur du numéro sept a une belle teinte rose; elle e
douce au toucher, se réduit en poudre impalpable entre |
doigts, et laisse sur la pean une couleur agréable, d’ un 1ot
incarnat,

Exposée a la chaleur, cette couleur noircit d’abord et fini
par devenir blanche; elle n'exhale aucune odeur sensibl
d’ammoniaque. L'acide hydrochlorique la dissout avec ux
légére effervescence; 'ammoniaque produit dans la disse
lution un précipité floconneux que la potasse redissout e
entier.

L'infusion de noix de galle et I'hydrosulfure &’ ammoniaqu|
n'y dénotent la présence d’aucun métal,

On peut, suivant M. Chaptal, regarder cette couleur roy
comme une véritable laque ol le principe colorant est port
sur 'alumine. Ses propriétés, sa nuance et la nature de sol
principe colorant lui donnent une analogie presque parfait
avec la laque de garance. La conservation de cette laque per
dant dix-neuf siécles, sans altération sensible, est un phénos

meéne qui doit étonner les chimistes.
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Telle est, dit M. Chaptal, la nature des sept couleurs qui
lui ont été remises; elles lui semblent avoir été essentielle=
ment destinées a la peinture. 1l fait observer, cependant, que
si 'on examine les vernis ou couvertes des poteries romaines
dont on trouve des débris immenses dans tous les lieux ol
les armées de Rome se sont successivement établies, on pourra
se convaincre aisément que la plupart de ces terres ont pu
étre employées a former la couverte dont ces poteries sont
revétues. '

L'azur, les ocres rouges et jaunes, et les noirs, sont des cou-
leurs qui, suivant sir Davy, ne paraissent pas avoir changé
du tout dans les peintures a fresque. Le vermillon est plus
foncé que le cinabre de Hollande, et le plomb rouge est infé-
rieur pour le lustre & celui qui se vend dans nos boutiques.
Les verts sont en général ternes.

« Le principe de la composition de la fritte alexandrienne,
continue sir Davy, est parfait; savoir : celui d'incorporer la
couleur dans une composition qui ressemble & de la pierre,
de maniére a prévenir le dégagement d’aucun fluide élasti-
que, ou l'action décomposante des ¢éléments : c’est une espéce
de lapis-lazuli artificiel, dont la substance colorante est na-
turellement inhérente a une pierre siliceuse fort dure. =

1l est probable, suivant sir Davy, que I'on peut faire d'au-
res frittes colorées, et il vaudrait la peine d’essayer si le
eau pourpre, obtenu par 'oxyde d'or, ne pourrait pas étre
endu utile pour la peinture, en I'incorporant dans un verre
ui en serait fortement imprégné.

« Quand on ne peut employer des frittes, dit sir Davy, I'ex-

rience de 17 siecles nous démontre que les meilleures cou-
eurs sont des combinaisons métalliques, insolubles dans I'ean
t saturées d'oxygene, ou de quelques matiéres acides. Dans
es ocres rouges, I'oxyde de fer est entiérement saturé d’oxy-
géne, et dans les jaunes, il est combiné avec 'oxygéne etavec
I]’acide carbonique, Ces couleurs n'ont point changé. Les car~
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celle qui offre des couleurs:: tandls que les noirs ahsﬂrhent
-étmgnent I'intensité lumineuse des autres couleurs.
'*'n géneral la cnuleur pure d’un corps se manifeste a nos
enx par celle des rayons du spectre solaire qu'il réfléchit : un
Eorps bleu neréfléchit que lesrayons bleus, il absorbe tous les
autres; un corps jaunc ne réfléchit que les rayons jaunes, il
absurbe tous les autres ; un corps rouge me réfléchit que les
ynns rouges, etc., etc.; un corps blanc réfléchit toutes les
uleurs du spectre, et c’est leur réunion conf'use dans un
ne degré d’intensité, qui nous parait blanche : un corps
oir absorbe toutes les couleurs du spectre, et n'en réfléchit

£

ne.
La combinaison des sept couleurs du spectre solaire produit
es nuances variées a I'infini, qui peuvent toutes étre imitées
ns la peinture par le méla nge calculé des matiéres colorantes,
ce sont ces nuances que Ton appelle c:rdma;rﬂment couleurs

]
sefo:ridmres, par nppusjtmn aux sept couleurs primitives du

ectre.
i‘fB‘I.nes matiéres colorantes dont on fait usage dans la peinture,
sont ou naturel]es ou artificielles, mais, en général, on ne
Peu!: gudre les employer, & raison de leur légéreté, sams les
mélanger avec des blancs de plomb ou de céruse, qui leur
dm;ment du corps et par conséquent plus de so lidité etplus de
?qree.

Gette influence des blancs sur les couleurs avec lesquelles
on les méle, rend les couleurs plus lumineuses en diminuant
lﬂ‘l'.ll." intensité mlnriﬁque pure , tandis qu'au contraire l'in-
nence des noirs s'exerce sur les autres couleurs par une es-
d’absorption qui rend les couleurs moins lumineuses,
aps altérer senmhlement leur caractére spécifique.
el

‘Ces effets du mélange des couleurs, soit avec des blancs,
s0it avec des noirs, sont tout-a-fait distincts de ceux du mé-
Jay ; des autres couleurs entre elles; ils doivent donc servir
¢ guide an peintre pour la furmatinn des teintes dont il a

Tl"abn'cmit de Couleurs. 3




26 PREMIERE BARTIL.

besoin, car il est presque impossible d'obtenir des nuane
brillantes en y faisant entrer des noirs; on a méme obser
que les nuances grises obtenues par le mélange du blanc
du noir, sont toujours d’un ton moins fin et moins fixe que |
nuances grises obtenues par le mélange des couleurs prim
tives.

Nous ne nous étendrons pas davantage ici sur les phén
ménes innombrables de la colorisation, nous réservant ¢
revenir en parlant de la fabrication des couleurs, art impc
tant qui exige une connaissance approfondie des princip
colorants et des matiéres naturelles ou de composition ¢
servent 2 les fixer. Sans nous arréter a aucune division sys#
jmatique des couleurs primitives ou secondaires, naturel/
ou composées, nous allons exposer avec le plus grand déti
les procédés divers de I'extraction et de I'épuration, ou det
composition artificielle de toutes les couleurs maintenant er
ployées a toute espéce de peinture. Ces couleurs sont :
blancs, les bleus, les jaunes, les noirs, les rouges et les vers
et pour’ Ja facilité des recherches, nous suivrons cet ord
alphabétique, en placant les orangés et les violets a la suy
des rouges, et les bruns avec les noirs. Quant aux combina
sons propres a rendre un ton donné, nous aurons soin d’ii
diquer celles principales et donton a le besoin le plus fr
quent, de maniére que ces notions générales puissent suff
pour obtenir ensuite a volonte des nuances d'une varie
infinie.

Etude des couleurs; moyens propres a les obtenir et & 3
connaitre leur bonne qualité et leurs défectuosités. — Avant
pous occuper del’application des couleurs, nous avons cru ¢
yoir procéder i 'examen de chacune d’elles , parce qu'un ¢
meilleurs moyens de perfectionnement que 'on doit reche
cher dans la pratique, c'est d'avoir une connaissance exac
des matérianx dont on fait usage, sans cela I'on ne saurz
opérer qu'en titonnant, et 'on ne pourrait s¢ rendre compy
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d'aucun des accidents qui peuvent survenit, ni par conséquent
y obvier. La voie des progrés est souvent ouverte, il est vrai,
par le hasard, pére de tant de découvertes ; malgré cela, il
n'en reste pas moins prouvé que la théorie est un excellent
flambeau qui éclaire et guide sa sceur la pratique,, ou pour
mieux dire, ce sont deux sceurs qui s'éclairent mutuellement.
Nous allons commencer I'étude des couleurs par les blanches.

Couleurs blanches.

' Nous croyons au moins inutile de rentrer dans cette discus-
sion toute scientifique de savoir si 'on doit considérer le
blanc comme I'absence des couleurs, ainsi que le disent les
|nvants, ous'il est véritablement une couleur, comme le croient
les peintres.

| Quant A nous, comme praticiens, sans repousser cependant
les recherches et I'autorité de la science, nous nous rangeons
du cbté des derniers, parce qu'alors notre langage sera plus
d’'accord avec les descriptions de la pratique.

Nous dirons donc que les substances qui fournissent le
blanc, sont : la céruse ( sons-carbonate de plomb ) et le sous-
carbonate de chaux. Le premier est une combinaison de I'a-
cide carbonique avec le protoxyde de plomb en excés; 'autre,
de ce mnéme oxyde avec la chaux également en exces. Les
blancs dus au sous-carbonate de plomb sont : le blanc do
plomb, le blanc d’argent, que I'on désigne également dans le
commerce, sous les noms de blanc en écailles, blanc de Kremns.

Blanc de craie.

Les blancs de eraie, ou de sous-carbonate de chaux, sont as-
sez abondants : ils constituent des montagnes particuliéres en
Angleterre , dans le nord de la France , principalement a une
petite distance de Rouen, ainsi qua Meudon et & Bougival,
Prés Paris. Ce blanc est quelquefois d'un blanc jaunitre, plus
souvent d'un blane de neige ou d’'un blanc grisitre ; sa cassure




28 PREMIERE PARTIE.

est terreuse, ﬁue, sans aucun poli; il est trés-tendre, maigre
tachant, happant a la langue. La craie contient un peu de s
lice, quelquefois de la magnésie, et environ 0,02 d‘afgll.
Quelques échantillons offrent un peu de fer.

La craie prend le nom de blanc d Espagne, de Bougival, i
Champagne , de Troyes , suivant les localites d’oil on lﬁ‘x.tralh
Voici son mode de préparation :

Aprés avoir été séparée de ses parties impuresles plus gros
siéres , et broyée dans un muuhn, la craie est mise ensuite ¢
petits pains et vendue ainsi dans le commerce. Pour 'usage ¢
ce blanc dans la peinture , on peut le préparer ainsi : pour
purifier et le depnulller de son gravier, on fait délayer la cra
dans de I'eau trés-claire mise dans un vaisseau net, et on
laisse rasseoir, ce qui se fait aisément et sans ancune manipy
lation ; on jette cette premiéte eau, qui est ordinaireme:
jaune et sale : on lave de nonveau , jusqua ce que I'edu d!
vienne blanche comme du lait; eﬂurs, on la transvase, et encot
mieux on la passe & grande eau par i tamis de soie. La ek
da-pnse aprés quoi on vide I'eau sans agiter le forid , et IV
pétrit le dépot; Inrsquii est en comsistance de pdte, om |
forme alors de petits cylindres de 1o a 12 cﬂntinietres de lop
gueur sur 5 a 6 centimétres de diamétre, qu'on laisse sécher ®
durcir & I'air, et qui servent, dans la peinture , a blanchir |
piat”onﬂs et pour tous les ouvrages dits en détrempe, ¢ es’tw
dire les peintures a la colle, |

Blancs de ceruse.

Les plus beaux blancs de céruse connus depuis longtemy
et encore aujourd’hiii reconnus pariiii les plas purs et les pll
beaux, sont céux fabriqués a Krems ou Kremnitz ( Hongrie:
mais ils exigent Ues dpéraﬁdhs trés-compliquées et des man
pu]atmns cnnmdérﬁhlé& assez cotiteuses, et beaucoup de temp!
c’est puurqum les chimistes ont cherché dans de fioaveik

procédésa simplifier cette fabrication si longue et onéreuse, et
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les remplacer par des moyens plus simples, plus courts et plus
économiques , sans atténuer d’une maniére sensible les résul-
tats a obtenir.

Par ordre de qualités, les céruses de Hollande prennent rang
aprés celles de Krems, et ensuite celles de Clichy dont il sera
parlé ci-apreés.

Avant de décrire divers procédés de cette fabrication, dont
les produits sont la base de toute la peintare en batiments et
presque de ‘toutes les peintures artistiques , nous allons pré-
senter quelques observations générales sur la fabrication de la
séruse, qui sont dues 2 M. Benson , praticien et chimiste ha-

ile; ces observations étant applicables a la manutention du
bonate de plomb, quelques procédés que I'on veuille em-
Ployer, d'ailleurs, nous ont paru trés-utiles pour le fabricant.
La céruse préparée a Clichy par la transformation de
l'acétade basique de plomb en carbonate, au moyen d'un
courant de gaz acide carbonique, présente un produit pré-
paré tout différemment que la céruse ou blanc de Kremnitz ;
mais, quoique la fabrique fondée sur ce moyen de produire
la céruse ait pris un accroissement considérable, nous ne som-
mes pas convaincus que ses moyens de fabrication soient di-
rigés avec toute I"économie qu’on pourrait y apporter aujour-
1'hui.
1l faut bien d’ailleurs se rendre i l'évidénce, et reconnaitre
ivec les praticiens, que la céruse préparée par ce dernier
noyen, dit procédé chimique, est d'une densité moindre, et
qu'elle couvre moins bien les surfaces sur lesquelles on l'ap-
lique dans la peinture, que le blanc de Kremnitz, et que sous
¢ rapport elle présente de l'infériorité sur ce dernier.

Ce fait, que I'expérience parait avoir démontré malgré
Juelques assertions contraires, a engagé les chimistes et les
fabricants a en revenir au procédé de Kremnitz, en cherchant
PR méme temps les moyens d’abréger beaucoup le temps des
ppérations. On s'est efforcé surtout d’utiliser dans cette fabrie
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cation lés oxydes de plombqu'on trouve en abondarice dan
commerce, et de seé debarrasser ainsi de Popération si lony
des caisses ot 'oxydation dumétal marche en méiie t'empsi
la conversion en carbonate. )
A la suite dé cet exposé, M. Benson fait remarquer que;, aj
que tout le monde le sait, la litharge ne se prépare guére di
des fabriqties partictliéres pour les besofns des arts; c’est|
oxyde de plomb qui forme uii produit secondaire qu'on
cueille en abonidance dans toutes les usines ott on traite
minerai de plomb qui countieiit de 'argent; et; en extray
¢e dertiier thétal, du plomb qui le renfernie el quantité
riable. ' i
La quaitité coasidérable de cette litharge qu’on prodii
Aungleterre, ou les mines de plomb sont dbondantes et expy
tées avéc activité, surpassent de beaucoup celle que conse
ment les arts, on est donc obligé de réduire cet excédant d)
tharge et de la faire repasser & U'étdt métallique ; mais ¢
cette rédiction on perd 7 p. 100 sur le plomb métalll
quelle contient, tant par la siblimation que par la combii
son avec les matiéres terreuses que rerferme le eharbon &
lequel orl la mét en contact pendant I'opération. |
Cette litharge étant un protoxyde de plomb, on a crux
pour obtenir sa cnnversinn_én céruse, il suffisait de la com
ner avec dé 'acide carbonique, et cette errear a donné m
sdfice 4 uh grand nombre de procédés erronés pour préps
cetté matiére. | .
Ces procédés sont tous fondés sur des méthodes qui met
la lith&i*gé en solution sous forme de sel basique &t la prl
pitent sous cellé de carbonate par un courant d'acide cdw
nique. l
On obtient bien de eette maniére un précipité blanc, t
les peintres qai en ont fait les premiers usage ont déclaré’
ce n’'était pas de la céruse, taudis que les chimistes qui, .
I'analyse, y retrouvaient les proportions exactes entre o
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1 et acide carbonique, taxaient de préjugés les dé=
clarations des peintres.
iLe docteur Ure parait avoir été un des premiers & décou=
viir 14 différence qui existe entre le carbonate précipité et la
céruse. Cette céruse, tellb._ qu’on la produit dans les manufac-
tiites, est anhydre, amorphe et opaque dans Vhuile, tandis
queles observations mictoscopiques ont appris & M. Ure, que
le premier présentait une texture semi-cristalline, et jusqu’a
wii tertain point translucide:
i 1l existe ane méthode pour parer & cet inconvénient, mé-
thiode & laquelle on parait étre déja arrivé depuis quelque
‘temps. Le mode d’opérer; tant dans la production du carbo-
nate cristallisé que pour celui qui est amorphe; est au fond le
fiéfie. Dahs tous denx le plowib est converti en acétate basi-
ﬂe, et dans tous deux anssi le sel est décomposé par Pacide
carbonique; seulement daus le premier I'opération se trouve
#odifiée par la pression de l'eau an milien de laquelle elle a
lied. '
* Daiis Pun de ces procédés; le carbonate se dépose dans une
soliition, datis Vautre las patticules n'ayant jamais cessé d'étre
& Pétat solide, nont pas joui de la faculté de pouvoir se grous
per symétriquement.
" Pir conséquent, pour produire du carbonate dmorphe,
6l de 14 céruse avec de lalitharge il est nécessaire de présen-
ter I'oxyde de plomb combiné avec une quantité d’acide acéti-

e si faible, qu'il se formera un sel basique insoluble, en n'a=
a&tah‘t que la quantité d’humidité strictement nécessaire
~pour déterminer l'action de l'acide carbonique.
* Le procédé ressemble alors de tout point a celai en usage
prdinairement; excepté toutefois que le plomb est ici preala-
Blement converti en oxyde, tandis que dans I'autre la forma-
tion de I'oxyde marche simaltanément avec celle du carbo-
nate.

Ce procédé est mis en pratique sur une trés-grande échelle,
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dans une fabrique prés de Birmingham. La quantité d’aei/
acétique ewployée y est moindre que 17300¢ du poids de :
litharge, et on considére comme la plus avantageuse, celle on
litharge parait au toucher sensiblement humide ou humecte

On a trouve une source économique d’acide carboniqy
dans la combustion du coke, et on a fait usage d’une machix
Puissante pour activer le procédé, c'est-a-dire pour €xpos!
sans cesse de nouvelles surfaces a 1'action du gaz.

Le résultat a été que I'opération est terminée dans un nor
bre de jours égal a celui des mois qu'exige I'ancien procédi
que le produit est d'un blanc plus pur, qu'il est plus opaquy
qu’il a plus de corps, et enfin que sous tous les rapports il e
&u moins égal a la céruse du commerce.

Avant de décrire ce procédé avec plus de détails, il import
de mentionner quelques faits qui ne paraissent pas générald
ment connus,

1l est assez singulier que le protoxyde de plomb connu sov
le nom de massicot, et 'oxyde qui porte le nom de litharge, «
comportent différemment quand on lesexpose & une haute tem
perature approchant de la chaleur rouge ; le massicot absorh
avec rapidite I'oxygéne et devient le minium ordinaire &
commerce, tandis que cette absorption marche avee um
extréme lenteur pour la litharge, et méme ne marche pas di
tout ; mais, d'un autre cdté, si on humecte le massicot et 1
litharge avec de I'acide acétique étendu, et qu'on expose a u/
courant d’acide carbonique, la litharge sera convertie en cars
bonate bien avant que le massicot commence méme & étre ak
fecté.

Un autre fait, c’est que la céruse et I'huile se combinens
avec tant d’énergie, que si on verse de 'huile de lin sur une
grande quantité de céruse, et qu'on abandonne la masse as
repos pendant quelques heures, la température devient si éle
vée, que l'huile est carbonisée et fait passer toute la masse av
noir intense.
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ﬁf ignore aussi généralement que la céruse jouit de la pro-
Emﬁ de détraire la matiére colorante de I'huile de lin. Si on
élange du sulfate de baryte avec une proportion d huile, et
» 1a céruse avec une autre proportion, 'huile, dans ce dernier

, paraitra comparativement blanche. Si on abandonne
sndant quelques jours ces deux mélanges au repos, on voit
ne certaine quantité d’huile s'élever successivement ala
wrface de chacun. Dans le premier cas, Thuile surnageante
‘4 Bprouvé auctn chahgement; dans le second, elle a été
\Gue enticrement décolorée et a acquis un certain degré de
dité que les peintres désignent sous le nom de gras.
La miatidre colorante de I’huile n’est pas, comme on pour-
ait le croire, combinée avec la céruse, elle est détruite; car
Lon dissoiit celle-ci au moyen de quelque acide faible,
!hﬁ?lé se dégage et reparait, mais décolorée comme celle qui
urnageait.
1l faut une trés-grande quantité de ceruse pour produire
ok effet, et 1é carbonate précipité est moins propre a la pein-
ure que 14 céruse du commerce. .

Cest en se fondaiit sur les considérations qui précédent que,
L. Benson, de concert avec M. W. Gossage, autre chimiste
istingué, ont établi une fabrique de céruse d’aprés le procedé
e Kremnitz perfectiofing. C'est sur ce procédé adopté dans
stle fabrique, que nous allohs mainténant entrer dans quel-
[ues détails. ‘ |
Pour fabriquer la céruse suivant le procédé perfectionné,
n se sert des oxydes de ploib, de Vacide acétique, ou des
kcbtates dé plomb et du gaz acide carbonique.
‘Les oxydes de plomb sont des produits trés-connus et trés-
ép adus dans le commiérce. Tout oxyde de plotib, quelle que
it sa préparation, qu'on pourra combiner économiquement
e Vacide carbonique et faire produire ainsi de la céruse,
ut étre employé dans ce procédé.
Parmi les divers oxydes de plomb qu'on rencontre dans le
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commerce, on a trouvé que c'étaient la litharge et le mass
qui convenaient le mieux dans cette opération. Le mini
n’y est nullement propre,

L'acide acétique qu'on emploie doit étre, autant que po
ble, exempt de matiére colorante, attendu que la présence
celle-ci colorerait la céruse et nuirait par conséquent a sa ¢/
lité. On fait usage de I'acide acétique soit libre, soit a I'étai
combinaison avec I'oxyde de plomb. Le premier, comme t|
Jes chimistes le savent, peutétre obtenu peu présincolore :
la distillation des vinaigres du commerce, ou par la décal
position de l'acétate de chaux ou de toute autre combinail
entre cet acide acétique, les bases alcalines ou les oxydes;
talliques.

Il est inutile de rappeler ici la maniére de proceder a1
décompositions : c’est une chose connue de tous les fabrican!
dailleurs on peut s’en dispenser, puisque l'acide acétique ai
Préparé est devenu aujourd’hui un article de commerece.

Lorsqu’on fait usage de I'acétate de plomb, on se le proct
soit & I'état de sucre de saturne, soit i I'état de solution c¢
nue sous le nom d’extrait de Saturne et d’eau de Goulard,
sont tous deux des articles qu’'on rencontre également dans
commerce,

L'acide carbonique peut s'obtenir par différents moye
presque tous aujourd’hui en usage; mais celui auquel or
donné la préférence a cause de son économie, consiste a fas
briler le charbon de bois, le coke ou anthraci te, avec le ca
tact de l'air atmosphérique libre.

Pour obtenir ainsi un gaz acide carbonique, éminemme
Propre a la bonne préparation de la céruse, il est indispens
ble que les matériaux dont on fait usage pour le produi
soient aussi exempts que possiblede toute matiére bituminew
ou volatile, et consiste & peu prés uniquement en carboy
pur.

Ces matériaux sont soumis 4 la combustion dans un fom
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ean ordinaire, et les gaz qui se produisent ainsi et qui con-
stent en gaz acide carbonique mélangé a l'azote et a l'air
ui a échappé 4 la combustion, doivent étre conduits & travers
ae série de tubes métalliques disposés de maniére que, soit
1les plongeant dans l'eau, soit en les exposant a des courants
air, les gaz éprouvent un abaissement modéré de sempéra-
e pendant leur passage a travers ces tubes.

Dans le but d’arréter jusqu'aux portions les plus minimes
s carbone non brilé, on toute autre matiére qui pourrait
mire a la couleur de la céruse, ces gaz traversent un filtre ou
ne série de filtres chargés avec du plomb réduit soit en co=
saux, soit en grenaille, ou sous toute autre forme métallique,
1 le versant dans I'eau au moment ot il est en fusion.

' Ces matiéres a filtrer sont placées dans un vaisseau au tra=
urs duquel on fait passer ces gaz en méme temps qu'un trés-
ger filet d’eau traverse graduellement ces mémes vaisseaux,
in d’entretenir constamment les matiéres filtrantes dans un
rat d’humidité quiest d’une trés-grande utilité pour assurer
ne purification plus parfaite des gaz.

' Quand on redoute la présence du soufre dans les matiéres

rarbonneuses qu’on consomme, on ajoute un peu d'alcali 3
s:au employée pour humecter les matériaux du filtre. Malgreé

tte précaution, on conseille d’étre trés-scrupuleux dans le

oix des matiéres qui sont destinées & produire I'acide carbo-

ue. .
L’acide carbonique qui existe dans I'atmosphére, pourrait
srvir & carbonater I'oxyde de plomb, mais la proportion quon
‘rencontre ordinairement est si faible, que la conversion de
it oxyde en carbonate marcherait avec une extréme lenteur,
 qu'il est bien préférable de préparer son acide carbonique
ar des moyens artificiels.

'ﬂ‘mm maintenant comment les matériaux indiqués ci-dessus
mu fabriquer la céruse sont mis en ceuvre:

ﬁl’olyda de plomb est en masses considérables, il convient
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ﬁhn aura mis & remuer fréquemment la matiére et & lui four-
iir la quantité d’ean dont elle a besoin. Avec les proportions
Poxyde de plomb, d’acide acétique ou d’acétate de plomb, qui
eront données ci-aprés, etun dégagement suffisamment rapide
le'acide carbonique, ainsi que des soins convenables apportés
t Popération, on termine ordinairement cette partie de la fa~
yrication dans l'espace de trois a six jours.

On a trouvé qu'il y avait économie dans la marche du pro-
16dé, 3 commencer par mélanger loxyde de plomb avec toute
a proportion indiquée ci-aprés d'acide acétique on d’acétate
1% plumb; et lorsque l'oxyde était complétement, on a fort peu
Je chose prés, converti en carbonate, a ajouter une nouvelle
uantité d'oxyde audit mélange, sans addition nouvelle d’acide
Fcéﬁque ou d’'acétate de plomb. Le mélange étant de nouvean
2xposé i l'action de I'acide carbonique, l'oxyde qu’il renferme
e convertit trés-rapidement en carbonate; alors on ajoute
[me nouvelle portion d'oxyde en procédant de la méme ma=
iére que précédemment et en ayant toujours U'attention d’en-
retenir le mélange dans I'état de moiteur nécessaire par des
dditions d’eau.

On répete ces additions successives d’oxyde sans ajouter

‘acide acétique ou d’acétate de plomb, jusqu’a ce que la pro-
rtion entre l'acide on l'acétate mélangé et I'oxyde de plomb
:t réduaite 2 un quart ou méme moins de celle respective en-
rée d’abord dans le mélange.
FAPI‘ES que le procédé de carbonatage est terminé, ainsi
?_._'il a été expliqué, on transporte le mélange dans un séchoir
11; on 'étend a la maniére ordinaire jusqu’a ce qu'il soit des-
é. Alors on le soumet au moulin avec de I'eau, ainsi que
:@3 se pratique dans les manufaetures de céruse par des
moyens généralement connus.

Enfin on fait sécher dans des fours les pains qui donnent
insi la céruse propre a la peinture et a tous les antres usages
uxquels on emploie le blanc de plomb,

Fabricant de Couleure. r
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Le mélange, aprés avoir été enlevé des tablettes, pourr:
étre réduit en poudre fine par lévigation, sans le soumett
préalablement & la dessiccation ; mais la qualité du blane s”
méliore par cette dessiccation avant de le faire moudre:
Veau.

Lorsqu'on fait usage d’acide acétique pour le mélangery
Yoxyde de plomb,on prend généralement pour 100 kilograr
mes d'oxyde, autant d'acide acétique liquide qu'en contier
nent 23 litres du vinaigre appelé par les octrois vinaigre d'¢
preuve, et connu dans le commerce sous le nom de n® o
Lorsqu’on se sert d’acétate de plomb, soit 3 I'état solide, soite
solution, on en prend de 'un ou de autre la quantité qui rex
ferme la proportion d'acide acétique indiquée ci-dessus.

Voici maintenant les diverses opérations détaillées du pre
cédé hollandais, avee les observations qui y ont donné liev
et la comparaison avee le mode de fabrication adopté dan
les principales usines francaises, telles qu'elles résultent d'w
rapport fait & F Académie des Sciences par M. Combes.

- Le procédé hollandais comprend les opérations suivantes :

- 1% Fusion et coulage du plomb en lames plus ou moin
épaisses, ou en grilles de forme rectangulaire allongée.

2% Mise du plomb en couches alternatives avec du famie
ou de la tannée. Le plomb est placé sur des pots contenant d
Facide acétique faible. Il reste dans les loges ainsi remplie
pendant trente-cinq & quarante jours quand on emploie d
fumier ; pendant soixante-dix a quatre-vingt-dix jours lorsqu’es
fait usage de tannée, '

. 3% On déeouvre successivement les lits de plomb qui es:
passé en grande partie a I'état de carbonate. Séparation de I
céryse du plomb non attaqué quelle recouvre ; premiere
pulvérisation et criblage de la céruse pour la séparer des lad
melles de plomb. | 1

4° Broyage al'eau de la céruse sous des meules, -

2% Moulage et dessiceation de la céruse broyée a I'eau,
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60 Pulvérisation et broyage & sec des pains de céruses
blutage, mise en barils de la céruse destinée & étre vendue en
poudre.

" 29 Pour la céruse qui est vendue en pite avec de lhnile,
14 poudre obtenue du broyage des pains est mélée, sans ta=
misage préalable, avec 7 & 10 pour 100 de son poids d’huile.
Le mélange est opéré en vase clos, par un agitateur; il est
ensuite passé entre plusieurs systémes de cylindres horizontaux
en fonte. La pite, devenue fine et homogene, est recue dans
ne cuve contenant de 'eaun, d’otr elle est retirée et mise en

irils pour la vente.

1., La fusion du plomb s'opére dans une chaudiére en fonte;
le ne donne de vapeurs capables de nuire sensiblement a la
anté des ouvriers que lorsqu’on y passe les vienx plombs,
‘ésidus des opérations précédentes, et qui sont encore recous
erts d’'un enduit de carbonate. Dans les fabriquesbien tenues,
a chaudiére est placée sous une hotte mise en communication
avec la cheminée don fourneau lui-méme ou une autre che-
minée de Pusine ayant un bon tirage. La plate-forme dua
fourneau est jointe a la hotte par une enveloppe cyiindrique
ou prismatique en tole, munie de portes que 'on ouvre pour
jouter le plomb a fondre, ou couler dans des moules le métal
1 fusion. Ces précautions nous paraissent suffisantes pour
nettre les ouvriers 4 I'abri des vapeurs puisibles. D’ailleurs
2 fusion du plomb n'est pratiquée qua d’assez longs inter=
valles.

5. La mise en couches des lames ou grilles de plomb avee
du fumier -ou de la tannée n'expose les ouvriers a aucun
ﬁ:nger. Dans toutes les fabriques francaises, sauf une seule,
t plomb est coulé en lames, et 'on place dans chaque pot,
ot I'on a versé de I'acide acétique, une lame mince roulée en
irale, qui porte sur deux saillies opposées voisines du fond

1 vase.
Dans une des fabriques'du département de la Scine, le
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plomb est coulé en grilles qu'on place en lits, sur des p
moins profonds que ceux dont on fait usage ailleurs, et qui/
contiennent pas de plomb roulé.

3. La séparation de la céruse du plomb qu’elle recouys
la pulvérisation et le criblage, sont les parties les plus iny
lubres de la fabrication. Dans tous les établissements que ne
avons visités, hors un seul, I'ouvrier détache d'abord les gros
€cailles ou crofites de céruse, qui sont peu adhérentes
plomb non attaque; il prend dans ses mains les lames recar
vertes de céruse, déroule celles qui étaient placées dans |
Pots, les tortille en divers sens, et met & part les crofites ¢
tachées. Cette opération, appelée dans le département
Nord T'épluchage , est pratiquée sur la couche méme, quu
quefois aussi dans un ateljer sépare, ot 'on porte les lam
Yecouvertes de céruse, telles qu'elles se trouvent dans |
couches démontées.

L'épluchage, oi les ouvriers ont les mains constamme
chargées de carbonate de plomb, n'est cependant pas la pars
la plus insalubre de opération, parce que la céruse se d
tache en écailles épaisses qui produisent peu de pcussiér
mais les lames de plomb épluchées retiennent encore B
Places de la céruse qui y adhére fortement. On placait autr
fois, pour la détacher, une pile de lames sur une dalle |
pierre, et on frappait cette pile avec une batte en bois; la ¢
ruse adhérente au plomb tombait en écailles minces, ou
répandait en poussiére fine dans I'air respiré par l'ouvrie
Cette opération, pratiquée encore aujourd’hui dans plusiew
€tablissements, est appelée, dans le département du Nord, |
décapage. Elle est éminemment insalubre.

Le décapage est fait aujourd’hui, dans plusieurs fabriquy
par des procédés mécaniques qui exposent beaucoup moins |
santé des hommes. Les lames couvertes de céruse adhéren
sont apportées dans un baquet ou une brouette prés de
machine & décaper. L'ouvrier les prend une a une, et les po



DE LA COLORISATION. %

o

loucement sur une toile sans fin mobile, qui les améne i la
éte d'un plan incliné sur lequel elles glissent, et arrivent a
wn systéme formé de deux paires de cylindres cannelés longi-
udinalement, suivis d’un crible cylindrique incliné. La cé-
use, détachée par l'action des deux paires de cylindres, entre
esquels passent les lames, tombe sur un tablier aboutissant &
e trémie, qui recueille également ce qui passe a travers la
naille du crible cylindrique. La trémie verse son contenu dans
i charriot placé dans une chambre fermée par une double
yorte. Les lames de plomb, arrivées 4 Iextrémité inférieure
lu crible, sont conduites par un couloir, 4 un auntre charriot
mfermé dans un compartiment contigu précédent. Toutes les
»arties du mécanisme sont contenues dans des coffres en bois
vt des gaines, qui sont fermés pendant le travail, et w’offrent
lors qu’une seule ouverture, celle par ou passe la toile sans
in sur laquelle on dépose les lames a décaper. Le charriot ot
| été réunie la céruse est retiré de la chambre, aprés que le
lravail est terminé et que la poussiére est abattue. Son contenu
st réuni aux écailles résultant de 'opération de I'épluchage,
our subir une pulvérisation a sec.

Cette derniére opération se fait encore, dans la plapart des
briques, sous des meules verticales en pierre tournant dans
es huges A fond horizontal. La matiére broyée est prise avec
ne pelle, et versée dans la trémie d’un crible cylindrique &
eillis métallique fin, enfermé dans un coffre. La céruse en
oudre passe 4 travers la maille, et tombe au fond du coffre.
es lamelles de plomb, aplaties sous la meule, arrivent & I'ex-
rémité du crible et sont recues dans urie case séparée. La cé=
use tamisée est reprise pour étre délayée dans I'eau et passer
ous les meules, qui en achévent la trituration.

Dans ¢quelques fabriques des environs de Lille, la pulvéri«
ition des écailles est opérée par le moyen de plusieurs paires
le eylindres horizontaux, cannelés dans le sens transversal &
eur axe. La matiére divisée tombe sur un ou plusieurs tamis




?hi PREMIERE PARTIE.

métalliques; la céruse en poudre qui traverse ces tamis
dirigée, par des trémies ou couloirs, dans un encaissement
arrive un jet d'eau divisé en plusieurs filets. Les lamelles
plomb, isolées par les tamis, tombent dans une case disting
L'ensemble des cylindres-broyeurs et des tamis oceupe la hy
teur d'un étage : le tout est enfermé dans un coffre en b
surmonté d'une trémie (que I'on maintient pleine d’écailles
céruse afin de prévenir l'issue de la poussiére, et que l'on py
au besoin fermer par une trappe. Ces dispositions constitu;
un des perfectionnements les plus importants, sous le rapp
de 'hygiéne, qui aient é1é apportés aux anciennes métho
de fabrication.

Dans celle des fabriques du département de la Seine ot
plomb est coulé en grilles, et ou les pots ne recoivent pas
lames roulées, I'épluchage, le décapage, la pulvérisation et
criblage des écailles sont exécutés mécaniquement a Pa
d'appareils successifs placés dans un méme espace clos et
visé en plusieurs compartiments réunis par des couloirss

planches,

‘Une premiére chambre renferme un systéme composés
trois paires de cylindres cannelés qui opérent I'épluchage e
décapage des grilles de plomb encrofitées de céruse, et uni
cond systéme composé de trois paires de cylindres unis |
opérent le broyage des écailles. Deux ouvertures existent di
les parois opposées de cette chambre : I'une par laquelle s
une toile sans fin mobile, ol I'ouvrier dépose les grilles rece
vertes de céruse; Iautre par laquelle ces grilles épluchées
décapées sortent en glissant sur un tablier incliné en t¢
percé de trous et qui recoit des secousses périodiques d|
meécanisme intérieur. A leur sortie, elles sont recues par uni
deux ouvriers qui les redressent en les frappant avec une ba
en bois, rangent en un tas celles qui ont encore assez d’épa
seur et de consistance pour étre remises dans les couches av
des grilles neuves, et mettent & part celles qui sont trop ams
cies el doivent passer a la refonte,
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Les écailles, détachées par I'action des trois paires de cylin-
%es cannelés entre lesquels les grilles ont successivement
passé, tombent sur une toile sans fin mobile qui s’étend an=
ﬂﬁsnus des cylindres et de la plaque en tole percée de trous,
et raméne ces matiéres au systéme composé de trois paires de
cylindres unis, entre lesquels elles sont pulvérisées. La pou-
dre tombe sur un plan ineliné, et de 14 dans un encaissement
ot elle est reprise par des godets attachés & une courroie sans
fin qui la remontent a la partie supérieure d'une seconde
chambre réunie & la premiére par le couloir en planches ob
circule la courroie garnie de godets , et contenant le crible
q-hndnque ot se fait le départ de la céruse et des lamelles de
pbmb qui s’y trouvent mélangées. Celles-ci sont dirigées dans
‘une case particuliére. La céruse tombe au fond de la cham=-
z::, sur le sol du rez-de-chaussée, ou elle est reprise, apres la
|mssatmn du travail, lorsque la poussiére est abattue, pour étre
:ﬂ;elayee dans l'eau. Dans I'opération que pous venons de dé-
crire, les ouvriers qui recoivent les grilles de plomb a leur
sortie de la chambre, sont encore exposés a 'action malfaisante '
de la poussiére de céruse : aussi a-t-on soin de faire passer a
tpur de role les ouvriers de I'usine par ce poste dangereux, ou
aucun d’eux ne travaille plusieurs jours de suite.

. En définitive, 10 la séparation des écailles de ceruse du
lomb non attaqué, la pulvérisation et le criblage a sec de ces
cailles, ne sauraient étre considérées comme une opération
parfaitementsalubre, dans ancune fabrique, malgré les amélio-

rations considérables qu'on a apportées aux anciens procédés

et les précautions hygiéuiques prises dans la plupart des eta-
blissements que nous avons visités. Ainsi, I'épluchage a la main
des plombs écrofités de céruse présente un certain danger que
guelques fabricants ont cherché & prévenir, en donnant des
ts aux ouvriers. Mais cette précaution est, en tous cas, in-
mfﬁsante* elle nous semble méme illusoire, parce que les
gants sont une géne qui rend le travail moins facile, et que
les ouvriers seront bien souvent tentés de s'en débarrasser,
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2° Dans le seul établissement ou I'épluchage ne soif
opéré manuellement, les grilles de plomb, & leur sortie |
chambre ou elles ont passé entre les cylindres, retiennen
core des parcelles de carbonate de plomb, qui se réduiseﬂ]
poussiére fine, lors du battage opéré pour redresser les grs
Enfin, la céruse en poussiére trés-fine s'échappe des ¢}
bres contenant les appareils-broyeurs, soit par les ouvers
qui servent a I'entrée et 4 la sortie des matiéres, soit paj
jours ménagés dans les parois pour le passage des arbres,
transmettent le mouvement aux mécanismes intérieurs.
3° Les causes d’insalubrité disparaitraient i peu prés e¢
plétement, si la séparation des éeailles de céruse, la pulvéy
tion et le criblage étaient exécutés sous Peaw, ou si du mois
céruse et les résidus de plomb étaient recus, a leur sortid
’espace contenant les appareils-hroyeurs , sur des grilles
fami_s ou arriverait un courant d’eau divisé en filets mince:
nombreux par une plaque percée de trous, C’est ainsi que
se pratique, d'aprés les renseignements qui nous ont été i
nés par M, Le Play, professeur de métallurgie & école nat
nale des mines, dans les fabriques de céruse de PAngleterret
les résidus de plomb sont en totalité soumis & I refonte, av|
d’étre replacés dans les couches de fannde. Nous appell
spécialement 'attention des fabricants de céruse et de 1'&&]]
nistration publique sur Pimportance d’une méthode d!
I'introduction ne semble devoir présenter que des avauta@
sans grandes difficaltés, puisqu’elle est généralement usitée
Angleterre, La cérusesubirait ainsi un lavage qui enléverait|
moins en partie les sels solubles qui peavent en altérer I 1
reté; d'ailleurs il est toujours nécessaire de la délayer di
Feau pour la soumettre & I'operation suivante. |
4° La céruse est délayée dans des cuviers avec de Iean,
maniére a former une pate molle, que I'on fait passer sucer
sivement entre plusieurs Jeux de meules horizontales qt
achévent la trituxation. Ge broyage a I'ean est abselumey
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10ffensif. Les ouvriers ne touchent point 3 la pite avec les
1ains; ils la puisent avec des vases en forme d'écopes, pour
i verser dans les trémies supérieures.

5° Moulage et dessiccation de la pate de céruse broyée a l'eau.
— Dans toutes les fabriques, & 'exception d’une seule, la pite
wolle de cérase est versée dans des pots en terre de forme co-
ique,, que 1'on expose a l'action de I’'air dans un séchoir.
’ean s'évapore en grande partie. Les pains prennent de la
onsistance et subissent un retrait qui les détache des parois,
e sorte qu'on peut les retirer des pots avec facilite. Leur
essiccation est terminée dansune étuve ou circule un courant
"air chauffe. _

Les parois des pots se recouvrent d’une couche adhérente
e céruse, que I'on enléve ordinairement par un grattage
xéeuté i sec avec un instrument en fer. Cette opération est
rite par des enfants ou des femmes; elle n'est pas exempte
’inconvénients, On les évite, dans quelques usines, en net-
oyant les pots avec de I'ean ; mais cette pratique occasionne
mn surcroit de dépense et d'embarras qui peuvent mettre
:abstacle a sa généralisation. Une partie de la céruse est li-
rée au commerce, aprés la dessiccation a I'étuve, sous forme
e pains. Ceux-ci sont enveloppés dans du papier et placés
ans des barils avec précaution, afin de les briser le moins
ossible. Le maniement de la céruse en pain ne saurait étre

nsidéré comme tout-a-fait salubre, bien qu'il n'offre pas de
angers, quand il est pratiqué avec les précaations convena=
les.

Dans une fabrique du département de la Seine, la céruse
’est point empotée, comme nous venons de le dire. On verse

piite molle, puisée dans les cuviers, sur une toile ot on I'en-
eloppe, de maniére a former un paquet aplati de forme car-
ée. Plusienrs masses semblables, séparées par des plateaux
arrés en bois, sont soumises & I’action d’'une presse hydrauli-
[ue. L'eau est exprimée en grande partie. Les paquets sont
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ensuite développés, et le giteau de céruse découpé, avee!
couteau, en prismes ou briques de consistance suffisante pe
étre portées au séchoir, d’ou elles passent & Fétuve. Une j
tite partie des produits de cette usine est vendue en prisy
secs, mais on n’apporte pas a la mise en barils le méme se
que pour les pains de forme conique, parce que les prodv
s'adressent a des consommateurs assez éclairés pour savoir ¢
la forme extérieure n’est pas un indice de la bonne ou ma
vaise qualité de la céruse. Les briques jetées dans le baril
sont simplement entassées 4 I'aide d'un eylindre poussé |
une presse hydraulique.

6, La plus grande partie de la céruse en pains doit &’
soumise a4 un noaveau broyage, suivi d'un blutage, po
étre livrée au commerce. Cette seconde pulvérisation est ¢
core executée aujourd hui, dans la plupart des établissemem
au moyen de meules verticales en pierre tournant dans ¢
auges a fond horizontal de méme nature que les meules,
céruse broyée est versée avec une pelle dans la trémie ¢4
blutoir cylindrique en soie, renfermé dans un coffre, au fo
daquel se dépose la matiére en poudre fine. Celle qui 1
point traversé le tamis tombe dans une case, o1 elle est repﬂ
pour étre rePassee sous la meule, La céruse en poudre retit
du coffre, aprés que la poussiére est abattue, est mise dans ¢
barils ou elle est tassée, soit par une sorte de pilonnage, s¢
en agitant le baril.

La pulvérisation, le blutage A sec et la mise en barils de:
céruse en poudre, par ces procédés, sont des opérations é¥
demment fort insalubres, par suite de la poussiére qui se ¥
pand dans les ateliers,

On peut en atténuer beaucoup les inconvénients, en er
fermant les menles dans un méme espace avee le butoir q
recoit immédiatement la céruse broyée. Clest ce qui a été f2
dans une fabrique des environs de Lille, dont le propriétail
a substitué aux meules verticales des | jeux de meules horizor
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es en marbre blanc. Chaque paire de meules est enfermée
~un tambour, dent le fond supérieur porte une trémie,
b les pains de eéruse sont placés et concassés d’abord par
ﬂﬁﬁn d’un cone strié placé dans son intérieur, et qui recoit
@ mouvement de rotation autour de son axe, Les fragments
mbent de 1 dans la trémie fixée i la meule tournante supé-
eure. La poudre broyée est rejetée par la force centrifuge
ers le pourtour ou elle est recue dans deux ouvertures situées
ax extremités d'un diamétre, et condunite au blutoir qui se
'ouve dans une chambre inférieure, fermée par une double
orte. Afin d'éviter la poussiére lors de Vembarillage, la
omdre de céruse, versée avee précaution dans le baril, est tas-
‘e/au moyen d'une vis de pression, qui pousse un plateau
drique, d'un diamétre & peine inférieur a celui du baril,
liqué sur la surface de la céruse.
1. Lesusines des environs de Lille expedient la presque to-
1ité de leurs produits en poudre ou en pains , savoir : les
ux tiers environ en poudre et un tiers en pains. Un fa-
icant du département de la Seine a monté, dans son établis-
ment , un atelier complet pour le broyage de la céruse a
gile ; il vend a peu pres les sept huitiemes de sa fabrication
état de pite, contenant de 7 a g pour 100 d’huile. Chez
, les prismes de cérnse sont broyés, aprés la dessiccauion,
s un moulin & noix, de méme forwme gue le woulin a cate,

izontalement; on y ajoute une petite guantite d’huile. Le
e cylindrique est ensuite ferme, et le mélange opéré par



48 PREMIERE DPARTIE,

Ainsi, lorsque la céruse doit étre broyée i I'huile, & 1/
d’appareils convenablement disposés comme ceux que x|
avons vus fonctionner, on peut se dispenser de la rédui
sec en poudre excessivement fine et passée au blutoir ; de s
que l'une des opérations les plus insalubres de la fabrica:
se trouve presque supprimée, et remplacée par une au
qui semble étre absolument sans danger. Il y aurait ¢
grand intérét a ce que toute la céruse, qui, pour étre mise
ceuvre, doit étre réduite en pite avec de I'huile (et 1
croyons qu’il en est ainsi pour la plus grande partie de ¢
qui est livrée au commerce), recit cette facon dans la fal
que méme, et non dans d’autres ateliers ot les ouvriers :
exposés a contracter des maladies saturnines, quand ilsn'c
rent pas avec les précautions convenables. Il parait certi
par ce que I'un de nous a vu dans une fabrique de céruse
Birmingham, et d’apres les renseignements qui nous onti
donnés par M, Le Play, que les fabriques anglaises livrer)
plus grande partie de leurs preduits en pate, qui contiens
8 4 g pour 100 d’huile (1). 1l est fort désirable que la ma
chose ait lieu en France,

Dans la plupart des fabriques de céruse, des mesures pa
culiéres sont prises dans l'intérét de 'hygiene des ouvrd
Ainsi ils doivent, en quittant le travail, se laver les mainss
bras et la figure. Des robinets, disposés a la porte des ateli
fournissent I'eau nécessaire; du savon, de la terre a potier
quelquefois des baquets remplis d’eau, tenant du sulfure
potassium en dissolution, sont placés prés des robinets. I¥
une des usines de Paris, une baignoire pour des bains sulfu
est disposée dans un cabinet contigu au local des chaudie
qui fournissent la vapeur & la machine motrice.

(1) On veud en Angleterre , au moing dans quelques usines , trois qualités de e/
en pite, distinguées par des marques : la premiére qualité est la céruse pure, avec!
9 pour 100 d'huile; dans les deux autres qualités, la pAte contient avec la uémll

iulmadﬂharmdamdﬁspwpnrﬂuuidi 15 et 25 pour 100 gnviron,
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Tes ouvriers ne sont employés aux travaux malsains qu'al-
ernativement, a2 tour de role, et rarement plusieurs jours de
uite.

' Un vestiaire, ot les ouvriers déposent, & leur sortie de l'a-
elier, leur blouse de travail, existe dans quelques fabriques.
resque partout ils reoivent gratuitement les premiers soins
’an médecin payé par le propriétaive de Vétablissement.
Les ateliers sont, en général, vastes et bien aérés, principa-
sment ceux ot on opére la pulvérisation et le tamisage & sec
e la céruse. Cependant les parois de ces ateliers et les arbres
transmission du mouvement sont couverts de poussi¢re de
se, méme dans les usines ot les appareils-hroyeurs sont
lacés dans des espaces clos, ee qui démontre que la pulvérisa-
on n’est pas rendue tout-a-fait inoffensive.

Wos observations et les renseignements que nous avons re-
ueillis, novs mettent A méme d'affirmer que I'état général des
abriques de céruse n'est point awjourdhui aussi insalubre
jw'on serait porté A le croire, daprés les relevés statistiques
aits depuis-div ans dans les hopitaux de Paris. Il y a, d'ail-
eurs, de trés-grandes différences, au point de vue de la salu-
rité, entre les diverses fabriques que nous avons visitées.
n’en est pas une senle oit les anciens procédés de fabrication

aient recu quelqne amélioration; wais les plus perfectionnées
aissent quelque chose a désirer, surtout en ce ¢ui concerne
4 séparation des écailles de céruse du plomb non attagué, la
lvérisation et le criblage sec qui précéde le broyage a 'ean
ntre des meules horizontales.

A la suite de ces considérations générales, qui peavent suf-
samment éclairer le fabricant, nous allons décrire les prin-
ipaux procédés de fabrication connus on employés jasqu’a ce
our, afin que le praticien soit 4 méme de faire un choix judi-
ienx, ou prenne dans chacun d’eux ce qui lui paraitra le plus
mvenable, '

L]

&

Fabricant de Coufe#rs._
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Blanc de céruse ou blanc de plomb (sous-carbonate de plom

- Autre procédé de fabrication. — On sait que le mineraii
ce sel est connu sous le nom de mine de plomb blanche,,
quil se trouve en petits filons ou en prismes hexaédres, -
traedres, etc., en Allemagne, en Angleterre, en Espagne, ,
France, etc. En Hollande, en Belgique, en Angleterre et
France, on fabrique la céruse. Un grand nombre de ¢
mistes ont indiqué des procédés plus ou moins avantageuy
celui du baron Thénard parait étre un des meilleurs. Il co?
siste a mettre en contact 100 parties d’acétate de plomb neu
avec 116 de litharge , en poudre trés-fine : on fait bouillip
tout dans I'ean, et quand la dissolution del'oxyde est complés
on y fait passer un courant de gaz acide carbonique quis’us
a l'oxyde surabondant de plomb et le précipite & I'état
sous-carbonate ou de céruse. La liqueur qui surnage contie
de I'acétate neutre de plomb qui peut servir a de nouvell
expériences. La céruse ainsi obtenue est lavée A grandes ea
et moulée daus des pots qu'on fait sécher i 1'étuve. 1l est to
Jours bon d'observer que plus les lavages sont multipliés, pjl
les produits sont blancs. |
1l faut bien se garder d’introduire dans la céruse des my
tiéres étrangéres qui pourraient lui faire perdre son éclas
car le blanc le plus pur est principalement la qualité que I'¢
doit rechercher dans cette matiere. '
La céruse est formée de :

Acide carbonique. . . . , |,
Protoxyde de plomb. . . .

. 16,41
s @ 83;59

Elle doit ¢tre tenue dans des vaisseaux fermés, si non el
contracte une couleur brune, FElle est la base d'un grag|
nombre de couleurs. La bonne céruse destinée 3 la peintun
doit étre employée pure et sans aucun mélange, Cependar
les peintres en batiments y introduisent assez souvent, en plg
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Ewoins grande quantité, des blancs de craie ou de Meudon,
arce que la céruse coiite toujours de 110 a 130 fr. le cent de
il., tandis que I'autre ne se paie que 54 6 fr., ce qui leur
onne un bénéfice illicite énorme, mais aussi on n'a que de
\auvaises peintures, sans consistance ni durée. Voici le pro-
'ﬁ'lé que, suivant M. #atin, on peut employer pour distin=
ter la céruse de la craie: Aprés avoir creusé avec un coutean
a charbon neuf, et Vavoir ensuite allumé, on jette dans le
ux un peu de la céruse broyée entre les doigts, qu'on sou-
et a cette épreuve; on souffle sur le charbon pour allumer
. feu ; la céruse jaunira, et, aprés quelques minutes, il pa-
itra des globules métalliques et brillants. Ces globules sont
plomb revivifié, ou rendu a 'état métallique , par la sépa-
tion, au moyen de la chaleur, de l'acide carbonique avec
quel ce métal était combiné dans la céruse; cet effet n'aura
1s lieu avec la craie, qui est un carbonate de chaux, c’est-a-
re la combinaison du méme acide carbonique avec la chanx;
't acide sera également séparé par la chaleur et se dégagera,
ais la chaux, étant infusible et inaltérable au feu, restera
lanche comme D'est cette terre pure.

8i I'on veut savoir exactement quelle est la quantité de car-
onate de chaux mélée avec le carbonate de plomb, on en pé.
ra 100 grammes, et aprés lesavoirintimement mélangés avec
oitié de leur poids de poussiére de charbon de bois, on
ettra le tout dans un creuset que I'on exposera au feu pen-
I?t quelques minutes. Le plomb revivifié formera un culot
ae I'on pésera : ajoutant 24 milliémes au nombre trouvé par
fte pesée, et retranchant alors cette somme de 100 grammes,
différence sera le poids du carbonate de chaux. Les 24
lliémes représentent le poids de l'acide carbonique et de
Xygéne qui, pendant I'opération, se dégagent du carbonate
 plomb, ainsi réduit en plomb métallique.

| ies deux épreuves seraient suffisantes si l'on n’avait qu'a
ercher le carbonate de ¢chaux dans le mélange ; mais comme
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il peut également y avoir du sulfate de plomb, on doit !
recours au procédé suivant, désigné sous le nom ffessa::ﬂ
la voie humide, les denx premiers étant par la voie séche:
pésera donc 25 grammes de la céruse & essayer, et aprée
avoir introduits dans un matras en verre, on y ajoutera
portions de l'acide nitrique pur étendu de six fois son I
d'eau; il se forme une vive effervescence a chaque poz|
d’acide que I'on verse, 'on cesse d’en ajouter lorsque I'ef
vescence n'a plus lieu. A cette époque, il faut chauffer 1
rement le vase. Si toute la matiére est dissoute , il fandrs
conclure que la céruse ne contient pas de sulfate. Dans le
contraire, il restera au fond du vase un preécipité; on 1
le tout sur un filtre en papier, et aprés avoir lavé le d
sans perdre le liquide que I'on réunit au premier. Le suk
de plomb est ensuite séché, puis pesc : soit son poids égal|
grammes. La liqueur contiendra la craie et la cérusc":];]
séparer ces deux substances, on versera dans la solution
Iiammuniaque en trés-léger excés, ce dont il sera facile de s
surer par lodeur ammoniacale quaura le liguide. A ¢t
€poque tout 'oxyde de plomb sera précipité, on le recueill
sur un filtre, et aprés avoir lavé et fait sécher, on en pre
dra le poids, soit 10 grammes, et comme 100 d'oxyde:
plomb produisent 119,78 de sous-carbonate de plomb,,
10 grammes représenteront 11,978 en nombre rond.
grammes déduisant le poids du sulfate et du carbonate, n¢
aurons celui de carbonate de chaux égal a 4 grmﬁmes. Pc
reconnaitre la présence de la chaux, il faudra verser dans
liqueur une solution d'oxalate d’ammoniaque, qui y produ/
un précipité blane si cette matidre y existe. Nous ne donng|
ict que des résultats & peu prés exacts pour ne point compy
quer cetle opération, qui exige des connaissances chimiqﬁ:l
pour opérer avee exactitude. Dans des ¢chantillons de cérv
du commerce, nous en avons trouvé qui contenaient du sy

fate de baryte, et d’antres étaient mélangés avec de la tex
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le pipe. Ces deux corps resteront dans le résidu insoluble

iians I'acide.
| Avant que MM. Roard et Brechoz enssent formé le bel éta-

lissement qu'ils ont a Clichy, pres Paris, pour la fabrication
Ea la céruse, on préparait tout le blanc de plomb par la va-
yeur du vinaigre. Cest encore par ce moyen qu'on le prépare,
loit en Hollande, soit a Krems, pres de Vienne en Autriche.
En Hollande, 'on prend des lames de plomb coulées et
Jon laminées, roulées sur elles-mémes en spirale, de maniére
v'il reste un espace d’environ 2 & 3 centimétres entre les cir-
onvolutions; on les place verticalement dans des pots de
srés d’'une grandeur convenable, au fond desquels on a mis
de bon vinaigre (1). Ces spirales de plomb doivent étre sou=
;- dans lintérieur des pots, de maniere quelles ne
;- chent point le vinaigre, mais que sa vapeur puisse circu=
ler librement entre les circonvolutions des lames. Aprés avoir
ermé chaque pot avec un couvercle ordinairement en plomb,
on les place tous dans des couches de fumier ou de tan, de
janiére qu'ils en soient entiérement recouverts. Au bout

{environ six semaines, on découvre les pots, et, en déroulant
les lames, on les tronve presqu’entiérement attaquées et con-
jerties en grande partie en sous-carbonate de plomb mélé
*- npeu d’acétate de ce métal(sel provenant de la combi=
aison de Pacide acétique avec le plomb). On sépare ces
T:‘. ux sels des portions de plomb qui sont encore a I'état mé-
allique, on les broie et on les lave, tout ce qui est acétate se
Jissout, tandis que tout ce qui est sous-carbonate se dépose

jous forme de couches trés-denses de 1 a2 centimétres d'é-

eur.
Le blanc fabriqué ainsi est toujours grisitre, teinte qui
arait étre due 4 un peu de gaz acide hydrosulfurique fourni

i) Le vinaigre du commerce est de l'acide acétique impur, affaibli par une assez
grande quantité d’ean, On pourrait remplacer le vinaigre par I'acide acétique provenant
de ladistillation du. bois et I'étendre d'eau.
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par le tan ou le fumier; en effet, & Krems, prés de Viep
c'est aussi en exposant le plomb a la vapeur du vinaigre q
prépare le blanc de plomb, et cependant le blanc de pli
guon y obtient est généralement d’une meilleure quaj
mais on 'y garde bien d’entourer les pots de tan ou de fum
on les éléve au degré de température convenable par un f
neau disposé a cet effet. |

M. Montgolfier a proposé un nouveau moyen de fair)
blane de plomb. Il consiste & établir, par un tuyau, une e
munication entre un fourneau allumé et un tonneau qui ¢
tient une certaine quantité de vinaigre, et qui communi
d'ailleurs, au moyen d’an autre tuyau, avec une boite e
plie de lames de plomb coulées et non laminées; acide
bonique provenant de la cc:-mhustian du charbon, et 1|
d’azote et de gaz oxygeéne échappé a Paction du feu, se 1
dans le tonneau, se charge de vapeur de vinaigre, et de 13}
rive dans la boite oty se trouvent les lames. Celles-ci |
promptement attaquées : il en resulte, comme dans le proe
hollandais, un mélange d’acétate et de sous-carbonate
plomb, qu'on sépare par des lavages. Il est facile de
que, dans ce procédé, on n’obtiendrait, sans la présence
Facide carbonique, que du sous-acétate de plomb; m
comme ce sel est susceptible d’étre décomposé par 'acide |
bonique , il doit aussi se former du sous-carbonate. 1}
probable que, dans le procédé pratiqué ea Hollande et
Autriche, I'acide carbonique provient de la décomposition
I'acide acétique. i

Le blanc de plomb qui se fabrique & Clichy prés Paris;
dont nous allons parler plus bas, est aussi de trés-bo
qualité et rivalise avec les céruses de Hollande, il est mq
d’un blanc plus pur, mais il couvre moins, cest pourc
les peintres en batiments ne 'emploient ordinairement,
pour les denxiéme et troisiéme couches de teintes, ainsi
pour les glacés sur certains mathres de couleurs ¢laires, et
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ﬁ pour les réchampissages de moulures saillantes de menui=
serie et des ornements de corniches intérieures, rosaces de
plafonds, et autres qui exigent un beau blanc éclatant qui
tranche avec les teintes des panneaux et des plafonds ; aussi,
les peintres le substituent souvent au blanc de Krems, ou cé-
ruse de Hollande, premiére qualité, dit blanc dargent,

| Procédé par MM. Roard et Bréchoz.

| Le procédé de fabrication de MM. Roard et Bréchoz consiste
A faire passer i travers une dissolution de sous-acétate de
slomb, un courant de gaz acide 'carbunique,_ jusqu’a ce que
sstte dissolution soit ramenée a peu prés a 'état neutre, on
lutdt jusqua ce quil ne s’y forme plus de carbonate de
plowab; on fait alors bouillir cet acétate avee de I'oxyde
de plomb pour le reporter a I'état de sous-acétate, puis on
écompose de nouveau celui-ci, et ainsi de suite : d’ol1 I'on
voit que , si en opérant ainsi on ne perdait pas d’acétate, il
gerait impossible de faire, avec le méme sel, une trés-grande

que ce blanc se forme, il se dépose au fond des verres dans
esquels on opere ; lorsqu'il est suffisarnment lavé, on le fait
sécher doucement, et on le verse dans le commerce. Avant
"établissement de M. Roard, toute la céruse dont on faisait
asage en France nous venait de la Hollande ; mais celle qui
e fabrique a Clichy et dans d"autrés localités pouvant aujour=
Phui suffire & tous les besoins du comimerce, forme une
branche d'industrie enlevée a I'étranger ; et il en résulte de
lus Pavantage de retenir en France des sommes assez consi-
Hérables qui en sortaient pour se procurer ces articles de
srande consommation. La supériorité bien reconnue par
Pexpérience, de la céruse de Clichy sur celle de Hollande,
consiste principalement en ce qu'elle se broie beancoup mieux
st plus promptement ; que ses qualités sont constamment les
mémes, et ce qui surtout doit lui assurer la préférence suk
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toute autre céruse, cest la propriété qu’elle a d’étre senss
ment plus blanche et de conserver cette blancheur en séch
c’est 4 raison surtout de cette propriété qui la distingue
ticuliérement, qu'on emploie presque partout maintenan
céruse de Clichy en seconde et en troisieme couche, et pow
réchampissages. : |

Théorie de la fabrication des blancs de céruse,, par M, PeL¢
de ['Institudt.

Le procédé, dit procédé frangais, indiqué par M. Thén
exécuté pour la premiére fois par M. Roard, a Clichy
dont nous venons de parler, a été modifié et pour ainsi|
transformé en un procédé par la voie séche, dans les fabri|
d’Angleterre.

Ce nouveau procédé consiste & méler a de la litharg
centiéme partie environ de son poids d’acétate de plomb,,
faire passer de I'acide carbonique sur le mélange préala;
ment mouillé avec une trés-petite quantité d’eau. En quel/
heures toute la litharge est carbonatée, et I'opération esti
minée (1). ;

L’acide carbonique et 'oxyde de plomb seuls ne s’unis
quavec une extréme lenteur. Il faut donc admettre que
quelques milliémes d’acide acétique qui se trouvent dam
mélange précédent, se portent sur la masse entitre d'oy
de plomb pour constituer un acétate basique qui se détrus
se reforme sans cesse.

« Le procédé dit hollandais, dit M. Pelouze, qui a
transporté depuis plusieurs années a Lille, ot il est dew
Yobjet d'une industrie trés-importante, consiste 4 exposer|
lames de plomb a la vapeur du vinaigre et aux exhalai
du fumier de cheval. Le vinaigre dont on fait usage, es|
vinaigre de biére d'une qualité trés-inférieure, et qui |

(1) Voyez la description de ce proeddéd, qui est di & un chimiste manufacturic
bile, M. W, Gossage, dans le Technologiste, tome II, pa 105, '
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rme une quantité trés-petite d'acide acétique réel. D'aprés
xamen que j'ai fait de ce vinaigre, et en partant des nom-
es que je dois 2 'obligeance de MM. Leftbre et Décoster, fa-
icants de céruse a Lille, le poids de Facide acétique réel ne
léve pas & un centitme et demi du poids du plomb, et 'on
it que dans les bonnes opérations la presque totalité du
omb se transforme en céruse. M. Graham est arrivé en An-
oterre i des résultats semblables; il a méme trouvé moins
1cide acétique que moi relativement au poids du plomb;
est donc impossible que l'acide carbonique de la céruse pro-
Ihir:—: de la décomposition du vinaigre.

' Les fabricants, 'un autre coté, savent bien qu’on n'obtient
Ls de céruse si on n'établit pas avec soin des courants d'air
ins les mélanges indiqués ci-dessus.

o La théorie de cette fabrication est donc trés-simple. L'air
it les frais de Toxydation, et le vinaigre en se vaporisant
us I'influence dela chaleur considérable produite par la fer=
entation du fumier, sunit & I'oxyde de plomb, d’onr il est
entdt déplacé par l'acide carbonique dégagé en abondance
ir le famier. Dans les céruses hollandaises non lavées on
ouve une grande partie de I'acide acétique.

» Je crois que telle est la manicre dont les choses se pas=
at, et depuis dix ans que jai quitté Lille o jai pu étudier
tte fabrication, {'ai toujours présenté cette théorie comme
ant la plus rationnelle & cette époque, quoique tous les
himistes pensassent que P'acide carbonique concourt par ses
éments a la composition de la ¢éruse.

» 3’ai fait une expérience qui démontre bien le réle du vi-
higre dans la formation de la céruse. J'ai composé une ate
osphére artificielle d’oxygéne et d’acide carbouique, et jai
handonné 4 elle-méme dans cette atmosphére une lame de
omb placée au-dessus d'un vase contenant du vinaigre. Au
but de trois mois, la lame de plomb était recouverte d’'une
oiite blanche de céruse. La proportion de cellesci a eté telle

1 ]
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que lindiquaient I'oxygéne et l'acide carbonique absorbéé
Le vinaigre a €té retrouvé en presque totalité. La proportio;
qui a servi a déterminer la formation de la céruse a été ¢
faible qu'on n’a pulévaluer. '

» Une autre expérience fort curieuse démontre bien, suivam
moi, le role véritable de I'acide acétique dans la formation d
la céruse, et la nécessité de faire intervenir dans cette fabrii
cation un acide susceptible de produire avec 'oxyde de ploml
un sous-sel décomposable par l'acide carbonique.

» Si dans I'expérience précédente on substitue an vinaigr
l'acide formique, qui ne produit, pas comme on sait, de se|
basique avec I'oxyde de plomb, il ne se produit pas de céruse
méme aprés plusieurs années de contact entre les vapeur
d’acide formique, le plomb métallique et les gaz oxXygene e
acide carbonique. L’acide formique cependant est trés-voisis
par ses affinités de l'acide acétique, et volatil a peu prés au
méme degré que lui, mais il ne forme pas de sel basique aves
Yoxyde de plomb, et le formiate neutre de ce métal n’est pas
décomposé par I'acide carbonique; c'est pour cela qu'il es:
impropre 4 la production de la céruse. »

M. Hochstetter a pensé malgré les observations intéres=:
santes qui précédent, qu'il était encore nécessaire de consta-
ter directement que l'air est le seul agent d’oxydation dang
la préparation de la céruse, et notamment par le procédd
hollandais.

En joignant & I'explication de ces chimistes quelques ex<
périences qui lui sont propres, il attribue la formatiou de I
céruse a deux causes distinctes, lorsqu’on opére par le prov
cedé hollandais.

19 Au sous-acétate de plomb, qui prend naissance au cons
tact de I'air, du plomb et de Iacide acétique. Ce sel est dé-
composé en carbonate de plomb et acétate neutre , au contaes

de l'acide carbonique, dans une atmosphére saturée d’hu-
midité,
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2° A la décomposition de P'acétate neutre formé i la suite
e la réaction, décomposition operée par l'acide carbumque
la vapeur d'eau, d’olt résulte un déplacement d’acide acé=
e et formation de céruse.

JOn a avanceé depuis longtemps que la céruse n’était pas un
bonate neutre de plomb, et on a voulu y voir tantét un
sdus-carbonate , tantot une combinaison de carbonate neutre
d'acétate sébacique. L'examen de cette question intéressait
i pratique, puisque la moindre consistance de la céruse hol-
mdaise €tait attribuee a la présence d’un hydrate d'oyde de
omb par M. Milder.

‘auteur a donc répété les analyses de ce dernier chimiste
r les céruses de difféventes localités, en se servant apeu pres
méme mode, et a obtenu les résultats suivants :

1° Blanc de Krems.

, Layé. Atomes.  Caleuld,
Oxyde de plomb. 83,7~ 83,97 8 84,06
N, . C L L. - 1300 0,84 I 0,85
 Acide carbonique. 15,06 15,03 7 14,05

99,84 99,84
2% Céruse précipitée de Magdebourg.
Oxyde de plomb. 85,93 . . . . .3 86,3

o RN R . o el B 2,3
Acide carbonique, 11,89 . . . . . 2 11,3

Ceruse de prepamtmn inconnue,

Oxyde ds plonob:, (86,40 suig ol s wed 86,3

B aeretiia S0 r kS il lisesicy ge oel it 2.3
cide carbonique. 11,53 . . . , . 2 1,3

Blunc de Krems,

h{)- * . . # 86,35 - * - - . 3 36,3
B W gl L LRETIN Sra iy T iR 2,3
* * s ) s 11?31 5 = E ﬁ = : 1113

1
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sroscopique n’a fait découvrir aucune différence appréciable
le structure ; aucun échantillon n’a offert le moindre indice
le structure cristalline. Si la bonne qualité d’une céruse tient
I’absence ou & la faible proportion d’hydrate, il sera facile
intenant d'en obtenir par précipitation, qui sat:sfasse a

,e.tfte condition.

|
Procédé de M. Pattinson,

- Au moyen d’une réaction chimique qui consiste a décom~
ose les sels de plomb en provoquant un échange mutuel en-
re les bases et les acides , M. Pattinson obtient d'une part le
.irbonate de plomb (ceruse) et de l'autre la solution d’un sel
ilcaire, dont la nature dépend du sel de plomb qui aura
té employé : ces sels, auxquels il donne la preferﬂnce, sont
le g‘b!unde et le nitrate.

Voici les phénomeénes chimiques qu’il a observés lorsque le
Larbonate de chaux et le chloride de plomb réagissent l'un
ur Pautre :

On triture ensemble [des qualités équivalentes de chlar;q.g
le plomb et de carbonate de chaus, Cest-a-dire environ 14o par-
ies en poids du premier sel pour 50 du second, en ajoutant de
‘eau jusqu’a ce que la masse forme une pate délide ; on oh-
lerve au bout d’un certain te;,:u,ps' que cette p_aitel _pré,s;-;ﬁtg les
ignes d’'une réaction chimique;j ¢le s'épaissit , se séche, et
tufin devient presque solide. Peu de temps aprés, cette masse
ﬁhf}f commence a tomber en déliquescence et se résout
Welle-méme en un fluide surnageant, qui est une solution
toncentrée du chloride de calclum,, et une masse blanche qui
st un melange de carbonate de plmnh et de ehloride de
ﬁ]omh et carbonate de chaux qui n'ont pas été décomposés.

La solution de chloride de calcium étant décantée et rem-
lacée par de I'eau pure, il se produit une nouvelle décomw-
n!llmn, et en décantant l'ean jour par jour et triturant de

ps a autre les deux substances dont on s'est servi d’aboxd,
Fabricant de Couleurs, ] k

M P S ST S
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le chloride de plomb et le carbonate de chaux sont presqu
entierement décomposés, et la masse qu'on obtient comny
résidu est & peu prés du carbonate de plomb pur. Cette com)
pléte décomposition exige de sept a quinze jours pour sae
complir, et méme au bout de cette période il reste encore d¢
traces de chloride de plomb et de carbonate de chaux qu'o:
peut découvrir en analysant le carbonate de plomb quia éé
])['ﬂdlllt.

‘La réaction est & peu prés semblable, tant par sa natux
que par sa durée, lorsqu'on triture ensemble, ainsi qu’
a été dit, des (uantités equivalentes de nitrate de plomb ¢
de carbonate de chaux, c’est-A-dire 166 parties en poids &
premier pour 50 du second. De plus,i on a remarque que?'i:
décomposition du nitrate de plomb, de méme que celle d
chloride de cette base par le carbonate de chaux, était beav
coup facilitée en employant, au lien d’eau pure, une solw
tion dans I’ean de gaz acide carbonique, car le carbonate ¢
chaux étant soluble dans I'ean imprégnée d’acide carboniquy
se présente alors sous une forme qui rend la réaction ple
prompte et plus compléte; et comme, lorsqu’une portion &
carbonate de chaux est décomposée, 'acide carbonique qm]
tenait en dissolution, en devenant libre en dissout une not|
velle portion, celle-ci est immédiatement décomposée de !
méme maniére, et Uopération marche avec la méme portic
d’'acide carbonique, jusqu’a ce que tout le carbonate de chat|
ayant réagi sur le sel de plomb, ces deux substances, si allﬂ
ont été mélangées en proportions chimiques exactes, smer_

complétement décomposées, ,

L’ean chargée d'acide carbonique se transformant success
vement en une solution d’un sel de chaux de plus en plus 'si
turée & mesure que l'opération avance, il vaut mieux, \'EI'S ,
fin, la remplacer par une nouvelle portion d’ean mlprégni
d’acide carbonique; il est méme prudent de répéter ce m
aouveliement plusieurs fois afin d'assurer la décompositic
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H.a;a totalité du carbonate de chaux employé. Le vaissean
dans lequel I'opération a lien a besoin d’étre agité fréquem=
nent.

- Voici maintenant les moyens pratiques, d’aprés ces obser=
ations, pour fabriquer de la céruse :

. On se sert d'un moulin semblable & celui dont on fait usage
our broyer les cailloux siliceux, et qu’'on voit dans toutes
es fabriques de faience et de poteries, mais senlement lors-
von emploie des matériaux Broyés simplement a 'ean pure.
2 moulin consiste en un fort cuvier en bois, cerclé en fer,
t dont le fond est garni de blocs de quartz ou de meuliére
ement assujettis par un ciment. Ces blocs sont tous éta-
de niveau, de maniére a former un fond plat on meule
isante dans le tonneaun. Sur cette meule on fait tourner par
achine d’avtres gros blocs de pierre formant meule courante
t servant a broyer les substances dures et cassantes intro-
I_{ji:es dans le cuvier avec de I’eau, etd les réduire en poudre
ne, Ce moulin mélange et broie en méme temps les corps
jumis a son action ; mais la meule couraute n’a pas besoin
‘étre aussi pesante que celle des fabriques de faience, parce
wil n'est pas nécessaire de triturer aussi complétement les
natériaux. On doit éviter, dans sa construction, de faire
sage de fer dans tous les points ou ce métal pourrait étre en
putact avec les substances qu'on y broie ; or, lorsqu'on a be-
pin de piéces métalliques comme liens, pour 'intérieur du
tyier, il faut avoir soin de les faire en cuivre.

Dans un moulin de cette espéce, de 4 métres de diamétre
. de un metre de hauteur, on verse 10,66 quintaux métriques
_chloride de plomb et 3,80 quintaux de carbonate de
aux, dont le meilleur pour cet objet est de bonne craie
anche lavée. On remplit alors d'ean le moulin jusqua 4o
llhmétres de son bord, on le met en mouvement et on broie
s matériaux pendantsix heures, apres quoile broyage estsus-
ndu pour ajouter de I'eau jusqu’a ce que le cuvier soit presque
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un petit excds de ce carbonate alcalin, Cela fait, on con-
e le broyage jusqua ce que tout I'excés de chloride de
lomb soit converti en carbonate de cette base, aprés quoi le
hloride de sodium ou celui de potassium, produit par I'excés
|dp carbunate alcalin,est enlevé par ces lavages. De cette ma-
sre, on abrége le temps de 'opération et on produit un car-
bonate de plomb plus pur.

On doit ici faire observer que ce moyen, indépendamment
les frais additionnels pour carbonate alcalin, présente ce dé-
wantage quavant que toute la chaux puisse étre enlevée par
es lavages, il se dissout un peu de chloride de plomb. Dans
e cas, on peut retrouver ce plomb en recueillant les derniéres
aux de lavage, eten les précipitant par un sulfure de potasse
u de soude.

Qunnd au lieu de broyer les matériaux ensemble et & I’ean
ure, ainsi qu'il vient d’étre expliqué, on se sert d’eau impré-
ée de gaz acide carbonique, on doit procéder ainsi qu’il
uit ¢

On se procure un baril en plomb, en cuivre, ou en bois,
e dimensions convenables, qui peut avoir 1 métre 20 centi-
Imétres de hauteur sur 75 centimétres de diamétre, fortement
serclé en fer et établi sur ses deux fonds de maniére i résis—
er a4 la pression nécessaire. Ce baril est monté sur des tou-
rillons , dont 'un porte une poulie folle et une poulie fixe,
1i recoivent le mouvement du moteur au moyen d’une cour-
ie, de facon qu'on peut faire tourner ou arréter le baril a
olonté. L'autre tourillon est creux, et porte un robinet en
ehors de son coussinéet, et en le mettant en communication
m un joint universel avec une pompe foulante, on lance de
cide carbonique dans l'intérieur du baril.

Voici Vusage qu'on fait de cet appareil :
n y introduit, par une ouverture percée dans ses parois,
%,’l{l a 75 millimétres de diamétre, 7o kilogrammes de chlo=-

ide de plomb et 25 kilogrammes de carbonate de chaux; on
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oie de I'ean pure dans le baril, soit de l'eay imprégnée
g gaz acide carbonique, mais toujours en mélangeant ces
substances en proportions exactement équivalentes, c'est-4w
ire dans le moulin & broyer 12,64 quintaux métriques de
itrate de plomb avec 3,80 quintanx de carbonate de chaux,
st dansle baril 83 kilogrammes de nitrate de plomb pour 25
kilogrammes de carbonate de chaux. @ P
Dans les denx cas, on laisse les substances réagir les unes
sur les autres, jusqu’a ce que la décomposition seit compléte ;
prés quoi le blanc de plomb qui en' résulte est lavé, séché et
smwballé comme il est d’asage. ' *

;Earfms aussi on fait nne solution de earbonate de chaux
lans de Tean imprégnée de gaz acide carbonique , et avee
elle-ci on forme une solution de chlorite on nitrate de plomb
- précipite tout-d=coup un carbonate pur de plomb,
Dans ce mode d'opérer, la solution de carbonate de chaux se
*it dans le baril déja décrit, ainsi- que le mélange avec la
olution de chlorique du nitrate de plomb dans des cuves ,
Jes citernes ou autres appareils convenables pour cet objet,

Procéde indiqué par M. Woornich, de Londres.

‘On divise le plomb du commerce en petits grains ou frag-
L

hents, par le moyen employé pour faire du plomb de chasse.,
Lﬁ‘-fjﬁtte dans un tambour cylindrique ou hexagonal de plomb

de terre, percé & chaque bout d'un trou pour recevoir un
ge, une cerfaine quantite de grenaille humectée avec une
olation acide , composée de protoxyde de plomb dissous
ans de T'acide acétique, dans des proportions telles que P'a-
ide soit entidrement neutralisé et que la solution soit d’une
esanteur spécifique de 1,60, Le tambour étant placé hori-
ntalement sur un chevalet, on lni imprime un mouvement
@ rotation, en ayant soin d’humecter constamment le plomb
ecla solution dont nous venons de parler. Le frottement

5 grains de plomb I'un contre Vautre, aidé de la solution,
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en détache de petites parcelles qu’on recueille par le la
Le produit ainsi obtenu est retiré tontes les douze heures
ajoute alors de nouvelles quantites de plomb humecté eq
il a été dit, afin de remplacer celui qui a été décomposés
lui-ci est jeté avec I’eau de lavage dans un récipient her
quement fermé, et dans lequel tourne un mouveron ; utx
rant de gaz acide carbonique dégagé d’an feu de charbe
introduit dans le récipient, et il se forme alors du carbona
plomb qui se précipite au bout de quelques heures, et
retire aprés avoir soutiré I'eau de lavage. Ce récipienti
ensuite séché, sera propre pour un nouvel usage.

Un tambour hexagonal de 1 mét. 6o de large et oms
de diamétre, pourra contenir environ de 4 a 500 kilog

de plomb.
Procédé de M. VERSEPUY.

i §

Un Italien avait reconnu qu'en réduisant le plomy
grenaille et 'amenant, par le frottement, a I'état pulvér
il se convertissait de lui-méme en céruse par l'absorptie
1’acide carbonique. M, Versepuy s’exprime ainsi sur les
liorations qu’il a apportées a ce systéme : |

« Le plomb en tronconsou fragments de saumons ess
jeté dans un cylindre en pierre (il convient d’employ
préférence la lave de Wolvic), avec un poids d’eau &
celui du plomb. Aprés douze heures de rotation, on ret
bouillie métallique pour l'introduire dans un tonnean em
immobile, garni de deux venteurs sur la partie circulail
tonneau, et de larmiers pour éviter 'échappement d
quide, Un agitateur en bois et a palettes est placé dans !
rieur du tonneau. | |

» 1l se forme sur la partie intérieure du cylindre en py
une couche de céruse qui garantit la pierre de toute 1
Cette couche de céruse provient du déficit qui se fait daj
intervalles des opérations, et sert de levain pour déters
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gvdation des molécules de plomb dans les opérations ulté-

"W Leau est nécessaire pour détacher les particules du
ymb au fur et & mesure que le frottement les produit,

‘» La bouillie doit étre extraite du eylindre en pierre pour
‘séparer du plomb non entiérement pulvérisé, et pour pou-
rla soumettre a une extréme agitation, telle que les sur-
¢es soient multipliées a 'infini.

i‘ L'amde carbounique de Vair suffit seul a la formation da
rhonate.

4 On n'a rien obtenu de satisfaisant de I'introduction de
cide carbonique par portions; ni méme d’'une atmosphére
titre de cet acide, dans le tonneau ; non plus que de'emploi
s acides azotiques et des sels prﬁvenant de ces acides.

‘» ‘On le voit, ce procédé est de la plus grande économie et
B Vexécution la plus facile. Aucune addition d'un corps
lielconque, aucun agent chimique, ne viennent compliquer
marche de Popération. La puissance mécanique agit senle
jur opérer la transformation du plomb en céruse,

's Tout, dans ce procédé, favorise les exploiteurs ou pro-
cteurs de plomb qui possédent lamatiere premiére et qui
uvent utiliser, comme moteurs, les nombreux cours d’ean

'Q!‘;H&, pour la séparation des oxydes métalliques des mé-
taux en fusion, pour la fabrication du blanc de plomb, par
M, MurLins,

165 perfectionnements consignés dans la patente accordée
M. Mullins, ont pour obhjet, 1° un procédé de séparatiun
.hydes métaliiques des métaux en fusion, en forcant du
f:-.-,.u 1 de Pair atmosphérique A passer & travers la masse mé=
1que, en employant, pour cet effet, un appareil de com=
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pression dans lequel on ferait le vide ; plus, un moyen d’en
lever les oxydes a la surface du bain et d’en séparer les al
liages; 2° un procédé de fabrication du blanc de plomb, &
exposant les oxydes métalliques 4 la vapeur.du vinaigre et ¢
gaz acide carbonique ; 39 I'application des aimants pour sépj
xer le fer das métaux auxquels il se trouvait allié. by

1° Les appareils pour fondre les métaux et en sépars
Yoxyde consistent en un fourneau en maconnerie AA (voyy
fig. 1™ la coupe longitudinale de l'appareil), une chaudié
B, munie d'un bec ou prolongement C, frappés 'un et I'auty
par la flamme du fourneau D, passant dans le conduit i
dans la chaudiére B, plonge un tube terminé par une bow
creuse b, percée de fentes longitudinales; ce tuyau qui r
monte jusqua I'étage supérieur, communique avec un rég
pient ¢, fig. 2, dans lequel est refoulé, a 'aide de la pempe
de I'air ou du gaz, ou bien un mélange de.l'une ou de l'autz
qui, en ouvrant un robinet e, passe dans lemétal en fusion
opere son oxydation.

L’oxyde qui surnage est enlevé par des rateaux mobiles
attachés & une chaine sans fin G, embrassant une roue HI
tournant dans le sens indiqué par la fléche ; cette chaine ¢
tendue par des vis de rappel ff; & mesure que I'oxyde.
produit, lequel est poussé sur une grille inclinée J, formm
de tringles de fer trés-rapprochées. Cette grille est ass
chaude pour pouvoir fondre le métal qui aurait pu étre mé
avec l'oxyde, et qui retournera dans le bain, tandis que l'oxy
est poussé par les rateaux sur sa rigole J, d’olt il tombe dar
le récipient K.

Un tayan flexible ¢, fig. 2, est destiné & faciliter I'ascensi|
ou la descente du tube a, par l'effet d’un contrepoids h, att
ché & une chaine passant sur une poulie; deux soupapes.
siireté i j sont placées I'une dans le tuyauk et I'autre sur ley
cipient ¢, auquel on adapte un manométre ! pour connaif
la pression de l'air on du gaz dans le récipient ¢, pression g
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El it étre assez énerg1que puur vaincre la résistance que lui

U

 la colonne de métal en fusion, et maintenir un cou-
ant continu de ce gaz. Un autre tuyau m établit une com=
atinication entre la pompe d et un gazométre, quand le gaz
st employé an lieu d’air atmosphérique; dans le cas con-
raire, on démonte ce tuyau m par le point n. Le piston de
pompe d est mu par une bielle o, attachée a la manivelle p,
tee sur 'axe de la poulie ¢, laquelle communique par une
niére croisée r avec la poulie I, fig.1 et 3, quielle-méme est
ntée sur I'axe dela roue dentée H, par laquelle s'opére tout
mouvement.
La figure % montre en coupe la disposition qui empéche le
¢élange du métal avec T'oxyde. La planche oblique A en fer
tout autre métal est attachée au tuyau B, un peu au-dessus
t la boule C criblée en forme de pomme d'arrosoir : le cou-
nt d’air, en sortant de cette boule, rencontre la planche A, et
tléve jusqu'au bord F de la chaudiére : par ce moyen, on
ite toute agitation ala surface du bain oit 'oxyde se forme.
La figure 5 indique unautre mode d'oxydation des métaux :
| jette de Poxyde noir de manganése dans le pét en fer A,
it le fond est percé de trous B, et qui est fermé par un
avercle D, percé aussi de quelques trous et muni d’une
ngle i poignée S pour le retirer. Quand ¢e pot est plongé
ns le bain, Ie métal y pénétre par les trous B et le remplit.
manganese étant chauffé dégagera du gaz, qui, en se com-~
1ant avec le miétal, loxyde trés-promptement.
i le métal employé est du plomb contenant de I'argent,
dernier étant moins oxydable, se rassemblera au fond de
haudiére, d’'ott on le retire par le tuyau M, fig. 6. En OU=
nt la soupape N, il tombera alors dans un vase placé au-
sous du tuyau de décharge O; on maintient e métal en
ion dans le tuyau M, a 'aide d’un petit fourneau R.
#Pour la fabrication du blanc deplomb.—L'oxyde de plomb
el par le procédé précédent, aprés avoir été trituré,
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', on fe sépare par les moyens suivants : une auge en bois,
u de toute autre matiére non conductrice ¥, fig. 9 et 10,
, garnie d'un certain nombre d’aimants z, dont les poles
ta travers le fond de cette auge qu'on incline sous un
ngle de 3o degrés, et a laquelle on imprime un mouvement
‘oscillation trés-lent. L'oxyde étant fourni par une trémie a,
acée a la partiesupérieure de I’appareil, coule sur les aimants
i retiendront le fer qu’il peut contenir.

Procédé du sieur SCHUZENBACH , de Fribourg.

Outre les procédés ordinaires, et depuis longtemps connus,
mployés pour la fabrication du blanc de céruse, il en est
'autres que nous allons indiguer succinctement, en renvoyant
bﬁ lectenrs aux sources d’ott nous les avons tirés , et on ils
-ouveront tous les développements nécessaires, dans le cas
ft ils voudraient en faire l'essai ou les mettre en pratique.

Le principal inconvénient des procédés usités jusqu’a ce
ur, est l'insalubrité et les maladies qui en résultent pour
s ouvriers; celui proposé par M. S, Schuzenbach , de Fri-
urg, parait étre propre a éviter, au moins en partie, ce
neste résultat. 1l présente aussi Pavantage d'exiger moins
mise de fonds, et de pouvoir étre établi dans une localité
oins vaste, encore bien quelesproduits soient plusabondants,
Voici en quoi consiste ce procédé :
Dans un local disposé de maniére 3 pouvoir étre chauffé
40 et 6o degrés centigrades, on place autant de cuves ou
isses en bois, I'une & c6té de l'autre, quil en peut contenir
ns inconvénient pour le travail. Dans ces cuves ou caisses,
~étend plusieurs couches de copeaux imbibés de vinaigre,
ijt_i_‘elles couches sont séparées par des clayonnages de bois en
ne de gril et arrangeés de maniere a pouvoir étre pliés a
lonté et a laisser un passage libre i Vair et au gaz et vaw

urs provenant de la décomposition du vinaigre. Entre log
Fabricant de Couleurs, 7
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clayonnages pliés, on met des plaques de plomb de quelqu
millimétres d'épaissseur qui doivent étre séparées l'une
Tautre. Ensuite on ferme les cuves avec des couvercles

bois ; on chaaffe le local et on maintient avec le plus gra:
soin la température ci-dessus indiquée , jusqu'a ce que:
wvinaigre contenu dans les copeaux soit entierement décor
posé et desséché, On retire ensuite les plaques de plomb ¢
sont presqu’entiérement corrodées, on les nettoie de le
oxyde en les plagant debout dans de I'eau; on imbibe
nouveau les copeaux de vinaigre et on recommence le ti
vail qui a été pratiqué la premieére fois.

L'oxyde qu'on obtient de cette maniére doit toujours &
délayé avec de 'eau pure, afin que les sels acétiques d'oxy
de plomb souvent méle de pan:ilFs d’oxyde de cuivre et d’¢
tres métaux contenus quelquefois dans le plomb, et qui
forment en méme temps que le carbonate de plomb, py
sent se dissoudre et étre séparés de ce carbonate, qui, éti
indissoluble dans I’ean , se précipite au fond en forme d’y
poudre extrémement fine qui n'a nullement besoin d'é
broyée. On renouvelle plusieurs fois ces lavages avec de I'c
pure, jusqua ce que le carbonate de plomb soit délivré
titrement de tous les sels acétiques qu’il pourrait eng
contenir , et c’est alors senlement qu'on le fait sécher.
~ L'eau dont on s'est servi pour délayer I'oxyde et pour:
livrer le carbonate de plomb des sels acétiques présent
ane solution faible de ces sels, peut, apres 'opération,
traitee d’aprés les procédés généralement connus peurs
fabrication de I'acétate de plomb et des cristaux de Vénus

Procédé par M. SEWELL.

Ce procédé embrasse quatre opérations distinctes, sayg|
1° un moyen perfectionné de fabriquer I'oxyde de plom
2° la Pruductiuu d’'une quantité supérieure de hlatlf;:
plomb , contenant moins d'acide carbonique quun p
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nraient de carbonate de plomb du commerce; 3° em-
,lm de l'acide carhnmque obtenu par un moyen différent de
'etm parla combustion & l'air libre; 4, enfin, un moyen de
vqr le blanc de plomb pour le séparer des matires avee
ﬂuelles il peut se trouver mélangs.
1° On prend le plomb en partie oxydé, au point qui pré=
de immédiatement son introduction dans le fourneaun pour
: converti en oxyde ; il contient, outre une certaine por-
n de plomb métallique, du protoxyde de plomb et un peu
minium. On introduit ces matiéres dans un fourneau sem-
'_'ablg a celui employé pour la préparation du minium ; on
auﬁ’e au rouge pendant trois ou quatre heures, en re=-
uant continuellement avec un rateau de fer, afin d’exposer
alement toutes les parties & P'action du feu ; le tout se trou-
ra amené a ['état de protoxyde de plomb, quon retire
omptement du four et qu'on jette dans un vase soigneu-
ment bouché pour le garantir de I'influence de lair ex-
rieur.
2° La seconde opération a pour objet la prémpxtatmn du
anc du plomb, de la solution d’oxyde de plomb, soit par
alcali combiné en certaines proportions avec de l'acide
rbonique, soit par I'acide carbonique seul, obtenu par le
oyen ci-aprés indiqué.
Pour précipiter le blanc de plomb par le premier moyen ,
prend une certaine quantité de protoxyde de plomb dis=
us dans de I'acide nitrique ou acétique dilué; on y ajoute
la potasse, de la sonde ou de 'ammoniaque, en guantité
ffisante pour neutraliser I'acide,
En employant le gaz d’acide carbonique, on le fait passer
travers la solution d’acétate de plomb, qu'on agite conti-
ellement ; mais on arréte le passage du gaz dés quil se
anifeste une réaction acide;
30 L'acide carbonique peut étre obtenu soit en mélant une
rtie de charbon de coke ou de poussier avec sept parties
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‘'de sulfate de chaux bien broyé, ou dix parties de sulfate:
baryte, ou bien encore, huit parties de sulfate de strontias
ces divers mélanges sont placés dans une cornue semblabl!
celle employée pour la production du gaz d’éclairage , cha:
fée au rouge cerise et entretenue i cette température ti
que le gaz se dégage ; ce gaz est conduit dans un tuyau pl
d’eau, et de 12 dans un gazométre, d'ott il passe dans
réservoir d’eau et est amené finalement en contact avec
matiéres destinées & étre converties en blanc de plomb.
Un autre moyen de générer le gaz acide carbonique, cor
siste a placer du charbon ou du coke réduit en petits fre
ments, dans une cornue de poterie , et lorsque cette cornue:
chauffée au rouge-cerise, d’y faire passer un courant de
peur; cette vapeur se décompose et il se produit du gaz aci
carbonique mélé avec d’autre gaz qu'on recueille dans uni
zometre et qu'on applique de la maniére ci-dessus indiqué
4o Le lavage du blanc de plomb s’effectue sous une pre
sion pneumatique et hydrostatique, et mélé avec des acii
et autres matiéres, dont on le débarrasse par de fréques
lavages avant de le sécher et amener 4 I'état marchand.

Explication des figures de Uappareil.

La figure 35 est la section transversale dn récipient
fonte a a, doublé de cuivre afin d'éviter le contact du plov
avec le fer. b, couvercle attaché par des vis. ¢, espace dd
Fintérieur du récipient occupé par le blanc de plomb d!
tiné a étre lavé, |

Fig. 36. Section du méme récipient garni de son couve
cle, il est représenté dans une position renversée.

Fig. 37. Section longitudinale du méme , monté dans
biti de bois.

Fig. 38. Autre section représentant le récipient renvers:
position qu'il conserve pendant I'opération du lavage. U
rainure pratiquée en d d recoit de I'étoupe, afin d’assuy
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la fermeture herme’tiqué du récipient; lorsque le couvercle
est placé ; une épaisse plaque dé cuivre ee, percée de trous,
représentée en plan et en coupe verticale, fig. 39 et 40, est
attachée a ce couvercle. On voit que les trous sont évasés du
Fﬁté du couvercle, disposition qui établit une communication
tre eux et forme un passage étroit entre la plaque et le cou.
vercle. Des tubes de cuivre ff engagés dans le couvercle coma
niquent avec le passage étroit derriere la plaque e ¢, et
ont destinés a conduire I'ean passant a travers les trous de
a plaque pendant le lavage du plomb.
+ Le récipient a est supporté dans son bati par des axes
'reux g et h, doublés de cuivre. L'axe g est bouché par une
de pendant l'opération; l'axe h regoit dans son intérieur
tube % qui conduit un courant d’ean arrivant par le
yau {; ces deux tuyaux sont réunis par une boite a étoupe
L'extrémité du tube % et courbée pour diriger le courant
‘eau. Le récipient ayant été rempli de blanc de plomb, et le
ouvercle attaché comme on le voit fig. 37, on retourne li'ap-
tareil dans la position représentée fig. 38, ce qui s'opére &
aide d’une roue dentée éngrenant dans un pignon et tour=
lant par une manivelle.
L'eau étant introduite par le tuyau ! & I'aide d'une pompe
ulante , sera dirigée par le tuyau k sur la surface du blanc
plomb ; et forcée de le traverser ainsi qu'une étoffe fila
fante o étendue sur la plaque e. Cette eau se rendra par les
fous dont la plaque est percée, dans I'étroit passage qui se
fouve derricre , et s'échappera finalémént par les tubes f f.
n continuera de faire passer le courant d’ean agtravers le
lane de plomb jusqu’a ce que cette ean sotte claire:
Pendant cette opération , le blane de plomb aura été for-
ment conprimé dahs le fond du récipient & Taide d'unt
uvercle ; il ne restera plus alors qu'a retirer la bonde du
yau y et de laisser couler I'ean qui se trouve an=dessus du
omb. Le récipient est alors ramené dans sa position natusg
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relle, comme fig. 37 ; le couvercle est élevé au moyen de 14
vis p qu'on y attache et en tournant I'écrou g; puis on ens

léve le blanc de plomb. (Repertory of patent inventions
avril 1841.)

Falsification par M. LOUYET.

1l est a déplorer que certains produits industriels soier
frelatés comme ils le sont trop souvent. On ne peut prévoi
ol sarréteront ces fraudes honteuses, ces falsifications com
pables, qui nuisent aussi bien a la santé qu’a I'intérét du cow
sommateur ; car on sophistique autant les produits pharmaj
ceutiques que les produits chimiques employés dans les ar
et 'industrie.

M. Louyet dit a ce sujet: « On m’avait remis derniéremer
trois échantillons de qualités différentes de céruses destinée
i Iexportation. Il est problable que la destination lointair)
de ces produits a fait penser au fabricant qu'il était inutil
de garder aucune mesure, et que l'ignorance des consomx
mateurs les empécherait de reconnaitre qu'on leur donnait
pour de la céruse, un produit qui pouvait se désigner to
aussi bien sous le nom de sulfate de baryte , que sous cel
de carbonate de plomb.

« Un gramme de I'échantillon no 1, chauffé an rouge das
un creuset de platine jusqu'a transformation compléte «
~ Yitharge, a'perdu. . . v w L w0 0L 0 gr. 100

« Une seconde calcination n’a pas fait varier
e chiffre.

"« Un gramme de I'échantillon n° 2 soumis a

Ja méme épreuve a perdu.. . . . . . . 0gr.o49

« Un grammedano 3/70 Wi o0 . 0gro37

-« Le produit d= la calcination du n° 1 a été traité py

Tacide azotique pur a la températare de I'ébullition; la
queur a été étendue d’eau et soumise & une ébullition pr
longée. 1l restait indissous un résidu jaunitre, bien que:
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iqueur fit fortement acide. On a filtré, et le résidu jeté sur
ef;ﬁltre a été bien lavé a l'eau bouillante, puis le filtre a été
rtilé et le résidu chauffé au rouge ; il pesait o gr. 305, dé-
luction faite des cendres du filtre.

« Je ne dois pas négliger de faire observer que le résidu
onné par la calcination de la céruse n, 1, était d'un rouge
lus foncé que celui donné par le mno 2, et celui-ci I'était
avantage que le résidu de la calcination du n° 3 qui était
resque blanc. Le résidu laissé par le no 1 aprés le traite-
went par l'acide azotique , chauffé au chalumeau avec la
ude sur le charbon , donnait un résidu fondu, qui, placé
ar une feuille d’argent poli et humecté ensuite, y produi-
ait une tache noire permanente.
"'» Ce caractére appartient aux sulfates. Il a été prouvé que
» sulfate mélangé au carbonate de plomb était du sulfate de
aryte, en le traitant a la température de I'ébullition, par
:rua solution de carbonate de soude, filtrant la liqueur, lavant
e résidu resté sur le filtre, puis traitant ce résidu par l'acide
hllurh‘ydrique qui I'a dissous avec effervescence.—La liqueur
tenue précipitait fortement en blanc par 1'acide sulfurique.
- La liqueur produite par la digestion de la céruse n°® 1 avec
acide azotique, a été précipitée par I'acide sulfurique. Le
ulfate de plemb formé pesait 0,765 apreés avoir éte chaunffé’
rfnug&. Cette quantité de sulfate de plomb contient 0,563
2 protoxyde de plomb, lequel exige o,111 d’acide carbonique
our étre transformé en carbonate neutre, produisant 0,67 4

carbonate. D’aprés le calcul par la quantite d’oxyde de
omb trouvée, je dois avoir 0,111 d'acide carbonique, et par

calcination qui transforme le earbonate en oxyde, je n’ai
qu’'une perte de o,100. Jadmets que cette différence pro-
at de ce que tout 'oxyde de piomb n'est pas a I'état de
rbonate; une petite partie est a 1'état d’hydrate. Or,
pmme I'équivalent de I'ean est beaucoup moins élevé que
elui de I'acide carbonique, il s’ensuit quen calculant que
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tout l’otyd& est unia l'acide carbonique, j'ai en un chiffre tre
¢levé. 1l faut éonc retrancher 0,011 de o ,674, reste o, 663. I
cérnse n® 2 a été traitée de la méme maniére; la partie nc,q
dissoute par l'acide azotique, lavée, séchée et calcmee, pesa:
0,660. Le sulfate de plomb donné par la dissolution azotiqy
= 0,360, contenant 0,264 pmtuxyde de plomb. Ici, le chiff]
calculé pour Facide t:arhﬂmque differe peu de celui dnnne pi
Pexpérience. Dans ce cas, comme dans le premier, le ch:fﬂ
obtenu pour le carbonate de Plomh est un peu faible, et
perte doit étre reportée sur lui; car, aprés avoir précipi
par Iamda sulfunque, je me suis hnrne a mettre un excr
dacide dans la liqueur & filtrer. Or, le sulfate de plomb ¢
un peu soluble dans les acides; et pour avoir un chiffre d’'un
exaculude absolue, j w aurals da empluyer la méthode de clﬂsap
par I'oxalate d’ ammumaque Il suit de la, que le chiffre ca
culé de I’acide carbonique aurait été un peun plus fort, et an
rait dépassé sensiblement celui donné par I'expérience di
recte.

» Mais je ra ppelleral encore ici I'observation faute ci-dessu
c’est qu'une partie de iuxyde de plomb esta I’ état d hydras
dans la céruse. Un gramme du n° 3 a donné par l'acide az¢
tique un résidu pesant 0,718; il a fourni 0,277 de sulfate
plomb qui contient 0,203 de protoxyde de plomb, lequel st
nit & 0,040 d'acide carbonique ou 0,243 carbonate de plom

» Voici donc la composition brute des céruses :

Géruse. Sulfate de baryte, .
1 gramme du n° 1 contient o 695 . . 0,305
e n°2 — 0,340 . . 0,660
— n°3 - 0,282 .. . 0,718

» On voit par ces analyses, par la dernidre surtout, )
je pouvais dire avee raison, que ces produits pourraient to
aussi bien se livrer sous le nom de sulfate de baryte que hﬂ
celai de carbonate de plomb, »
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. Procédé RomeRRe, Ruorz et Rousseau, & Paris.

.’TL'ubjet de ce procédé est de remplacer la céruse par une
substance ne contenant pas de plomb, et n'offrant plus les
mémes dangers pour la santé des ouvriers ; en outre, pou=
vant s’obtenir & un prix égal ou inférieur a celui dela céruse.
Apres un grand nombre de combinaisons, ces fabricants se
sont déterminés a donner la préférence a 'oxyde d’antimoine
fleurs argentines) : ce produit peut étre préparé par tous les
moyens connus ; mais ils préferent le procédé suivant, comme
spécial et plus économique.
"~ » A la surface du sulfate d’antimoine chauffé par un ap-
pareil qui peut étre modifié d’'un nombre infini de maniéres,
2t qui, par exemple, peut étre ici un four en brique ou un cy-
indre en fonte, on fait passer simultanément un courant d’air
*t de vapeur d’ean en proportion qui varie pour chaque es-
réce de sulfure; de cette maniére, tout le soufre passe a I'é-
,Lat d’acide sulfureux, qui ainsi se dégage, et que I'on peut
tiliser, et I'antimoine est converti en oxyde blanc que I'on
ecueille dans des récipients placés a la suite de I'appareil de
affage,
» On peut aussi préparer cet oxyde tout simplement daus
four de grillage; mais alors il ne posstde pas le degré de
wite que lui donne la présence de la vapeur d’eau ; 'oxyde
e zinc et les antres oxydes blancs et certains sels préparés
e la méme manitre acquidrent des qualités qu'on ne leur
vait pas reconnues jusqu'ici.
» Le produit ainsi préparé peut étre immédiatement, et
vee la plus grande facilité, broyé a 'huile; on est ainsi dis-
lensé de toutes les opérations préalables de séchage, pulvé-
isation, tamisage, etc.
4 Vu P'abondance du sulfure d’antimoine natif, on peut
tenir ce produit 4 un prix fort inférieur au cours moyen
ela céruse (carbonate de plomb), économie d’autant plus
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grande que, & poids égal, ce produit couvre une surface plus
que double de celle couverte par la céruse de premiére
qualité, »

Procédé breveté du sieur CROMPTON pour la mémefubﬁcﬁﬁam

Ce procéde consiste :

.1° A épurer les gaz produits par la combustion de la houill!
employée dans la fabrication du blanc de plomb, & P'aide d'ua
mode particulier de direction de l'air atmusphénqne

2° A opérer le lavage du blanc de plomb dans une dissc
lution de carbonate de soude ou dans toute autre prépara
tion ﬂhlﬂlll‘.luﬂ analogue, dans des proportions indiquées ph:u
loin ;

3¢ A employer le nitrate de plomb basique pour prod uir)
le carbonate de plomb ;

4° A appliquer, & la production de cette substance, de |
litharge, du massicot ou du Prutuxyde de plomb, mélés ens
semble ou mis a bouillir avec de Yacide nitrique ou du nj
trate de plomb, et exposant la solution, pendant. quelle es
encore chaude, i l'action du gaz acide carbonique;

5° A condenser ou épurer le carbonate de plomb, ain
obtenu, par une méthode simple, nouvelle et économique.

11 faut, pour parvenir A faire ces dwerses opérations, établ]
1° un appareil spécial destiné d’abord a produire le blane ¢
plomb par la litharge du massicot et du protoxyde-de plomy
lequel est muni d’un soufflet de furge, d’une soupape de si|
reté et autres accessoires d’une forge ordinaire ;

2° Un fourneau cylindrique en fonte, d’une solidité suffl
sante, muni de son chapeau ou cuuvercle de méme matiérs
avec une forte bride s'accrochant sur le bord du fourneau
maintenant ce couvercle au moyen d’une vis de pressiow
lorsqu’ il est luté avec de larglla, pour le rendre impénétraby
a lair ex.téru-:ur,

30 Un grand vase c}rlmdnque en fer, appelé lcu:gatem
i
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hermétiquement fermé, garni & lintérieur d’un tissu métalli-
tﬁet d'un arbre vertical ou agitateur, et dans lequel passent
les gaz produits par la combustion, lequel est muni d’une
spirale ou conduit qui regoit l'air par le tuyau, lequel , aprés
avoir circulé dans le conduit, s'échappe par un orifice central
pour s’¢lever dans la partie supérieure du vase ;
4° Une pompe en cuivre pour soutirer les liquides contenus

dans les divers récipients, lesquels se déchargent par les
tuyaux dans des biiches disposées pour les recevoir aprés avoir
traversé les tuyaux, et un filtre en toile tendue surun grand
chéssis et recouvrant ces biches;
' 5° Enfin, des récipients, tuyaux, robinets et autres acces-
soires indispensables pour obtenir les gaz, pour opérer les la-
vages, et, en définitive, séparer le carbonate de plomb.
~ Pour l'intelligence de ce qui va suivre, nous donnons, fig.
L1, la coupe ou section verticale de I'appareil complet, muni
le toutes ses piéces, lequel appareil est destiné a donner le
blanc de plomb, au moyen de son protoxyde, du massicot et
de la litharge, et les cinq figures suivantes montreront les ob-
ets de détails au fur et & mesure du développement des opé-
rations décrites pour les faire fonctionner.
A. Fig. 11, est le soufflet de forge.
B, la tringle que l'on fait mouvoir.
C, le poids dont ce soufflet est chargé, et qui est indis-
rensable pour vaincre la résistance qu'éprouve le vent pour
‘introduire dansle fourneau.

D, la soupape de stireté,

E, la tuyére.

F, fourneau composé d'un cylindre en fonte, d’une solidité
|uffisante.

d, chapeau ou couvercle en fonte qu’on peut enlever & vo-
onté,

b, bride s’accrochant sur le bord du fourneau et A travers
aquelle passe la vis de pression ¢, destinée a appuyer sur le
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couvercle et a le serrer contre son orifice § un lut d“:'argﬂd.
introduit entre ce couvercle et le fourneau, le rend entiére
ment impénétrable a l'air.

Le tuyan par lequel la flamme passe directement du fony
neau F dans le récipient H, 1, est également en fonte de fer
sappelle récipient de flamme.

K, tuyau coudé partant de la partie supérieure du réc
plent.

H I est muni, a chacun de ses funds d'un couvercle qu'c
enléve pour le débarrasser des cendres et de la poussiére g
s'y accumulent.

M, tuyau branché sur la tuyére E et débouchant dans
partie inférieure du récipient H1, sans traverser le fourneal
il sert a conduire le vent du soufflet dans le récipient.

Fig. 12, disposition du tuyau M dans tout son develﬂpm
ment.

Les mémes lettres désignent les mémes objets dans ce:
figure.

N, O, robinets: le premier est adapte a la tuyere, et le ¢
cond au tuyau M ; celui-ci est dans la proportion de 175°
premier.

P, grand vase cylindrique, en fer, dit lévigateur, hermé
quement fermé, et dans lequel passent les gaz produits par
combustion. ;

QR, plaque circulaire portant, en dessous, une bande:
tole minee tournée en 5piralé.

T, coupe verticale de la spirale.

Ce conduit, ouvert en dessous, prend naissance au poini
otril regoit I'air chaud que lui améne le tuyau K ; cet g
aprés avoir circulé dans le conduit, s'échappe par un ori
central percé dans la plaque Q R, pour monter dans la pan
supérieure du vase P. :

Fig. 13, coupe horizontale du conduit spiral T.

On y voit que J'air chaud entre par le tuyau R, et qt
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rés avoir parcouru toutes les circonvolutions du canal, il
JE par lorifice central S.

o diaphragme en tissu métallique serré , occupant tout
P'espace intérieur du vase P et tendu sur une plaque de cuivre
percee. |

V, W, robinets disposés contre la paroi latérale du vase P.
X, entonnoir dont le tuyau est muni d’un robinet.

¥, arbre vertical d'un agitateyr ou mouveron passant a
iravers des boites a étoupe Z.

- Lair chaud, aprés avoir circulé dans le conduit spiral T,
téléve dans la partie supérieure da récipient P, traverse la
oile métallique et s'échappe par le tuyau a.

b, ¢, récipients cylindriques en cuivre.

d, enveloppe extérieure de ces récipients, également en
mivre, laissant entre eux des espaces vides e, a 'épreuve de
a yapeur.

S, tuyau conduisant la vapeur dans ces espaces.

g, tuyau par ou s'échappe la yapeur condensée.

h, raobinets pour purger les espaces e.

Le récipient ¢ contient le blanc de plomb, et le récipient b

lltharge
E;.. tuyau de cuivre tourné en spirale et placé au fond da
,ﬁj’iﬁ.ﬂt ¢, fig. 14 : I'un des bouts de ce tuyan est fermé et
autre communique avec le tuyau a.
Des petits trous, dont ce tuyau est percé, permettent a I'air
ﬂ;gnd qui y circule de s’échapper dans le récipient en une
wltitude de petits filets on bulles.
'L axe vertical d'un agitateur déposé dans le récipient a
ktﬁfrge b.
{,m, pompes en cuivre destinées a soutirer les liquides
Enﬁlequs dans les récipients b, c, par I'intermédiaire des
W:‘ n, 0, dont ils sont munis et qui plmlgent dans ces ap-
areils.
Les liquides élevés par ces pompes se dechargent par les
Fabricant de Couleurs. 8

L
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tuyaux p, ¢, dans les baches r, s, aprés avoir traversé un filt
en toile couvrant ces biches et tendu sur un chéssis carre

en bois ¢
Fonctions de !’appareif 1

Pour faire fonctionner cet appareil, on commence par. e:
lever le couvercle ou obturateur du fourneaun F, on jette da
ce fourneau un peu de charbon incandescent , on ouvre alg
le robinet N qui est adapté a la tuyeére du soufflet, et «
ferme celai O du tuyau qui est branché sur cette tuyére , «
fait en méme temps agir le sonfflet; aprés quoi on charge
fourneau de houille de la meilleure qualité.

Lorsque le fen est bien allumé, on replace obturateur!
on I'assujettit & I'aide de la vis de pression ¢’ et de la bridd
du récipient, on rouvre le robinet supérieur O, afin de favorig
la compléte ignition du charbon placé dans la partie inférien
prés et au-dessous de la tuyére, avant de laisser échapper
gaz de la combustion’; en sorte que les parties volatiles qui
dégagent du charbon au-dessus de la tuyére et qui passentt
travers de la flamme, se bralent et se décomposent avant d'!

5

rviver dans le récipient H L

Ces gaz, en pénétrant dans le récipient, sont & une temf|
rature trés-élevée; 1ails rencontrent un nouvean courant d'!
atmosphérique chassé par le soufflet a travers le tuyan M.

La quantité d’air ainsi introduite est proportionnée a ce
passant a travers le fourneau, de telle maniére que la tota’
de I'hydrogéne sulfuré est convertie en acide sulfurique et|
vapeur aqueuse : loxyde de carbone, aun contraire, se réd
en acide carbumque et toute espece de composé de Eaﬂ}ﬂ
et d"hydrogéne, en acide carbonique et en eau.

1l faut éviter soigneusement 'admission dans le tuyauy
d’un exceés d’air atmosphérique, parce qu'il produirait I'abaj
sement de la température des gaz dans le recipient HI,

dessous du point auquel I'hydrogene sulfuré on d’autres il
o : : s
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iﬁv&laﬁlﬂ se combinent avec I'oxygeéne de I'atmosphére.

s précautions étant observées, on jette dans le lévigatenr
un mélange de 5 kilogrammes de carbonate de soude et de
are:lle quantité de carbonate de plomb oun blanc de plomb,

. on verse par I'entonnoir X une quantité d’'eau suffisante
our couvrir la plaque Q R jusqu’au niveau du robinet V.
Ensuite on remplit presqu'entiérement d’eau distillée les ré-
pients b ¢; on jette dans ce dernier environ 25 kilogrammes
» litharge a laquelle on ajoute’ 10 kilogrammes de nitrate de
omb du commerce, ou toute autre proportion, de maniére
e le nitrate forme environ 130 du poids de I'eau contenue
ws le récipient,

Cela fait, on ouvre le robinet du tuyau qui a été disposé pour
riger la vapear dans la double enveloppe des récipients, afin
+la laisser pénétrer dans les espaces ee quiy sont ménagés, et
L continue de faire affluer cette vapeur jusqu’a ce que les li-
uides contenus dans les récipients entrent en ébullition ; 3 puis
+ met en mouvement ['agitateur K 4 l'aide d'une courroie
ns fin enveloppant une poulie montée sur I'arbre vertical K,
quelle n'est pas représentée dans notre figure.

Les tiges des pistons des soupapes [m sout attachées cha-
ne a une manivelle fixée sur un arbre de conche faisant
ize révolutions par minute ; de telle maniére que pendant
ela pompe m soutire le hqulde contenu dans le récipient b
le verse dans le vase filtrant s, d’ou il tombe dans un se-
nd récipient ouvert ¢, une auire pompe [ soutire le liquide
ce méme récipient et quelque peu de blanc de plomb qui
trouve mél€, pour le verser dans le filtre r, d’oil il se rend
lslﬁ récipient principal &.

Dans cet état de choses, air chassé par le soufflet, aprés
ire échauffé dans son tra]et a travers le fourneau, passe
ﬂﬁle grand récipient HI, et, de la, dans le lévigateur P

& tuyau a, d'ou il pénétre dans un autre tuyau i, con=
m"ﬁ&n spirale; il s'échappe de ce tuyau par les petits trous
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dont il est criblé, et monte & travers le liquide du récipient |
sous forme de nombreuses bulles.

Par la succession de ces diverses opérations, le blanc ¢
plomb mélé avec le liquiﬂe e, en est soustrait 'pﬂ'ui' étre puﬁ
sur le filtre r, oit il se dépose aprés avoir laissé écouler le 1|
quide dans le deuxiéme récipient b; en méme temps une pe
tite quantité de litharge est_l;ecueillie sur un second filtre s.

| Ci‘mqu’é fois que le filtre r est plein, on Penléve pour le ren
placer par un autre; on agit de méme avec le filtre s quar
ses pores sont obstrués par la litharge. |

Lorsque le fourneau est en activité constante, on le rt
charge toutes les huit heures.

L'agitateur placé dans le lévigateur P a un mouvemer
trés-lent, qui lui est transmis par une poulie montée sur a
bre vertical y que nous ne reproduisons pas icl.

1l faut, de temps i autre, jeter une nouvelle (quantité de:
tharge dans le récipient, en &vitant toutefois de le rempy
entiérement , pour que le poids de cette substance n'empéc
pas le mouvement de I'agitatenr R.

On renouvelle aussi a plusieurs reprises 'eau contenue da
le lévigateur P, afin de le maintenir-toujours au niveau du pp
mier robinet V adapté contre sa paroi latérale. ;

Aprés un certain temps on soutire par le robinet inférie
Vv ii_r", la iiqueur mélée de matiéres solides dans le 15ﬁgﬁt%ﬁi";
on la remplace par une quantité nouvelle.

On doit essayer de temps et temps le liquide contenu dd
les récipients b ¢, afin de s'assurer si queique fuite ne I'aux
pas rendu trop faible et privé d’une partie de nitrate de plor|

On s'assurera également de I'état de ces )ﬂquidéé pour
maintenir constamment au degré de force nécessaire, en pg
pant une petite quantité de celui du récipient b pen&aﬁt q1
est bouillant, et le laissant refroidir pour que le nitraf;n;il
plomb se précipite sous forme de cristaux; si ces crisiaﬁ%
paraissent pas, cest une preuve qﬁe la iiqueuir est trop ?{n{
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L

:ﬁ“ﬂ faut ajouter une nouvelle quantité de nitrate de
r. 1}

Ce moyen d’épreuve permet a l'opérateur de s’assurer du
egré comparatif de la force des liquides contenus dans les
eux récipients b c.

Apres avoir décrit I'appareil et les diverses opérations an
ioyen desquelles on produira le carbonate de plomb, nous
ensons qu ‘il est utile de donnér une idée aussi exacte que
ossible des procédés pour lesquels M. Crompton obtient la
rme la plus convenable a donner a cette substance, pour étre
vrée au commerce, en évitant toute déperdition de la solu-
on du nitrate de plomb qui resterait sur le filtre » mélé avec
‘blanc de plomb. :

i.ﬁitu: premiers appareils dont nous venons de donner la des-

iption, on ajoutera 1° une boite carrée B, fig. 15, dont le

nd est garni d'un filtre en canevas serré X, laquelle boite
rsta ouverte en-dessus ;

iz' Un graund baquet;

39 Une tonne dans laquelle tourne un arbre vertical en cui-
, orne d’ailettes ou bras légerement inclinés, de maniére a
iser le blanc de plomb, et en méme temps & le comprimer
s le fond par le mouvement de rotation que lui imprime
arbre.

matieres contenues dans le premier filtre r sont jetées
us la boite, ot elles occupent un espace supposé ici jus-
au niveau c; on verse dessus de 'eau pure qui opére la
raration du nitrate de plomb ; on répéte ces lavages jusqu’a
(que I'eau passant a travers le filtre soit tellement privée de
irate de plomb, que, en ajoutant une solution de carbonate
sdude, elle ne louche plus.

s eaux de lavage se rassemblent dans le baquet D ; elles
te’h.lte portées dans le récipient a litharge b, fig. 11 ; de
me on ne perd aucune portion de la solution de ni




90 PREMIERE PARTIE.
trate de [;lnmﬁ et on remplace celle qui a disparu par Peffi
de I'évaporation. :

Le blanc de plumb retiré de la boite B est jeté dans le toy
neau E, fig. 16, au centre duquel est placé I'arbre F en brom
muni de ses bras ou rayons G légérement inclinés, qui, m
en mouvement, produit la combihaison hititie de toutes 1
olécules di blanc de plomb, en le débarrassant de I'ean ik
peut encore contenir et é]ui tombe 3 travers le Faux fond|
percé de trous et couvert d'un canevas i filtre,

Ijeau ainsi séparée occupe l'espace inférient H E et §éeot
en ouvrant le robinet L ada pté 4 la hanteur convenable de:
forme. Fin sortant du tonneau E, e blane de plomb sé res
par une rigole inclinée préparée K dans la trémie L, fig. 1]
de Th il passe entre les miedlés 2 aprds avdir €1é triture
degré convenable, il tombe dans 1é baquet M, d'oii on 1é réti
pour le comprimer afin déle séparer dé I'eatt qui pourrdit e
core lui rester; enfin, on le forme en pains que I'on niet ¢
cher.

11 résulte de tout ce que nous venons de dire; que les pv
cédés de M. Crompton introduisent les innovations suivanté

1o Lapplication des vapeurs et des gaz formés danss
forirneati A produire du blanc de plomb; de telle sorte q
P'aide de lintroduction de I'air atmosphérique et du lave
déerit, on peut employer la houille et briiler la ﬂamim'e ‘
sen dégage, et dont les vapeurs alterent la couleur et la q
lit¢ du blanc de plomb, et de plus, utiliser le gaz acide ¢z
honique qui en provient ‘

20 La préparation du blant de plomb, soit par un mélax
dacide nitrique et d’oxyde de plomb, dans des proporti|
telles que la quantité d'oxyde excede celle &'aci_de nitriqug :
lui est combinée, soit par_l’agplicatiun de la litharge,
massicot ou du protoxyde de plomb tenus en ébullition &
I'acide nitrigue 'qgn du nitrate ‘;J‘.?LP.I.'?@:' da cun:_[m’_iaift:# , etp|
dant que ces substances sont dans cet éfat, de les Eéitgf
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.ontact avec de l'acide carbonique afin d’obtenir du carbonate

Ieiplumb pur; | |
| 3u L'emploi indéfini de 'acide nitrique ou du nitrate de

[

lomb, en les mélant chaque fois avec une nouvelle portion
F:_i:lﬂiarge; | s ‘
4° L'épuration du blanc de p}nmb a l’s_litie cle__lavqges ré-
)étés, procédes qui o’ étaient 1ii connus ni pratiqués avant
1.
Le sieur Crompton, depuis le 7 septembre 1 833, Iép.gqué dé
on brevet d'importation, a obtenu des brevets d’addition et de
fectiounement, 4 la date des 6 février et 18 juillet 1839.

Les perfectionnements compris au premier de ces brevets

RRRL - s ok asnndh & 4 . PR
119 Dansl'emploi de Ianthracite, du coke et de toutes les ma-
idres fossiles et qumbusﬂbies reﬂfermanj; da cﬁrimne, au
ien de charbon de bois employé ordinairement pour pro-
{uire le gaz acide carbonique ; en outre, dans la maniére de
purifier ce gaz obtenu des matiéres susmentionnées ou du
“harbon de bois, des parties qui ont échappé a la combus-
jion et qui nuisent a la pureté du carbonate de plomb,
Cette purification sl’upérg comme il s_uii : | .
Par la combustion qui a lieu dans la chambre & fiamme, dé-
crite plus haut, au moyen d’une nouvelle addﬁinn dair at-
nosphérique, ce qui fait que toutes les combinaisons de soufre,
{e carbone et d’hydrogéne sont changées en acide carbonique;
kn eau et en acide sulfureux, A
Par la condensation de Pacide sulfareux et de 'hydrogéne
taré qui s’y trouvent encore juinis; cette condensation a
Zﬁ? en lavant oun faisant passer le gazaun travers c'l"lu;]e eau
ai tient en dissolution, des matiéres propres a produire cet
ffet. | _ | P
~2° Dans l'emploi du nitrate de plomb, au lieu de I'acétate
de plomb, dont on s'est toujours servi. :
3% Dans la fixation da degré de chaleur, qui est nécessaire
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pour tenir en dissolution le nitrate de plomb basique, tre
peu soluble a froid.

Cette innovation ne se borne pas exclusivement i la com
binaison des parties indiquées ci-dessus; on peut aussi fail
usage avec utilité, de la premiére, quand on se sert de 'acéta
au lieu du nitrate de plomb.

On peut également employer avec avantage le nitrate
plomb, lorsqu’on se sert de charbon de bois pour produire |
gaz carbonique, et réciproquement employer le travail 4 chau
pour précipiter le carbonate de plomb, quel que soit I'acid
dissolvant dont on ait fait usage.

Enfin, dans lemploi de la méthode décrite ci-dessus pov
achever la combustion de gaz par l'introduction de I'air as
mosphérique dans la chambre i flamme; le lavage des pre
duits de cette combustion par des procédés nouveaux, aim
que I'emploi de la chaleur, tant pendant la solution de loxyd
de plomb que pendant la précipitation, ce qui change essem
tiellement I'état d’aggrégation du carbonate de plomb durax
sa formation.

Toutes ces nouvelles applications ont des résultats tréss
avantageux. Quant au brevet du 18 juillet 1839, il présent
les modifications qui suivent, ainsi quon I'a vu plus haut :

Le brevet primitif indique, pour fabriquer le blanc &
plomb, les moyens suivants :

1° U'emploi du nitrate de plomb ou de I'acide nitriqu
chauffé comme dissolvant; :

2¢ Purification du gaz acide carbonique qui se dégage d|
blanc de plomb pendant la fabrication, quel que soit le dis
solvant employé.

La nouvelle addition consiste i appliquer 1a chaleur any
solutions de plomb), pendant que la dissolution s'opére, ex
employant pour cette dissolution l'acétate de plomb ou l'acid/

acétique, et en soumettant la solution 4 I'action du gaz acid/
carbonique,
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La température doit étre d'environ 6o degrés centigrades,
us';;ti’il soit interdit de Iélever plus haut; la solution doit
‘¢ composée dans les proportions suivantes:

10 kil. d’acétate de plomb pur ou Péquivalent de plomb et
wide acétique ou pyroligneux;

25 kil. de litharge (oxyde de plomb);

200 kil. d’eau. |

Ces proportions sont, toutefois, susceptibles de varier,

océdé pour la fabrication du blane de céruse, en diminuant
Pinsalubrité de ce travail, par M. GANNAL.

Ce procédé consiste: 1% a diviser le plomb en grenaille;

20 A le diviser indéfiniment en le frottant sur lui-méme
s un cylindre de plomb;

'3 A faciliter l’nxydatinn dun plumb divisé par l'introduc=
pn de l'air atmosphérique dans I'appareil;

4° A carbonater immédiatement cet oxyde de piumb, en
nployant de l'air plus chargé d'acide carbonique;

| 5° A hiter I'oxydation da plomb en introduisant dans I'ap-
areil de I'acide azotique on de l'azotate de p]um‘n;

6° A laver le produit obtenu par ce procédé;

7° A hiter sa dessiccation en soumettant le résultat a la
'us forte pression possible;

8° A diviser par pains carrés la pite presséej

9° A sécher dans une étuve a courant d’air chauffé le
roduit divisé.

M. Persepuy, qui s'occupait depuis plusieurs années d'un
rocédé semblable, a décrit ainsi qu'il suit la manipulation &
iqueile il s’est arrété :

« Le plomb en trongon, ou fragments de saumons, est pro=
:té dans un cylindre en pierre; j’emploie la lave de Volvic,
vee un poids égal d’eau. Aprés douze heures de rotation; on
letire la bouillie métallique pour l'introduire dansun ton=
eau en bois, immobile, mani de deux ventilateurs sur la

|
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partie circulaire du tonneau, garni de larmiers pour évi
I'échappement du liquide. Un agitateur en bois et & pale:
est placé dans l'intérieur du tonneau.

» 1l se forme sur la surface intérieure du cylindre en pie
une couche de céruse qui garantit la pierre de toute usu
Cette couche de céruse provient du dépdt qui se fait dans;
intervalles des opérations, et sert de levain pour détermis
Foxydation des molécules de plomb dans les opérations ul/
rieures.

» 1l est inutile de diviser le plomb en grenailles pour w
fabrication réguliére.

» L'eau est nécessaire pour détacher les particules
plomb au fur et & mesure que le frottement les produit.

» La bouillie doit étre extraite du cylindre en pierre po
la séparer du plomb non entiérement pulvérisé, et pour po
voir la soumettre 2 une extréme agitation, telle que les sw
faces soient multipliées & I'infini.

» L'acide carbonique de lair suffit seul 4 la formation
carbonate.

» Je n'ai rien obtenu de satisfaisant de Vintroduction |
Facide carbonique par portions, ni méme d’une atmosphe
entiére de cet acide dans le tonneau; non plus que de I'e:
ploi des acides acétique, azotique, et des sels provenant
ces acides.

» On le voit, mon procédé est de la plus grande économ
et de la plus facile exécution. Aucune addition d'un coy
quelconque, aucun agent chimique ne viennent com pliqul
la marche de Popération. La puissance mécanique seule ag
pour opérer la transformation du plomb en céruse. »

Tout dans ce procédé favorise nos exploitants ou prod
teurs de plomb qui possédent la matidre premiére, et g
peuventutiliser pour moteur les nombreux cours d’eaun toujou
voisins des mines,

- — -
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#rgpa ration d'un nouveau blanc pour remplacer la céruse.

Voici 'exposé de MM. Valle et Barresvil.
« Nous désirons faire connaitre ici les résultats auxquels
us avons été conduits en étudiant les divers composés chi-
ques susceptibles de remplacer la céruse, au point de vue
leur application a la peinture a I’haile,
»Des expériences nombreuses ont déja été faites sur ce sujet;
es sont consignées dans le traité de peinture de M. de Mon-
sert. 11 résulte de nos recherches: 1° que plusieurs composés
plomb, autres que le carbonate, peuvent étre employés
mme la céruse; 2° que l'antimoine est, aprés le plomb et
bismuth, le métal qui donne les blancs couvrant le mieux.
tte observation déja ancienne indiquée par M. de Mon-
sert,, a eté récemment reproduite par M. de Ruolz (voir le
chnologiste, 5° année, pag. 155).
»Comme il arrive avee les blancs de plomb, les blancs d’an-
noine couvrent a des degrés différents, suivant leur mode
- préparation.
»M. de Montabert indique les fleurs argentines d’antimoine ;
us préférons la poudre d'algaroth, qui nous parait s'éloigner
moins des propriétés de la céruse, Toutefois nous nous
;e'pﬁ?“gs également I'emploi de l'oxyde (préparé avec cet
ychlorure et le carbonate de soude), sublimé on non su-
mé. Voici le mode de préparation de ce nouveau blanc :
»Pour obtenir la poudre d’algaroth, nous attaquons le sul-
e d'antimoine par l'acide hydrochlorique, et nous condui-
1s Phydrogéne sulfuré préalablementbriilé (acide sulfureux),
ms des chambres de plomb, pour le faire servir & la fabri=
iion de l'acide sulfurique.
»Nous décomposons le chlorure d’antimoine clarifié, soit
r filtration, soit par décantation, en y ajoutant de I'ean.
»L’acide hydrochlorique provenant de cette décomposition
contenant de petites quantités d’antimoine, est employé §

|
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condenser de nouveau le gaz hydrochlorique, et I'excédan)
gélatiniser les os.

»Nous préparons également le nouveau blanc d’antimoi
en reprenant par l'acide chlorhydrique, soit le produit H
du grillage du minerai 3 une douce chaleur, soit le proc
de l'action de I'acide sulfurique sur le sulfure d’antimoine

»L'acide sulfureux provenant de ce traitement du mine
d’antimoine est employé, soit a la fabrication de I'acide sul
rique, soit & la préparation de I'acide sulfurenx ou A celle!
sulfites; en un mot, 4 tous les usages auxquels on destine:
cide sulfureux. :

»Pour la préparation des blancs d’antimoine, poudre d!
garoth oxyde par voie humide, oxyde sub_Ii-mé il nou_ﬁu
indifférent que le sulfure d'antimoine soit ou non exer
de fer. » :

Céruse de Mulhouse. — On désigne sous ce nom une com
naison d’acide sulfurique et d'oxyde de plomb (sulfate
plomb). Ce produit est le résidu du mordant rouge (acé:
d’alumine) des fabricants d'indiennes. Pour la purifier e
mettre dans le commerce, on la lave & grande eau, et ai
Pavoir passée & travers un tamis de soie, on la met égoul
sur des toiles pour la mouler en pains qui ont la forme ¢
cbne tronqué, puis on la fait sécher. Ce produit, improy|
ment appelé céruse, ne peut servir dans la peinture a ’hu
ayant le grave inconvénient de ne point couvrir. Noul
‘mentionnons ici sealement pour prévenir qu'il est souy
employé pour falsifier la véritable céruse.

On peunt trausformer la cdruse de Mulhkouse en blano
plomb, en faisant bouillir celle-ci avec une solution de se
carbonate de soude ou de potasse; mais cette opératioy
donnera toujours qu'une céruse mélangée de sulfate de plof
et reviendra en outre & un prix plus élevé que celle du ¢
merce.

Blanc dargent dit blanc léger, — Ce blanc , dont se sert

:
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également les peintres de décors et les peintres de tableaux :
st qu'un blanc de plomb de premiére gualité que Von
srépare avee le plus grand soin, et que I'on débharrasse, par
1n plus grand nombre de lavages, de toute espéce d’impuretg.
‘On peut obtenir a l'aide du procédé suivant un blane ' ar-
rent supérieur en qualité aux autres blancs, et pouvant éire
smployé avec un grand avantage dans les pejntnres délicates
t Phuile. On fait dissoudre dans 2 litres d’ean bouillante
F"Ii_ectagrammes de sel de saturne (acétate de plamb): cette
"e‘kﬁan est ensuite versée dans un vase en gres de la eapa-
ité de 12 litres environ ; puis on y ajoute 4 litves d’eau. Dans
Fn autre vase, on fait dissoudre 37 décagrammes de eris-
nx de soude {spys-carbonate de soude), avec 2 litres d’eau
illante. Cette solution étant terminée, on la verse lente-
et en remuant dans celle du sel de saturne » €R ayant la
rdcaution d'agiter le mélange chaque fais que Van y verse
e la solation de soude. Il se forme une effervescence, qui
ntrainerait la perte d’une certaine guantité du produit si
on versait la solution de soude trop rapidement. Les deux
issolutions étant mélangées, on laisse reposer pendant deux
eures, et le liquide surnageant est décanté. Le dépit res-
an fond du vase est ensuite lavé cing ou six fois par dé-
ntation ; et apres I'aveir mis a égoutter sur une toile, on
: fait sécher & une douce chaleur et a Vowmbre.

Moyen de faire de la céruse blanche comme la neige.

On lit dans le Journal des Arts et Métiers, qu'en faisant
lissoudre de la litharge dans de l'acide nitrique un peu fai-
IF«IPH précipite la dissolution en Y ajnutnnt de la craie
-ufﬂrisée; et lavant bien le prg'ciPilé, on obtignt de la céruse
laq!:he comme la neige lorsqu’il est sec,

Blane de zinc.

Depuis trois quarts de siécle, les chimistes avaient reconnu
Fabricant de Couleurs, 4]
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Tinaltérabilité du blanc de zinc, dont Courtots, attaché auii
boratoire de l'académie de Dijon, a entretenu cette compi
gnie dés l'année 1770. T rois années plus tard, Guyton «
Morveau publia une dissertation sur le méme sujet, laquek
fut reproduite dans I'Encyclopédie méthodique des arts
métiers qui se publiait alors: et aprés plusieurs expérience
ce savant chimiste constata, en présence du prince de Conc
que les peintures exécutées avec le tartrate de chaux, le blaj
&’étain et le blanc de zinc, qui avaient été exposées au conta
de l"hydmgéne sulfuré, n’avaient pas sensiblement changé :
couleur,

£n 1796, M. dtkinson, de Harrington, prit une patem
pour I'application du blanc de zinc, et Guyton réclama pos
1a France dans les Annales des arts et manufactures la prior:
de cette découverte, car, dés 1781, Courtois en avait entrep’
la fabrication en grand. Cette exploitation était dés-lors
pleine activité; et des magasins avaient été ouverts a Paj
et A Dijon pour la vente de cette matiére. Enfin, le blanc
ginc avait déja été employé en France a la peinture de pl
gieurs tableaux, pour rompre les couleurs, etc.

Des essais ayant €té faits en 1786 sur des panneaux in
rieurs du vaissean le Languedoc, le rapport de la comm:
sion nommée pour examiner ces applications établit :

1° Que la peinture en blanc de zinc a donné un blanc as
beau, un peu moins vif que celle a la céruse ;

2° Que, dans sa fraicheur, cette peinture avait une odd
moins forte et moins désagréable que celle au plomb ;

3¢ Que la dessiccation n'a été compléte que le sixieme jou
celle au plomb le quatriéme ;

4° Que 250 grammes de blanc de zinc qui ont pris;
poids égal d’huile de noix, ont couvert une surface d
peu plus de 3 métres 8o cent., etc. *

Copie de ce xapport fut transmis¢ au maréchal de Cz
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lors ministre de la marine, qui exprima le désic de voir
dopter cette peinture pour I'intérieur des vaisseaux.
Dans un rapport fait & I'Institat en 1808, par MM. Four-
roy, Bertholet et Vauquelin, on remarque le passage sui-
ant: « Parmi les produits de I'établissement de M. Mollerat,
gure le blanc de zinc dont on ne saurait trop recommander
amploi ; les défauts qu’on lui reproche sont si pea de chose,
aprés des inconvénients que présente 'usage du blane de
lomb, qu'on ne peut raisonnablement se refuser & I'adop-
r, au moins pour la peinture en bitiments. A I'avantage
2 la salubrité , il réunit ceux-ci : les teintes qu’il donne sont
lus pures, plus nettes ; son éclat, il est moins vif, ne se
'rnit point; 4 quantités égales, il couvre plus de superficie
ae le carbonate de plomb, il est vrai qu’il ne foisonne pas
isez sous le pinceau, mais on y remédie en chargeant le pin-
au plus souvent et en donnant une couche deé plus aux ou-
‘ages. » :
Enfin en septembre 1844, M. Mathieu adressa al’Académle
s Sciences une notice sur loxyde de zinc, produit qu'il
ptint, dit-il, dans un grand état de pureté, de beaucoup
\périeur aux oxydes fournis par le commerce, et par un
rocédé beaucoup moins cofiteux : M. Mathieu ne fait pas
nnaitre ce procédé, mais il insiste sur I'importance de
:conomie qui doit résulter du nouveau mode, en faisans
marquer que 'oxyde de zinc parait destiné & remplacer,
ant peu , le blanc de plomb dans beaucoup d'applications,,
avec d'autant plus d’avantage , qu'il ne compromet pas la
mté des ouvriers employés & le préparer.
Comment donc se fait-il que, malgré toutes ces recherches,
essais fructueux et ces attestations honorables, le blanc
zine soit resté, jusqu'au sieur Leclaire, presquen état de
éorie ?
Un peintre-entrepreneur, de Paris, s'est emparé, depuis
ielque temps, des connaissances acquises, M. Leclaira,
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dans une fabrique établie & Coureelles, sur les bords de
Seine ; exploite aujourd’hui sur une grande échélle la cunfe:
tion du blanc de zinc; et aux recher{:hes des chimistes q
nous venons de pommer, il & été ajaute des perfectiont
ments d'une assez grande importance.

M. Leclaire a fait établir a sa fabrique qu ’il dmga un fm
Silésien pouvant recevoir dix cornues; un sgstéme de grattm
dégage réguliérement la bouche des cornues ; devant cei
bouche est une trés-petite chambre qu'on désigne par le nc
de guérite; dont le plancher est mnlnle, et dont la po!
ouvre ddns la pitce oil est le four; au- -dessus de la guénta
un eonduit communiquant avec la partie supéneure de chas
bres dites de condensation, qui sont plaeees 4 droite e
gauche du four et qui descendent plus bas que le sol de-
chambre du four.

Un puissant systéme dappel est apphqua a lextﬁm
d’une série de toiles destinées & condenser et a recuel
Poxyde de zinc; dans le plannher des chambres sont pras
quées des trémies & travers lesquelles Poxyde de zinc tom
dans des tonneaux.

Fabrication. — Quand le fuur est porté 3 un JEgre de te
pérature suffisant , on onvyre la porte de la guérite, on i
troduit le zinc dans la cornue ; on ferme la porte, on la iL
on releve le plancher mobile sur la guerlte et lbn met ay
en communication la cornue avec la partie inférieure de
chambre de condensation ; la combustion du zinc comine:
immédiatement pour ne sarréter que lorsque le metail
brité.

- L'air g'éléve de la partie inférieure de la chambre de ¢t
dénsatiuﬂ; et Poxygene se combine avec le métal enﬂam
a la bouche de la cornue ; ; oxyde ainsi formé tombe pai
trappé, ou est entrdind y par la cheminée d'appel, @ tray
le tuyau placé aun-dessus des guérites, et va tomber paﬂl
trémies, au-dessous ciesquelles sont des tonneaux pou E
cueillir I'oxyde de zinc, |

|
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A Vaide des appareils établis chez M. Leelaire, on peut
ibriquer par jour, aveec deux fours, 6,000 kilogrammes
"oxyde de zinc, et cet oxyde est livré au commerce au prix
e 70 4 75 francs les 100 kilogrammes.

La peinture au blanc de zinc n'offre pas plus de difficultés
ans son application que la peinture au blanc de céruse ; le
lane de zinc se méle parfaitement a I'huile sans qu'il soit
icessaire d’employer le broiement , et on doit procéder de
‘maniére suivante :

On prend le blanc de zine, I'huile , et I'essence quand on
1 ajoute i la peinture; on méle , on laisse en contact pen-
wunt six minuates : on délaie avec une brosse, et an fait passer
travers un tamis.

Le blanc de zinc et les couleurs ayant cet oxyde pour
1se s'emploient & lhuile, soit pour les tableaux, soit Jpour
'batiment ; on peut s'en servir pour les peintures & la colle ,
¢ vernis, pour laquarelle, la gouache, le lavis. On peut
Es&i se servir du blanc de zinc, 1° pour la fabrication des
!epiers lissés et des cartes dites de porcelaine, destinées & rem=
acer les mémes cartes fabriquées avec le blanc de plomb;
pour préparer un mastic destiné au lutage des machines
vapeur; 3° pour préparer un blanc de fard, coloré par le
rmin : il est probable qu’on pourra en faire usage dans
préparation des dentelles dites de Bruxelles.
Le blanc de zine pent étre mélé a diverses couleurs pen ak=
rables, les oxydes de fer, le charbon, I'oxyde de manganése,
utremer, etc., etc., et fournir des couleurs composées qui
sont pas susceptibles de varier de tons, ce qui, comme on
sait, présente un trés-grand avantage dans l'art de la pein-
re.
Les couleurs blanches préparées 2 T'oxyde de zine, les cou-
irs grises qui participent de cet oxyde, ne sont pas, comme
coulenrs i la céruse, altérées par les vapeurs hydro-sulfu-
.Les essais que nous avons faits et répétés nous ont con=
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vaincus; que les peintures au zinc pourraient étre appliqués
dans les localités ou 'on administre des bains de Baréges
dans les localités ou sont les fosses d’aisance , et que les cor
leurs né changent pas de nature, comme cela arrive avee|
plomb: |

Une expériencé a démontré que la teinture au zinc pouvs
étre employée de méme que le minium et la mine ovange, pos
peindre les objets exécutes en fer et les soustraire a Voxydd
tion. ;
M; Leclaire a indiqué un mdde de préparauun d’une hus
siceativé qhine participe pas du plomb ; et s pour eela, il a,
recours & I'oxyde de manganése; il prend 200 parties d'hu)
de lin épurée et cuite; 1o parties de peroxyde de mangang
du conimerce; concassé § il fait caire péndint six 4 luit lieun
eri ayaut soin d'agiter 16 mélange ; on suspend ensuite le fel
on laisse refroidic et on filtre § I’huile ainsi préparée est -
trés-bofi sicedtif.

Eufiny M; Leclaire S'est oecupé de la préparation de ¢
verses counlears & base de zine destinées & étre appliquées &
peititire artistique et & la peintare en bitiment; les coulex
qu'il a obténues jusqu’a présent sont : '

9 L juune bouton Wors 2° le junne nuance citron ;3 3°
jaune nuance paléy 40 le jaune de barytés 5° le vert Aﬁgti
forcé 5 6° 1€ vere dnylais clairy 7° le vert wui'nn; 8° la te
Vet

Ce produit ¢tarit une récente conquéte de I'industrie; nw
cfByons utile de reproduire ici les détails de sa fabricatic
appiyé de figures telles quon les treave dans le Technor
giste (1).

1 Blune de %ine pét étre vhtent cotitnercialement, softd
recaéiitant le mﬁmi lors 111’31& tliéﬁ‘ﬂﬁ {é wminerai; soit’

(1) Le. ac.-*mo!agu:e on Archives des pm vés de U Industrie fr ﬁamm et &
avee p'lanchm L'on s'abonne’ In Librairie ucyc!f:;:—é’ihqua de Roret, rue Hai
12. Prix : 18 fr. par an pour Paris: 21 fr. pour la province, et 24 fr, pour I'éiran



DE LA COLORISATION, -33

au moyen des fourneaux et des appareils qu'on va

e. _
Description des appareils. Fig. 18, PL. 2. Plan d’un four-
sau de verrerie avec certaines modifications quon expli-
tera plus bas, et avec toutes les pitces additionnelles et dé-
mdanees nécessaires pour fabriquer et recueillir le blanc dé
g :
|F§g 19. Coupe transversale de ce fourneau,
Fig. 20. Section longitudinale. |
i.é, porte du fourneau ; B, foyer ; C,C, cornues en terre ré-
actaire ou autre matiére susceptible de résister a une haute
mpérature. Ces cornues sont au nombre de cing de chaque
F_te', mais ce nombre peut varier. D, D, nriﬁcgs des cornues
ar lesquels §’échappent les produits de la distillation. E, E,E,
ngles ou barres de fer suspendues, comme on le voit fig. 19,
maniére 4 se mouvoir transversalement en avant des cor=
es et a enlever ou gratter les produits de la distillation qu{
uvent adhérer anx orifices de celles-ci et les obstruer. On
pelle ces barres grattoirs. I, F, barre horizontale a laquelle
us les grattoirs sont attachés; en poussant cette barre en
ant ou arriére, chaque grattoir entre en fonction et nettoie
rifice de chacune des cornues, Cette barre est mancuvrée
main ou par des moyens mécaniques. G,G; trémies pour
ur récevoir les masses pesantes de zinc calciné. Ces trémies
ot disposées sous les orifices des cornues, et leur extrémité
ieure s'ouvre par de petits tuyaux courts dans un canal
néral et commun G* qui transporte les produits dans le ré-
pient G*.
1l est bien entendu que les canaux ne servent qu’'a recevoir
s matiéres solides gui s'échappent durant la distillation, oun
portion tu produit qui s’accumule prés de Uorifice des cor-
§ et est d’'un poids trop considérable pour étre transportée
r aspiration dang la chambre a oxyddtion,
H est une petite chambre en fer appliquée A chacune des
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cornues pour les isoler les unes des autres. Cette chambre ¢
placée sur un petit bati H!' et fixée sur le mur, mais on pei
la disposer pour étre enlevée a volonté au moyen d’'une gri
on en la faisant rouler sur des rails ou de toute autre mi
piére. La portion antérieure de ces chambres est ouverte :
placée vis-a-vis Torifice des cornues pour que les produits di
tillés puissent passer de celles-ci dans la chambre. Dans

plan fig. 18, ona enlevé quelques-unes des chambres, et -
autres sont en place. La partie postérieure de ces chambw
est ouverte ou fermée a volonté. J est une ouverture pratiqu
dans le plancher K, et fermée par une porte a charni&i
qu'on léve ou abaisse avec une chaine I passant & travers

paroi postérieure de la chambre pour pouvoir la manceuvr
sans étre obligé d’ouvrir la chambre. On peat operer la m
nceuvre de cette porte par tout autre moyen convenable,
bien établir un registre qui marche en avant ou en arri&
dans des coulisses. |

Les dispositions H,LJ peuvent étre adaptées aux fourneay
3 traiter le zinc, ol une certaine portion de I'oxyde formé, ,
qui est toujours perdue, pourrait étre recueillie par le moyy
décrit ci-dessus, ou bien en fermant avec une toile Pespa
situé an-dessous de la capacité ou le zinc se dépose. Si oni
sert de la chambre en fer, on pratique une petite ouvertu
dans la paroi L,et on y place un verre pour surveiller I'op
ration et la marche de la distillation. Au lien de cette dispos
tion, on peut encore arriver au méme but en fixant une p;
que verticale de chaque c6té de l'orifice des cornues, et adal
tant une troisiéme plaque qui sert de couvercle et qu'on pel
élever ou abaisser & volonté sur les deux autres.

K, plancher qui porte les chambres H et qui sépare cex
partie de I'appareil de la chambre a oxydation. On peut i/
troduire des courants d’air dans la chambre dont K constit
Ie plancher et ou fonctionnent les cornues, ou dans le pla

cher lui-méme qui doit alors étre creux, afin que de Vair ﬁr
: | a

LY
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traversant continuellement , la température de la chambré
dessus puisse étre abaissée et rendue supportable.

L, tube d'air chaud qui communique avec les tuyaux des
:mes G,G. L'air chaud qu’il ameéne chasse le produit blanc
tl envoie dans la chambre a oxydation. Au lieu d’un courant
ir chaucl on peut établic un courant d’air froid dans la
lmbre H, ou bien, si on le juge utile, combiner ensemble
cuuranl: d’air chaud et un courant d’air froid.

!rI, chambre dite d’ uxydatmn parce que les vapeurs métalli-
A ront oxydées en quittant la cornue par leur contact
¢ Lair atmosphérique. N, portion de la chambre & nxyda—-
pnu chambre a cu"eclmn, dans Iaquel!e se trouvent dis=
|es des toiles ou des t155us pour tamiser le produit. Cette
tion consiste en une série de trémies ou plans inclinés ot
roduits, & mesure qu'ils se forment, se déposent et glissent
leur propre poids dans des récipients placés dans une
mbre au-dessous. Ces trémies sont pourvues de soupapes,
inets ou registres, pour ouvrir ou fermer a volonté le pas-
aux produits.

totalité des produits peut étre recueillie sans perte an
en de vaisseaux ou récipients convenables remplis .ﬂ’eau
unis de deux tubes. L'un de ces tubes communique avec la
bre & oxydation out se produit le blanc de zinc et son
e extrémité est plongée dans 'ean du récipient; il conduit
lane de zinc de la chambre a oxydation dans le rémpwnt.
trémité de 'autre tube ne plonge pas dans I’eau, mais sert
iser 1'air du réclptent et 4 produire un vide dans I'autre
» lequel pénétre dans I'ean afin d’aspirer le produit, de ]_a
descendre et déposer. 0,0 sont les récipients destinés a
voir le produit blanc; P,P, des cloisons en toile métallique
issus ordinaires, placées 4 certaines distances entre elles
e livrer passage a I'air atmosphérique et retenir ou tamiser
produits. ) est un tube -d’exhaustion pour appeler Pair a
ers les surfaces tamisantes, et attirer les produits & mesure
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qu'ils se forment vers les chambres & oxydation et a colle
tion. _

R est un autre tube placé au-dessus de Vorifice de chaq:
cornue ; ce tube est muni d’'une ouverture en forme d’entor
noir A travers laquelle s'échappent les produits volatilisés
cornues pendant qu'on charge celles-ci et qu'on a interrom:
leur communication ordinaire par le registre J qu'on a fer
avec la chambre & oxydation. Ge tube R améne les prodm
volatilisés dans cette chambre 2 oxydation et sur les cloiss
de tamisage, ou bien on peut les faire passer a travers d’
tres cloisons en rapport expressément pour cet objet avee
tube R. On peut produire le vide en chauffant le tube ou:
moyen de ventilateurs, etc. Ce tube est fermé pendant
les cornues opérent et tant que les produits passent direc
ment dans la chambre 3 oxydation. Dans 'exemple ici doy
le vide est produit par la chaleur perdue du fourneau.

Les dispositions précédentes ont pour principal objet la
paration des cornues les unes des autres, et on comprend qu
peut atteindre le méme but par d’autres moyens analogy
Par exemple, le plancher K peut étre disposé pour étre rek
ou abaissé A volonté, de maniére a séparer au besoin les ¢
nues les unes des autres. On peut aussi le diviser en sectil
correspondant au nombre des cornues pour que la porr
seule de ce plancher qu'on veut isoler ou mettre en COmMIAS
cation avec la chambre a uxydatiun puisse étre soulevée
abaissée. |

On peut auss: séparer les cornues par des cloisons afir|
les rendre indépendantes des unes et des autres. Le tuy#
pourrait aussi avoir des dimensions telles ou un pouvoir ¢
haustion assez considérable pour extraire tous les produ?
mesure qu’ils se forment, et pourrait les porter directen)
aux chambres a coMection. |
La figure 21 représente le plan d’'un fourneau 3 vent deg

aussi & la fabrication du blanc de zinc. #

5 |
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hﬁ;ﬁ'gura 22 en est une section longitudinale.
La figure 23, une section transversale.
Ce fourneau est clos au sommet, soit par un couvercle qui
mobile afin de pouvoir charger les cornues, soit par une
mie dans laquelle on place les substances sur lesquelles on
sre. On pourrait aussi le fermer hermétiquement au sommet
‘ouvrir sur un co6té pour le chargement; cette ouverture
ait refermee aprés que les cornues auraient été chargées.
fin, les matériaux peuvent étre chargés par 'ouverture B,
lans ce cas il faut pratiquer une trouée dans la direction
uise pour recevoir un plan incliné sur lequel on décharge
substances dont on alimente le founrneau,
loutes ces dispositions et autres aualogues sont bien con=
53 je me bornerai donc aux détails qu'il est indispensable
connaitre.
\ est un fourneau 4 vent urdmalr& de dimensions conve-
les; B, louverture par laquelle les produits passent dans
hambre a oxydation C, qui est disposée comme dans les
Lres precédentes. Entre chaque trémie dans la chambre 3
'dation, on a placé des cloisons métalliques ou autres pour
iter les portions les plus pesantes des produits ou les im—
etés qui pourraient s'échapper par l'orifice B. Ces cloisons
amisage livrent passage au blanc de zinc i raison de sa 16-
'té et de sa ténuité. L'ouverture B peut étre pourvue d'un
stre ou autre disposition analogue pour séparer la cham-
a oxydation du fourneau et couper au besoin la commu-
ition entre eux quand on charge ou dans d’autres circon—
vorifice de chargement pourrait étre disposé pour livrer
matiéres en petites quantités a mesure que la distillation
des progrés, soitau moyen d’une trémie, soit par tout antre
2édé connu. On pourrait encore,indépendamment du cou-
it d’air fourni par le soufflet ou le courant d’air pour aider
combustion, en disposer un autre pour fournir aux vas
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peurs métalliques la quantité d'oxygene nécessaire a la |
mation da blanc de zine. Ce courant serait conduit soit din
tement dans le fourneau, soit dans I'ouverture B, ou bien
pourrait le produire au moyen du vide,ou encore en refou)
de l'air par un tuyaun conduisant au fourneau on a la cham
a oxydation.
Le fourneau peut avoir une forme circulaire, ou bien hi
zontale, ou étre plus ou moins incliné. Au lieu d’'une ﬂi}lll
ture B, on peut en percerun plus grand nombre qu'on p]ac;g:
a des hauteurs différentes, méme jusqu’au-devant du foyer
auquel les produits formés seraient portes directement «
la chambre & oxydation sans étre obligés de passer a traj
les matériaux placés au-dessus. Un four & réverbére ov
fourneau semblable  ceux a fabriquer le coke, pourrait :
étre employé A cet objet ; seulement, avec ces derniers, il]
viendrait de chauffer la sole soit par un foyer placé en &
dont la flamme passerait sous cette sole et par les carns
autour du fourneau et sortirait par la cheminée, soit pai
foyer placé immédiatement au-dessous. Ces fourneaux 56
pourvus d’une ouverture au sommet et sur le coté pour le:
sage des produits dans la chambre & colleetion, ainsi ¢
I'a montré et décrit Plus haut. |
La figure 24 représente le plan d'un fourneau de consi
tion nouvelle pour fabriguer le blanc de zinc.
La figure 2% en est une section verticale et transverss
La figure 26 , une coupe verticale et suivant la longui
On voit 4 I'inspection des figures, que ce fourneau coy
en deux tubes horizontaux placés P'un a c6té de lauty
ou I'on a établi i des distances convenables des foyers ali
tés par des soufflets. AA, tubes en briques réfractaires
'tuyéres qui aménent 'air chaud ou froid d'un ventilaten
partie inférieure du fourneau ou se rassemblent les résﬁi
la combustion qu’nu enléve de temps a antre par une &i
ture. Cette partie C pourrait se prolonger immédiat

N,
'

2 l
Tl
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{essous de chaque foyer de manidre & former une espéce de
endrier, comme on le voit en J,J dans les dessins ; les cen—
res seraient enlevées par une ouverture pratiquée a cet effet
tle fond en C fermé par une grille ou un registre quon ou=
rirait & volonté pour permettre a ces cendres de tomber dans
espace au~dessous. Ou bien, au lien d'un registre, on pour-
it clore par une grille de dimension propre & retenir le mi-
erai et a permettre seulement aux scories de s'échapper &
avers les barres dans le cendrier. Au moyen de cette dis po=
tion , on conduirait un courant d’air ascendant a travers les
irres et on se dispenserait de la machine soufflante.
1 conviendrait aussi, dans ce cas, de mélanger quelqne flux
}pruprié aux matieres au moment de les introdujre dans le
hrneau, afin de réduire la scorie a4 l'état liquide et de 1a
re couler par une ouverture percée & cet effet dans la par=
C. D,D sont les foyers qui communiquent les uns avec les
res au moyen du carnean horizontal ou voiite F qui est
-dessus; la charge de minerai et de coke est empilée jus-
a ce qu'elle arrive au niveau de la maconnerie en a, en
sant la partie supérieure vide. E,E sont deux murailles en
que séparant par le bas chaque foyer D,D l'un de lantre.
n courant d'air peut étre chassé ou aspiré dans le carnean
fin de conduire les produits volatils dans les chambres a
ection et d'oxyderles vapeurs métalliques qui se dégagent
dant la combustion.
chacune des extrémités du carneau F, on a placé des
mbres 4 collection dans lesquelles se rendent les produits
les passages G,G. Ces passages sont pourvus de registres
n ouvre ou ferme suivant I’occasion, H,H sont les cham-
t& collection pour recevoir le blanc de zine a mesure qu’il
rme; ces chambres sont disposées de la maniére qui a
décrite ci-dessus, Au lieu de deux chambres, on pourrait
B employer qu’une seule si on le trouvait plus commode.
sont des ouvertures de chargement placées directement

Wabricant de Couleurs, 10
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an-dessus des foyers , et qui doivent étre hermétiqu em%i'
fermées aprﬁs chﬂque charge, soit par contact hermeth
soit at nidyeﬁ dune trémie dans laquelle les substances s su
Tesquelles on va nperer sont prea]ahlemehtsecﬁees, ou par tun
dutre Iﬁ“?‘ﬁn appmpne. .
1l est aise de ¢ cuncewrmr.qu ‘on p’élft appnrter di verses m&‘&:
fications a t:et appareﬂ Par exemple, au lien de deux tuyén
on peut en emplﬂyéi: une seale ou un plus grand nombre;
niombre et les dimensions des fﬂyers peuv&éﬂt varier , et
Iﬁﬁqﬁﬁnerm munter plus haut de maniére & rétrécir encnre-
passage de lair et des pmdulls ou bien , on peut na\rm
cfn”ﬁ‘ne chanibre & mileéi;mn au fleu de deux, sans se depa_f'r
du ﬁi‘i‘ﬁélpe de Pinvention, qul consiste &ans lemplm d
fburneau tubulaire horizontal contenant uu ou plusmw
fﬂv}et“s functmnnant avec ou sans courant d’air furce et '33“
:ﬁﬁmquanf avec des chambres dans lesquelles sont chassés |
attirés les produits de la cunilffustmn.

Mode dopération,

1 Avec les mmues Leé zinc est introduit sous forme de I
gots dans les cornues chauffées prenlablement an rouge hlai
et lorsque celles~ci sont complétement chargées, on ouvre
registie ou on léve la porte du plancher (apres avoir fem
14 'porte de la chambre extérieure H) de maniére a mettre
cornue en communication directe avec la cEambre a ux;"]q
tion. Le zinc distillé 4 I'état de vapeurs s'oxyde au cuntaf,l:
T'gir amené par le tube dair, et esl‘. attiré dans la chamhrer
16 vide constamment nutretenu p1r le tube R. La ce zine Dﬂ
est arrété par les clmsnns en toile metalhque qul pﬂrmetl
au contraire A 1'ir de pnsser, et dePnse dans les tremles ci|
il tombe dens les rémplents pTacgs au- -dessous pour le re
'ﬂoi'sif&‘é 14 cornue est e[imseet' on finusse le reélstre _
-aﬁ‘aﬁﬁ? §t e frzl'ﬁﬁe du plancher, on te hajfée la éofn_ue,

5. b
fie commie auparavant,
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chauffé i la température convenable au moyen de 1a houil|
ou du coke , le mélange de minerai, de houille ou de coke &
versé par les ouvertures d'alimentation I,T,1, en y ajoutan)
d’aprés les dispositions, une certaine quantité de flux tel qu
Yalumine et le carbonate de chaux ou autre substance , sw
vant la nature de la scorie ou des résidus, en ayant soin «
laisser la partie supérieure F ouverte, Quand on traite de
blende non calcinée, il faut y mélanger une certaine quantité :
carbonate de chaux, peroxyde de manganése ou oxyde de |
en proportion de la quantité de soufre que renferme cette ble
de. Le minerai est décomposé, le zinc distillé a 'état de vy
peur métallique qui se combine avec 'oxygéne et forme
oxyde de zinc qui passe dans les chambres a collection , v«
lesquelles il est constamment chassé on attiré comme on.i
explique ci-dessus.

Immédiatement aprés le chargement et jusqu'a ce que
charge soit devenue incandescente, il se dégage des corps g
zeux et mémes solides, mais légers, qui, s'ils se rendai
dans la chambre i collection, souilleraient la blancheur
produit. C'est pour cela qu'on emploie deux chambres, unel
chaque c6té. Une de ces chambres est destinée a recevoirs
produits qui s'échappent avant que la charge soit devenue:
candesceute, et par conséjuent aussitot aprés le chargens
il faut fermer le registre de la chambre destinée & rece¥
les produitsles plus purs, tandis que celle pour la réceph
des vapeurs impures est laissée ouverte. Cette derniére:
fermée aussitét que le blanc de zinc pur commence a se {
mer, et I'autre ouverte. Les chambres de collection et tov
Yes autres parties sont disposées comme on I'a décrit pré|
demment. |

On a représenté dans les figures 27, 28 et 20, en ph;l
en coupe verticale, snivant la largeur et la longueur, un Ecﬁ
meau construit d’aprés les mémes principes que ceux ordd
rement employés dansla fabrication du gaz d'éclairage a
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a® & faire passer l'air chargé d’oxyde a travers des écrs
perméables & I'air, mais imperméables a oxyde; 3° & domy
naissance 3 un fort courant d’air (a I'aide d’'une mach
soufflante ou autrement) qu’on fait passer a travers les cha
bres ol 'on produit et recueille 'oxyde pour renouveler |
et faciliter sa production et la récolte de cet oxyde.

Pour fabriquer I'oxyde de zinc par le nouveau procé
on a employé cinq chambres, savoir: la chambre 21la ¢
nue, la chambre a air, celle d’oxydation, celle a dépot et e
la chambre d'inspection.

La premiére de ces chambres renferme le fourneau ¢
lequel est établie la cornue ou vase générateur; Cestdans ¢
pitce qu'on exécute les opérations de chargement et de ¥
toyage du fourneau et de la cornue. Cette cornue ou gény
teur, qui recoit le zinc ou le minerai, est en terre et suss
tible de résister 2 une chaleur blanche; elle porte ¢
ouvertures, I'une de chargement et de nettoyage (cette ouy
“ture est lutée hermétiquement pendant la distillation
prévenir 'entrée de I'air), et I'autre de décharge, par laqu
les vapeurs métalliques s'échappent dans la chambre a ¢
dation.

La chambre 3 air communique avecl’atmosphére extérie|
‘et est pourvue d’écrans de toile ordinaire ou de gaz métall
qui permettent a l'air de passer, mais interceptent toute
matiéres étrangéres qui y sont suspendues, de facon que:
passe de cette chambre dans la chambre 4 oxydation, ak
de pureté. '

Dans une des parois de la chambre a2 oxydation péiﬂ
Yextrémité postérieure de la cornue, qui, comme on l'a
porte dans ce point une ouverture; les vapeurs metalﬁﬂ
arrivant 4 'entrée de cette ouverture, prennent feu au cmh
du courant qui arrive de la chambre a air; les fumées hlﬁ"ﬂ

qui résultent de cette combustion, et qui consistent en dfr

gle sinc ou fleurs de zinc, sont portées par le courant

|
1
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Mla chambrea dépét. De cette chambre un carneau conduit
dans la cheminée du fourneau (on peut appliquer tout autre
mﬁyen pour provoquer un tirage), et devant I'ouverture de
ce carneau sont placés des écrans de gaze métallique ou de
tissu qui laissent passer l'air, mais arrétent I'oxyde de zine.
Ges écrans sont agités constamment ou a certains intervalles
oour en détacher 'oxyde, qui autrement obstruerait le cuurant
d!

La chambre d'inspection est située sur le c4té opposé de la
‘hambre a oxydation, ou est insérée I'extrémité de la cornue.
Dans le mur qui sépare ces deux chambres, on a percé deux
»uvreaux qui permettentd’observerl’ouverturedansla cornue,
't dont 'un est garni d'un verre coloré pour amortir 1’éclat
lu métal enflammé, et 'autre d’une petite porte, afin de pou-
roir Y introduire un instrument destiné 3 nettoyer cette ou-
rerture de la cornue, si elle venait & s'obstruer.

Machine pour la fabrication du blanc ducéruse, par M. Warp.
o

Pour apprécier, comme elle doit I'étre, I'invention de
ette machine, dont le but philanthropique est de neutraliser
s dangers inévitables que courent les ouvriers par les pro-
és de I'ancienne fabrication, il fautsavoir quele blanc de cé-
e, poison tres-actif, estréduit par les procédésordinaires (1)
une poussiére tellement fine et abondante qu’elle forme
ne sorte de nuage qui pénetre dans tous les pores de la
eau, dans les organes respnratmres et dans les poumons,
m les vétements de I'ouvrier qui se livre a cette dange-
nse industrie sont-ils constamment imprégnés de cette pous-
bre impalpable, ainsi que cenx du meunier sont couverts de
farine provenant des moutures du moulin.

Le santé de ces malheureux est bientdt sérieusement atta~
uée, leur teint devient livide (2). 1ls tombent insensiblement

(1) Voir plusieurs de ceux décrits plus haat,

Ll (2) C'est ca funeste effet produit sur les ouvrierg des aigliers de fabrisation de sézum,
& domné ligu & l'exprossion dg ieing phombd,
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dans un état de langueur et de cnnsnmptmn prndmt par lin
‘flammation des visctres (1), ce qui les conduit en peu d’annﬂ
& la caducité et ﬁmt par les premplter au tombeau a‘rnfu

Fheure que la nature léur avait assignée. 4
C’est donc un service immense h rendre & I'humanité, qu

de chercher & préserver de tant de maux qui se résument pa
}a mort, le grand nombre de braves ouvriers qui se livier

mainténant 4 ce dangereux travail, et M. #ard pense étre pa
venu A cet heureux résultat, duquel MM. Schazenbach

Gannal se sont agalement préoccupés, ainsi quon I'a dit ¢

dessus. : SR
Son appareﬂ se compose, 1° d'une auge de 4™ de loy

gueur sur am de largeur, et 1,30 de profumieur

¢"29 De deux rouleaux ou cylmdres en cuivre superpos|
I'un sur Vautre pour broyer lés matiéres premléres. Celui «
dessous est entidrement plnnge dans Teau, celui de desss
n’y entre qu'en partie, le pointoll ils sont en contact étant fil

horizontalement a 30 centimétres au-dessus de la surface &
l‘eau ces ruulaaux: sont mus par le mouvement de mtatm

b ata

i lm est 'lm;'mme par une n;namvel\ qm, elle-méme, recc

¥ . 1 ey » ' 11 il n b
son impulsion d’ une force mécamque quelcnnﬂue, ‘telle quel l

1 3% L0 TSy

sont étab\ms dans tuutes les usines. U? plguun est ii'lxé sl

T'axe du cilmdlre supéneur IEﬂut_&l pignon s engrénq dans 1

P A

secun&’ attacﬁé au ¢ f dre du bas, alﬁn que | Te muuven;eﬁq

ral | e

unué a l'un 'evmnna cqmmun a l'autre par la double

P TIRET e hk L ) -'ﬂ!

i f
tatmn etabhe par xe muteur

VR L |"'|.I‘I

Cnmme fl est IIEEESSEI]'I:‘E que | le cy][mdre supérieur soit III
bile dﬂ baﬁ en i:laut aﬁn que x rien ne se hrlse daﬂs la machm

-yl o

ou elque de | t
sﬁ se t”r” :varutqu q masse e meta mp gmsse ]:rnuur

aplatle, et cepeuﬂa:nt cnmme il n ‘est pas moins 1n&15pens

}ue ce cylmdm exerce sur I'autre une assez forte pressi
eux pmi’. pesent par "ieu;r tl,ge sur lextrémlte de laxe. &

R &l
(1) Par l'antopsie faite des cadavres d'ouvriers des usines au blanc de cérnlu |
a toujours retrouvé cette matiére attachée aux vm&ral, lJﬂ t]‘ul nn pu lﬁlﬂﬁr |

douty sur les véritables causes. d!nnar"llnl‘f. pr&matmﬁm
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3% D'une planche en bois de chéne percée d'une multitude
»trous de 15 a4 16 millimétres de diamétre, formant un
ible sur lequel tombent les matiéres par leur propre poids
lear sortie des cylindres pour descendre enfin au fond de la
isse : cette planche soutenue sur des tasseaux placeés aux
rois intérieures de l'auge, est arrétée dans l'eau a 8 cent.
-dessous des denx cylindres par deux traverses qui entrent
ns des rainures verticales, formant angle droit par le bas,
ns lesquelles sont fixées les deux extrémités de ces traverses.
4° Une planche a rebords, placée en plan incliné, servant
trémie pour approvisionner les rouleaux de matiéres a
‘oyer.
Une entaille est faite dans I'un des cotés de l'auge, pour
vir de déchargeoir ala masse d’eau dont estelle remplie. Le
anc de céruse réduit en poussiére trés-fine, passe sans
ine a travers les trous de la planche ou crible, et les mor-
aux de plomb non oxydés s'étant aplatis en passant entre
tqlindras, demeurent sur la planche, d’ou on les retire suc=
sivement avec un petit rabot,

Le plomb se dégage dans le bain de toute la poussiére dont
uvait étre couvert avant d'y entrer, et le blanc de céruse

nt mouillé, il ne peut s'échapper aucune émanation nuisible

asanté des ouvriers.

Enfin, les feuilles de plomb sont placées sur un chissis de

is & jour et en pente, pour le laisser s'égoutter avant de le
ttre dans le fourneau, et on fait sécher le blanc de cé-

e dans une étuve. :

« Que sil'on demande, dit l'inventeur, pourquoi I'on ne

uille pas les matiéres avant de les passer entre les cy-

[dm , je repondrai :

« 1% Qu'elles formeraient pite , ce qui les empécheraitd’y
trer ;

2% Que cette pite ne passerait pas au travers du crible ;

» 3° Enfin, quele plomh est absolument nécessaire dans
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lnpératmn, ce qui ne permet pas de I'enlever avant de mety
la matiére nxyiiee entre lescylindres. » ' T 7A0

La figure 30 montre cet appareil, dont V'usage de chac
piéce vient d’étre expliqué. f ﬂ
‘" A, la planche arebords, placée en plan incling, servant|
trémie pour approvisionner les rouleaux de matiéres & broy

B, les deux rouleaux ou cylindres de cuivre placés I
sur I'autre, servant & broyer les matiéres. >

C Tauge.

, la planche de chéne percée de trous.

E , la manivelle, que Yon n’a placée ici que pour indig]
un moteur quelconque pour faire mouvoir les rouleaux;
ils peuvent recevoir le mouvement de tout autre moteur r
canique ou hydrauhque. : ¥

F, le pignon fixé sur Paxe du cylindre du haut il sengu
dans un autre pignon attaché a 'axe du eylindre d’en bass

‘G, les deux poids qui portent par leur tige, sur les ext
mités de axe du premmr plgnnn, et que on vmt 5eparému
fig- 31. ‘

H, Pentaille faite dans 'un des cotés de Vauge, pour ser
de déchargeoir a la masse d’ean dunt elle est remplie.

DES BLEUS.

Les substances qm fﬂurmsseut ordinairement le bl
Poffrent aussi sous des nuances extrémement Varlees"a
les couleurs bleues se remarquent partlcuherement en ce
celles qui sont les plus pures et qui ont le plus de brilla
sont en méme temps celles qui ont le plus de fixité. q'

Les bleus dont on fait le plus frequemmenf usage damni
pemture, sont : Voutremer le blew de i:aba!t 1 bleu de Pr
le blew minéral , I’ mdzgu, la cena‘re bieue et ]es dlfféf&ﬂtﬁ
péces dazur. - wl) Y

Bleu de Prusse (hydro- ferm-cyanate de ﬁ:r) Cette cﬂuw
eté ﬂecuuverte en 17 m Par Dlesbm:ﬁ de Berhn qu ﬁ

JI
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%ﬁe son mode de preparatmn Ce sel est &’ un tré&-heau

;i}est insipide, inodore, insoluble dans I'eau et dans
lﬂm s'altére par le contact de l'air, et prend avec ]e temps

uleur verte ; les alcahs, la chaux etc., le demlurem
sumssént a son amde en préclputant r uxyde de fer, auquel

t uni. Par la dlstlllalmn il donne des amdes carbamque
xd'mclamque un gaz mflammahle, etc. Le résidu calcmﬂ
attirablﬁ alalmant, laclde sulfunque le decumpasa en
x.lgcqlnrant Ce cara-::tére dlstmgue le blen de Prusse de
digo, que cet acide dlssnut sansaltérer sa muleur. v’ exlste
nt dans la nature ; on le prépare dans les arts daptés un
tm.dp decrl;t par M Thénard , ainsi qu’il suit : apres avmr
l‘-l}l:t}1:1:|f:l*au:|ge de partles égaies de putasse du commerce et
ne matiére ammale qui estordinairement du sang de beeuf
he on calcme le meIangeJusqu ace qu il devienne pé-
% L“Mqut n’a lmu qua la température rouge ; alnr-a on le
Jetta _par_parties dans douze ou quinze fuls son pmds
3 G 'y délaie, et on le la:sse en contact avec elle pen-
t envn‘un une demi-heure, en le remuant de temps en
s apres qum lon filtre sar une toile la llqueur, et aprés
mr agitée avec un baton , ony verse de l'eau dans laquelle
Y falt dlssuudre deux partles d’alun et une partie de sulfate
er du commerce. 1l y a aussitot effervesce:lce et formation
Prémplte trés-abondant. Ce n'est que quand la hqueur
L ipplm} ausceptlhle d’étre troublée par I'alun et Ie aull‘ate
fer, qu'on doit cesser d'y ajouter de ces sels. Ce premplm
ensuite lavé par décantation avec une grande quaume d’ean
:Lde quon renouvelle toutes les douze heures. Par ce
A il passe successiv ement du brun noiratre au brun ver=
re, 'an brun verditre au brun h]euatre de cette couleur
m leu plus prunﬂncé et de celm—m a un blen tres-Funce.
*;ﬂrne le préclplte est dev EI‘HJI aussi bleu que pussnble ce qm

ien qu'au bout de 20 ou zﬁéluurs de lavage, on le ras-
i}

el ARt AR Rdnd S Py i B S A v&.' A A p R ka

ible sur une toile, on le laisse égoutter; en e partage
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en masses cubiques que l'on fait sécher, et on le verse daﬁ:lh
comuerce.

Relativement i ce procédé de préparation du bleu de Prui
M. Thénard fait observer : |

1° Qu'au lieu de matiéres animales on peut employer &
le méme succes les charbons qui en proviennent, pourvu qy
n'aient pas été calcinés; de sorte que, dans une fabriques
sel ammoniac, I'on peut faire en méme temps du bleu,
Prusse, sans que l'une des opérations nuise & l'autre ;

2° Que la calcination du mélange de potasse et de mati
animale que I'on veut rendre piteux s'opére dans un fo3
peau A réverbére, ou dans un grand creuset de fonte ; ce er|
set est placé dans un fourneau surmonté d'un dome , don|
partie antérieure est munie d'une porte par laquelle on
troduit le combustible et la matiére ; la porte supérieures
surmontée d'un long tuyau qui se rend dans une chemir|
de cette maniére, on évite toute mauvaise odeur dans l'atelil
en petit, la calcination se fait dans un creuset ordinaire ;

3° Qu'au lieu de 2 parties d'alun ou en emploie souvent|

4° Que pour se garantir du gaz pouvant étre dangerew
respirer, lorsqu'on ajoute I'alun et le sulfate de fer,ilf
operer en vase clos. On peut employer a cet effet, avec suce
I'appareil proposé par M. Darcet, pour éviter tous les inccl
vénients de ce genre dans la fabrication du bleu de Prus
Cet appareil consiste en une tonne fermée par les deux boy
et présentant d’une part a sa partie inférieure et latérale,
robinet servant a retirer la liqueur et le précipité ; d’ay
part, a la partie supérieure : 1° un entonnoir muni d'nn :
binet par lequel on verse la liqueur; 2° un biton qui ploy
dans la tonne, et dont Iextrémité supérieure est recue di
un sac de peau servant a boucher le trou par lequel ce b
passe: c'est avec ce biton qu'on agite les liqueurs; 3_'“':*
tube de-fer blanc, dont l'extrémité inférieure va se ro;l‘.!i

au-dessous de la grille du fourncay de calcination, f_{

I
I
|
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'g i.es fabricants de blen de Prussa Falsment passer du

:Ep;;e (acide muriatique oxygeéné) dans leur dusolulmn de

%ﬂ; auralent dit Cadet-Gassicourt, dans snn Dmtmnmnre

th;m, du bleu sur-—le-champ, au lien de ne luhtemr

n&tu_es lavages du précipité, ainsi qu'on I'a vu, qu'au bout de
o é 25 jours. _

n peut encore, dans la preparratmn du Lleu de Prusse,
nﬂrre une autre méthode que ceile du prucede m—dessus, dé-
| %dagrﬂs M. Thénard. Ce mode de préparation est géné-
ent suivi dans les arts, et surtuut Jepms que la fabrica-
lqn n:lu bleu de Prusse, par. la calcmatlnn a été rangée dans
1 r:lassq des fahrmatmns msalubres Avant de décrire la

| g el

Jﬁﬂhﬁ a suivre pnur I nhl:emr, 1‘10115 crnynns mdlspensable de
] ]

pporter les observations ;lﬂnt on est redg?qbllg a M. Robi-
ﬁfts-? 1° le prempué blanc que lon obtient en decumpﬂsaut
sef de protoxyde de fer, par le pruss;ate de pﬂusse, a une
omposition variable , selon la prnportmn des deux sels em-~
Iageg effectwemeut, si 'on méle a 12 parties de prussiate
gu&sge J_alcahu 10 parues de sulfata de fer , les hqueur&

ll.ﬁées ne cnnnennent dans aucun cas ni prussmte m fer. Les
Eecuntes paraxss;_*nt étre de nature analague au prussmte de

e ferrugineux , mais cunuennent plus de _cyanure de
Lmsqu on les lanse expnsés a lau, ils bleuissent en
Ibﬁ'banrhaﬂt I nxjgéue et abandunuent une cﬂmbmmson
ampafumm, de cyanogéne et de fer, _dana 1aquelle le cya-
ure de Potassxum domine, et que leau dissout. Au bout d’un
_ mps le précipité, d&v;mlu hleu ne contient plus
lg&otgsae, et est trauafurma en bleu de Prusse.
; ar Le. bleu de Pruw: que lun ﬁhueﬂt en employant plus
parties de prussiate de potasse pour 5 parties de proto-
luj . de fer, sera msulu_l:ak: ,Eia,Es_..l.?f,“Es It:indiﬁ quil le de-
i&gﬂfﬂgluspu u;gms sil'on emploie plus ou moins de prusmate
€ potasse. Ce fait est l:uen connu dans les tdbnquﬁs, car o

= M YA ¥ .H..--._-t.'-

soin damployer ces deux sels dans les proportions conve=
Fabricant de Couleurs, i1
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nables, sans quoi, dit-on, on ne pourrait pas laver le blex
parce qu'il se dissoudrait.

Pour obtenir le blew de Prusse a I'état de pureté, on fa
dissoudre 100 parties d’hydrocyanate de potasse (prussia;
de potasse) dans 1,000 parties d'eau : d'une autre part, ¢
fait dissondre 4t parties de sulfate de fer dans 8oo parti|
d’eau; a cette solution on méle celle de 51 parties de sulfate ¢
fer, que I'on a fait bouillir, pendant une demi-heure, ave
a0o parties d’eaun et 30 parties d’acide nitrique, a 34 degréd
" on mélange ensuite ces deux dissolutions de fer, et apreésl|
avoir filtrées, on verse lentement et en remuant la solutic
de fer dans celle de prussiate. 1l se forme un précipité bld
trés-intense, qu'on laisse reposer pour décanter le liquia
surnageant; on continne le lavage jusqu'a ce que les eav
n’aient plus de saveur, le précipité est alors mis en pain
seché. Le blew de Prusse, ainsi prépare, peut étre considé’

comme un produit pur.

On obtient un blex de Prusse mélangé d’alumine en préc:
pitant une solution d'un kilogramme de prussiate de potas:
et d’un kilogramme de potasse du commerce, dans 20 litr)
d’ean; d'une autre part, on fait dissoudre dans 10 litres d’ez
un kilogramme de sulfate de fer et 500 grammes d'alun.
verse la solution de sulfate de fer et d’alun dans celle de pru
siate et de potasse, et 'on opére comme il a été indiqué pos
la préparation du bleu de Prusse pur. Le précipité est dabo?

‘blanc, verdaitre, et ce n'est que par les lavages qu'il passe s
bleu. On voit facilement que I'intensité du bleu dépend de
plus ou moins grande quantité d’alumine qu'on y mélangers

Le bleu de Prusse est, suivant M. Bourgeois, aprés les bles

- d'outremer et de cobalt, la substance qui offre les nuances «
bleu les plus pures; et quoiqua cet égard, et sous le rappay
de la fixité, il soit inférieur a ces deux couleurs, il offre EL
elles I'avantage de contenir, a volume égal, une beaucow
plus grande quantité de principes colorants, quantilégT
L

|
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!@ourg:ems, comme peintre et directeur d'une fabrique de
oﬂknrs‘ a été plus particulierement a2 méme d'apprécier, et

il évalue étre dans le rapport de 10 a 1 environ. « Malheu-
eusement, dit cet artiste, tous les alcalis attaquent le blea de
russe, de sorte que, lorsque I'on combine ce bleu avee des
ouleurs contenant des alcalis, on I'expose a disparaitre ou a
hanger en peu de temps. M. Bourgeois indique un moyen de
sconnaitre la présence du bleu de Prusse dans les bleus de
wzulite et de cobalt, qui auraient été falsifiés avec cette cou-
ar, et ce moyen est fondeé sur la propriété qu’a le bleu de

nsse de se décolorer par des alcalis. Pour cela on met en di-
Fstiun, pendant environ une heure, une pincée d’'outremer ou
e bleu de cobalt dans un pen d'eau de chaux filtrée; et si
une part I'eau de chaux prend une couleur citrine, que de
autre il se produise un précipité de couleur d'ocre, c’est un
gne certain de la présence du bleu de Prusse dans ceux de
zulite et de cobalt.

Les peintres en bitiment et en décors font un fréquent
sage du bleu de Prusse; les fabricants de papiers peints
emploient aussi en grande quantité,

De tous les bleus, celui de Prusse est celui qui a le plus d'in-
msité ; incorporé avec le blanc de plomb, sa nuance est un
u verditre. 1l suffit d'un mélange fait avec 1 gramme de
eu de Prusse et go grammes de blanc pour obtenir un bleu
ciel ; il suffit de 200 grammes de ce blanc et de 1 gramme
ce bleu, pour avoir un blanc azuré. Pour bien apprécier la
auté d'un bleu de Prusse, il faut l'unir avec 50 a 100 fois
n poids de belle céruse. Uni avec 15 ou 20 fois son poids de
une de chrome, il donne lieu a de trés-beaux verts, mais
i durent peu. Le bleu de Prusse s’emploie a la colle ou a
ile : dans ce dernier cas, nous devons faire observer qu'il
a]tére si on le laisse quelque temps sans le mettre en ccuvre ;
ors il se graisse et devient trés-difficile 2 employer. Si on en

it usage pur al'huile, il donne des noirs veloutés qu'on n'ob-
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tiendrait pas aussi beaux, méme avec . les couleurs noires. Nom
terminerons en disant que les murs salpteés détriisent cets
couleur ]ﬂeue par la chaux du nitrate calcaire qu’ils contiens
nent, et qm donne Tiew & un hydro-ferro-éyanate dé chaux s
a a:ies mtrates de fer, gk dou’bie décumposition. R

Perfectionnements dans ia préparation du bleu de Prusse;
patente de M. STEI?HEHS, de Londres.

. L’invention done i 8 ‘agit embrasse :
10 Plusmurs peﬁectmnuements daus la fabrication des ferrc
prussmtes Cest-adire des pruss:ates de potasse et de soude
2° Un prncede puur “rendre Ie blea de Prusse solable’«
cnnsequemment plus prnpre a la temture,  Iimpression &l
etnff'eé et 4 I'écriture. Hingioo sh Wi
Nuus ‘décrirons s successwement ces deux per{fechunnem&ntl
a1n51 que Tauteur les presente ' Frube ey N
' Premier perfectionnement, — 11 consiste 3 ren:ueﬂllr les re
dmls gazeux qui, dans le mode actuel de fa"bncatmn des pru.
siates avec des matiéres animales, s'échappent dans Vatfos!
phére, et & convertir ces prudhlts ‘en prussihte de sﬁﬁdﬁ“&
de potasse. Il en résulte qu'on obtient aussi u’ﬁe phis grand:
quantité de prussiate de pbiatss‘e ou He soude, d'un pmﬂs"ﬂﬂﬁh
défsﬁbstance SHRRAIITIOY o0 Biesic. s Mete MIngvon 1 holam
'Les appare:ls nécessaires pour ces apt.-ratinns sont assel
simples pour qu’on pmsse s Tes eau:prendré ‘A'laide Tuhe sinw
ple ﬂésni‘lptmn tsuis qu smt nééessalre “de 'recoutir & dé
dess:‘:is B Dapld o .vi0 78 g (e’ 3
" Ces” appareils s posent comme suit : |
1% Dr’ﬁne cornué e fer chargéé d'alcali'et de substance and
male, ‘ou de foute | autre mi)s’lance Eﬁnt‘éﬂﬁ‘nipﬂen aﬁoté*m
f‘&urﬁlssdnt de lammumaque. Cetle cornué doit étre &vﬁaufﬂ
dh" folip ge-brun : elle'est ' munié d’un’couvercle’ mﬂ:ﬁe, ﬁ
doit’ éti"e"luté avec Soid quand 1'ubérat1{6n Gexbeute,”
. Ln“ D’une retorte semﬁ’labfé ) ia cornue dont nous ven

Y g eARnRe faniods pb o o e oAl B g e seid

=
i
i
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e parler, et i laquelle le couvercle de cette derniére sert al-
:roativement.
3¢ D’un cylindre hermétiquement clos, ou d’'un vase affec-
.t toute autre forme convenable, chargé d'alcali, et qui doit
're maintenu a la chaleur rouge pendant toute I'opération.
4° Un vase clos contenant une solution d’alcali, et pourvu,
sur 'émission du gaz, d'un tuyau semblable a un bec de
mpe. |
/50 D'un tuyau communiquant de la cornue au cylindre,
. servant a diriger dans ce dernier les gaz produits par la

Lé;umpusitiun des matiéres animales effectuées dans la cornue

la retorte.
60 D'un tube conduisant du cylindre au vase clos sus-

entionné. 1l va sans dire que les cornue, retorte et cylindre

ront placés sur des fourneaux dont on réglera a volonté le

age au moyen de registres appropriés.

Les choses disposées ainsi, le gaz produit dans la cornue

se par le tuyau et se rend dans le cylindre, ou il rencontre

lcali en fusion. Il se combine avec lui jusqu'a un certain
int et forme le prussiate de potasse ou de soude.

La partie de ce gaz qui n'entre point en combinaison avee

Jleali, s'échappe par le tube et se rend au vase clos. Une

ortion du gaz ainsi introduit dans ce vase se combine avec la

blation alcaline qu'il contient.

Le gaz qui ne s’est pas combiné, s'échappe par le tuyau a
de lampe. On reconnait I'état de l'opération en bralant le
qui sort par ce bec; car, quand la combustion ne produit

us qu'une flamme incertaine, on interrompt la communica~-

fon entre la cornue et le cylindre, on retourne le chapeau
udit cylindre et le tuyau de communication, et on le lute
lar la retorte qui, préalablement, a été chargée de matiere

nimale et d’alcali, dont la distillation s'opére alors comme il

h éte dit. ‘

Quand les produits gazeux de différentes charges auront
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;r;::ersé le cylmdre cpnrtTenarr:t l};;lcfah' ce cylindre devra &4
ouvert, et son contenu, qui Ebﬁéﬁfei‘& en prissiate d¢' sonl
ou de potasse, devra étre versé dans un vase de fer pour'qe
g y refroidisse. Quand il est éﬁt:gremént frﬁlﬂ onl le' tesSiv
la maniére ordinaire, dans une éau puré SEARLTAE |
La decuinpgéltlnn pruveﬁa'lﬁ: dé 14" cﬁarge de matiére ax
male -:le Ia cornue peut étre achevée suivant lé mode Ld“oi;q
puur Ia fabrication du prussiate 3 vases ‘buverts, én’ ué[niﬂi
taul; la chaleur, Ie contenu étant agité comme il est d'

e prockdé peut étre repéte sticcessivéiment dans la'corniie!
c’lzms la reforte ; Ia décnmpus:t tion'deTa ch?mg‘g deé i’ de'c
vases étant acﬁevee, pendant que la distilldfion Sopdre”da
I'autre 4 une température inférieure, et que les parties volas
flse‘ésﬁfja"sséﬁi: dans l'é"cjrlih&ré‘* HrRaes syl o Y

Un effet semhlahle, cest-ﬁ dire P'absorption des produ:
gazeus, afin de réaliser une q‘uantité additionhells"de Pt
siate de potasse, peut etre ‘obtenu e placant dans ine ched
née cumque, pnunrue par e bas d'une ¢ plaque’ perforée’
d’une grille, la potasse ou la an&‘e seche, en ‘stfi‘té que Ie"
produit dans Te vase 'imsr@hdeiss'bué'ffh&érée 14 ‘couche dale:
placée dans la ‘cheniinée, et se combine avée tui dans uné ‘¢
i'ame pmpurtmn ‘La cheminée, avec la cotiché’ ﬂ'ﬂfﬂaﬂi ‘p&
dire retirée ‘quand la flamme brile faiblément * cet’ Eﬂﬂ
peut étre résetvé pour étre Soumis & I'action du gaz éhailay
d’autres charges, ou bien on peﬁ‘t le jeter dans 1é chandron’
le traiter’ 4 la'maniére’\ nrd'ni ire puur 1a fabrication du prin
slate “de 'soude 'ou de’ putasge T Wkecones ol¥ ot s i

~ Second perfec:tmnnemenf — Il consiste a faire subir au bl

de Prusse une prlaparatmn pour le réndre p!ué’ facilerent e
l_ubt-n i b . | el = 38 B e il b ,m'

A cet effet, prenez du bleu de Prusse produit par une céﬂl

ol g 37

binaison de pruésfate de potassé ‘et ‘dé" dal d&'fer’ "ou’1¢ BH

------

de Prisse du coimerce fa’bnq’ué ala Maniere Ai‘din?wé“
cez-le dans un vase de terre et versez dessus une quaﬂhié
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ide fnrtement concentré suffisant puur couvrir la blen de
m&* T i o Lo i OF - B il e a- "'.'. i~ 2"
'ﬁi“"peut employer cle Pacide munathue sulfurique, ou
sut dutre acidé ayant une suffisante action'sur le fer; thuttafms
n'ddit dotinier la préference 4 Pacide niunathue
‘ﬂf"éﬁlﬁhdant on emploie 'acide sulfarique, il devra étre 18-
sfdmerntétendu Q'ean, ¢ ést-a- dire én vérsant’ dan‘s le vase une
uantité égale €n volume &’ I’ac‘i&é “quand la masse b’]auehu
ue Te bléu dé Prasse o' été introduit dans Pacide! -

I*Hgléu ‘de Pruséé doit restér daﬁs l ﬁt‘slde de 24 & 4’8 heures
t miéfiie blds énéore, A volonte. ~ T o o
"On déldie ‘ensuite le mélange dans une grande quanht&
'eau, ayant soin de le bleu e bt a!trmre par’ Te
wdge les sels"de fer. '] - batnled
"0 le Taisse Pephsér ]usquh g6 e la couleur ait formé un
tﬁﬂfpilé { on'Soutire le liquide surnageant au moyen d'un si-
hoii | ‘on'ajoute ine nouvélle eau, et 'on continue Fopération
ﬁs-qﬁ’i ce ?fue' Vacide et le fér soient entrainés par le lavage:
e que I'on reconnait en faisant Pépreuve avec du prussiatede
otasse, qiiif':lfl'e'formera pas de pfécipité si le lavage est snf-
sant. On place ensuite sur un filtre puur lalsser égﬂutier Ie
g > = b o e : \
“Lé bleu de Prusse, ainsi préparé contient moins de fer que
el du cummei'ce Cest ce qui le rénd plnd Eamlemeni solila-
Ja v e e T ke

On peut placer ce bleu de Prusse a lattwe puu:r en npérer
batement la dessiccation. ™~ 77 |
“Pour le dissoudre aprés cette préparation, on le met dans

e Tacide oxahque avee lequel ot Ie’ tﬁé’fangé m:gl:ieusément,
|ﬂ°:f‘f&nte de I'éan froidé; I’éau distillée est préférable, en pe-
ltg‘gﬁanme a la fois, pour prbcinrre une solation plus on

colorée, suivant le besoin, * " 1 Hmon amamad

tﬁ'ﬁﬁan‘uté d'acide nxahque varie necessairement suivant la

umé d’Eau émpTﬂYEE 144 al. fay B R j‘-l"j . i
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On reconnaltra que le bleu de Prusse qui a subi 'opératic
de macération, comme nous venons de le dire, exigera pow
étre dissous une bien moindre quantité d’acide oxalique.

Une partie d’acide oxalique dissondra six parties de bleu s
Prusse pesé avant la macération dans l'acide. Ces proportion
seront suffisantes pour une solution concentrée; mais il fay
dra plus d’acide pour une solution plus claire.

Le bleu de Prusse qui n’a pas été préalablement traité:
Y'acide, comme dans les procédés sus-indiques, exigera deux
trois fois son poids d'acide oxalique pour éwre dissous,
méme encore il sera sujet a se précipiter aprés qu'on I'ans
laissé reposer.

L’obstacle principal a I'emploi de la belle cduleur tirée d&
ferro-prussiates pour la teinture des tissus de toute natur
pour l'impression et pour I'écriture, résultait de son insoluk|
lité supposée ; mais les procédés que nous venons d'indique
et qui procurent une compléte solution du bleu de Prusse,
rendent applicable & la teinture et & I'impression des étoffes «
toutes natures et de toutes les substances susceptibles de reet
voir la teinture ou I'impression,

Premier procédé anglais pour la fabrication du bleu de Pruss

Nous croyons devoir décrire ce procédé par lequel on ob
tient du bleu de Prusse presque aussi beaun que celui de Berli|
afin que les fabricants en grand de cette belle matiére puil
sent la comparer aux procédés francais. '

Le sang de beeaf est d'abord brassé avec de 'oxyde de fei
et onle soumet a la dessiccation dansun four aréverbére, doi
la sole et les cotés, jusqu’a 20 a 25 c. de hauteur, sont revét
de plaques de fonte liées par des écrous, et dont les jonctio
sont lutées avec un mélangée argileux. Pendant I'opératioy
on- brasse continuellement avec un ringard en fer. Ce four|
réverbére doit avoir une cheminée haute et a grand tirage; |
doit méme avoir attention de le placer dans une situation tej
que le courant d’air emporte rapidement les vapeurs, qui iﬁﬁ
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iy T o v B e |

me fétidité smguhere Quand le saug est Parfmtement des-
:% rﬁliiu "Bxige u‘ue trés-lﬂngue manmum nn le renm
‘émiette pendant qu'il est encore chaud, ce gm devien-
it &Tﬁmle si on tardait 4 le fau-e. Dans les ]Jeaux ]nurs,
ﬁmt lexpuser ainsi émietté au 5u|e11 ou la dessmr.:atm:l
‘héve. Lursque le mélange ne s'en fait pas 1mmédmtement
an”ralcah 11 est bon de placer le sang desséche dans &es
,es o’uverts, ‘et dans un lien frais et trés-aére, saus quni il
mante, dewent visqueux, in fect, et le melange avec } alt:all
E&lt trés-d1fﬁmlemant s S ol g o
Gn em lme avec succés, pour la lessive prusmque, la soude

peﬂ: moins cotiteuse 1ue lay putasse,. et ﬂans ]a t:fﬁf:&ffic;ﬁ

i

nune i)artle de’ sel desseché sur six parnes de sang ega]a-
nf trés-sec. Il faut seufement avoir attentmn de ne faire

lﬁﬂ fiue de sei de soude ¢ exempt de sulflure, ce qul est facile

nant du suus-carbouate cnstalhsg Tl un f-‘:lll'. cumpléte-
i R & ' R e
nt Jesse-::her. A

4 39 prl

¢ sang étant am51 1mb1he de soude, et le plus exactement

.. S drel
l‘lﬂe mélé avec le fer, on prncéhe ¥la’ calcmatmn On
g0

ce le meiange de : sang etd’ ?lcah Jans un’ grand ¢ creuset ou

i ” -
mfére en ﬁ:-nte, qu ‘on recnuvre, mais de mamére A ne pas

5 R £ Pl (R
e:r-cepter en totalité le passage A lair. Le but que l'gn se
oy 1 “uy
) s:a en cuuvrant lmparfaltement Ie c_reuse’t est que la-.
ustmn ne soit P{ls tfi:rﬁ’i':apﬂe. i on kS
s !
deux of op eratmns de la fonte, dite calcination, et du des=
&N piE ) o v)E Teea
hement Elu szng, sont cunduites simultanément et avec

______

arh?ie anteri'eﬁré du four A r&verbére, pres de Tautel] et
01 ?e'i) us xg'rﬁii'c'l cnup dé feu Lé sang a desséﬂher Est &ans
rl.le plus avancée vers ]a chehlmea. ki 4

L
e étange 5 cAldiner ne tarde ) Pas a se ramnlhr, a s "en-
AN g : il
mer, et & safFalaser cunsiaerab]ement Au mnyen dun

i.|"|

j & My i ac e
)cfléi on souleve alors 12 couverture di.l creuset, et 011 1u-

bdui dﬂ ‘nouvelle matiére,” éf ainsi de suite !uS?uﬁ ce '1'?1,?,

§ o v ”,r”.. i savat 5 a2

q ﬂ!ﬁl‘é'de mmﬁusnb]e La HAdAiNeY ha]-::aﬂer ést fl’ibiié
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le creuset soit rempli. Aprés dix heures de eeTeinetie!l'g
vapeur ne s'enflamme plus, et la matiére est réduite en ehp
bon. On éléve alors la temperature jusqu’a rougir le cr
set. Le charbon alcalin éprouve une espéce de fusiond
gattache a la spatule avec laquelle on agite la matiére. .
tient encore le creuset au rouge pendant environ une hev
Alors on vide ie creuset au moyen d'une cuillére en |
et on projette le contenu per portions dans un vase en
qui contient en eau froide & pev prés le double du ss
employé. On chauffe jusqu’a I'ébullition, et on filtre la

queur sur des carrés de toile serrée, On fait de nouveau bov
lir le marc, et on filtre la liqueur. Quand on a extrait t|
ce qu'il y a de soluble; on réunit toutes les eaux dans

euviers peu profonds exposés a I'air. On agite, de tempsd
temps, les lessives dans ces cuviers, pour faciliter la destr
tion des sulfures. Quand la liqueur ne précipite plus en x|
Yacétate de plomb, on la traite par deux parties d’alun et1
demi-partie de sulfate de fer pour chaque partie de sous-car
nate de soude sec employé. Le sulfate de fer employé a .
préalablement oxygéné par I'ébullition avec une trés-pet
quantite d’acide nitrique , ou en faisant passer dans sa dis)
lution quelques vapeurs de chlore. On peut encore arriver:
méme résultat en le calcinant longtemps, et a une trés-ba
température a I'air libre. I’alan et le sulfate de fer ne di
vent étre dissous qu’a I'instant de s’en servir. Le mélange :
liqueurs se fait en versant la dissolution des sulfates peu & 1
dans la lessive prussique, et en agitant. Il se précipite duH
de Prusse, qu’on lave & I'eau froide, a plusieurs repnsee#,
déeeutent chaque fois le clair. On ne doit cesser de Ieverj{” |
quaad l'eau ne précipite plus sensiblement par 'ammonia
Le bleu est recueilli, placé sur des toiles qu’on replie quang|
dessiccation est avancée. On soumet ces toiles a la presee
les place sur des tablettes, a4 I'ombre et au grand air. En |
ver, on séche dans des étuves dont la temperature ne delﬁl
excéder 25 degrés centigrades.
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0TS¢ w'on livre le bleu de Prosse a I'état de pAte, ce quia
pour tous les besoins de la peinture en détrempe et de
_i_r.-.ssiun des papiers peints, il est évident qu'il ne doit pas
ne étre soumis a la presse.

Fant que le bleu de Prusse est piteux et humide, il conserve
jﬂm's une nuance pure; mais il est rare que la dessiccation
mieux ménagée, et faite méme dans un lieu tres-aéré, n'al-
e le bleu et ne le fasse légérement virer au vert, défaut
on n’observe pas dans les beaux bleus de Berlin. On attri-
s cet effet au développement d'une petite quantité d’'am-
ﬁiaque, qui résulte de la réaction des éléments de I'acide
Issique.

in conséquence, on a fait 'emploi, avec le plus grand
cés, du sulfate acide de potasse, produit de la décompo-

n du nitre par l'acide 5u]fu.r1que Cette matiére , qui se

sze abondamment et a bas prix dans le commerce, pre-
e la belle couleur du blen de Prusse, et ne nuit aucune-
t & son emploi avec les huiles et les essences.
n peut diminuer les frais de fabrication en substituant a '
n cristallisé un sulfate d’'alumine que l'on peut fabriquer
éme, et qui n’a nullement besoin d’étre exempt de fer.
obtient ce sulfate d’alumine en pétrissant de l'argile avec
‘acide sulfurique, en en faisant des briquettes, et en les
nt dans nn petit retrait pratiqué a 'extrémité de la
du four a dessécher le sang. 1l ne s'agit ensuite que de
ver ces briquettes , et la liqueur qui en résulte est em-
ée directement et sans évaporation , avec le sulfate de
et la lessive teignante.

e point essentiel , dans la fabrication du bleu de Prusse
[:_ obtenir le plus possible de matiére teignante, est
teindre a la température nécessaire et de ne pas la dé-
ker dans la calcination. Un coup de feu trop vif est trés=
gereux. 1l vaut mieux en général calciner plus longtemps
k plus basse température,




el g

P
132 PREMIEEE mn'rm.

I B

Queiques fabncants ont etalgh leur travalf sur l’ mp in‘ﬂ
.I "‘I |
rus_siate de pﬂtasse cnstalhsé, au mnyen de qum ils «

tiennent directement, et sans addumn damﬁe le b’Ien_i
Prusse ; mals il est facile de voir que ce Enruce@e nest |

ecnunmlque. On ne se pmcupe Ie pruss:ate cnstafhs& qu’ e
IRy g

turant lexces d alcali qul ensl:ﬂ cuustamment dans Ia léts!ﬂl
g;uante Pour melanger plus tard de I alumme aun blew
Prusse ce CILII contribue 3 sa beaute et a‘a snn veluute 5 il £

wR A '

emplnyer un nouvel ﬂiﬂﬂi] puur le prec:plter de l_a1unl

RS | g

du sulfate d’alumine; cest un douhTe emplm, tandis ¢
dans le procédé ordinaire, c'est ce méme excés d’alcali 3‘
lessive prussique qui décompose l'alun.

Un fabrmant ﬂe Glascuw a unngme de tlrer paru du l:%
bnn ammal gu; a serﬂ a decolarer le sucre dans une raffi
r:e. Ce t:harbun auquel an ne connaissait d’ autre emplm
de SEH’II‘ cnmme engrms . est calciné de nnuveau avec
trentieme environ de son poids d'alcali, et il en resufte
formation abondante de prussiate alualm, sans qu'on
sujetalefﬂuve desagreab[e du sang desséché ou des m

g 3 0

tires animales qui n ‘ont pas subi une calmuatmn preafﬂ aj
1l
Ce T‘l 'ily a de plus intéressant dans ce pmcéde c’est qu

¥ “' L. i e

res:du du la-.vage de la' mattére Pl‘l.lESlqllE se tfuuve cfe no

i L 3 of L i

veau transforme en su stance deculorante tres ﬁnergl

'n.\._\_ Fit ] e L ﬂ_‘ A

qui est revendue au rafﬁneur de sucre pour les uperau%u
j'-‘_ P

it =

son _ai;:t.. y p:'_:rmt r[ue la}mfer_slmi- Elaﬁlére est shsceﬁti‘hlg de «
vir pl usieurs fois successivement & donner de Iacide pru
que et a decolorer les sucres.

Bieu minéral, bleu d Anuers.-—-(..e bfeu qu on 11011!
aussl d..ms lec cﬂmmerce blew minéral des terres. Manchﬂs
-nees, n ‘est qu'une modification parmuhére de I hfdru
c_yanatu de fer (bleu de Prusse}, qui mnneut un peu
dEi{El}'l?_lHE. _I\Eﬂgré ch;}J “ca hleu est enr:nre trés-nﬂ

matiére colorante. Comme le bleu de Prusse , on l‘eul
en peinture a la colle ou a I'huile.

-----
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" de T.-":enard M&u de cobalt {saus—-phmpfmte de t:nb.srfr.). =
ﬁuverte de cette belle cuuleur est due a M le bamn
ard aussi purte-t-elle son nom dans le commerce. Elle
st composée d’acide phnsphﬂrlque et d oxyde de cobalt avec
:gs de cette. hase. Ce sous-phosphate de cobalt calcme avec
a]umme dpnue lieu 4 une couleur assez belle pour pou-
o remplacer lautremer auquel , en effet, on le substitue
u;ourd hui dans un grand nombre de cas, vu la IHDdIElI’.E dr;-,
n Prix cnmparea celui du bleu d outremer; on pourrait
féme empluyer le bleu de cobalt avec autant d’ avantage que
ptremer dans lea peintures les plus délicates, s ‘il n’avait
55 dtt M. Bourgeois, le défaut qui est le seul, de parailre s
le soir & Ia lumiére d’ane chandelle d’une nuance tirant
I:IE ymlet mcuuvément qul chang& necessalrement alors
rappnrt des tons que l'artiste a voulu exprimer.
Le cobalt n’acquiert lnulelmtenslté de sa cnulear bleue
e par son exposition a lair. NMM. Baurgems n;t Cﬂ!ﬂmb
but parvenus a lui donner assez de corps puur quon Pl"ﬁbe
hmplﬂyer facﬂement et s'il est par lm-meme d’'une nuance
oins f fine que l'outremer , il peut acquérir differentes nuan-
5 ’par son mélange avec le blanc dargent mais il f'aul,
I_IJIJIII'S se souvenir que ]es tons faits avec du cubalt ga-
ent un peun d’ lntEHSIIE par une lungue expﬂsumn é lalr :
I;i:l‘;. ils ﬁmssent par virer légerement au vert, tandls que
ix de lﬂutremtr ne \ranent pas.
'La prqparatmn du bIeu de cobalt se fait, d’ apres M The-
ard , de la maniére suivanté : on traite, a I'aide de [a cha-
i:?'*,‘ la mine de cobalt de Tunaherg {Suéde) grﬂlée par un

D -
s d’acide mlnque fai’ale on fait évaporer la dlssﬂlutmn
e

e jusqua siceité dans une capsule de porcelame ou
ieux encore de platme : on fait chauffer le résuiu avec de
[g%*ﬂn filtre la liqueur pour en separer une certaine ‘quan-

arséniate de fer (cumhmalsun d’ aclda arsémgue avec le
br) qui se dépose; alors on y verse une dissolution de sous-

Fabricant de Couleurs. 12
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prosphate de soude (combinaison d’acide phosphorique et/
soude avec excés de cette base), et I'on obtient un précip
violet de sous phosphate de cobalt, qui méme est susceptm
de devenir rosé par son séjour sous l'eau.

Ce précipité étant lavé , rassemblé sur un filtre, et ency
en gelée,, on en prend une partie que 'on méle le plus ex)
tement possible avec 8 parties d’hydrate d’alumine ou d
lumine en gelée. On reconnaitra que le mélange sera bi
fait lorsqu’il sera egalement coloré, ou quon n'y obserw
plus de petits points de phosphate isolé ; dans cet état,,
fera sécher ce mélange a I'étuve, ou sur un fourneau.
lorsqu’il sera assez sec pour étre cassant, on le calcinera d
un creuset de terre ordinaire. A cet effet, on rempliras
ereuset de matiéres, on le recouvrira de son couvercle,,
le chauffera peu a peu jusqu’au rouge-cerise , et on le tid
dra exposé & ce degré de chaleur pendant une demi-heu
on retirera le creuset, et 'on y trouvera une belle coull
bleue qu'on conservera dans un flacon.

L'opération réussira constamment sion a le soin d’emplor
un suffisant excés d'ammoniaque pour préparer 1'alumii
de la laver a plusieurs reprises avec des eaux trés-limpia
par exemple, filtrées an charbon.

Dans cette préparation du blen de cobalt, on peut n
placer le phosphate de cobalt par [ arséniate de cobalt (com
naison de l'acide arséniqué avec le cobalt) ; seulement,,
lieu d'employer une partie d’'arséniate ou du précipité vi
de sous-phosphate de cobalt, sur 8 parties d’aluminey
gelée, comme il est dit ci-dessus, on n’en emploiera qu’l
demi-partie ; on obtiendra d’ailleprs ce sel de méme que
phosphate , c'est-a-dire en versant dans la dissolution
cobalt, préparée comme on vient de le dire, une dissull;!ﬁ
d’arséniate de potasse. 4|

L'alumine gélatineuse dont on a besoin pour la preparﬂl
du bleu de cobalt, sexvant encore a la préparation de gj

N |
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es autres couleurs, nous allons entrer dans quelques dé-
Is sur sa préparation. On dissout de I'alun assez pour que
rdrocianate de potasse n’en bleuisse pas la solution , dans
e quantité d’eau chaude , au moins triple de celle néces-
re pour cette dissolution, et on précipite par de 'ammo -
que en excés, en agitant vivement. On laisse reposer
slque temps, et on décante & I'aide d’'un siphon. On lave
srande eau, on décante de nouveau, et I'on répéte les
ages plusieurs fois ; puis enfin on filtre le résidu qui reste
le filtre et qui est 'alumine en gelée.
La nuance que donne le bleu de cobalt est presque aussi
le que celle qu'on doit & l'outremer. Uni au blanc, il
ne lieu 4 de beanx bleus clairs, avec une teinte légérement
itre. Ce bleu est trés-solide; il prend plus d'intensité &
, et résiste au feu, aux acides et aux alcalis.
ndigo. — Ce n’est que vers le milieu du 16° siécle que lin-
0 a été apporté de I'Inde en Europe. Cette matiére colo-
te est fournie par les feuilles de plusieurs plantes , pres-
> toutes rangées , en raison de cette propriété, sous le nom
plantes indigotiferes, indigotifera. Les végétaux d'ou om
etire plus particuliérement, sont :
.° L'indigotifera argentea, indigotier sauvage. Cette espéce
fournit moins que les autres; mais, en revanche, c'est le
s beau.
1 Lindigotifera tinctoria, indigotier francais. C'est celle
en donne le plus, mais c'est aussi le moins beau de tous.
t“ Lindigotifera disperma ou guatimola. Cette plante est la
élevée et la plus ligneuse ; son indigo est meilleur que le
cédent. -
° L'indigotifera anil ou l'anil, Son indigo est au minimum
ikydation,
Jes plantes sont indigénes des Indes et du Mexique, d’ou
les a transportées dans les deax Amériques, a la Chine,
Japon, & Madagascar, en Egypte, etc. Elles appartiennent
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a f]:a diadelphie décandrie de iiﬂr:;ge: "fam. des légumineus
Voici ‘14 mariiere’ dont on” extrait Tindigode ces feuillel
quand elles soiit au”point de matarité , o Jes'cucille; “ond
lave et on les incises on'les met ensuite dans fhe cave et
les recouvre d’un peéu d’eau, on'a §oih de les empécher
flotter en les fixant au moyen de ‘planches chargées de piery
La fermentation s'établit bientot, la liqueur contracte'|
couléeur Verte et dévient aéidé," elle offre & sa surface’
grand nombre de bulles et dé'pelliciles irisées. En cet 6t
on fait passer cette liueur danis une cuve placée plus bai
on la remue et 'on en $8paré Findigo er ¥ ajoutant une sy
fisante quantité d"éau’ ¢ chaux. On'lave le déptt & plusiel
eaux ¢t on 16 fait'séchera Yotbre. 70
‘Lindigo ' pur ést solide , inodore, insipide , d'un bled vios
inaltérable & 1'air , susceptible'de cristalliser en aiguillesy,
soluble dans Veau ét Tétheér, trés-pen soluble dans' Fale
bouilfant , ‘ét ‘s'en’ précipitant par Fe refroidissement ;' i
décolord aisément par le chlore, et , d'aprés les expérienc
par I'huile’dé térébénthine. Si‘on le chiauffe dans ne'¢ort
une partie sé volatilisé ‘et se coridensea Ta partie supériél
en aiguilles cuivrées, tandis "que Tautre sé décom poseés
acides faibles ne le dissolvent point, 2" V'excéption de Taa
nitrique qui le convertit en un principe amer et jaue. T
cide sulfurique concentré le dissout frés-facilement ; 1'de
hydrochlorique n’agit pas sur l'indigo a la te:npérai:u't‘és
myéphéﬁquﬁ; secondé’par 1a éhaleur , il acquiert une ¢
leur jaune qui paraft due i fa composition d'unl péu d'ind¥
“ On énléve A Tindigd sa” éouleur bleue eii Te désoxygén
par ‘in ‘éontact prolongé avec les' matibres désoxygénat
L'indigo désoxygéne est soluble dans I'eaun, surtout an i
des alcalis. Disséminé dans I'eau , ol le désoxygene pacll
drogéne sulfuré, I'hydrosulfure d’ammoniaque, lé phé
I;l'.'leHté dé fer (couperose verfe) et tin‘alcali, 1a potasse e
protoxyde d’étain. Dans les teintures , on tecourt plus
nairement au procédd suivant's ' T £ 0o

al & oore 8
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BREEED a0 fB0. . o e B e i S
Ehanx Aleinte, .. ... .0 e wtie el
Indigo en poudre fine. . . . . 1
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On introduit toutes ces substances dans un matras qu'on
)ose a une temperature de 4o a 50 degrés pendant quel-
:i‘i_lenres. Il résulte de cette réaction que la chaux s'unit &
ide sulfurique pour former un sulfate insoluble, et le pro-
yde de fer précipité désoxyde I'indigo. On I'oxyde en lui
dant sa couleur bleue par son exposition a I'air. La disso-
on de l'indigo dans I'acide sulfurique est désoxygenée par
imaille du fer ou du zinc.

Jindigo du commerce n’est jamais pur ; pour l'obtenir tel ,
le chauffe dans un creuset de platine bien fermé qu'on
met & l'action du calorique; il se sublime en cristaux.
idigo a une cassure fine ; frotté avec l'ongle, cette partie
lée prend une couleur cuaivreuse; I'on donne méme la pré-
nce a celui dont la couleur est plus éclatante, et qui est
léger et d'une coulenr bleue violette foncée.

es négociants distinguent les indigos par les noms des
d’ot ils proviennent, ainsi :

L'indigo de 'Inde est appelé de Bengale, de Madras ,
romandel , etc.

L'indigo Guatimala , indigo flore; cest le plus estimé de

E:

L’indigo de la Louisiane.

'n peut l'extraire aussi du nerium tinctorium , etc., etc.
'aprés M. Chevreul, I'indigo du commerce est composé de :
Un principe immeédiat (indigotine) ;

Une résine rouge soluble dans I’alcool ;

Une substance rouge verditre, soluble dans I'eau ;

Du carbonate de chaux ;

De l'alumine, de la silice;

De l'oxyde de fer.
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‘D ‘aprés MM Dumas ei fe” oyer, llndlgu pur est cump
de : . AN BN I 0 |
Carbone.s ' 5 v % i w5, SN UINBCREEES
T P L Sk i s b
Hydrogéne.. + =« % =« = % * 2,83
E}x'_fg&nﬂ salibisrasetiise bouBel adFalgbGs
L'indigo semploie en général a la colle, attendu que |
le fait'Woireir ou 'verdir; il aun dclat'moing Vif tfue 1¢ bles
Priisse. Mélé avecTe Blanc, Tl dorie un'blel qui est uil)
gﬁkﬁﬁ‘e et qm”éé décolore a Vextériedr. + 7 1 (ol 8
“"Iindigo est’ ci&elc}hbfﬁiéf falsifié par diverses substances
reconnait 1d présence du bléw dé Prasse,” en lé ‘traitant|
I’eau de potasse, alors la couleur s’affaiblit, ‘tandis ‘que’
digo, quand il'est pur , n'éprouveé aucune altération. *
“'Les indigos, & ‘causé de leur ‘cherté et da ton ‘vague ¢
produisént; ne sbnt pas employés par les peintres, maisy
lement par les fabyicatits'de papiers peints, "7 oul
 Qutremtr'et Lapislazuli. — La lazulite ou lapis-lazui
d’'un ‘Bean bleu d’azur; élle est ‘cassaiité, raie le verres)
est opaque, translucide sur 1es bords), fait & peine fén '
lé briquet ; sa cassure ést inégale, a grains fins, elle se'c
lore par les acides puissaiits et forme avec eux une geh!i
composition, d’aprés M. Klaproth, est de : ke ¥

SIEcel™ v, % - 8 SR T 6
AT e BT AR S . 14,8

Pk e Tt el AR e s SO L S s
O IY {IE d e fEI' . . . e . - . - 73
Sulfate de chaux e e TP

Eﬂ“ -1 - - - -- L] - L] - - - :-I

00,0 < |
On extrait Voutremer de la lazulite ou lapis=lazuli, —
donné le nom de blew d'outremer & la"plus belle et ]ﬁ

duarable de toutes les couleurs qu’ dmplhle'la te’intnre.
! ‘ PR B |
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{_. ¥ E AN T2 eNY
b;n minérale qui le fournit est une plerm trés-recunnam..

p’:h‘ *sﬂ'belle ¢ouleur Blene d'amt‘ q‘ﬂ‘éﬂa a Th [:u!’prl‘i'été
dsbrver & 'un fen trés-violent, «'  © °
I}ﬁ'fasuhte-our}fmﬁr ée trouve le plus ordinairement en
yrceaux épars et roulés; la'plus'belle nous vient ‘de 1a
usse , de 1a Chine et de la Grandé-Bucharie: Cestune piérre
a:flie pesante; bleue’; ou de'la 'coulenr ‘du’ bléu, dorit la
e oit’ Toche ést parsemée dé paillettes @or ét de Guivre:
1 extrait le blen doutrémer de Eé:ﬁtﬂ pierte eri la “traitant
t 18 procéde suivant,' ilidiqué par M. 'Thérard = ont' fait
ngir la pierre, et on la jette ainéi'dans Tean’ froide pour
tonner ou la rendré moins dure; enéuite on la” pulvérise ,
‘laméle intimément avec le doublé'de son poids ‘d"um mias-
formé de résine, de cire et d’huile de lin cuite’s o met Ia
Le‘qm résulte de ce mélange dans un lmge’ et dn'!a ﬂeiﬁrt
& Pat thitas s plusieurs reprises pour en faire’ dﬂrtlr la
tm‘i?". la premiéré eas ‘ést ordindirement ‘sile et on fa
e} fa seconde &unﬂe ﬂn'bleu de prémléi‘é qualité; la troi=-
me en donne un moins précieux ; Ta quatriéme en” donne
encore inférieur , ‘et ainsi de’suite; jusqu'd la' fin dé
ération, ou le bleu que l'on ‘obtient est si pile, qu'on
onnait sous le nom de cendre d'outremer. On laisse déposer
liqueurs pour en obtenir différents bleus, qui n’exigent
rs @atitre ‘optration’que deé 'les brdyer finement et avec
tcoup'de’ prhpreté avant dé les faire sécher. Cette opéra=
est fondée sur la pfnprieté qu'a le bleu d’outremer
tre'moins adhérent au mastic que les manéret ﬂtrangéres
il contient. fori )
ans ce procédé de préparation ainsi déerit, M. Thénard
observer que si, au lieu d’eau, c'est dans le vinaigre
on jette , pour I'étonner, la pierre rougie, ainsi que les
irchands de couleurs en ont 'habitude, on en perd par la
le cértaine quranﬁté parce que cet amde qumqﬁa‘ fmb!e,
aﬁaQﬂE ]a a:nu'leur a urm te‘mpérature élevfe. ' "

iy .1 P
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Comme la eouleur du bleu d’outremer est, a raison des
rareté, de sa beauté et de sa solidité , d’un prix extrémems
élevé, puisque , selon M. Thénard , elle se vend dans le co:
merce de 80 4 100 fr., et méme jusqu’a 200 fr., les 30 gran
mes , les peintres en décors ne I’emploient point.

Si le bleu d’outremer est mélé avec du bleu de cobalt .
sera facile de s’en assurer en en mettant une pincée en digy
tion avec de I'acide nitrique ; au bout de quelques instar
Ioutremer est entiérement décoloré, tandis que le cokl
conserve sa couleur bleue.

1l pourrait encore arriver que la couleur de I'outremer
rehaussée par de l'indigo ou du bleu de Prusse: on rece
naitra facilement la présence de I'indigo en mettant une |
tite quantité du mélange sur un charbon incandescent 3
se dégage une fumée bleudtre avec une odeur particuli
facile & recounaitre, ce sera une preuve de la présences
Findigo. Si l'on traite le mélange par de I'ammoniaque, ¢
Y'on fasse chauffer légérement , le bleu de Prusse sera décal
posé s'il y existe , et reviendra apparent en versant, dang
solution , du nitrate ou persulfate de fer.

Outremer Guimet,

La lazulite ayant été analysée par divers chimistes,
avait souvent tenté, sans succés, de composer de tot|
piéces le bel outremer , que l'on savait étre formeé de :

Silhces-v (nh anie e Ao L B0 APRETIEE
T o R BT G G S L SRR B R

BoRde, 7 115l itnr Abiesve il o8 Didllals t

Bonfo.i il i vee WSEIR G o e ThAueS
“.l
92

Lorsque la Société dencouragement pour I Industrie naty
nale proposa, en 1824 , un prix de 6,000 francs pour la |
brication d’'un outremer réunissant toutes les qualités de 4

I
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I' FaNT o

geure du Iams-!a:uh ce prix a été décernd, le 3 dé.

3:8 a "e[ Gu:met anc{en e‘lévh cfe T’@cule pu?y..

{ 11 b "
mi EIE.

Ii:ms mtnns ici, presque teetuel]ement un extrait du rap-

LAl

t fait par M Menmée, au nom ‘du cnmlte &Es a‘rfs chl-
l} =¥ L 'y & i 5717 1
ues.

Messneurs en 1824, vous prnpusdtes un prix de 6,000
ies pour la fabrication d"un outremer réunissant’ toutes
ﬁa’ﬁtes de celui qu ‘o1 retire du iapts-!azuh, ce liroblémé
u'éf ‘vous attac"luez ﬂue haute 1mpnrfat1r:e ekt cumpléte-
it Tésolu. iamivs et woizeviio
M. Guimet, ancien éléve de Pécole palytechnique avait
'at?lf:t', ‘dés Tannée dern él‘e ‘des résultdts “auxqiéls vous
lez sans doute applaua’i, mais ﬂ_]ugea que sa tiche n’était
remplie tant qu 11 pnurrmf esperer de nnuwéuﬁ pé‘lfec-i
nements. e i
A cette époque, plusieurs artistes firent I'essai de son
emer, et :issurérénilci‘ti*ifs'ie trouvaient égal’ & 1tt:#ﬂu"t”ﬂqu*ils
ient d'Italie. On peut en voir un essai trés'en grantl dans
laf'um!l rﬁpresen tant " dpothéose d'Homere péint ‘par M. In=
ﬂans une das salles'du Musée. La drapérie d'iné des
wcipales ﬁgu res est peme avec Voutremer de M. Gui’mEt
ans 3l'u;iua::'m'w. tableaux on ne voit un bléu plus éclatant.
4]52 son bute ‘votre comité des arts chimiques Wa pas
les ex pertences par lesqueﬂes il pouvait constater T'i=
t1 &’e quahté de la nouvelle cuule‘ur, avec celle extraite
azulite. 11 a venﬁe qu’ elle offrait tous lés' 'cziraé't‘él’éh au‘ir-

Ry -
s on recanna;t ia purete "de Foulrémes!’® 7= w0l s

tte. decuuverte Mess:eurs fera Epuque dans Thistoire
fl.lf 33 i
Eﬁ einture ; ‘elle est une de celles dont les arts ch hnq’ueé
t se glunﬁeré piusjuste t:tre .1 ik o i
Eg cupsequence s Jail 'honneur de vons prnpnser de dé-

er ce prix a M. Guimet, Jans Ta séance de ce jour. » —
I iR e VY
te BI’DPusmun est adnptee } '
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M. le comte Chaptal,, pair de France, président de 12,
ciété , en remettant le prix 3 M. Guimet, ajouta que M. 1
race Vernet, dansun tableau de trés-grande dimension
Bataille de Fontenai, a fait exclusivement usage de Voutrer
de M. Guimet, auquel il reconnait une qualité supérieun
gelui préparé avec le lazulite.

Le procédé de M. Guimet étant encore secret, M. Gmeld
professeur de chimie 4 Tubingue , a publié le procédé suivy
pour fabriquer 'outremer de toutes piéces. Et, malgré:
modifications dont ce procédé imparfait nous semble suse
tible, nous le donnons ici tel que M. Gmelin I'a publié d
les Annales de chimie et de physique , ainsi que celui de:
Tiremois , inséré dans les mémoires de I’Académie des Scier
de mai 1842, afin de ne rien omettre de ce qui peut
téresser le lecteur relativement a la fabrication de l'outrez
factice.

« On se procure de l'hydrate de silice et d’'alumine: le |
mier, en fondant ensemble da quartz bien pulvérisé &
quatre fois autant de carbonate de potasse, en dissolw
dans I'eau la masse fondue, et la précipitant par de l'as
hydrochlorique ; le second , en précipitant une solution
lun pur par de 'ammoniaque. Ces deux terres doivent
lavées soigneusement avec de I'eau bouillante. Aprés celas
détermine la quantité de terre séche de ces deux hydraj
en faisant chanffer au rouge une certaine quantité de pw
pités humides. On dissout ensuite & chaud, dans une s
tion de soude caustique, autant de silice qu elle peut en |
soudre, et on détermine la quantité de terre dlssnute.a
prend alors sur 22 parties de cette derniére (silice anhﬂ
une quantité d’hydrate d’alumine, qui contient 70 paj
d’alumine séche : on lajoute a la dissolution de la siliey
on évapore le tout ensemble en remuant constamment |
qu'a ce qu'il ne reste qu'une poudre humide. il

« On met dans un creuset de Hesse, pourvu d’un l:ou*



D LA COLORISATION. h43

 bien fermant, un mélange de deux parties de soufre et d'une
rtie de carbonate de soude anhydre ; on chauffe pen a peu
'i';h*ri ce que, a la chaleur rouge moyenne ; la masse soit
nfondue, on projette alors ce mélange en trés-petites
wntités a la fois, au milien de la masse fondue: aussitét
: leffervescence due aux vapeurs d’'eau cesse,, on y ajoute
: nouvelle portion. Ayant tenu le creuset une heure an
ga modéré, on l'dte du feu et on le laisse refroidir ; il
tient maintenant de Poutremer mélé a du sulfure en ex-
. On sépare le dernier par de 'eau. S'il y a du soufre en
s, on l'en dégage par une chaleur modérée. Si toutes
parties de I'outremer me sont pas trés-bien- calcinées ,
peut en séparer les plus belles aprés les avoir xréduites en
idre tres-fine par le lavage & I'eau.

Joutremer résiste a I'action du feu et des alcalis, mais non

lle de certains acides.

Autre bleu doutremer, Procédé par M. TInEMOIS,

renez :
Argile crue de Dreux, en poudre passée au
R i S S e e s
Alumine en gelée, représentée par alumine
L PR Rl S S A 7
Carbonate de soude dessechée 4oo, ou cris-
R St T G Bl S
A A e R R
B RPSSHIENE, - s ' s oile u e 5

tes le mélange de ces substances avec le plus grand soin
le carbonate de soude liquéfié dans son eau de cristalli-
n, jetez le sulfide arsénieux en poudre, et, quand cette
ere substance est en partie décomposée , ajoutez an mé=
e l'alumine en gelée, qu'on obtient de I'alun du com-
e précipité par da carbonate de soude; le precipité re=~
lli par un filtre, est lavé une fois avec de l'eau de
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nﬁefl; eusmte on a]outa Iarglle etla fleur de soufre , a
lablemeut meles Ce melange, redult par la chalear,
mls dans un creuset couvert, que | I'on chau!‘fﬂ avéE pr%ﬁ
tmn puur ﬂhasser ce qui reste deau, puis on le purlﬁ
muge. Le feu doit etre conduit de maniére que le ];rt:::lH
soit agglutme sans étre fondu.

Apres le refrmdlssement on chauffe Ie prudml pﬂt
chasser le plus pﬂsslble de soufre, puis on le broie et du
dElEllF.! dans de I'ean de riviere. La poudre en 5uspensmu |
leau est recueﬂlle sur un filtre. Quand le mélange a éte
fzut, tout peut dtre empluyé mais dans le cas ou il :
jmparl’mt on rencontrerait beaucoup de partmules i
lores; et quand le feu a été porté jusqua la fusmn
plete, on trouve des fragments colorés en brun, partiu
rement quand le creuset est de mauvaise quahté et
fortement attaqué. Ces résultats ne se pmdumeut ]q
quand l'opération a été bien faite et conduite, avec soii
laisse égoutter le filtre sans le laver,, puis on le desséck|
produit est alors d'un beau vert tendre deja bleu.‘itra
chauffe alors daus un tét en le remuant de temps en t!
On peut chauffer j ]usqu au rouge sombre, {Acadénue dea.
ces 23 mai 1341 .

Préparation d'un outremer el ses applications diverses, |
M. WEGER.

X T i JI
Prépamtmn —On introduit dans un mnrtler ou “fﬂﬂﬁf

a broyer, 8 pames de terrre bolaire ou argile ferrnﬁ!
pure,, deml-parue dhydrate d’alumine, g parties de:
de sonfre et 8 parties de mude cauanue seche quﬁ:
dlsauudm dans 20 parues deau et on triture ces W
ensemble jusqu’a ce qu'on en ait fait une bumlhe P
ment humogéue Gela fait , on mtrndult cette bouil

e

une cornue de verre ou de purcelame on place sur
de charbon et on chauffe jusqu'a cé qu 'il ne se dég
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L Eﬂr d'ean, ni vapeur de soufre, étque la masse po-
qu

e I'on obtient ainsi ait un aspect verditre, ce qui
.1$ de 14 2 heures de feu. En cet état, on caimne cette
wsse verte dans un tét A rotir ou un creuset de Hesse, avec
lﬁgﬂr accés d'air, pour enlever encore la majeure partie du
afre , on lave alors a I'eau pure, puis la poudre vert-bleni=
» qui en résulte est calcinée de nouveau dans une capsule
autre vase plat qu'on couvre, jusqu’a une chaleur crois—
ite qui séléve a peine au rouge sombre en agitant conti=
ellement pendant une heure et demie, et enfin on lave et
recucille par lévigation.
Lnr&c{ue la masse verte poreuse quon a obtenue apres la
miére calcination , opération pendant la quelle il ne s'est
duit que ce quon nomme de 'outremer vert, est brisée
morceaux ou grains de la grosseur d'un pois , et étalée 3
r, et qu'on la laisse ainsi pendant un certain temps ex-
a son influence, alors ces grains verts attirent I’humi-
de lair et se transforment en un magnifique outremer
u lazulite.
Lorsqu’on mélange intimement de la soude caustique 3
at sec dans les proportions indiquées avec I'argile, I'a-
ine et les fleurs de soufre, qu'on en remplit compléte-
at, et en foulant, un creuset de Hesse, et qu’on fait calci-
jusquau rouge presque blanc pendant 1 4 2 heures
S im fourneau , on obtient, aprés le refroidissement , une
se teinte en un rouge rosé trés-beau et trés-uniforme.
Voutremer vert est la combinaison avec double proportion
oufre de I'outremer bleu , et par conséquent, en chassant
aufre par la calcination, on prépare le second au moyen
mier.
utremer d'impression.—La préparation d’une couleur d'im-
smn avec 'outremer est extrémement sunple. Pour cela
roie de I'outremer de belle quahte et on le réduit pro=-
ent en poudre trés-fine quon mélange avec une quans

abricant de Couleurs, 13
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.‘]:..

ute ‘snfﬁsante dhmle de lm,, -:le nmx au dmillette Ialancl:
ond defaut de celle-ci, & huile déja ancienne et parfa:tem
!i';mplde 5. €t 1720 dhydrate dalumme {cell.u dnnt n:mi
servi ¢ dans la préparation de loutremer} ‘Ensuite on gm
une petite quantlte de beau savon blanc de vgnme, qj
hrme trés-ﬁnement sur le marbre avec la plus grande
Preté Pour déterminer si on a mis la quantité nécessalrr
savon , on n'a qu'a plunger dans de I'eau de plulg ou dﬂ;
Tlére {nnn pas dans des eaux de source ou de puits gr:m
nmpnsent le savon), un pinceau chargé d'un _peude mu:
et.vmr si elle se mélange bien a l’eau. Sll ‘en_est alns.-l
pmpumun de savon est sufﬁsante et une. plus granc;lg
tlte all:ereralt Ia nuance de la muleur Tnutefms dqnslﬁ
oula m&;jse &i lmpressmu n am:alt pas recu assez _de savu:
seralt tn:;p uumpacte,lgn puurralt y remedmr PM* pm
deau c!e savon qu’on tient toujours en réserve pendant

; pressmn. P

i -: ? E‘ ﬁ

Cest avec la masse “colorée, nbtenue de mztg,?EE mani/
qu'on peut, avec addition d'un peu d’eau Jmpnmer sul
tissus de coton , de laine, méme de soie et sur le paplal
elle preseute cet avantage que la :nuleur ne se durcxtqe.

séche pas, ainsi que cela arrive toujours avec les couleurs

gomme. . .
La peinture en mmlature la plus délicate peut elle-m
‘trouver dans cette coulenr des tons pleins de vigueur
pureté, et il n'est pas dartlste, tant soit peu intelligent!
n’entrevoie les ressources qu ‘elle présentera a sa palettu
Ilans la pemture en décors et des papiers de tentm:l
Yon se sert de colle animale , on appliquera cette m_asseg
le plus grand succés, et un peintre exercé i, se se :I
couleurs a la colle, en profitera pour dunner plus d’éﬁ
de pureté aux frults ﬂe,urs, dessins, etc., ou pour Pty
des ombres mieux temtees sans avoir jamais A craing r

Tes couleurs ne s'écaillent ou ne maculent,

._«v'
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Bleu de cﬂbait, dit outremer de cobalt.

M. Rinder, inventeur de ce bleu, se::pnme ainsi:
w'Qi’lo‘lque les outremers artificiels qu’on prépare actuelle-
nt %‘n France, 2 Meissén, a Nui'emberg et sur les ‘hnrﬂs du
in} soient d'une beauté et d’un prix qui sont dev enits fu—
ites' ¥ Poutremer on bleu dé cobalt, ‘et eh ont’ cun‘ﬁniémb'le—
ﬁf réduit 1a consommation, cependant, toutes les’ fois quil
{ﬂ'emplﬂ*ger un bleu durablé, qui re*s:ﬁté & 1a lumidre, &
haleur, 3 Thumidité, anx vapears de toute espdce, il a été
Hkﬁﬁlé de remplacer celui-ci), attenda ¢ue les nuti'emeﬂ
Hﬁcié’ls surtout quand on les expose au dehors aux * alter~
ives de température, perdent peud peu leur belle riuance,
qi'.’ﬂ‘ n’a _]&II]EII’S lieu “aved le bleu de ‘cobalt. Ties premiers,
0sés 4 des vapeurs acides, se décﬂmﬁnseﬂt pﬁflmn't tandis
1e bleu de cobalt n’éprouve aucune altération de 14 pa’rl:"
“acides les plus puissﬁnts’ avantages’ qui ‘Sont assez mas’
estes pour faire ressnrur le rﬁéﬁ“te du hleu ﬂe’t‘!ﬂ’h&lt 'et<pnul‘
n&sﬁ*mrl EHINIOE. T b satie
Le pmcede et la formule qui vont suivre m’ont toujours
roi un beau produit bien égal’; et comme’ le thoyen de'
pﬁl‘atmn dans lés fabriques de bleu de Saxe est encors’ un
rﬁf, J'al pensé c[ue la comimunication que je fais, et d'aprés
uelle chacun pourra travailler, ne ‘serd pas dépuurﬂiﬂ'
térét.
« Ou dissout dans un vase de terre ou de plomb 6 kilogr.
Im? ‘bien' exeﬂ:pt de fer; on filtre 1a solution bouillante,
Pon #ei‘ée dans une cuve qr.u peut avair 1™50' de ‘hanteur .
om,) ”B‘a de diamétre, qu'on remplit‘aux trois quarts d’eaul
"'n puré et totalement libre des sels de fer pour’s’opposer a
talhsatmn de Paluh. Dans cet état, on en précipité I'alus
né avec une d:ssu]utmn de potasse, on achéve de remplir
cuve deau, on laisse reposer, on décante la liquenr surna+
aufe un renuuvelle l’éau enﬁﬂ on continue ainsi le lafvagﬂ

TTE |
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jusqua ce que du chlorhydrate de baryte n'indique plus |

moindre trace d’acide sulfurique. |

« Dans cet état, on prend okil.500 d'oxyde de cobalt, que :
fabriques de blen de la Saxe livrent au prix de 22 a 23 fran
le demi-kilog., et on dissout dans 1kil. 500 d’acide chlorh
drique de 229 Baumé , on évapore a siccité, on redissout u
seconde fois dans 3 kilog. du méme acide, et on expose & I's
tion du gaz sulfhydrique pourséparer les particules de méta
eétrangers; on filtre, on évapore encore a siccité, on disse
dans l'eau, de facon que la dissolution, par une températe
de 153 16°, s’arréte & 12° de l'aréométre; ce qui donna
environ 4kil.50 a 5 kilog. de dissolution.

« Ces préparations étant faites, on prend 3, 4, 5 ou 6 kill
de cette dissolution d’oxyde de cobalt, snivant qu’on veut ¢
tenir une couleur moins ou plus foncée, qu'on précipite apy
avoir considérablement étendu d’eau par I'ammoniaque cau
tique, en ayant toutefois bien soin de ne pas ajouter un exx
d’alcali, attendu qu'on redissoudrait le cobalt. Le précip
qu'on obtient ainsi est lavé abondamment, puis mélé aw
la plus grande attention, et en agitant continuellement dé
V'eau qui renferme ’alumine en gelée, de 6 kilog. d’alun. .
continue 4 remuer sans interruption pendant une demi-hew
afin que ces deux précipités s'unissent de la maniére la py
intime, :

« 8i la liqueur qui surnage aprés que les matiéres se s«
déposées a pris une couleur rougetre, c'est une preuve qu’i

peu de cobalt a été dissous: alors il faut ajouter une pet
~ quantité d’ammoniaque caustique, laisser déposer, décani
et laver encore une fois & I'eau pure. Le précipité est ald
Jeté sur un filtre de toile fine, soumis a la pression et ség|
dans un four dans des plats de terre, et enfin exposé dans ¢
creusets en terre pendant deux heures & deux heures et dery
a une chaleur rouge, en observant toutefois de ménager a
couvercles qu'on appose sur ces creusets, une petite uuver;

|
|
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won lute avec de la terre afin d’éviter qu'il n’y tombe ‘dés
tés', et ‘pour ‘assurer une: évacuation aux gaz qui ‘se
Bt wil an mpos won o oy ahe ihise e
'E’dlﬁ'prés le refroidissement, 'outremer ainsi obtenu est réduit
pbufdre fine dans un moulin, séché, broyé & la molette ‘et
Luﬁse, 6 kilog. de solution de cobalt donneut la plus belle
irte ; 3 kilog. la sorte la plus péle. Le pruduit obtenu s'éléve
Lﬂhbyehue a\y lulng ., et pour les deux premteres sortes a 6o
Ll’ﬁugr ‘de plus. q Wi 49
“w Les conditions pour réussir uniformément, sont avant tout
oxyde de cobalt aussi exempt qu'il est possible de nickel,
diqu’iiné=feii‘ble quantité de ce métal n’ait pas un effet bien
ible ; une eaa claire, pure, bien exempte. de fer, et que je
commande, ainsi que je l'ai toujours pratiqué, de passer a
avers une flanelle-épaisse, et enfin une excessive propreté.
faut également veiller & ce qu'il y ait dilation convenable
rs de la précipitation de laJaque d’oxyde de cobalt, et a ce
’on agite d'une maniére soutenue lors du mélange. des pré-
pités; attendu quon obtient alors ceux-ci beaucoup plus
mineux et bien pluslégers. (W% w8 i b
'« On sait, ainsi qu'on'l'a va plus haut, qu'on obtient aussi
ec le phosphate d’oxyde de cobalt et Palumine, un bel outre-
er, qu'on appelie bléa Thénard:: s «onis air b6 & £ gasta

|--dl-ll i

Cendre bleue.

Le composition de cette coulear, qui est d'un bleu céleste,
été un secret pendant longtemps. On la: tirait de' Londres
 on la préparait dans le travail des monnaies. Pelletier est
premier chimiste qui, aprés avoir analysé 100 parties dela
klle‘cendre bleue d'Angleterre , est parvenu en France'a la
ymposer. Pour obtenir la cendre bleue constamment belle,
faut, suivant ce chimiste : 1° méler de la chaux-en' poudre
H'é“nue dissolution faible de deuto-nitratedu- cuivre (ni-
ate de cuivre au deuxiéme ﬂegré‘d'uxy&aucrﬂ}, et emplnyer

who MHLCBARER LESS
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ces substances en quantité telleque toutela chaux soit satun
par lacide nitrique, ce qui aura toujours lieu si le deu
nitrate est en excés; 2° laver le précipité a plusieurs 1
prises; 3° le laisser égoutter sur un linge; 4° le broyer avec e
viron les sept a dix centiémes de son poids de chaux; 5° em
le faire sécher. - L |

Ce procédé, décrit par Pelletier , n'est pas celui que suive
les fabricants; il parait, en effet, qu’ils obtiennent la cens
bleue en versant une dissolution de potasse du commerce dd
une dissolution de deuto-sulfate de cuivre (combinaison de |
cide sulfurique avec le cuivre au deuxiéme degré d'oxydatios
en lavant le carbonate de cuivre qui se precipite, et em
broyant avec de la chaux a laquelle ils ajoutent un peun de :
ammoniac. L'addition de ce sel, qui est décomposé paw
chaux, donne beaucoup plus d’éclat a la couleur; 1l en résu
une sorte d’'ammoniure (combinaison de 'ammoniaque a3
le cuivre) d'un bleun treés-foncé.

On peut encore obtenir une cendre bleue, connue sous
nom d’arséniate de cuivre (combinaison d’acide arsénique
d’oxyde de cuivre). 1l suffira de faire dissoudre dans 32 lit
d’'eau chaude 5 kilogrammes d’arséniate de potasse (comy
naison d’acide arsénique avec la potasse), et d’y verser y
solution de 3 kilog. et demi de sulfate de cuivre (combinai
d’acide sulfurique et d’oxyde de cuivre), de laver le dépot a
de I'eau, puis de le mettre a égoutter sur une toile et de 4
sécher & 'ombre. |

On emploie souvent la cendre bleue a la colle pour less
corations thédtrales et les papiers peints. Elle a I'inconvénil
de tourner au vert dans quelques jours, sartout quand elle
exposée aux rayons solaires. Employée a I'huile, elle foney
perd de sa beauté. Celle qui est préparée en Angleterre chay
moius. Il est bon de faire observer que, lorsqu'on la bro
la molette, elle est d’abord trés-grasse, pusteneuremenw
se liquéfie beancoup.
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* Fabrication des cendres bleues en Angleterre.

C’est, ainsi qu'on I'a vu plus hauat, le plus ordinairement

. Angleterre le nitrate de cuivre provenant du départ de
rgent dont on se sert dans cette fabrication; mais il parait

\e toute dissclution de cuivre dans un acide susceptible de

re un sel bien soluble avec la chaux convient également.

1 peut done décomposer le sulfate de cuivre, qui est un sel &

s prix, par l'acétate de plomb, et méme par V'acétate de

aux, qui cofite bien meilleur marché; on peut encore, a

is bas prix peut-étre, selon les localiiés et les circons-

ices ou on se trouve, employer le muriate de chaux pour
déeomposition du sulfate de cuivre.

On observera que, dans cette double décomposition, si on

peut pas atteindre an dosage exact qui devrait opérer le

insport total de I'acide sulfurique sur la chaux (cea quoi cepen-

nt on pourrait arriver par un tatonnement assez facile), il

hdra mieux qu’il reste un peu de sulfate de cuivre dans la

uenr, que d’y porter un exces de la dissolution de chaux.

La dissolution de cnivre, résultat de la double décompo-
on des deux liqueurs saturées, ne doit contenir qu'infini=
nt peu de sulfate de chaux en dissolution, et cette petite

antité ne peut étre nuisible. On filtre cette dissolution, aprés

oir laissée en repos pendant vingt-quatre heures au moins
hs un lieu frais.

La dissolution filtrée est étendue avec de I’eaun la plus pure
n pourra se procurer, jusqu'a ce qu'elle ne marque plus
nviron 18 degrés Baumé. .

n prépare, d'un autre coté, une espéce de lait de chaux,
1 qu'il va étre dit, 1l faut choisir de la chaux trés-cuite,

-blanche, quon éteint rapidement et qu’on délaie dans une
pzgrande quantité d’eau bien pure.On tient longtemps cette
Lilli& en agitation dans un tonneau doublé en plomb mince,
i d'un robinet 4 quelques centimétres du fond, Aprés
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une minute de repos, donnée pour la précipitation de la siIE
et autres substances plus pesantes que la chaux, on la sout
ar la chantepleure; on la laisse complétement deéposer, &
Eﬁhi des baquets également doublés en plomb, soit dans\
Yoriines ou bassines de cuivre. Le dépot bien formé et'sa
difig, est porté sous la meule d'un moulin semblable & e¢
dont oti'sé sert ordinairement pour broyer l'indigo, la- my
Jui Son Ted ématix) ete. s laquelle meule’ doit avoir unaxe

r

r’j‘#’ét en cuivre duar, et le moalin ne doit rien contenir en

, chaux doit étre soumise pendant un temps assez consii
table ‘4 Taction 'de cette’ meule, afin qu’il n'y reste pas
iimeaux, et; pour éviter tout danger & cet égard, au s¢
g’uhh‘uﬂiﬁ [a matiére est jetée sur un tamis de toile de ‘cud
extrémement serré; on n'émploie que ce quia passé 4 tra
r.:;.'; taﬂiis. vy 4 Al 72 . ¥ ’ #0
" 1I $agit maintenant de faire le mélange dela chaux déld
avec 14 dissolation de cuivre ; mais comme il faut que ce
Tange ait lien dans des proportions déterminées, on essé
Lﬁaﬁ’ia'désﬁé&aﬁf}ﬁ, et ce que la dissolution de cuivre conti
et ce quil y a de chaux dans le ‘coulis, On opérera sux
petites mesures, 1 litre par exemple, ayant le plus grand |
H’fa;g'ifu_ai-' le coulis de' chaux pour I'égaliser avamt dy pw
i)é”t:e que ce litre ‘de’ ¢hacune des deux liqueurs aura dd
‘de résidu sec, on conclura des volumes de chacune d’ell
‘mélanger. Le mélange doit avoir lien au taox de'r part|
chaux bien desséchée et de 1 314 partie de sel decuivre &
ment sec. 11 faut observer qu'on peut, i partir de ce poir
‘dosage, augmenter considérablement la proportion de ¢kl
mais ce sera aux dépens de la beauté du produit, dont la
Jeur bleue ira toujours en décroissant d’intensite. Les p
tions que nous venons d'indiquer donnent ordinaireme
;i’-.i‘“; belle nuance. Pour s'assurer au surplus de la bon
dosage, lorsque le mélenge aura &té fait, et tout le préd
Hﬁféﬂl}, on es'saii'éra"'lﬁ'r 'ammoniaque la liqueur surnaﬁ

-'\J'f“ul-'."L T i3

w LN 1 i AR, Tk
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e_fy duit produire quune teinte légérement bleuétre ; si
:t%t_einte était trop forte, il conviendrait d’ajouter dua coulis
chaux et de brasser de nouveau le tout fortement, ancien
aouveau precipité,

4 précipite étant bien assis, on décante la liqueur claire ,
| est soigneusement lavé, toujours avec de l'ean trés-nette
rés-pure. Ce précipité est jeté sur des filtres placés sur des
ssis de toile. Quand il a acquis une certaine solidité, on le
F a l'abri de la poussiére, pour s'en servir comme il va étre
' Dans cet état il est vert.

lour les opérations subséquentes, il est nécessaire de dé-
F]iner ean que contient cette pite verte, afin de bien doser
ingrédients. On en fait dessécher lentement et avec pré-
ion quelques grammes, et de la diminution du poids on
lut la perte en eau. Assez communément cette pate perd
ois quarts de son poids en séchant. Dans cette hypothése,
n met, par supposition, 25 kilog. dans une cuve doublée
lomb, avec 50 litres d’eau pure; on délaie; on ajoute
log. 172 de bouillie de chaux, en brassant fortement et
perdre de temps. Cette promptitude est essentielle. On
te apres 1,5 litre d'une dissolution de la plus belle per=
# du commerce, marquant 15 degrés Baumé, qu'on a pré-
e d'avance et filtrée bien a clair. On agite fortement et
lement, et le mélange est porté sans délai au moulin dont
» avons parlé ci-devant. Le broyage doit étre assez long.
du mélange bien intime qui en résulte, que dépend en
de partie la beauté de la couleur.

autre part on a préparé, pour les 50 litres de pate verte
il a été parlé , une dissolution bien claire de 172 kilogr.
pau sel ammoniac (muriate d’'ammoniaque) dans 1o litres
| pure, et une autre dissolution de 1 kilogramme de sul-
de cuivre dans pareille quantité d’eau.

1 fait écouler dans une bouteille de greés la pate liquide,
pulis, qui est dans le moulin, et aussitot qu'elle a pussé,
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on y verse _e;nis?mhle_lte_;_dea; dissolutions de sel ammoniac |
de slfate de cuivre, on adapte un fort bouchon 'de lidge &
bouteille, on le ficelle, et on le lute avec un mastic Eﬁlﬂlﬂi‘&
de suif et de résine, qui conserve assez de molesse pour &t
pétri 4 la main. On retourne alors en tous sens la bouteilll
uﬁil"ﬁ_g'it?']é: plus vivement qu'il est poesible. " T o

'La matiére est ensuite abandonnée pendant quatre ou cii
jours au repos; apres quoi le contenu dela "lfvl'ﬁu'i:ieill—ia" est ves
d%iﬂil?uﬁ' 't,diﬁi"é:aji’dbuﬁlé;énﬂplonib , qui doit étre en capacl
de 250 litres environ. On achéve de remplir d’eau ce tonne
jusqu’a quelques centimétres du bord; on brasse, on 1. isse -
poser; on fait écouler le ¢lair par un robinet, on renouvel
Yeau, le brassage, le repos, etc., etc. On répéte ce lavages
motns huit fois. L'eau claire de cette huitiéme lévigation
essayée par le papier teint de curcuma. Si elle le fdit enc|
sensiblement virer, il faut continuer le Iavage. G oy,

“Le dépot ainsi obtenu est ce que les Anglais appellent!
verditer en pite. La'majeure partie de celui qui se’ fabrid
chez eux estconsommée'a cet état par les fabricants de pap'
peints. Pour la circulation’ et pour Femploi dans d'au’
arts, on fait lentement sécher cette pite qui devient solid!

AELE! +.+l" il = |

cassante.
“Ce genre de fabrication exige beaucoup de propreté,,
atelier bien aéré et exempt d’exhalaisons sulfureuses, etc.,,
La pureté des eaux contribue aussi beaucoup a la beaute
produit. ldeed

Blew démail, bleu de safre, bleu de Saxe, smalt, vern
cobalt. — L’azur dit bleu d’émail est, a proprement pa
un verre coloré en blen par Pacide de cobalt et rédu’
poudre. Voici la maniére dont on le prépare en Saxe, e;i':i
Héri;ié',”en ﬁl.i!giric‘!;é_':ﬁii. 'prEﬂd':lé minerai de cubal"l:,'%y
broie, on le crible et on le lave sur des t'abl'es. Enlesg I:

-1 T LR

fortement dans un fourneau  réverbére le soufre se d
w2 TS % 1 LN t £ FIE R IR N 1 r'.l TR
3 I'état d’acide sulfureux ; larsenic se sublime a I'état d,% ii

3 b
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)xyde ; anﬁn, le cobalt et le fer restent sur la sule”é Pétat
%&es. Apres cette nperatmn on cnhle le ) mlneral gﬂllé
1le réduit e en puudre et 'on en prend une partle que Ton
|éfa a deux ou trois fois son pmds de sahle siliceux’ et pres-—
u; autant de Putasse On met le tuut en fusmn dans l'lTn creu—
, et l’un nbtlent un verre bleu auquel on dnnne Ie nom de
T_‘k‘ On JEltE ce verre tunt chaud daus leau, on Ie f:rme
suite e entre deux meules , et l on obtient ainsi des pnudres
H’F'f:;u In:ué::uns fines. Le prucedé pour Ie pr@parer consiste a
roduire le smalt bro}re dans des tunneau: remphs d’eau, 3
agiter, a décanter Ieau 2 des mtervalles ;)Ius ou mm;ls
I_'lé’ﬂés. il est aisé de concevoir que I azur est @ aufant plus
u qn 'il contient plus d'oxyde de cuba‘lt et moins @ oxyg!e de
. Le | rix en est fort élevé, il varie entre 50 ft 6o fr Ie
ogramme ; il vaut mieux n::ependant empluyer loxyde Je
alt, parce que la couleur est plus belle et qu’il ne contient
td'oxyde de fer, Ajoutez a cela, que I'azur étant un verre
loré, il en faut beaucoup plus pour colorer que de l'oxyde

- qtu est composé de :

Protoxyde, Deufoxyde.
RGoRaka: .o fon, 1 OgRe ot py 73
Dxygéneli g 0T IHEREE A gy 27

5

)'ﬂn emploie Pazur dans les pemtures de lmtérleur, il a
onvénient de verdir et de noireir; nﬂus devons a]uuter
 difficulté de pouvoir le réduire en pnndr& fine, le met
:’ t}état de servir a faire des pemtures ﬁnes. St
on principal emploi est pour donner une teinture azurée
lﬁlafouds d’enseigne, qu’on peint dabnrd au i:leu nrdmalre
hm;le qu'on saupoudre d'azur qui y reste ﬁ:e. On en fait
i des bleus de ciel a I extérieur. 1l chauge moins 4 la colle
a I'huile. On en fait usage dans la pemture a fresque. il
he promptement.

ournesol, — On fahrlque cette suhstance mlﬂrante en Au-
gne, dans le Dauphiné, etc., avec plus‘:eurs lichens , surs
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tout avec le ocriolaria ocrina &' Achard. Le procédé cunsigp
les pulvériser, & en faire une pate avec I'urine et la moitiéy
leur poids de cendres gravelées, en ayant soin d’ ajouten|
Yurine & mesure qu’elle s’évapore. Au bout de 4o jours de%
tréfaction , ce mélange acquiert une couleur pourprée. 0
met alors dans une autre auge, et Fon y ajoute de I'uril
alors se développe la couleur bleue. On divise cette pate et :
y met de l'urine et de la chaux. Pour derniére préparati
on fait entrer dans la composition de cette pate, du carboy
de chaux pour lui donner de la consistance et on la moul
petits pains carrés qu on fait sécher.

On n’emploie guére le tournesol que pour le décors et
la colle, afin de donner une teinte azurée aux plafonds. ¥
les fonds violets et lilas, sa teinte violatre le fait emplos
Cette couleur n’est point fixe ; elle rougit par les acides.
colle, elle pousse au violet; a I'huile, elle noireit.}

Bleu céleste anglais.

Encore bien que ce bleu n’ait point de rapport avec la )
ture , nous croyons utile de donner ici les deux procédés
suivent, parce qu'étant trés-usuels dans les ménages, les fd
cants de couleurs doivent savoir le préparer.

Voici la formule donnée par M. Filliam Story : Prenes
grand vase en verre ou bien une chaudiére en fer; dan
dernier cas, il n’est pas nécessaire d’employer de la limail |
fer comme ingrédient. Mettez 1 kilogramme de bel 1udlq‘
poudre dans ce vase avec trois kilogrammes d’acide sulfun
3 66°; remuez et laissez reposer pendant 24 heures au |

D’autre part, faites dissoudre 10 kilogrammes de pn[l
dans 2 litres d’eau , et ajoutez au mélange d'abord 2 Im‘g
cette solution de potasse, remuez bien et mettez-y 1 |
gramme de savon bleu coupé menu; continuez a remues
ajoutez de la solution de potasse jusqu'a ce que le tout pré!ﬁ

~une poudre séche ; alors versez-y 1 litre d’e¢au pure : g*
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owjours la solution de:potasse jusqu’a ce qu'il n’en reste plus;
nsuite mettez'y un 172 kilogramme d'alun en -poudre fine.
prés trois jours de repos, on en fait des boules qu'on laisse
scher 4 Fair et qu'on emploie pour azurer le linge.
Boules de 'if’uy.

| Indigo, . . . o ennicien Besitaat sl
| -Acide sulfurique a 67 shked apusis il

iPotassg-blanche. « . 1. 4o 0 e D

Savon Mane: stiosns wimsarioien o rk

Chamx Fikeyq wink e tecs sl a1 1 DEctos,

S0l ImARID. v v 1Re s relilimion osfF o ngespnd
On pulvérise I'indigo; on ' le-purifie dans ro litres d’alcool ;
1 le ‘repasse dans une suffisante ‘quantité d’eau -acidulée
ide'muriatique, on le fait sécher a Pombre on dans un four
affé modérément, et'on le porphyrise : on fait ensuite dis-
adre'dans I'acide sulfurique , enfin on verse cette dissolution
s ‘un vase doublé en plomb, et lorsqu'elle est en:'état de
te ductile, s en fait des boules comme ci-dessis.

W Rl

DES JAUNES.

Jaunes en général. — Les jaunes sont fournis a la peinture
Dﬁ*im' grand nombre de substances, dont les unes se trouvent
ns la nature, et dont les autres sont formées:par Fart;
alheureusement , les jaunes dont les nhances sont les plus
E.li"'es et les plus brillantes, sont loin d’étre les plus solides.
‘fer Pantimoine; lé plomb, le chrome, Parsenic, le cadmium,
lques plaﬁtes telles ‘que la gnnde, le \quercitron, la
e de Perse, la’ grdine” & ﬁwgnﬂn le bois jaune, le cur-
ma, le safran, Pahoaa, sont les'matiéres premitres nqm ser-
nt a la fabrication des jaunes que 'on connait jusqu’a pré-
fit; ceux que Pon retire des argiles” ferrugineux sont : les
res maturelles ; U'ocre jaune, l'ocre de rue ou de Rut, la terre
ftalie naturelle; la terre de Sienne naturelle, et le jaune dg
Fabricant de Couleurs, 14
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mars, ocre artificielle qui remplace avec avantage les oo
précédentes. Le jaune de Naples, le jaune minéral, le jaumi
chréme , le jaune de Cologne, le jaune de Turner, le jaune
gomme-gutte minéral, le jaune d'antimoine, Uorpin, le m
sicot, etc., sont des couleurs que l'on fabrique artificiellem
a Vaide de I'antimoine, du plomb, du chrome et de I'arsey
Enfin, la graine d' Avignon, la terra-merita, le jaune safr
le stil-de-grain jaune, le jaune de gaude, le jaune de quercith
le jaune du bois jaune, sont des couleurs quon extrait de:
vers végétaux et qu'on nomme ensuite lagues.

Bruns. — Les bruns sont produits par des substances
ou moins obscures; ils semblent étre, en général, formés;
la combinaison de plusieurs couleurs, parmi lesquelles les :
dominantes dans les combinaisons donnent a ces bruns di
ses nuances, dont les principales sont : le brun-rouges
bruns-jaunes, les bruns-violets, etc. Les bruns les plus cony
et dont on fait généralement usage, sont: Vocre de rut, la:
d Italie, 1a terre dombre, le stil-de-grain brun ou d Anglep
la terre de Cologne , la terre de Cassel, le bitume, le b
I'hydro-cyanate de cuivre, le brun de mars, le brun de BY
mont, le brun de Van-Dyck, le brun rouge, le brun de bld
Prusse. _

Ocres. — Clest ainsi qu’on nomme des argiles a péte pld
moins fine, douces au tact, savonneuses, ternes, opaques, ,
bles ; happant a la langue, exhalant, quand on les hums
une odeur dite argileuse; les ocres absorbent I'eau avec aw
et forment avec elle une pate plus ou moins ductile. ¢4
qui sont de bonne qualité sont grasses et se broient aisén|
tandis que celles qui sont séches ou sablonneuses se bry
plus difficilement ; aussi sont-elles beaucoup moins recherq
et bien moins estimees.

Les ocres sont colorées en brun, en jaune, en rouge
jaune rougedtre. Par la calcination, elles deviennent roug
brunes. La bonté et les qualités des ocres sont en raian'-ﬂ*

1
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leur lavage plus ou moins réitéré; leurs couleurs sont dues

hydrogéne ou aux oxydes de fer, et aux divers degrés d'oxy-
ion qu’elles contiennent.

Locre jaune, plus ou moins pure, est d’'un jaune franc, mais

peu terreux; il en existe plusieurs variétés ; il nous suffira
citer les deux espéces suivantes, qui doivent étre employées
préférence dans la peinture.

* Ocre de Saint-Georges-sur-la-Prée (Cher). — Elle est for-
3 G

erogyde defer; o . e W ey
T S R S B A e b e 7,3
| Carbonate de fer., , , . . ... 69,5
| : At
100,0

est d'un beau jaune i grains trés-fins.
» Ocre de la Berjaterie (Niévre). — Sa composition est de :

Emoxyde.de fer. co i Loibiosul, ny 266
Ea“-- - - - . - . . . » * 9:0

Cﬂﬂlﬂnﬁte d& fEI‘. [ - - L] - L] 6414

couleur est aussi foncée que celle de la précédente, mais
srain est moins fin.

tand on emploie I'ocre jaune pure 4 la colle, surtout a
e, la teinte qu’elle donue est celle du pain d’épice. Quand
pat mettre en couleur les carreaux des appartements, on
ert a l'état pur; avec le blanc et I'ocre rouge, elle donne

intes de pierre et de bois, tandis qu’avecle noirelle donne
u vert olive.

' de rut. — Cette ocre est un hydrate de peroxyde mélé
us-carbonate de fer ; on la trouve dans les ruisseanx
oisinent les mines de fer. Elle est dune couleur jaune
tre en masses terreuses et pulvérulentes. Employée a
le, elle devient plus foncée; 2 I'huile, la teinte qu'elle
> 6€ rapproche de celle du chocolat, Avec 10 ou 12 fois
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son poide de céruse; la couleur qu'elle donne, est-celle de bo
de chéne.

Cette ocre est composée de

Peroxyde de fer. . . . - - . 73
Aéide.;ulfu_riq}le. A B R
S L i S T R a4
o

100

D'antres échantillons ont donné :

- 4

Sili!:&- - . - & - ? . . - [ 3
Eau' L] - - - ] ] L] ] - L] - i;,,:‘:-

ﬂ
100

Peroxyde de fer. . . « « o o ° 83,
3

Terves de Sienne et dItalie, — La terre d'ltalie, dont
nuance se rapproche un peu de celle de Vocre de rut, aj]
d’éclat et de vivacité, tandis qﬁe la terre de Sienne a My
d’énergie et méme de solidité, car elle est altérée par un .
grand nombre de substances étrangéres. On les emploie, ,
dans leur état naturel, et elles sont d’'un jaune-brun avec!
teinte dlorangé, soit aprés les avoir briilées ou calcinées;
sont alors d’un beaun rouge-brun. Toutes ces ocres RALure
gui semploient dans la peinture ordinaire et dans la peins
en décors, pour imiter les couleurs de bois, w'exigent aws
antre prépavation, avant de les ¢mployer, que de les L
plusiears fois 4 grande eau pour enlever ce quelles pew
contenir encore de substances étrangéres a la couleur, |
faciliter le dépot au fond du vase. Ces lavages étant termig
ne reste plus qu les jeter sur des filtres de papier gri
tenus par une toile forte légérement tendue, et ensuite
ser la coulenr pour en former des trochisques quon ¢
sur du papier gris, sur lequel ils restent jusqu'a ce qu
soient parfaitement secs. &-,'.

Oxydes jaunes de fer, on ocres artificielles. — Ge 89

% |
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mﬁa faites par I'art, mais avec beaucoup de soin, et dans les
onditions les plus propres a les obtenir dans I'état le plus
arfait.

Jaunes de mars. — Cette ocre artificielle (oxyde de fer
t alumine) remplace avantageusement les ocres naturelles ;
lle est d’'un jaune-brun doré, et par son mélange avec le
lanc de plomb, on obtient des tons de nuances diverses, et
mjours d’une grande finesse et d’une solidité non moins
-ande.

' Les différentes nuances des ocres naturelles sont dues i des
atiéres étrangéres au principe colorant; il est difficile et
ispendieux de séparer ces matiéres hétérogénes, qui nui-
nt & I'éclat et a la solidité de la couleur, tandis qu’en com-
ant le jaune de mars avec d'autres couleurs solides, on ob-
nt, avec une grande fixité, toutes les nuances que I'on pent
sirer.

Curcuma, ou terra-merita. — Cette racine est également
nue sous les noms de souchet, ou safran des Indes. Cur-
rotunda et C. longa (Lin.), suivant que la racine est
de ou longue. Ces deux espéces viennent des Indes-Orien-
es, et différent peu entre elles. On trouve plus comnmuné-
nt le long dans le commerce; il est eylindrique, presque

i gros que le petit doigt, contourné, d’un jaune orangé a
‘intérieur, avec une cassure analogue a celle de la cire;
orce est chagrinée, mince ; sa saveur est chaude et amére;
odeur semble se rapprocher de celle du gingembre.
curcuma rond est en tubercules ovoides, presque aussi
que des noix , qui, lorsqu’on les cueille, sont unis les uns
autres par des filaments; son écorce est grise et offre
ucoup plus d’anneaux circulaires, Ses propriétés sont les
mes que celles du précédent. Berthollet ayant eu l'occasion
xaminer du curcuma venant de Tabago, il le trouva d’une
alité supérieure a celle du curcuma qui se vend dans le

mmerce, tant sous le rapport de la dimension de ses xacines,
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que sous celui dé Vabondanee de ses particnles colorante
Cette substance est trés-riche en counleur ; il n'en est aucyy
qui soit d'un jaune aussi vif, mais cette couleur n'a pas ¢
permanence ; Je sél marin et le sel ammoniac sont Jes moy
dants qui fixent le mieux sa couleur, majs ils la rendent pli
‘foncée et la font incliner au brun; on a recommpandé aussi y;
petite quantite d'acide hydrochlorique. La racine quil fa
choisir, doit étre fort odorante, nouvelle, pesante, compagcs
bien nourrie, de couleur jaune safranée, mais on doit l'ep
ployer séche et réduite en poudre. On fait usage dans ]a pe1
ture de 1a terra-merita pour teindre les parquets. i
paprés Panalyse de Fogel et Pelletier, le cureuma est €0

posé de :

Matiére colorante jaune;

-~ brune;

— analogue & celle des extraits;

Substance ligneuse

Fécule amylaceée ;

Un peu de gomme;

Huile volatile odorante trés-icre;

Chlorure de sodium.

Jaune de graine. — On distingue deux espéees de jaune
graine : le premier est préparé avee la graine de Perse, le:
cond avec la graine @ Avignon, qui est le fruit du rhamnus
fectorius , arbrisseau qui croit dans ‘le midi de la Frat
Comme le procédé pour préparer ces deux jaunesest le mé
s nous suffira d'en décrire seulement la marche. On |
‘bouillir pendant une heure 1 kilogramme de graine d&ﬁ&
tres d’ean, et I'on passera cefte décoction & 'travers un
Ta graine restant sur le tamis, ‘est miise de houvean @ 'bﬂ
une heure avec 4 litres d’eau, p'ﬁi‘:'s versée sur le tamis.)
deix décoctions etant véuiiies, sont filtvées s peis on vy fail
soudre 1 kilogramme @’dlun en ‘poudre, a&pﬁsmwohﬂ
refroidir, on précipite I'alumine'an moyen du sous-car

@ |
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ide. L'alumine, en se précipitant, entraine ]a matiére co-
;zg et celle-ci sera d autant plus funcee, que l nn aura, em-
moins d'alun. i
Wm:}, ou carthame, safranum, sqfran batard, squn d Allema.
@ carthgnum tinctorium (Lin.). {‘gt}e Plante est tEllltl"i"EE en

pagne, en Egypte, dans quelques parties du Levant, en
Jemagne, en France, efc. Sa tlge ade 304 ¢ u ceuumi}‘gef

Lhﬂ‘ﬁﬂf ; elle est Fr¢5'T§WlﬁEE et al aspect !'.1&5 {:har&ans Llfs

SR

Pﬂﬁﬂ? sont d’un rouge orangé, avec upe ndeur analqgug a

I i Eieg

Pg du safran. Lg carthame ¢ cuntlent deux Parnes qnlurantgb,
ime qui est jaune et laqtre qui est muge La preml_ére, ”ui &
soluble dans. I'eau; et c’est en le faisant bumll:r ciéu;[; m; ]1-
ide quon obtient upe counleur | jaune nrant sﬁr l'i}};a 56
on se sert pour peindre les parquets d‘aPpartements il
choisir le carthame hgp;t en f:ug_lg;}r, e rapprnchant du
veéritable.

Le safranum contient une substance particuliére ‘1*“ on en

t an moyen & une suhstance a]calme, de laquallg on h

E:aate ensnite par un amd_e végétal : on le nomme crartﬁla-

tte.

Diaprés M. Dufour, les fleurs de safranum contiennent :
Bauyoin oou vonien b @ink s ey SiB
Débris de la plante. . . . . . 0,34
Albumine végétale. . . . o+ « . 0,50

- Extrait soluble dans l'eau. . . . 2,64
nbmottf. o sutonlnd pother adh | aniinl ByAR
RieaabL o, 64 & 300Gk %l 35 Y 10,03
‘Cire particuliére. . . . . . . 0,09
Matiere l:ulnrmite:ruuge. o ilsd S Abin INER
TWigmeoX. . o v o e e e 4,99
Alumine et magnésie, . . . . . 0,05

" Oxyde rouge defer. . . . . . 0,02

BRRRRE > Y  San e e b and s AR

9,99
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Jaune de chréme ou chrémate de plomb, — C'est a M, V¢
quelin que la chimie et les arts sont redevables de la déca
verte du chréme, métal particulier, inconnu jusqu’alors, qy
trouva en 1797 dans le plomb rouge de la Sibérie. M. ¥4
quelin distingua surtout dans ce métal nouveau la proprif
quil a de colorer les combinaisons ou il entre; et c'esy
raison de cette propriété qu'il proposa de lui donner le ni
de chrome, qui signifie couleur, et ce nom a été et est encs
généralement adopté, De ces différentes combinaisons |
chréme, on na jusqua présent employé dans les arts que
chromate de plomb; ce chromate est, a l'état neutre, d
trés-bean jaune, trés-riche et trés-brillant. On' emploie:
jaune avec avantage dans la peinture sur toile et sur pg
celaine, dans la fabrication des papiers peints, dans la pes
ture en bitiments, et aussi pour faire des fonds jaunes, pan
culidrementsurles caisses de voitures. Tous les autres chroma
étant diversement colorés , M. Thénard regarde comme p
bable qu'on en trouvera plusieurs qu'il sera possible d’emplo’
avec succés pour obtenir des teintes qu'on chercherait en i
a faire avec d’autres corps.

Ce savant, considérant que c'est au moyen du chrémate:
potasse qu’on prépare tous les autres, nous avons cru dev
d’abord le faire connaitre,

Ce sel s'obtient en traitant par le nitrate de potasse, a v/
forte chaleur, la mine de chréme, qui est un composé d’oxyy
de chrome et de: fer, de silice, d'alumine et de maguésie. .
emploie une quantite de nitre égale a la moitié, ou tout
plus aux deux tiers de la quantité de mine dont on fait us&
et cela quand elle est trés-dure. L'inconvénient quiil y auy
a en mettre une plus grande quantité, consiste en ce quey
matiéres terreuses pourraient étre attaquées par Palcalill
pitrate et rester combinées avec le chromate. Le nitre, décl
posé par la chaleur, produit du gaz oxygéne qui oxyde
et acidifig le chrome, Le chromate de potasse gtang Dﬁ

. . = d

:
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sl en;sépare aisément en lavant & plusicurs reprises
pepduit de la calcination. Le résidu insoluble renferme en-
gdu chromate de fer non décomposé. i

tggnve dany le commerce denxespéces do sons;chrfmafe.

Eﬂlﬂ-ﬁfﬂﬁ 4
e sougcchrdmate, qoiest jauns citron, et qui cristallise
_petits prismes hexaédres. 11 a la propriété de sunir avec
witres sels pour former des sels doubles: aussi, le trouve-t-on
o N3 IR g | PR BAM D T L S S L i E g b R ME 1&5
Eﬁgﬁup_i_ avec un dixieme de son quds'de sulfate tj,e potasse.
AL . Cikd Tam SRl B TG Y Pk e r_,"qj'.:’i..:
le reconnaitra a ce quil a une coulear g‘us pile et qu il

[

nne un précipité avec le nijtra!ig acide de baryte.

20 Le chromate de couleur orangé, tirant sur le rouge. Ses
e For it o Tk L) ."4.. ’ -7 _'-".-ﬁ'r e % t --‘a:"'-ﬂ'}l:-

staux sont de larges prismes. La premiére espéce est preéférée

s les arts, |

Moyen de reconnaitre la pureté du chrémate de potasse.

n
Eq;itrique en excés, jusqua ce quil réagisse foi'tefﬁ?gﬂt
nme acide, puis du nitrate d'argent, si Yo veut y recon-
itre Vacide hydrochlorique, S'il n'y a point e précipité, on,
. certain que cet hydrochlorate n'en contient point. On
:onnaitra la présence d'un sulfate, 4 la solution du chro-
ute de I'acide hydrochlorique en excés; aprés quoi T'on pré-
jite par Ihydrochlorate de baryte: s'il ne s'opére point de
Wé& ité, it ne contient pas de sulfure. e “

o verse dans une solution de chromate de potasse, de I'a-

Autre jaune de, chrome.

On peut également obtenir cette belle couleur sans Vemploi
Tacétate de plomb; on le prépare ainsi: Comme dans la
éparation du jaune de chréme, on perd en totalité Pacide
tique combiné au plomb dans l'acétate, et sans qu’il soit
ssible d’en tirer parti: il était a désirer qu'on ‘trouvit
 mode de préparation moins dispendieux, c’est A quoi on
rvient par le moyen suivant : On prend 2 kilogrammes de
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beau carbonate de plomb pulvérisé, et demi-kilogramme «
bi-chrémate de potasse qu’ou fait bouillir en agitant cons
nuellement, dans 10 litres d’eau, jusqu’a ce qu'il y ait décor)
po sition, ce qu’on reconnait en ce que la liqueuar surnagem
n’a plus de couleur jaune, mais est devenue incolore. Ce qu
y a de singulier dans cette opération, c’est qu'elle a dons
lien a un dégagement assez considérable de gaz ammoniaj
En modifiant les rapports ci-dessus, depuis demi-kilogramm
de chromate jusqu'a 7 kilogrammes de carbonate de plon
on obtient une variété infinie de nuances,

Sil'on dissout du chrémate de potasse cristallisé, et si I'q
méle ensuite la solution avec de ’hydrochlorate de haryte,'ﬂ
obtient un précipité jaune clair de chrémate de baryte, g
peut se dissoudre dans I'acide hydrochlorique. Si 1'on méle
solution du chromate de potasse avec du nitrate d’argent, ¢
obtient un précipité de nitrate d’argent, d’'un rouge pourprs
qui peut se dissoudre dans une grande quantité d’acide m
trique.

Ce sel, avons-nous dit, est d'une belle couleur jaune citros
affectant la forme de cristaux prismatiques; il est formé de:

Acide chromique. . . . . . 100
i POLARSE, wa. o v e v b b GEGODY

On le désigne dans le commerce sous lenom de chrémate jaus
de potasse. 11 existe encore un autre sel dans le commered
désigné sous le nom de chrémate acide (bichrémate de pe
tasse), il est d'une belle couleur rouge; cristallisé en prismi
quadrangulaires, il est moins soluble que le précédent,

contient deux fois autant de matiére colorante (d’acide Gm
mique); il est formé. de:

'--'.F-"L

Acide chrdmique. S ol ws 0D
Potasse. il 4 1B i ey 609

%1
I
A
I
{
|
|

Le chromate jaune contient de 1’ean de cristallisation,
que le chromate rouge ne doit point en contenir.




- DES JAUNRS, 167
Ces deux sels se trouvent tout préparés dans le commerce:;
1 ﬁura plus d’avantage a les acheter.
Voici une seconde préparation qui différe peu de la pre~
|5re et qu’il est cependant utile de connaitre.
On peut encore obtenir ce sel en faisant dissoudre d'une
rt dans 200 parties d’eau, 68 parties de sel desaturne (acétate
- plomb), et d'autre part, 19 parties de bichrémate de po-
is¢ dans 4oo parties d’'ean. On verse lentement et en re-
Fa,nt la solution de plomb daus celle de bichréomate de
tasse, en ayant le soin de remuer le mélange. Les deux dis-
utions étant mélangées, on laisse reposer, puis on lave le
pduit par décantation, et lorsque les eaux de lavage n’ont
1s de saveur, on met le précipité sur une toile pour le faire
»utter et le réduire en trochisques ou en pains.
5i I'on remplace 1'acétate de plomb par le nitrate, le pro-
it obtenu sera plus vif quavec l'acétate. On observera alors
p'rupurtinus suivantes: 42 parties de nitrate de plomb et
parties de bichromate de potasse; on doit opérer comme
1s I'avons indiqué. Ce chromate jaune est composé de:

Acide chrémique . ., , . . 31,71
Oxyde deplomb, . ;. .4 s o 1o, 68,20

100,00

ke jaune est le plus beau pour la peinture; on en fabrique
outes les nuances ; il est assez solide gnand il est bien fa-
lué Lintensité de sa couleur est quatre fois plus grande
celle du jaune de Naples, Il entre dans la composition d'un
1d nombre ‘de teintes, comme le chamois, le jaune-paille,
prangés , le serin, les verts, ete. Avec le bleu de Prusse il
e lieu 2 des verts magnifiques, mais peu solides.
chrémates et les bichromates alcalins du commerce sont
ent melangés de sulfate et de chlorure de potasse. Pour
pnnaitre leur pureté, il faut verser dans la liqueur un
fad excés d'acide tartrique, ce qui lui fait prendre, au bout
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“de 1o Hinutes, une bélle couler afiéthiste ;4 'essayer ens
par le nitrate de baryte et e nitrate ‘E’ﬁ}’géﬁtf%{ﬁin‘fﬁ\%
“sent point de précipité s'il n'y a ni ‘sulfate ni'hydrochlor
Le précipité par le nitrate de baryte ‘annonce un salfatd
“celui par le nitrate d’argent, un hydrochlorate. |

= : fa G k8 1eg oG 26608

Jaune de chréme jonquille, par le docteur WINTERFELEI

Un j'duﬁt_z c'fe :;':Brﬁlﬁe ; jﬁﬁrﬁtillé , et el liiu"iE ‘est reched

“des cdn;ﬁnihiaiéﬁrés,iﬂﬁitl:'&tfe léger, avoir tine cassure uni
“enfin présenter le plus grand éclat’ '3%5?:& dang Ta coull
"Broyé A I'eau, il ne doit pas rougir, et inélangé 2 du'blé
“Paris ou de Berlin, il doit fournir un beau' vert-olive.
La recette indiqaée par M. Anthon, pour préparer un A
de chrome hydraté propre a satisfaire le gotit aujour:
difficile des Fcﬁuébﬁ;i;iaftéilts , n'a pas “fourni un resultat|
tierement Eﬁ'iisi’ﬁisaﬁtl ,:tiﬁniflue: la couleur fﬁfqgﬂéiﬂgﬁ!ﬂ;g'
"bonne , surtout quand on comparait celle-ci aux prox
Zuné fubrique de la Tharinge qui sot 6y Fépandus d
magne, et commencent & étre recherchés 'dans les”
étrangers. - | -

On a réussi, par le moyen suivant, & prodaire un' jauy
chrome d’un jaune plus beau encore que ce dernier, ,
qui avait un poids spécifique un peu plus considérable «

“éclat un' pen moindre; ce jaune toutefois pﬁraitf:tﬁéi'ﬁ
: 'ﬁr@ﬁg’tmﬁée dans plusieurs arts, et en particulier dans la'|
“ture A rﬁ‘c‘[uari':él.leﬂ 1

o ol g ) Vi L

__On dissout 33 p: rties d'acétate de plomb ou éucfﬂ"?
v . - L m . T - 5 * H

“turne dans 106 parties d’eau pure, et on filtre; la lique
" est soutirée dans une cuve pouvant contenir environ le
du liquide. |
; '_Dans un autre vase on dissout 22 ﬁarﬁefﬂé’ carboﬂ
‘soude cristallisé dans 60 parties d’eau pure, et on filtre.:
. Lasolution de soude est alors versée en filet et en
"continuellement dans celle d’acétate de plomb, ce’qu
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a pﬁcipit& blanchitre qu'on laisse déposer en décantantila
[ueur surnageante, qui est une solution d’acétate de soude
at on peut faire tel usage qu on.voudra.
Pendant ce temps, on a fait d’'un autre coté une dissolution
139, 15 parties de chromate neutre de potasse dans 50 par=-
'S (i;eau, qu on verse en agitant contmuellemeqt sur le pre-
vité de plomb. On continue de brasser le mélange ‘jusqu’a
que Je chrémate de potasse soit complétement decumpnse
fstﬁ,-dlra jusqua ce que la liqueur abandonnée au repos
paraisse plus colorée en jaune. |
Le jaune de chrome ainsi obténu est lavé a 'eau’pure, jeté
r un filtre pour égoutter, soumis‘a la presse, dé’mupé en
yreeaux et séché. Produit: 27 parties'de jaune ‘de chréme
ec la proportion des ingrédients indiqués ci-dessus.
Jaune de Naples. —-Suivant, Vopinion laplus, générale, ce
qui est-une combinaison particuliére de,plgmb danti-
ine et de chaux, provient des laves. du. mont Vésuve., Ce-
ant M., Fougeroux de Boudaroy. soutient que le 1aune de
les est ‘une composition connue d Naples sous le nom de
llolini , dont un particulier a seul le secret, M. Fpugemux
Boudaroy .ajoute.que, n'ayant. pu, décnuvmr ce secret lors
son . voyage.en Italie, ses recherches chimiques ._Im;,!}“t
nis que ce jaune se composait avec de la céruse, de I'alun,
sel ammoniae et-de Lantimoine diaphorétique ; et , en effet,
Thénard.dit, en parlant du jaune deNaples: « La prépa-
[on de ce jaune n’est encore bien connue. que de ceux qui
réparent pour le besoin des arts. On prétend qu’on I nbtlent
lcaleinant convenablement un mélange de lltharge pure,
ydrochlorate “d’ ammoniaque (sel ammoniac), d’antimoine
horétique (combinaison de fibrﬁ:fde‘d antimoine et de po-
¢) et d'alun. » Il se rapprocherait ainsi'du jitne d anti-
ne que nous allons décrire,
oici trois recettes différentes de jaune de Naples :

:é parties de céruse.
P‘hﬁr:cdnt de Couleurs, 1%
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4 parties d'oxyde d’antimoine.
1 — tartrite de potasse. i
2 — sel ammoniac. <ol

Cetté recette est celle de M. Fougeroux de Boudaroy s @
rigée par M. Mérimée ,quiy a remplaceé I'alun par du tars
de potasse, et le sulfure d’antimoine par I'oxyde d’antima
1a suivante est celle de Passeri, consignée dans un mémoire
Ja fabrication de la faience, imprimé a Venise en 1758. .

16 parties d’antimoine. ' | |
24 ~—  de plomb.

x —  de sel commun,

t — de tartrite de potasse.

11 est important que le plomb et I'antimoine soient & ]
doxyde, et en variant les proportions on obtient des nua
plus ou moins dorées.

" Nous pouvons garantir cette recette comme ayant foury
trés-beau jaune. On réduira en poudre de I'antimoine

nitrate de potasse (nitre, salpétre); on prendra une j
. dantimoine et trois parties de nitrate de potasse; puis or/
jetera par portion ces matiéres, aprés les avoir méla:
‘dans un creuset placé dans un fourneau et chauffé jusi
rouge. 1l se produit une vive déflagration, et I'on obtient
yésidu une masse blanchitre et pesante, désignée sous ld
&antimoine diaphorétique., | | 0|

On fera un mélange de:

24 parties de blanc de plomb (sous-carbonate de pla:T

4 ~— dantimoine diaphorétique; : iii

3 == de sel ammoniac;

3 21

y =— dalun. "_!

Toutes ces substances doivent étre préalablement rél
en poudre et intimement mélangées avant de les in

dans un creuset que l'on tient exposé a une chaleﬁt';"r
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idant trois heures. Aprés avoir laissé refroidir le creuset,
obtient une masse d'un beau jaune, trés-lourde et dune
ture trés-serrée. Le creuset est ensuite brisé pour la sortir,
la réduit en poudre, et aprés 'avoir broyée a la molette ,
la lave 4 plusieurs reprises pour en séparer les matiéres
ibles, enfin I'on fait sécher.

a couleur du jaune de Naples varie de nuance, suivant les
ors procédés que ’on emploie a sa fabrication, mais en
ré'iﬂ elle a de I'éclat, et se marie volontiers avec les autres
eurs. Onl'ajoute méme quelquefoisa ocre jaune naturelle ,
r en aviver la teinte. Sa préparation exige des soins parti~
ers, il faut le broyer sur un porphyre ou sur un marbre,
ramasser avec un couteau d’ivoire, car la pierre et l'acier
ont verdir. Il sert pour les fonds chamois, pour les
jaunes imitant U'or, et pour les équipages.

re de cadmium. — Ce sel est jaune orangé, fixe au feu;
entre en fusion qu’au rouge-blanc; par le refroidissement,
istallise en lames transparentes et micacées, de la plus
e couleur jaune citron. La beauté et la fixite de cette
eur font espérer qu'elle sera d’'un emploi trés-avantageux
r la peinture. On doit déj a M. Lassaigne d'assez heureux
s,

aune de Montpellier (1). — Ce jaune factice s'obtient
lavages et calcination.

hh-‘praud:
Litharge tamisée trés-fin. . . . . 4 parties.
o R R N

2 Pon dissout dans environ 4 parties d’eau.
a litharge est placée dans une terrine vernissée. On verse
s une partie de la solution saline, et on agite avec un
e qui ne soit pas en fer , mais en verre, ou plomb, on
» La matiére gonfle et durcit; on I'écrase et on verse

) Cetie couleur prend aussi la qualification de jaune de Twrngr, nom de son jn=
bur, jaune de Kassler, jaune de Paris, jaune de Véronne,
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dessus une dutre pantie de la solation ; on. continue l'agi
tion et-demouvelles affusions de liqneurs. Quand.celle-ci,
épuisée., on se sert; d’ean pure, dont on ajoute tant que, L
timescence de la: matiére continue. Elle s'affaisse ensui
On continue encore I'agitatinn ;- ensuite. on lave a grar
eau la pate qui, dans cet état, doit étre trés~ blanch
douce et fine. On l'enferme dans yn sac de toile quon sour
ada presse. La péte est ensuite distribuée sur des vases,
terre plats, exposés & une chaleur modérée. et longtem
centinuée. Le globe d'un four a porcelaine convient parf|
tement i cette derniére opération. On laisse refroidir lep
menty et on obtient une conleur jaune chamois , d'une nuaj
pure , mais bien: moins: vive que eelle du jaune de Naples.
Jaune minéral. — On appelle ainsi un mélange de lithas
anglaise et de sel ammoniac ; dont la couleur ; malheureéy
ment pen solide; est d’un jaune citron. brillant. On prepy
le jaune minéral ainsi qu'il suit: aprés avoir pris. deux a ti
pavties: de lithange anglaise (protoxyde jaune de plomb:
pew vitrifié), ét une partie de sel ammonia¢, on triture ¢
bord ces mati¢res dams un mortier de marbre on sur 1
table de verre avec un peu d'eau, puis I'on forme , aveg,
substances mises dans cet état, un gitean gue I'on arras
dans une capsule en terre non vernissée y on place enss
cette capsule sur un support aussi en terre dans un fourn
Aréverbére; on fait d’abord un feu modéré pour -é,?ﬁpﬂ
I'eau sans violence, puis on l'angmente par degrés, jusc
ce que 'ammoniaque & son tour soit elle-méme entiérens
évaporée. Alors on retire la capsule du fourneau, et la ¢t
leur est terminée , elle est dun jauue; citron ]_:u"iuallﬁ_i'
n’en fait guére usage que dans la peinture en décors EF-«‘?F!
quipages. |
On prépare encore, suivant M. Mérimée, un jaune :ﬁih
ral plus solide , en broyant séparément pour en faire i.‘l‘!"rﬁr
un mélange exact : s
|
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3 parties de bismuth,
| 24 — de sulfure d’antimoine,
| 64 - de nitrate de potasse.

|On introduit peua peu ce mélange dans un creuset chauffé,
|y apres l'avoir fondu, on projette cette matiére dans un
rempli d’eau , ol on la délaie en remuant pendant le
1ps nécessaire ; on lave par décantation jusqu’a ce que
n'ait plus de saveur, on filtre, et on séche I'oxyde ob-
sous la forme d’une poudre fine d'un jaune sale. Cela
t, on mélange un huitieme de partie de cet oxyde, bien
éché, avec une partie d’hydrochlorate dammumaque .
seize parties de litharge trés-pure; on procéde ensuite i
fusion , ainsi que nous 'avons indique dans la préparation
scédente ; et si I'on veut obtenir la méme nuance, il faut
ir soin que le degré de chaleur etla durée de Popéra-
n soient absolument les mémes.

uercitron ou chéne jaune, quercus tinclorius. — Il est in-
éne de la Pensylvanie ; les avantages qu’il offre ont porté
gouvernement frangais & faire, en 1818, un grand semis
bois de Boulogne. Son écorce contient une matiére colo-
te jaune assez estimée. La laque de gaude est quelquefois
lée avec lamatiére colorante du quercitron (quercus nigra,
i croit spontanément dans 'Amérique septentrionale. Le
e quercitron, qui s'éclaircit par les acides et se rembru=-
par les alcalis , est beaucoup moins fixe que le jaune de
de. Si l'on voulait préparer de la laque de quercitron, on
vrait la méme marche que celle indiquée ci-aprés pour la
ue de gaude: il en serait de méme pour celle du bois jaune
rus tinctoria), arbre qui croit spontanément dans le Bré-
et aux Antilles: mais ces deux Jaques sont loin d’égaler
le de la gaude en solidité et en beanté.
Jaune paille minéral. — Cette coulenr, qui jouit d'un
at tres-vif, pent étre considérée comme un sous-sulfate de
[mb (combinaison d'acide sulfurique avec l'oxyde de plomb
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en excés). On l'obtient en faisant fondre dans un creuset :
terre un mélange de 125 grammes de sulfate de plomb et}
125 grammes de litharge : on chauffe de maniére a porter
mélange A état de fusion, on coule la matiére ; puis, Id
qu’elle est refroidie, on la rédnit en poudre,

" Jaune dantimoine.— Ce jaune, qui tient le milieu em
les jaunes de chrome et de Naples, peut sobtenir par le
cédé qui suit : on triture i sec, et le plus complétement E
sible, une partie d’antimoine diaphorétique {composé d'ox
&antimoine et de potasse), une partie et demie de blane:
plomb (sous-carbonate de plomb) et une partie de sel ammon
{hydrochlorate ¥ammoniaque) ; on met ensuite ces trois ¢
stances, ainsi triturées, dans un vase de terre, sur un fen s1
sant pour décomposer et sublimer le sel ammoniac; ce
reconnait a la famée blanche qui se volatilise et cesse ‘;E
V’opération est terminée. On lave ensuite & grande eau.
T'on fait sécher cette couleur comme les autres.

M. Guimet prépare un jaune dantimoine, d'une ‘i
teinte dorée, plus intense que celle du jaune de Naples;
qui parait solide, de la maniére suivante : |

Une partie d’antimoine diaphorétique parfaitement lng.

Deux parties de minium pur. |

On mélange avec soin, en broyant sur un marbrey
‘matiores & Vétat de pite; on desséche, on réduit en pous
et on exipose & une chilear rouge modérée, pendant 4 @

_heures , €n ayant soin de régler la température de ma)
que son élévation ne puisse amener la désoxydation .dexﬂi
vimoine ‘et du plomb. : Ui

Juine de Cologne. —'Cétte poudre'est destine i remp
dans la peinture le chromate de plomb. Cette brillay vy
Teur, ‘presqainaltérable, est aujourd’hui 'tirés-Emp'tﬂyﬁ' ,
vivacité permet de T'étendre ‘en la ‘mélangeant avec |
substances, ¢e quien fait diminuer Je prix, d'abord

.'I.;.
ol
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vé. Cette poudre se compose , d'aprésl'analyse de M. Char-
33 de:
' Sulfate de chaux. . . . . . 6o

Chromate de plomb. . . . . 25

Sulfate de plomb. . . . . . 15
ﬂ, Charlard pggss; qu'elle était formée par Précipi:atiqn
wltanée de deux sels : le sulfate de chaux et le chromate
plomb. Il essaya donc de délayer du sulfate de chaux en
adre trés-fine , dans une solution de chrémate de potasse,
is il précipita par de I'acétate neutre de plomb. La poudre
enue avait une nuance jaune trés-riche et trés-solide pour
peinture en détrempe. M. Robiquet a fait remarquer que
-arbonate d’ammoniac peut la décolorer.
rpin ou orpiment, sulfure jaune d arsenic, réalgar jaune, —
minéral est d'un beau jaune d’or, le plus souventen masses
nées par des lames tepdres , flexibles, demi-transparen-
, faciles & séparer. Il se présente aussi en cristaux prisma-
ues, rhomboidaux, obliques. Il est inodore, insipide, &
sure lamelleuse , a lames courbes, plus fusible q_l;'e lar=
ic, brilant avec une flamme bleuatre et une odeur allia-
. Ce minéral est trés-vénéneux ; il se compose de :

T U NN P o |
Bonlon 1o o ios sl bl Dl
161 65

n ne peut combiner cette couleur avec les couleurs oi
re le blanc¢ de plomb, parce qu'il les noircit. Nous con=
lons fortement de ne jamais 'employer 4 cause des vérita-
s ﬂ'angers qu’offrent sa préparation et son emploi.

Turbith minéral, sous-deuto-sulfate de mercure. — 'Si T'on
t bouillir pendant quelque temps du mercure avec six ou
bt fois son poids dacide sulfurique 'concentré, on obtient
e masse blanche de deuto-sulfate acide de mercure, que
au change en deux nouveaux produits, dont un seul se
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précipite (le sous-deuto=sulfate) sous forme d’'une poul
jaune citron', qui est le turbith, Ce jaune, avecle blem
Prusse, donne un plus beau vert que I'orpiment; nous devh
dire aussi qu'il tend moins & noircir que ce dernier. Ce:
est trés-vénéneux.

Massicot. Protoxyde de plomb, teinte dure, céruse calcinée
On connait sous ce nom , dans le commerce, une substa
qui n’existe pas dans la nature, mais qw'on produit artifics
lement par la calcination du plomb avec le contact de l'l
Suivant M. Thénard, le massicot doit étre considére com
un mélange de beancoup de protoxyde de plomb (plomk|
minimum d’oxydation) et d’'une petite quantité de plomb
tallique. On se servait beaucoup autrefois du massicot &
la peinture ; on en distinguait dans le commerce, comme
ruse ou blanc de plomb calciné, trois sortes: le blane
jaune et le doré, dont les différences ne sont dues qu’i
divers degrés de feu qui ont fait varier les nuances de.
couleur ; le massicot blauc est d'un blanc jaunitre , c’est!
lui qui a re¢u le moins de chaleur ; le massicot jaune ¢
recu davantage. On désigne en général, dans la peinturs
décors, ces trois sortes de massicot sous le nom de céruse:
ginde,

1l convient de faire observer ici que les couleurs don#
vient de parler, telles que l'orpiment et le massicot de &lil
rentes sortes, peuvent étre suppléées, dans la peinture enj
cors, par des substances qui valent presque toujours mlf
D'ailleurs, comme on court, en les employant, de gr:
dangers, on doit éviter, autant que possible, de s’en serfg
ne le faire qu’en si petites quantités et avec tant de prﬂF
tions , qu’il n’y ait ancun risque a courir.

Graine d'avignon et stil-de-grain. — On donne aussi i
grame le nom de noir pour les teinturiers, épine co U
¢’est la semence du rhamnus infectorius de Linnée. Sm'qiraqr

localités ot on la recueille, on Jui donne le nom de gr'

T
iy
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vignon, d Espagne , de Perse, etc. On en récolte beaucoup
environs de Narbonne. Cette graine est petite, d'un vert
yeu jaunatre, ayant deux ou trois coques réunies; odeur
z forte et nauséabonde ; saveur amere , désagréable; elle
ent noire en vieillissant ; elle est alors de mauvaise qualité.
las eueille avant sa maturité; elle. donne un assez beau
1€, mais qui n'a pas de solidité. En teignant dans une dé-
ion de graine d'Avignon & laquelle on. a mélé un pew
amy; une espéce particuliére de craie ou de marne blanche
se trouve en Champagne aux environs de Troyes, on
1e avec cette craie, ainsi teinte , des pites ou petits pains.
n. fait sécher. On fait des jaunes de différentes nuances
g fort belle c:;-ulqur ry:;hq_, transparente mms Eeu sohde

loie néanmoins encore cette gra;ne d’Aﬂgnﬂrn pnur
dre les parquets d’appartements, et aussi pour les Jécura-
h‘ de théata;es? oilac muleur n'est pmnt e:pusee al a;:tmn
'€ trop vive lum:ére

Autre maniere de préparer le stil-de=grain,
'aités bouillir 250 gram. de graine d’Avignon, 250 gram.
‘E}Ma ét 180 grammes de carthame dans huit litres
, jusqu'a réduction de six; retirez alors le vaissean
1, et versez-y i25 grammes de sulfate d’ammoniaque
oudre; passez la liquear & travers ume toile, et lors-
sera refroidie & pouvoir y supporter les doigts, versez-
- peu suar 1 kil. 172 de blanc de Paris en paudre, que
 aurez mis, & cet effet, dans un vase propre a contenir
élange, ayant soin de le remuer avec une spatule.
rsez ensuite ce mélange sur un toile fixée a un carrelet
laisser égontter la liqueur que yous renverserez sur le
sjusqu’a ce qu'elle passe claire et entiérement décolorée.
issez le blanc qui aura pris la couleur jaune sur le
jusqu'a ce qu’il ait acquis une consistance mollasse;
formez-en de petits pains que vous laisserez sécher pour
ge.
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Belle couleur jaune.

Dans 180 grammes d’eau on met 95 grammes d'ammoni
caustique, et 50 grammes de bleu de Prusse le plus fin, le to
extrémement bien pulvérisé. |

~ On bouche la fiole hermétiquement, et on laisse ensemb
ces matiéres sans les chauffer (mais non sans les remuer
temps en temps), pendant quelques jours.

Si le dépdt est brun, on y ajoute de nouveau, et pev
peu, da bleu, jusqu'a ce que I'addition cesse de produire &
cun changement dans la couleur.

Lorsqu'on a filtré I'eau a travers le papier, on en verse
grammes peu a peu, pour achever de dissoudre les particu
salines qui pourraient encore se trouver méléesavec le pré
pité. i

La liqueur qu'on obtient par ce procédé est d'un trés-bo
jaune; elle a une odeur toute particuliére. On la nomme:
prussiate de fer et dammoniac.

Iodure de plomb. — Ce jaune, qui a I'éclat de l'orpin eti
chrémate de plomb, se prépare en précipitant une dissoluk
d'acétate ou de nitrate de plomb par I'hydriotade de potas
Le nitrate de plomb produit un jaune plus brillant que V'a
tate. 11 faut attendre, pour juger de la solidité de cette g
leur, des épreuves plus concluantes que celles qui ont}
faites; il est soluble dans 1,235 partie d’eau froide et &
192 d’eau bouillante, qui, par le refroidissement, le dé P"‘f
paillettes. - 1

Cette couleur est encore peu employée. i

Jaune indien. — Cette couleur, nommée en anglais ina
yellow, nous vient de Londres depuis 1825. Sa couleur se,;;'r
proche de celle du jaune de chrome. Si on l‘empiniEéﬂ
Lhuile, il augmente en intensité; uni & 10 parties de ¢
Yhuile, sa couleur est aussi foncée que celle du jaune de

"l"‘h
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ij&e jaune mdlen est trés-long a sécher; il est peu solide
cher.

G'?nime-gutte. — La gomme-gutte est le suc épaissi du
mbogia gutta (Lin.). Elle est d'un jaune assez beau, & cassure
illante et transiucide, inodore ; saveur dcre et trés-amere;
lorant I’eau en jaune; sa poudre est d'vn jaune assez vif,
i fournit 4 la peinture une belle couleur jaune, La gomme-
tte est composée, d’aprés John, de :

BESING, JARNE: o om : sy ed mald anih oiero B Lu)
OIS roepanniwmolie oop-wdli Bas sSPaB s
ENPUretds. . ioomnd < 0w vien srpamer neid

tte couleur, d'un jaune tfés—pur et brillant,n’est emj:rlnjrée
pour le dessin & I'aquarelle et les enluminures.

e jaune sobtient en exposant a laction d’une chaleur
ge obscure un mélange de 250 grammes d'acide arsénienx
ic blanc), et de 180 grammes de litharge. La matiére
re en fusion, et on obtient un liquide d’'un beaun jaune. 1l
it la réduire en poudre. Ce jaune est aussi vif que Porpi-
nt, mais plus solide.

que de gaude. — La gaude, reseda luteola, est une plante
| eroit dans nos pays et dans presque toutes les contrées de
urope. C'est de toutes les substances végétales celle qui
nne la couleur jaune la plus solide; sa matiére colorante
trés-soluble dans 'eau. On uhnent aisément une laque de
de d’une belle couleur par le procédé suivant :
Eprés avoir haché d’abord assez menu, une partiede gaude,
la met dans un vase neuf vernissé, d'une grandeur pro-
rtionnée A la quantité de couleur qu'on veut faire; 'on y
ute de I'eau jusqu'a ce que la gaude en soit enticrement
ignée; on chauffe ensuite, et 'ean étant prés dentrer en
hllition , on introduit dans le liquide une quantité d’alun
ale en poids a celle de la gaude. Aprés quelques bouillons,
filtre la liqueur, et 'on précipite aussitot et par degres,
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avec une solution de potasse, jusqu’au pmnt ou celle-ci cr
mence a dissoudre un peu d’alun, ce qui se reconnait
l’effervescence est préte a cesser. On jette alors le tout sniu
“filtre, et apfes avoir lavé plusieurs fois a chaud, on i“éﬁfﬁﬂ
couleur puur ‘la former en trochisques.

On trouve indiqué dans un luurnal anglais un pmc@ﬁ
mnyen duquel on peut obtenir avec la gaude le jauueTeL
pur, en poudre ‘impalpable, qm nexlgera aucun broiem/

Prenez une certaine quantité , comnie 2 kﬂugramm’éjz
exemple, de craie fine bien lavée ; mettez-la; daus une ¢
diére de etivre, et ajoutez-y-2 kilogrammes d’éau pure ;
tes bouillir'en remuant avec une baguette de sapin; jusqui
que la craie soit bien complétement délayée. Ajoutez &
pour chaque kilogramme de craie, 184120 décagrammes
lun pulvérisé ; en mettant ce sel peu. a, peu et en rem
A mesure, il se produit une effervescence due au dégages
de l'acide carbonique, et assez vive puur faire verser la l;t&
-hors de la chaudiére si on ne, procédait-pas avec précay
Lorsque tout I'alun a été introduit, et que I'effervesceny
terminée, et apreés avoir éteint le feu, on met dans une.
chaudiére la gaude, les racines en haut : on verse dau&a
chaudiére assez d’eaun pour couvrir toutes les parties
plante qui renfermenf les graines, on fait bouillir penda;

il
quart-d’heure, et apres avoir alors sorti les plantes

chaudiére, on les met, tou jours la racine én haut, dans uft
neau défonce, pour recueillir la liqueur qui en decaq"!
filtrant alors cette liqueur, réunie a celle de la chau

dans une flanelle, on aura dans ce liquide la manérd:

rante.

On ne peut pas dire avec précision’ quelle quan;
gaude doit répondre a une quantit¢ donnée de cr.sue _
_que les paquets de gaude contiennent plus ou moins i
nes ; mais si 'on a préparé trop de matiére colorante, o
la garder plusieurs semaines dans un vase de terre om
sans quelle saltére. &
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mgz du feu sous la chaudiére qui renferme le précipité
r@x, et ajoutez la décoction de la gaude, jusqu’a ce que
is obteniez la couleur; lorsque vous en aurez versé suffi-
ument, faites bouillir quelques moments, et Popération est
's terminée. Pour reconnaitre si I'on a obtenu le maximum
a couleur, on prend un peu du mélange et on le met sur
morcean de craie : il se desséchera & I'instant ; en étendant
s la couleur sur du papier avec une brosse, on jugera trés-
1\ de I'intensité de la teinte.
'n versera le contenu de la chaudiére dans un vase de terre
le bois. Le lendemain, on décantera le liquide, et on éten-
le dépét sur des morceaux de craie pour le dessécher
ptement;; il ne tardera pas & étre prét pour l'usage om
la vente. .
n peut se servir du liquide qui a servi & la premidre dé-
on pour en faire une seconde, en y ajoutant de 'eau.
peut aussi faire bouillir une seconde fois la plante avant
mettre de la nouvelle dans la chaudiére; on profite
ix ainsi de la matiére colorante dans tout le procédé,
faut avoir le plus grand soin d’éviter le contact dy fer
cette matiére colorante, parce que le principe colorant
lle contient en serait altéré.

DES NOIRS ET BRUNS.

’s couleurs noires qu'on emploie dans la peintare, sont
Jue toujours le produit de la combustion , en vase clos, de
ances animales ou végétales; cest i proprement parler
iarbons de ces substances. Ce sont les couleurs noires qui
rbent le plus de lumiére, et qui, par conséquent, en ré-
issent le moins. Nous allons faire connaitre les prin-

ir d Allemagne ou noir de fumée de Russie. — On le pré-
en brilant sous des tentes les copeaux de bois résinenx
vieux arbres eux-mémes. Le noir s'attache aux parois dg
abricant de Couleurs, 10
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la tente. Mélé avec lhuile de lin, il s'enflamme quelquef}
spontanément. I est employé dans la peintare & huile.
noir nous vient, en poudre, de Francfort, de Mayenc , i
Strasbourg. On le prépare aussi avec de la lie de vin brill
qu’on lave ensuite et que 'on broie dans des moulins l’aitﬂ:
prés. On doit le choisir léger, exempt de sable, luisant, dot
fasible, plus lourd que notre noir de fumée. 1l donne un m
de velours. %
- Noir de bougie. — Ce noir remplace avec avantage le m
de péche et de vigne, et n'a pas, comme ces derniers, le ¢
faut de pousser, c’est-a~dire de remonter sur les teintes.
Noir d'os, noir de charbon', noir animal .—Ce noir s'obti
en distillant des os dans de grandes cornues de fer. On pile
résidu dans un mortier, on le broie ensuite a I'eau sur!
porphyre, jusqu’a ce qu'il soit assez fin, ensuite on le mj
sécher sur du papier. :
Noir divoire, noir de Cassel, noir de Cologne. — Ce noir|
le prodait de la calcination, en vases clos, des tournures
voire ; on le prépare ensuite comme le noir d’os. Avee
blane de plomb il donne une belle teinte gris-perle. Son s
est trés-beau, bien plas velouté et plus frauc que fe noil
péche. €e noir est remarcquable tant par son intensité que :
les tons veloutés qu’il donne. C’est un des plus cofliteux.:
augmente la beauté de ce noir en le broyant longtemps.
Noir de lampe (Lamp-Black). — On le prépare en bri
I'huile des os distillés, dans des lampes dont la méche lom
rend Lhuile fuligineuse. Ce noir ne s'enflamme pas aved
huiles siccatives. | 0l
Noir de composition ou noir de blew de Prusse. — Ce i
estle résidu des opérations du bleu de Prusse. Comme ﬁi
un peu sur le bleu, on sen sert avec le blanc pour faﬂ
beaux gris argentins. 1
On peut, suivant M. Bouvier, convertir le blen de lil'h
¢0 brun ou en noir en le torréfiant de la maniére sui‘\"rﬂﬁr
: : 0

ik r
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Oﬁknet sur un feu 355ez vif une cml[ére de fer, on la fsut
igir, et T'on y jette quelques morceaux de bleu de Prusse
l& gmsseur d’'une noisette a peu prés : bientot chaque maor=
u eclatera de lui-méme, et se degradera par écailles, a
sure qu’il s'échauffera, ]usqua devenir rouge lui-méme;
ra't!ire la cuillére du feu, et on lalsse rafrmdlr si_on laissait
1s Tungtemps sur le feu, on n'obtiendrait pas la teinte dé=
ée. Eu concassant la couleur, il 5:{ trouve de: _parties noi=
ms et d’autres brun-jaunitre, c'est préclsement ce qu ‘il
1Es .
Pg ‘pmcéde suivant M. Menmee, ne réussit qua\rgc un
oY de Prusse qui contient une certaine proportion dalu-
ne.
in caIcanant le blea de Prusse dans un creuset fermé , , on
Ieht un noir de composition trés-siccatif,
5 bruns et les noirs obtenus par la tnrrefacﬂun on la cal-
ation du bleu de Prusse, ont tous de la transparence et
la solidité. |
Voir d Espagne. — Clest le liége bralé en vase clos. Ce char-
est trés-léger et assez employé.
oir de Francfort. — On Vobtient de la lie des vins, ou
a!, quon lave bien avec de I'eau.
oir de fumée. — La combustion d’un grand numbre de
stances végétales et animales est susceptible de pmdu:re
noir de fumée, et ce noir, qu’on peut recueillir de la méche
me 1ampe, d’une chandelle d’'une bougie, etc., prend or=
n&;'i‘e:nent le nom des substances dont on le retire; mais,
gé’néral on a conservé le nom de noir de fumde a celui
lr provient des résidus ligneux de la fonte des résines et des
res de goudron. On le prépare en grand depuis quelques
ées dans le département des Landes, en faisant briller des
uéres résinenses, du brai sec, par exemple , dans une
ElPl‘E de planches de sapin tapissée de grosse toile. Le
i sec se place dans des pots en terre ou dans des marmites
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en fer. Ony met le feu; etl'on tientla chambre ferr
tant que la combustion dure. Cette combustion donne lie:
une fumée épaisse, qui se tamise a travers la toile et dép
le noir dessus; on l'enléve de temps en temps. Le noiry
fumée, préparé par ce procsdé, est le meilleur. Quand|
veut employer, on le détrempe avec du vinaigre ou de ]ai:il
figée. 1l rougit communément ; il n’est pas bon pour les 1
langes de couleur. On s'en sert pour les fers, les baler
les ferrures d’appartement, et pour faire les petits bois
fer des vitraux d'église. En traitant le noir de fumée par -
lessive alcaline 4 4 ou 5 degrés centigrades au plus, o
débarrasse, a I'aide de la chalear, de la portion huile
et résineuse qu'il contient toujours, c'est ce qu'on noms
dégraisser le noir; on laisse ensuite déposer, on décante,
lave & plusieurs eaux, et on fait sécher ce noir, qui pre
alors le nom de noir léger. x
Ce noir est d’autant plus estimé qu'il est plus léger.
Noir de hétre. — On briile le bois de cet arbre en vase ¢1
Ce noir broyé avec le blanc de plomb et I'huile, produit|
gris d’argent tirant sur le bleu. |
Noir de péche. — Ce noir se prépare en briilant, en y
clos , les noyaux de péche, de I'amandier, etc. Broyé a
T'huile et le blanc de plomb, il donne lieu a la couleur ‘.
les Anglais nomment old gray, vieux gris.
Noir de vigne. — C’est le charbon produit par de je
pousses de vigne bralées en vase clos. Sa teinte est hlemﬁ
Clest le plus beau de tous les noirs ; plus on le broie, |:i|
il a deéclat. Broyé avec I'huile et le blanc de plomb

donne une couleur gris argentin.
1

Noir de qualité supérieure, par MM. MARTIN ET GREFFDL‘!,}E
Birmingham. 1

P . . » l

Ce noir est le produit des matiéres huileuses que I'on reth

" & (] - ? # L [

de la distillation des bois colorés, et que I'on depoll‘““,_t'
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ar acide par des lavages a I'eau de chaux, lesquels ont I’avan-
gd-tf& préserver de leur action les cylindres sur lesquels I'o=
ration a lieu.

On les lave ensuite & Pean ordinaire et on les passe ila-
ubic, afin d’en séparer 'espice d’asphalte qu’elles contien-
nt. Cette substance ne s'enflamme qu'a une température
:vée. On en débarrasse les matiéres huileuses.

Celles-¢i, obtenues sans acide et sans poix minérale, sont
mmises par filets, dans un cylindre de fonte, & I'action du
1. Elles s’allument , briilent d'une maniére étouffée, et dé=-
gent une vapeur noire abondante, qui va se condenser dans
e série de sacs et de tuyaux disposés pour la recevoir et la

er sur leurs parois.
|

\Encre de la Chine pour les architectes et les dessinateurs,

L'encre de la Chine que 'on emploie pour les petits dessins
les plans, se prépare en Angleterre comme il suit : on prend
amandes des noyaux d’abricot, et on les briile dans un
ir 4 pain , de maniére & les réduire en charbon que 1'on
ie et que l'on tamise avec soin, On fait en méme temps une
ution concentrée de gomme arabique, on la sature de ce
rbon ; ensuite on brni_e bien le mélange, Ft on met celte
te dans de petits moules enduits de cire blanche, afin de
évenir toute adhérence. _
Lewis pense, d’aprés les renseignements fournis par le pére
ihalde , que Pencre de la Chine n’est composée ﬁué de noir
;df?;ée et de glu animale, ce qui signifie probablement de la
|latme.

Noir du Japon,

Hﬂir drhrﬂire- - " L] - - - - 9'0 g;ramﬁlesi
e e S S
WO oOuangue. . .. s . &, - a 30

— hydrochlorique. . . . . 30
Un citron
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Huile douce.
WAHAIEWE, = o o & e 6 el ai D ou s it

Marron rougedtre (chrémate de cuivre). — Le chromate |
cuivre donne lieu a une belle couleur marron dont on pent |
rer de grands avantages. Pour l'obtenir, on fait dissoudre m
partie de bi-chrémate de potasse dans douze parties d’ean :
solution en est rouge. Sil'on y ajoute assez de solution de |
tasse, on la rend jaune. Sans cette addition on n’obtiendr
pas de précipité. On y ajoute ensuite une solution de sulfatey
cuivre, en ayant so:n de ne pas en mettre en excés. Le préy
pité formé est lavé, mis & dgoutter et séché. Par cette desafl
cation, il acquiert plus d’intensité de couleur, laquelle
plus vive encore si I'on remplace le sulfate par I'hydrochlors
de cuivre. Ce sel est composé de :

Acle chromigite.: . 5. s o 5 o BB
Deuxtoyde de cuivre. . . . . . . 36
EIRaERL- L St S g s as fleciing st

100

Brun ou rouge Wandick. (Voyez aux couleurs rouges.) |

|
Brun de bleu de Prusse. — On obtient ce brun en r:alj

nant moins fortement le bleu de Prusse que pour le br!l
Wandick, et dans un creuset fermé. Ce brun est solide et tra
siccatif, ' il

Brun de Burgmont. — On a découvert dans les environs {
Besancon un nouveau minéral qui donne une couleur £F
brun noiritre, lequel est inaltérable par tous les agents chﬁ
ques et physiques qui peuvent influer sur la peinture. Broy
al'eau, a la colle, 4 la gomme, au vernis ou a I'huile, mélée
blanc de plomb ou d’argent, cette couleur donne le ton T
de la transition du clair au sombre dans les carnations. |

Bistre, — Le bistre n’est autre chose que la suie des cher

nées dans lesquelles on brale du bois, préparée de la pa
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vante : on choisit les morceaux les plus compactes, dont la
sm offre une surface luisante, on les broie et on les ta-
se. La poudre que I'on obtient est ensuite délayée dans I’ean
wde et agitée a plusieurs reprises; au bout de quelque
1ps, on enléve I'eau qui surnage le dépét. Quand la snie a

dépouillée de ses parties salines, on la met de nouveau
¢ de 'eau, dans un vase profond, muni d’un robinet placé
unelque distance du fond. On remue bien le tout, et lorsque
particulesles plus grossiéres sont déposées,on ouvre le robi-
, et 'ean trouble est recue dans un autre vase ol le bistre
lépose peu a peu. En répétant plusieurs fois ces lavages, on
't donner au bistre un trés-grand degré de finesse. Pour en
‘e usage, on l'unit a de I'ean gommée. 11 n’est point em=

Iyé dans la peinture a l'huile.

| DES ROUGES, ORANGES ET VIOLETS.

s rouges, dont les nuances éclatantes varient presqu’a
fini, sont en général fournis & la peinture par le fer, lo
rcure, la cochenille et la garance. Les peintres ne font
re usage des rouges sans melange que pour les carreaux
bpartements , ou pour une premieére couche d'impression
doit étre recouverte d'une autre nuance, car I'upiformité
1e teinte rouge est peu agréable a la vue. Les ocres natu-
es ou artificielles connues sous le nom d’ocre rouge, brun
je, colcotar, rouge d Angleterre, rouge de Prusse, rouge de
's doivent leurs colorisations au fer ; le cinabre et le ver-
lon sont des combinaisons naturelles ou artificielles de
cure et de soufre; les carmins et les lagues rouges sont
rnis par la cochenille et par la garance.

les violets s'emploient rarement en peinture, parce qu'on
onnait guére que ceux produits par I'or ou les oxydes de
et que, d’ailleurs, le peintre les compose lui-méme de la
nce dont il a besoin, avec des rouges et des bleus.

Dere rouge, brun-rouge. — Clest une terre d'ung nuance
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rouge plus ou moins foncée, dont on se sert dans la pe: tul
pour les carreaux d'appartements. Celle qui se vend le 1:}]
ordinairement dans le commerce comme ocre rouge, a
rendue telle par la calcination , c'est-a-dire en calcinant ﬂh
un creuset couvert l'ocre range naturelle, et en augme
par Jegrés le feu jusqu'a ce qu ‘elle soit amenée a la nua
‘1“ *on a l'intention dq Iui faire prendre, puis en lavan
grande eau; il faut la choisir nette, fragile et haute en cnuT
cnfcutar, rauge d Angleterre. — On nous appurte d’At@
terre une espece d’ocre rouge, qui sert aussi a pemdre les ¢
reaux d’ appartements, et qui, mélée avec le plﬁtre, amin?u
couleurs de brlque. Cette ocre rouge est, suivant M. Théne
e tritoxyde de fer (fer au maximum d’oxydation)du comme
connu sous le nom de colcotar, rouge d’Angfeterre La manli
que ce savant indique comme la plus économigue de prépa
ce rouge, consiste a faire secher a une dum:e chaleur le sul |
de fer afin de lui enlever une partle de son eau de cnstaﬁ
tion: A cet effet, on met le sulfate sur des plaques en fonte|
T'on chauffe modérément. Le sulfate étant desséché, on le !
duit en 'pouﬂre puis on l'introduit dans un creuset queli
expose & une chaleur rouge pendant deux ou trois h “‘i
suivant la masse sur T&quellle on opére. On reconnaitra 1
Popération est terminée, lorsqu'il ne se dégage plus d'c
sulfureuse, et qu'on retire du centre du creuset un peud
matiere, qui devra, aprésle refroidissement, avoir une |
couleur rouge. La matiére étant refroidie, est réduite en |
dre, puis deiagée avec de I'eau bouillante, et ensuite lavéed
de I'eau froide et séchée. La premiére eau de lavage et 0
brun rouge, c’est du sulfate de fer au maximum d'u:yﬂ:i_
on peut I'employer pour préparer le bleu de Prusse. T
g’rande partie du colcotar provient des fabriques qm ptﬁ
rent l'acide suﬂ"unque fumant. Nous renvoyons au Manm’. |

Fabricant de produits Chlmlths, faisant partie de I’ Enﬂyr.‘
die-Roret,
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Le rouge de Prusse, les rouges-bruns ou bruns-rouges, sont
s%}' d'aprés M. Thénard, des matiéres colorées par le
toxyde de fer, qu'on obtient en calcinant les ocres et les
res bolaires, On en fait usage dans la peinture pour mettre
couleur les carreaux d’appartements, et mélés aux blancs
ir peindre les boiseries, les devantures de boutiques, les
tes, les croisées, etc., etc.
Le rouge de Prusse est plus beau, plus vif que le rouge
ngleterre.
fouge de mars. — Ce rouge, préparé artificiellement, et qui
contient que de I'oxyde de fer et de I'alumine, nous semble
férable aux ocres naturelles dont le feu a foncé la teinte
ge le principe colorant y est beaucoup plus abondant, et
L n’altére sa pureté. On le trouve chez tous les fabricants
couleurs, mais particuliérement & la fabrique de James Co-
b, au Seeptre solaire, quai de I'Ecole, n° 18, a Paris. Ce fa-
nta trouvé le moyen d’obtenir du fer un grand nombre
res artificielles de nuances trés-variées et trés-solides,
ouge ou brun Wandick. — Ce rouge n’est autre chose que
erre d'Italie fortement calcinée; il est trés-utile dans la
ture de bitiment, et notamment pour les peintres qui imi-
les bois de chéne vieux, et autres d’un ton foncé.
inabre ou vermillon de Hollande et de la Chine. — Le cina=
(sulfure de mercure) est, 2 I'état natif, une substance mi-
ale, ou mine de mercure, dure, compacte, cristalline, trés-
ye, composée de mercure et de soufre intimement unis et
imés par l'action du feu. On le produit artificiellement, en
wnt fondre dans un creuset une partie de sonfre, a laquelle
quutel peu a peu quatre parties de mercure. En agitant ce
nge, le soufre et le mercure se combinent et donnent nais-
‘e & un sulfure de mercure ou cinabre, tirant sur le violet
n, quelquefois noiritre; et, en le faisant sublimer, on le
ve au haut du vaisseau dans lequel cette sublimation a lieu,
T-ﬂﬂ masse dure, formée de longues aiguilles d’'une belle
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couleur ruﬂge. En broyant longtemps ce sublimé, il se réd
en une poudre fine du plus beau rouge. La fabrication du
nabre se fait en grand en Hollande et a Idria. En Hnllamiék
lieu de creuset, on se sert, suivant M. Thénard, de hassmaﬂ
fonte; lon y fond le soufre, et Von y fait arriver le mereu
en le passant & travers une peau de chamois; il en résulte :
la combinaison est plus prompte et plus homogéne. Ausg
qu'elle est faite, on surmonte la bassine d’'un vase ot le 31:‘
bre se condense & mesure qu'il est volatilisé. Ce cinabre ai
ficiel, réduit en poudre, lavé et séché, prend le nom de vers
lon, et est employé en peinture. Le vermillon le plus est]
nous vient de la Chine; c’est une couleur trés-solide qui rés
a presque tous les agents chimiques.

On peut, snivant M. Bucholz, obtenir de bean verm:ll
de 1a Chine en faisant digérer sur un bain de sable une
tie de fleur de soufre, 4 parties de mercure et 3 parties de=
tasse fondue dans 5 litres 172 deau. 1l se forme d’abord|
sulfure noir, et aprés une digestion prolongée, la coul
rouge se développe, Plus on prolunge Paction du feu, pim
vermillon prend une teinte carminée, et pour I'avoir f:l‘l
couleur claire, il faut modérer le feu au moment ot la cous
se développe. Lorsque la couleur est parvenue au pumt
siré, on jette le vermillon dans un tonneau rempli &%‘

~ et on le lave jusqu’a ce que l'on ait enlevé tout le suffuﬂ

putasse

Le mode suivant la préparation du vermﬂlun par la*
humide, est d& 4 M. Brumer, et il se recommande nun-el
lement par la beauté du produit, mais encore par la qum
qu'on en obtient, On triture pendant longtemps 300 4
de mercure avec 114 parties de soufre sublimé (fleur ':JB
fm] on a]::rute ensuite 75 partles de potase causthue {pl 4 |
cautére) dissoute dans 4oo parties d’eau, et I'on can‘tlﬁ
triturer encore quelque temps, puis on chauffe le mﬂ

50 degres cenhgrades, en agitant fréquemment et en
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t Ieau évaporée. Le composé prend peu i peu une
uleur rouge qui, au bout de plusieurs heures, devient
ve et a acquis le maximum d’intensité. On lave alors
millon, et aprés I'avoir séché on en obtient 328 parties.
tive souvent que le vermillon est mélangé frauduleuse-
t avec du minium, du colcotar, de la brique pﬂee du
sar et du Sang-dragun On reconnaitra aisément la pré-
e de ces trois premitres substances, en chauffant dans
natras le vermillon qui se sublime ; 'il n'est pas pur, 11'
E"pour résidu I'une ou ces deux substances,

Ton traite ce vermillon par de V'alcool bouillant, celui-ci
llore en rouge s'il contient du sang-dragon. On constate
11a présence du réalgar (sulfure rouge d'arsenic)en le
tant 3 digérer dans de Pammoniaque qui le dissout
‘en prenant une teinte jaune sale ; si 'on y verse un acide,
précipite un sulfure jaune d'arsenic. :

uvelle matiére colorante rouge, par M. DESPERATS, a Paris.

matiére colorante rouge qui fait 'objet de cette dé-
erte peut étre considérée comme un véritable sel; elle
ormée d’'une base minérale et d'un acide organique. Les
sont: la potasse, la soude, la baryte, la striontiane et la
X. '

cide organique se prépare de la maniére suivante :
prend du goudron tel qu'il sort des usines a gaz, on le
nge avec de la chaux hydratée pulvérulente. Le melavge
oit pas former une pate molle, mais bien une pite qu'on
rédaire en grumeaux : elle doit avoir, en un mot, 'aspect
terre un peu humectée. Ce mélange fait, on l'introduit
_une cornue en fonte analogue A celles ol on distille la
pour obtenir le gaz d’éclairage. On chauffe a la tem-
ture du rouge naissant; une huile jaune distille, on la
ille et on la met ensuite en contact avec de la chaux
atée, de maniére 2 former un nouveau mélange analogue

récédent, qu'on abandonne 3 lui-méme,
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Au bout de dix jours, cette chaux humectée avee cette hy
commence i rougir, cette action se continue, et, quanq
transformation est compléte, on met cette chaux rougie
gérer soit avec de I'esprit de bois, soit avec de I'éther sl'-
rique. On laisse le tout dans cet étztt pendant vingt-qu*
“heures, aprés quoi, on filtre, et ]a‘hﬁﬁeur qui passe est int
duite dans un appareil distillatoire; on opére la distillatt_:t
on recueille d'une part I'esprit de bois ou I'éther -emplqjj:
il reste dans la cucurbite une matiére jaune ayant I'aspeet
la gomme-gutte : c'est 'acide organique dont nous agm;n
parlé; on le purifie, on le met ensuite en contact avee 1
base qui s’y combine et donne naissance a la matiére coy
rante qui fait 'objet du brevet pris par I'inventeur.
Cette matiére s'applique & la teinture, a la peinture, en
a tous les usages dont peut étre susceptible une matiére ec
rante de bonne qualité. ' |
L’esprit de bois oul'éther n’enléve pas a la chaux sa coulé
parce qu'elle y est insoluble ; mais, en la traitant, soit pan|
I'eau, soit par l'alcool, on lui enléve la matiére colora
quelle contient: elle est susceptible des mémes applicatiol
mais sa couleur est moins riche ; elle est formée du mé
acide que nous avons décrit, combiné avec la chaux. On ¥
dans tout ce qui vient d'étre exposé, que la chaux ne sert, d
cette opération, que pour présenter cette huile jauneal’
de l'air sous un grand état de division; ce n’est donc qli*
oxydation qu'on cherche a produire. La chimie o"re beane
de ressources pour arriver a cet effet : cette partie du p _'
pourra donc étre modifiée. |
Orangé. — Clest le fer et le plomb qui donnent a la
tare les couleurs orange, telles que le minium, plomb rout
mine orange, et 'orangé de mars.
On donne presque indistinctement I'un de ces noms &
nuances obtenues par la calcination du plomb avec le cont
de Lair, et ces couleurs ne différent entre elles que par les
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rs degrés d'oxydation de ce métal; nous croyons donc pou-
ir nous borner ici au procédé de calcination en grand avec
contact de lair, du dentoxyde de plomb, tel que le décrit
Thénard.
Cette opération se fait dans un fourneau i réverbére dont
e est concave, et sur les cotés duquel se trouyent deux
ers placés au niveau ou un pen au-dessous de cette aire; le
r a daillears une longue cheminée située vis-a-vis I'ouver-
e; on met le plomb sur laire, et on le porte a peu prés
I;E;a,u rouge-brun ; il fond et se couvre d'une couche d’o-
le qu'on enléve avec un ringard ou tige cylindrique en
adagtg’ par lune de ses extrémités a un manche de bois,
atl?e et recourbée a angle droit a l'autre extrémité. On
sela couche &’ oxyde ainsi enlevee autour du bain, o, quel-
longue que soit la calcmatmn dans ce procédé, il y a
ouars une petite quantité d nxyde de plumb qui echappe a
Yc}aﬂnn? etqui entre dans la composition du minium; quel-
fq;&meme le minium contient en uutrﬂ un peu d’ uxyde de
/re provenant de ce que le plumb dnnt on se sert pour le
riquer contient lul-meme un peu de cuivre a I'état métal-
e. Le prutnxyde de plumh ne cummumqne aucune qualité
iible an minium ; mais il n'en est pas de méme de I oxyde
cuivre. En effet, ﬂﬁllﬂ-ﬂl, a trés-petite dose, lui donne la
yriété de colorer le verre, et le rend, par conséquent, im-
re a la fabrication du cristal ; d'oi 'on voit qu’i! est im-
de faire usage de plomb exempt de cuivre, Dans tous
on sépare facilement le protoxyde de plnmb et lnxydg
uivre que le minium peut contenir; il sufﬁt pour cela de
tre le minium en dlgestmu, a une douce chaleur, avec de
le acétique étendu d’ean; ces deux u;gdgs se dissolvent,
is que le deutoxyde reste sous forme de poudre; c'est méme
i qwon doit traiter le mlmum pour dire assuré de l'avoir
- pur.
ja fait un grand .emplqi.. dans les arts du deutoxyde de
FFabricant de Couleurs, 17
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plomb & I'état da minium; on s'en sert dans la peinture. Ad
trefois on ne préparait cette substance quen Hollande eﬂ
Angleterre ; mais aujourd’hui il y a en France des fahri'tﬁ
ot 'on parvient & faire cette préparation aussi belle que dd
ces deux pays. *

Mine orange. — La mine orange n’est autre que le bﬂ
de plomb (sous-carbonate de plomb) réduit en poudre et o
ciné a l'air libre, en ayant toutefois la précantion de ne pﬂ*
élever la température au point de fondre la matiere. Par!
calcination, ce carbonate acquiert une belle couleur d’un row
~ vifinclinant au jaunatre. |

Orange chréme (sous-chrémate de plomb). — Combiny
son d’acide chromique et d'oxyde de plomb en exces. Ce sel|
d'une belle couleur orangé; on l'obtient en précipitant ¥
solution de sous-acétate de plomb par une solution de chi
mate jaune de potasse, & laquelle on ajoute un peu de potas
Il se forme un précipité orangé que 'on recueille sur q
toile, et aprés avoir lavé et laissé égoutter, on le fait ]:rmi'ﬁ
quelques minutes avec de I'eau de chaux claire. 1l acqui
alors une belle conleur orange ; il ne faut plus que le laves
le faire sécher. Il est formé de: 1

Acide chrémique. . . . . . . 18,84

Oxyde de plomb.:. .. . .. s 81,16 i

Rouge pourpre (chromate d'argent). — On fait dissov
dans un demi-litre d’eau 30 grammes de nitrate d’arge
d’autre part aussi, dans un demi-litre d’eau , on fait diss ]
45 grammes de chrémate jaune de potasse. Les deux solat
étant froides, on verse celle d’argent dans celle de chrém
il se forme un précipité d'un beau rouge pourpre. Si an'
traire les solutions au lien d’étre froides sont chaudes, ley|
cipité obtenu sera d’un brun-rouge. Dans l'un ou l’aut@
il faudra le laver et le sécher a 'ombre. i

Rouge brun (mélange doxyde de fer et de plomb). — G

o
O o B
[]

bl
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nlear peut facilement s'obtenir par le mélange d’une partie
peroxyde de fer (oxyde rouge de fer), colcotar, et de 10
cties de litharge. On introduit ce mélange dans un creuset
e 'on place dans un fourneau pour en opérer la fusion : on
ire le creuset, et la matiére est ensuite détachée, puis ré-
teen poudre. Cette couleur jouit d’'une trés-grande solidité.
iose de cobalt. — Pour préparer ce rose, on prend de la
gnésie calcinée que 'on arrose avec une dissolution de ni-
‘e de cobalt: le mélange est ensuite desséché et légérement
;iné pour décomposer tout le nitrate: la matiére restant
's le creuset est d'un beau rose. _
Jrangé de mars. — Cette ocre artificielle (oxyde de fer et
mine) peut remplacer, pour les peintres de tableaux, le
nillon de la Chine: elle donne, avec le blanc d’argent,
tons de chair d'une finesse extréme. 1l faut avoir soin de
Uemployer que trés-modérément, car, ainsi que tous les
ﬂies cl;e fj':er, Elle prend de l’éuergie,'en séchaut,g.: ql.xi est le
Frair,a des ocres naturelles.
tourpre de Cassius. — On appelle dans les arts pourpre
us, du nom de son inventeur, le précipité qui se forme
e 'on méle, dans les circonstances convenables, une
lution d’or avec une dissolution de chlorure d’étain (com.-
n de chlore et d'étain). La préparation du pour-
de Cassius étant trés-délicate, nous entrerons dans des
ils minutieux afin d’obtenir un bon résultat. Nous ob-
erons que le proto-chlorure d’étain pur et parfaitement
re, mélé avec une dissolution d'or également neutre,
lera un précipité marron, brun, bleu ou vert, et quel-
ois d'or métallique, selon le degré de concentration de
Purs. Le deuto-chlorure d’étain ne produit pas de préci-
dans la dissolution d’or; mais la réunion des deux chlo-
S ¥ produit un précipité de couleur pourpre. M. Ober-
s a observé que cette nuance tire d’autant plus sur le
't; que la proportion de chlorare d'étain I'emporte sur
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celle de Tor: et si ‘Al "contraire celle de Vor dominé, cb'iﬁi
clpité indline plus on moins sur le rose. M. Buisson presex
Je procéds stivant potir obtenir un bean pourpre : on'préy
e dissolition meutre de proto-¢hlorure d'étain en faisa
dissoudre une partie d’étain en grenaille dans une quaﬁ
suffisante d'acide muriatique. D'une autre part, on fait
soudre 2 parties d’étain en grenaille dans une eaun régd
cotiposée ‘de 3 parties d'acide nitrique et d'ane partie &
cide muriatique, en opérant de maniére que la ‘solution 8¢
nettre. Enfin, on dissout 7 parties d’or dans une partie
régale composée d'une partie @'acide nitrique et 6 parties g
cide mariatiqe, én ayant totitefois la précaution de nen|
ployer que la quatitité nécessaire du mélange d’acide po
obtenir 1une dissoltion neutre. On étend la dissolution di
ddns trois litres et demi d'eatw, puis on y ajoute la solutil
de deuto-chlorure d'étain, et on y verse aprés Ie--pr&tuﬂ
rure goufte 3 goutte, en sarrétant lorsque le précipité a
quis la nuance désirée. Si I'on versait un excés de proto-
rtire, le précipité prendrait une nuance bleudtre, Aprés
laissé reposer le précipité, on le lave tapidement par dée
tation, puis on le fait sécher & Vombre. i
M. Buisson a tfouvé, dans un échantillon de pourpre Pt
paré d’aprés Cette méthode : i
(:}r rrﬂl'él:q'ﬂiti'ue. i mhn e e 335 ;
Deutoxyde d'étain, . . . . . . 659 H
¥

e r—

L e My P 2 |
PEI:tE . e P s . o s, P e e 0 U':ﬁi
b

sl

M. ﬂber-kamps a trouvé : x|
; dans le pourpre violét, dans le pourpro clais
T o 20308 0,79% |
Oxyde d’étain. ., . 0,602 | 0,205 |

M. Berzélius a obtenu d’un pourpre de belle qualité hﬁ
O 0 gy ks, w o w0 el BRI
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% sDeutoxyde.. . . - . . . . 06400
BREAN. o0 i e e e 50,096

Deuto-iodure de mercure. — Si 'on combine liode avec le
atoxyde de mercure, I'on obtient une couleur écarlate, plus
llante que le vermillon, mais pea solide: c’est la couleur
e les Anglais nomment scarlet. On obtient cette couleur par
précipitation de I'hydriodate de zinc, par I'hydrochlorate de
Liﬁre; on lave ensuite et 'on fait sécher le précipité avec
&

us=chrémate écarlate de plomb. — M. Dulong a fait con-
tre qu'en faisant bouillir ensemble du carbonate de plomb

u chrémate de potasse en exces, il se forme un sous-chri-
te rouge de plomb, contenant exactement le double du
mb qui se trouve dans le chromate ordinaire. M. Badams

it une série d’expériences sur ses propriétés; il I'a présenté
nme un mordant durable pour les artistes dans les couleurs
'huile et a Veau.

iolet de mars. — C’est a4 I'aide d’une forte calcination,

rée plusieurs fois dans un four a porcelaine, que I'on
duit cette combinaison d’alumine et d’oxyde de fer inal-
le a laction de la lumiére. Ces violets, qui sont dun
assez élevé, produisent, a la vérité, des effets peu éner-
; néanmoins ils sont d'un emploi trés-utile dans la
ture.

n général, les couleurs formées par les oxydes de fer, a
2lques exceptions prés, ne donnent pas des tons d’une
msparence et d'un éclat aussi frais que ceux formés par les
res oxydes métalliques; mais ils compensent bien ce léger
onvénient, auquel on remédie facilement d’ailleurs en les

inant sagement avec d’autres couleurs, par leur grande
té. Telle est la propriété des oxydes de fer, qu'un sujet
 avec ces couleurs gagne un peun de ton et de chaleur,
1dis qu’ordinairement les autres coulenrs baissent de ton et

lircissent par une longue exposition a lair.
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Des taques — On donne en général, dans la peinture, cet)
dénomination & des composés formés par les matiéres col|
rantes quon enléve & I'eau. On les obtient ordinairement ¢
dissolvant la matiére colorante dans I'eau, en y versant e)
une dissolution d’alan, et guelquefois d'hydrochlorate d’¢
(sel résaltant de la combinaison de l'acide hgdmchlnnﬂ
avec I'étain) et en y ajoutant alors une suffisante quantité
soude, de potasse ou d'ammoniaque, oun de la dlssnlntmg!
leurs sous-carbonates (combinaisons de I'acide carbonique aw
ces bases en excds); toute la matitre colorante pourra é¢
précipitée si le sel est en excés, 1
Parmi ces laques, les principales sont : la lague ﬂarﬂ
la laque de Florence, et la laque extraite de la garance,
Lague de Fenise ou de Florence. — Le meillenr muqu t
préparatien de la laque rouge fine, vraie, dite lague de Peni
ou de Florénce, est celui qui consiste a faire bouillir, dans
quantité suffisante d’eau, 60 grammes de cochenille frai
et 30 grammes de cristaux de tartre, Aprés avoir decauﬂii
liquear claire et I'avoir précipitée par la dissolution d’ a:
on lave le précipité en faisant dissoudre aussi en méme ter
daus de 1’eau un kilogramme d'alunj; on précipite la di
lution par une lessive de potasse, et le précipité blane P
duit est lavé a plusieurs reprisesavec de I'eau bouillante; en
aprés avoir mélé ensemblel'un et I'autre de ces précipités d:
leur état liquide, on les jette sur un filtre, puis on les |
sécher. On a distingué cette lague par la dénomination |
laque de Venise, on de Florence, parce qu’elle s’est fabrig
originairement dans l'une de ces deux villes, Mais il §’
d’aussi belle a Paris. On la distingue en lague carmingée
en laque fine : on s’en sert pour le tableau et pour la dec
ration, On peut prépaver une laque i meillenr marchey
employant, suivant le mode ci-dessus décrit, un de
logramme de bois de Brésil. On fait nsage de cette fel
avec du bois de Brésil ou d’autres bois pour la peinti
décors,
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mwﬂf"" — La laque platé, qui vient d’ltalie, semploie
aeoup pour la déecoration. On la broie a I'eau; elle donne
‘belle laque brune, en y incorporant de 1a cendre gravelée,
te laque est preférable a la laque fine.

i@ peintres font trés-peu usage des laqfies, mais elles sont
1 emploi général dans les fabriques de ‘papiers pour ten-

ague de garance. — M. Robiguet avait avancé que les ya-
Eé’# d' Alsace étaient bien propres & fournir de belles 'Idt;ﬁ}is"’,
; que celles-ci manguaient de solidité en peinture. C'est cette
riere assertion que M. F. Schweighceuser s'est appliqaé 3
fer par des faits. 11 reprit ses travaux ‘sur les laques), et
ya, 412 Société libre des Beaux-Arts de Paris, une série
aques tirées des garances des divers criis du Midi et de
ce. Cette Société nomma Une commission dartistes pein-
et ‘de chitnistes pour examiner ces couleurs. Les laqués
t soumises a 'action de ['acide nitrique A 32’, i une
e de potasce 4 36° & une atmosphére de gaz sulfureux et
ction de la lumiére. La commission déclara que cette
idre épreuve, la moins favorable & toutes les couleurs,
it fait subir aucune altération aux ']'a'iq'li'es, et qﬁ‘e]’!e par-
it completement Topinion de M. Schweigheeuser, savoir,
n'existe aucune différence sensible entre les _p'rc'rc'luii:s en
e de la garance d'Avignon et de celle d"Alsace. La Société
ra en outre que le cnldran:t de ces l-ﬁci‘i’iés &tait C'un rose
El}fl' et plus transparent que celui des laques de garance
ues jusqu'a ce jour, et décerna en séance publique une
aille d’argent a lauteur,

!bﬁ‘ii, M. Schiheighm'usef a encore 'p'ei'fenimnﬁ:é ses pro-
b; il a obtenu des échantillons qui dépassent de beaucoup,
bree ou couleur foncée et en pureté, ceux quiils avait
bsés a la Société libre des Beaux-Arts. Il a exposé pendant
ans, a 'action de la lumiére et da matin au soir, de
preax échantiltons, qui, comparésa ceux conservés en
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portefeuille et entiérement privés du contact de la lumié
n'ont présenté aucune différence de ton avec ces derniers
M. Schweigheeuser résume ainsi les principaux points |
son travail : 2
Le colorant des garances d’Alsace et d’Avignon est le mﬂ

et les produits en laques sont identiques. :
Les procédés pour obtenir les laques différent nutablelm
de ceux quon emploie pour la teinture. Pour les laques,
lave d’abord la garance; on ne reste pas en présence de tow
les parties extractives fauves et solubles, comme cela a
pour la teinture. Le colorant utilisé par cette derniere échai
au fabricant de laque; celui-ci, au contraire, le retire duj
sidu de la garance, plus propre a 'usage du teinturier. ”
La peinture, soit a I'huile, soit a I'eau, des laques }l
pures, résiste parfaitement et mieux a la lumiére que le,*iﬂl
de garance le plus solide. Elle résiste aussi aux divers agy
acides ou alcalins. i
En résumé, les laques de cet industriel acquiérent une
reté de couleur rose et des nuances que la Société lih];é
Beaux-Arts de Paris a jugées supérieures a ce qui avait j
jusqu’alors en ce genre. |
Garance (rubia tinctorium Lin). — Cette plante
3 la tétrandrie monogynie, famille des rubiacées. On en comy
deux espéces dans le commerce, la sauvage et la cultivé
premiére croit dans les haies, les buissons, sur le be
fossés et des champs, etc. ; elle est plus petite que la ga s

racine est en filaments nombreux, longs et rameux,
grosseur d'un tuyau de plume; elle a un cceur ligneux,
dans toute sa longueur, et une partie corticale rouge er

d'un épiderme mince et rougedtre; son odeur est partict

dans tous les pays et dans tous les sols; mais elle ne p! “
pas dans tous la méme qualité, et ses parties constitus
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rent suivant les climats. Les pays principaux ot elle croit
f}ﬁhife, la Perse, 1a Syrie,Vile de Chypre, la cte de Barbarie,
réce, I'Italie, la France, |’ dsie-Mineure, la Hollande, la
‘e, la Saxe et I'Ecosse. Les pays chapds conviennent par-
ment a cette racine, cependant les sols sablonneux sont
d’étre nuisibles 4 son accroissement, quoiqu'il y soit plus
que dans les sols fertiles. Les garances, pour l'asage, peu-
‘étre divisées en trois classes: Ia premiére est la couleur la
belle et la plus abondaate, et celle qui contient plus de
tre colorante rouge que de brune: ce sont les garances
tde, de Perse, de Chypre, de Barbarie. La deuxiéme est
e de celles qui ont parties égales de ces matiéres colo-
s; elle renferme les garances de Smyrne, d’Andrinople,
ie et du midi de 1a France. Enfin, 1a troisiéme contient

celles qui ont plus de matiére colorante brune que de
, comme les garances d’Alsace, de Hollande, de Silésie,
xe et d'Ecosse.

traitant la garance, Berthollet Sexprime ainsi: « Un
re qui cherche & rendre les connaissance physiques utiles
art, Mérimée, a fait sur la garance des expériences inté-
tes, dont l'objet était d’en obtenir une laque qui réunit
idité & I’éclat. Les résultats de ces expériences qu'il nous
muniquées pourront avoir des applications utiles.

a séparé la pellicule qui sert d'écorce a la racine de ga-
, de sa pulpe et de sa partie ligneuse, et il a obtenu, de
et de I'autre, une laque dont I'éclat approche de celui
rmin, mais qui est beaucoup plus durable, lorsqu'il les a
l’d&s auparavant a des immersions et a des lotions qui en
aient une substance fanve colorante ; seulement la partie
se en donnait plus que 'écorce. Le procédé dont il se
, aprés les immersions préliminaires, consistait a la tenir
yestion dans une 1égére dissolution de sulfate d’alumine ;
q'b‘l"a, il précipitait, par un alcali, cette dissolution, qui
une teinte plus ou moins foncée.
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» Il parait donc que I'on doit considérer la garance comp
composée de deux substances colorantes, dont l'une est fatr
et I'autre est rouge. i

» La partie rouge de la garande; ‘est soluble qu’en pg*
quantité dans I'ean, de sorte qu'on ne peut donner quy
certaine condensation & sa dissolution ; si 'on augmente ti
la proportion de cette substance, loin d’en obtenir un ef
plus grand , on ne fait qu’accroitre la proportion de la paj
fauve, qui est plus soluble. »

D’aprés ces belles expériences de M. Mérimée, on peut dl
remplacer maintenant la laque carminée de cochenille pay
laque de garance. Voici, d’aprés Berthollet et le procédé
Cadet-Gassicourt, comment on peut obtenir le carmin dd
cochenille ; on se procure la laque de garance, en operi
ainsi: I'on prend une partie de garance lavée et bien égout|
et une partie d’alun en pierre, que I'on fait fondre dans;
suffisante quantité d’eau, et bouillic ensemble pendant
demi-heure, aprés quoi 'on sépare pac le filtre la ligy
rouge d’avec la fécule, et I'on y introduit, par degrés, et:
précaution, une dissolution filtrée de potasse rendue caust|
par la chaux, et I'on continue jusqu'a ce que l’alumiﬂe,q‘
laquelle s’est fixé le principe colorant soit entierement Pﬂ'
pitée. Enfin, on lave la couleur a grande eau, et lorsqy
liqueur qui en provient ne produit plas sur la langue aus
sensation acide, on recueille la couleur sur un filtre, puit
en fait des trochisques qu'on fait sécher avec soin. '.lr

M. Robiquet a donné connaissance du travail qu'il a
en commun, avec M. Collin, pour isoler la matiére colo)
dela garance ; le voici : ces chimistes prennent cette
moulue qu’ils traitent par 3 ou 4 parties d’eau froide;
huit ou dix minutes, ils expriment et passent immédia
cette infusion. Au bout de quelque temps elle se pr
gelée ; ils lajettent alors sur un filtre, ol elle s'égoutte |
peu ; quand elle est a demi-séche, il la soumettent al
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_'ﬂmul absolu, qui devient d’un rouge intense. Ils filtrent,
ommencent le traitement alcoolique , jusqu’a ce que le
icule ne s’y colore plus; alors ils réunissent les lavages
Is évaporent des trois quarts, et sur le quart restant, ils
tent un peu d’acide sulfurique, au moyen duquel ce qui
it précipité rentre aisément en dissolution ; ensuite ils
ent ce liquide avec de l'eau distillée, et déterminent
la précipitation de flocons jaunes qu’ils lavent par
le décantation, jusqua ce que I'eau qui sert a les édul-
» €t qui s’y tient constamment en jaune, ne précipite plus
ssels de baryte. La matiére lavée étant ensnite jetée sur
ltre, s’y desséche et se fonce en couleur, de maniére 3
nter une teinte analogue a celle du tabac d’Espagne.
maticre est ensuite soumise par ces chimistes 2 l'action
chaleur ménagée et longtemps soutenue, il s'en exhale
mée jaune, une odeur de matiére grasse échauffée, et il
dense des cristaux transparents, aiguillés, groupés en
15, et d'une couleur rouge qui rappelle celle du plomb
uité natif. Cette matiére cristallisée est le principe colo-
le la garance, dépouillée de toutesles substances qui, dans
inte , y étaient combinées ou mélées avec elle : MM. Col-
Robiquet I'ont nommée alizarine, du nom employé dans
ant pour désigner la garance.

lizarine pure est en cristaux d’un rouge orangé, ino-

insipides, se sublimant aisément, pas sensiblement
e dans I’eau froide, soluble dans I'eau bouillante, qu’ils
nt en rose; I'alcool et Péther les dissolvent en toutes
rtions ; le premier prend une belle couleur rose, et le
1 une belle teinte jaune doré ; 'huile de lin la dissout
Ses dissolutions dans les alcalis se font aisément ; elles
sent violettes et méme bleues, quand elles sont suffi-
nt concentrées, et d'un rouge peu violacé quand elles
onvenablement étendues. Ces auteurs pensent qu’elle
te formée dans la racine de garance, et qu'elle est I
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théorie du garangage et des teintes vanab!es auxq;ue}sl‘g_

st sujet. Dans ce travail, ils ont annoncé, en méme - '
un pmcéde nouveau , rapide, écunnmlqu& et slmpIe; '
moyen duquel ils ont formé une laque d’ un ruse pur,
mteuse.

Nous devuns a MM. Gauth:e_r et Person le prpcedé sul
on ajoutea 500 gramimes de garance delagée dans 2
grammes d’ean, 45 grammes damdf; sulfurique concen
- ensuite étendu d’eau. Ony fait passer e; ensuite un coun
vapeur deau pmdant 15 ou 20 Imuules la matiére g
meuse, qui Oppose un uhitacle au lavage de¢ la garau%
convertie en substance sucrée ; alors on peut laver j ]usqg
que les eaux du lavage ne soient plus acides. Aprés 2
mis & égoutter la garance , on la traite avec une eau
de snus-carhnuate de soude ; deux trmtgmenﬁs sufﬁsan ¥
en sé parer toute la matiére colorante, soluble dans ce lig
En aluutant a la solution alcaline une solution d’aluming
en précipite une laque d'un beau rouge, dont llptﬂﬂﬁl%
déterminée par la quantité de suus-carhunate et d’alun
ployés: aprés l'avoir lavée par décantation, on la fait set
La garance, aprés avoir été traitée par l'eau alcali 1e,
épmsee par I'eau chaude d’alun qui lui enléve encore @
matiére colorante ; la solution est filtrée et prempltée
carbonate de suude (carbonate de soude saturé). On ol
alurs une belle laque rose. | ' A

J usqu'a présent cette laqua manquait de force, et avail
convénient d’étre piteuse & I'emploi, & cause de la g
quantité d'alun qu'elle contenait ; aujourd’hui on en f
i Paris, au Spectre solaire, quai de I'Ecole n° 18, dont,
et la beauté égalent les laques carmineées, avec les
on peut méme la confondre. :

M. Colomb fabrique par un nouveau procédé,
de garance plus riche en couleur et plus fraiche de to

g ‘B
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tmnt aussi par la méme opération une laque de garance
ﬂ-eﬁise, sans y introduire d’acétate de plomb (1).

[ﬁtra cette couleur, dont le perfectionnement est di &
Bourgeois, alors peintre et directeur de la fabrique de
ileur, de J. Colomb, A Paris, ce méme artiste est parvenu a
raire de la garance un véritable carmin, qui, outre une
wde richesse de principes colorants réduits sous un trés-
it volume, offre une qualité de rouge extrémement pure, et
t la solidité est au moins égale a celle de la laque extraite
- meéme substanee.

e précieuse couleur remplace avjourd’hui, dans les
leaux de chevalet, la miniature et autres genres, toutes les
leurs de méme nuance tirées de la cochenille.

1 . Bourgeois se borne, d'aprés des considérations particu-
‘ES qui ne lui permettent pas de faire connaitre les procédés
fabrication de cette couleur, a indiquer les moyens de
istater si les rouges de la garance, distribués sous ce nom
1s le commerce , sont véritablement extraits de cette sub-
ncej ces moyens consistent a porphyriser une quantité
lconque de rouge de garance, et, pour reconnaitre d’abord
tte couleur est falsifiée avec une laque de Brésil, T'on en
: une pincee dans un demi-verre d’eau claire et chaude, et
rive alors que Deau reste teinte de la couleur de cette
; si 'on soupconne dans ces garances un mélange de
in ou de laque carminée, il suffit encore de jeter une
de ces rouges dans une petite quantité d’ammoniaque
Lde ou de potasse Cﬂunthllﬂ, auxquels cas le principe co-
nt de la cuchemile reste en dissolution dans ces alcalis.

!Ii

La laque rose de garance,a moins de corps et moing de solidité que la laquo
e de garance, dnnt le principe mluram‘ est moins dm&é et pluu dégﬂglé d’acide
ﬁque adhérent & I'nlumine; le principe colorant de la garance n'est pas' rose,
au contraire sur le violet, et le carmin.de garance, qui colore trois fois plus
ﬁ}nqm les plus foncées, n'est autre chose que le principe colorant rouge de la
nrﬁ?ﬁ enquament. dégngé des prinmpu famrn.
(Nm communiquée par M, James Colomb.)

Fabricant de couleurs, 13
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Enfin, pour constater 'état des rouges de garance e
quantité relative da principe colorant qu'ils contiennent, 1
prépare d’'abord une eau acidulée, en mélant entre elleséﬂ
20 parties d’eau filtrée et une partie d'acide sulfurique ¢
centré, puis I'on prend une quantité fixe de garance porpl
risée, quel’on jette dans I'eau acidulée: un verre de cette ¢
suffit pour 15 grammes de rouge.

Dans cette expérience, 1'acide se colore de la petite qua
tité du principe fauve qu’avait retenu le principe rouge, ¢
dans ce cas, change lui-méme de nuance, en offrant cel ¢
la garance naturelle ; mais, au moyen de plusieurs lafg{i
successifs, destinés a enlever I'acide, il reprend une pa
de sa couleur, que T'on achéve de développer par quelg
gouttes dammoniaque. Enfin, on lave encore, aprés quoif
met a sécher le résidu, qui est le principe colorant pur i.gi

relativement 4 celle de la couleur mise en expérience,
ainsi se déterminer de méme que celle d’autres laquéﬁi '
garances soumise: a la méme vérification. ﬂ

Carmin, — La cochenille est le coccinilla officinalis, inse
de I'ordre des Hémeéniptéres , qui est originaire du Mexiq|
principalement des environs d’Oxaca et de Guaxaca. Main
nant on cultive cet insecte en Espagne, dans la pmviur
Murcie, a Malaga ; et tout porte a croire, d’aprés que ;."‘ '
essais, qu'on pourrait le naturaliser dans les départeme
meéridionaux de la France. La cochenille croit sur une
grasse nommée nopus, qui est le cactus coccillinifera (Liﬁ )4
en fait trois récoltes par an: la premiére produit la cocheni
Ia plus estimée ; celle de la seconde vaut mieux que celle
derniére. On fait périr ces insectes en les plongeant d
Peau bouillante, et on les fait sécher au soleil on bien da 15
fours, sur des plaques chaudes. Dans le premier cas, ilsd
une couleur d'un gris blanchitre qu'ils n’ont pas par auts

Le carmin est un composé triple d'une matigre an

[1lg
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‘mine, et d'un acide qui avive la couleur; quand on Vex-

it pour la peinture, il est ordinairement sous la forme

me fécule ou poudre d’un trés-beaun rouge foncé et velouté,

ifﬁn extrait de la cochenille.

On connait dans le commerce trois-espéces de cochenilles :
ire, la grise on jaspée, la sylvestre. La cochenille noire est

nue sous les noms de cochenille fine, et de cochenille

ue.

. Pelletier et Caventou ont trouvé que Ia matiére eolo-
te, qui constitue la principale partie de la cochenille, est
ée avec une matiére animale particuliére, une matiére

analogue a la graisse ordinaire, et avec différents sels.
'aide de I'éther ils séparent cette graisse, et en traitant le
du par I'alcool bouillant, et ensunite par I'alcool froid et
her, ils obtienuent la matiére colorante, a laquelle ils don-

tle nom de carmine lorsquelle est dans un grand état
ureté. La carmine est trés-soluble dans I'eau ; les acides
ont passer du cramoisi d'abord au rouge vif, puis elle finit
' acquérir une teinte jaune; les alcalis, et en général tous
protoxydes la font virer au violet ; l'alumine la sépare
'eau, et elle est convertie en laque d’un brun-rouge.
Dest, dit Berthollet', la laque que I'on obtient de la coche-
e, en y mélant une certaine proportion d’autour, écorce
nous vient du Levant, et qui est d'une couleur plus pile
la cannelle ; ordinairement on ajoute encore du chouan,
ence d’une espéce inconnue, nous venant aussi du Levant,
ui est d’'un vert jaunitre. Il y a apparence que ces deux
tances fournissent avec l'alun un précipité jaune, qui
a éclaircir la couleur, dite laque de cochenille; de méme
me partie colorante jaune sert & donner a l'écarlate une
eur de feu.
e que nous avons dit de la cochenille et de la carmine,
4 méme d’apprécier les différents procédés de la fabrica-
du carmi::i; presque tous consistent , aprés avoir fait
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dissoudre la cochenille dans Vean de riviére, soit & la fond
par un alcali, ordinairement la potasse, soit & Taviver part
sel acide, surtartrate ou sur-oxalate (la potasse), et a pfi‘i'ﬁiﬂ
le carmin par une addition d’alun en pt:-_uﬂfe. r."al
Cadet-Gassicourt donne plusieurs procédés de préparati|
du carmin-cochenille, en les intitulant ainsi : carmin
Vancienne Encyclopédie; carmin fin de Langlois, de Paril
carmin superfin de M. Cenette, d’Amsterdam ; carmin dey
Chine, trés-beau et velouté ; carmin d’Allemagne, 't'rés-'h’e!ﬂ
carmin (procédé de M. .ﬁllj'bn). Nous nous "hﬂ'rﬁéf’oil"sh'ttﬂ
crire ici le premier de ces procédés, ou celui dit le carthin

I'ancienne Encyclopédie. |
« Prenez okil.org de cochenille,, ‘okil.co1g de graine
chouan, okil.o684 d'écorce d’autour, et okil.00095 H'Ei'Iu'ﬁh
roche ; pulvérisez chacune ‘de ces matiéres & part dans ¥
mortier bien propre , faites bouillir 21it.33 d'eatr 'de rivig
ou de pluie, bien claire, dans un vaisseau et ; pendant qu'el
bout, versez-y le chouan et laissez-le bouillir ‘trofs Bouillon
en remuant toujours avec une spatule de bois, et Ppass
promptement par un linge blanc; reinettez cette eau d
un vaisseau bien lavé, et faites-la bouillir; quand élle'co
mence A entrer en ébullition, mettez-y la cochenille et laiss
la jeter trois bouillous, puis vous 'y ajouterez V'autour ‘et!
laisserez faire un bouillon ; enfin, vous y verseréz aluity)
vous Oterez en méme temps le vaisseau ‘de dessus le few, voy
passerez promptement la liqueur dans un plat de faierce
de porcelaine bien net, et sans presser le Hinge ; vous Taisser
ensuite reposer la liqueur rouge pendant sept A hait ﬁ’!ﬁ
puis vous verserez doucement le clair qui surnage, et Taisser
sécher le fond ou les feces au soleil, ou dans une étave ;
les Gterez ensuite avec une brosse ou plume; ce sera 1
min ou poudre trésfﬁﬁé et trés-belle en couleur. »

. |
Remarquez que, dans un temps froid, on ne peut pas f

le carmin, attendu qu'il ne se précipite pas au fond de la

queur; il fait une espéce de gelée et se corrompt. '
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[f?ﬁnchenille qui reste dgns le linge, quand on a passé la
' , peut étre remise au feu dans de nouvelle eau bouil-
% pour en avoir un second carmin d'une qualité infé-
Le carmin qui estd’un prix trés-élevé, nes'emploie que pour
niniature et le dessin, et toujours a I'eau.

g DES VERTS.

n connait dans la peinture, sous la dénomination géné-
de verts, différentes substances, telles que le vert-de-gris,
éfﬂet, la terre verte, le vert de montagne ou le vert de Hon-
, le vert de Vienne, le vert de Schédle, la cendre verte, le
de vessie, le vert d'iris, le vert de chréme et le vert de co=
. Le cuivre, I'arsenic, le chrome, le cobalt et quelques vé-
ux sont les substances qui fournissent ces nuances diffé—
tes de vert.
Perre verte.—Espéce de chloryte, suivant Hauy qui la dé-
1e sous le nom de chloryte zographique , c'est-a-dire pro=
: & la peinture. C'est une terre séche de couleur verte, dont
distingue deux espéces , savoir : la terre verte de Férone et
rre verte commune ou de Chypre. Cette derniére est une
‘grise qui se délaie différemment dans I'eau. La terre de
rone est d’un beau vert céladon , ayant beaucoup plus de
Ips que celle de Chypre, se rencontre sous forme de masses
de morceaux globuleux ; elle sert aux peintres de paysage
fle marine. Sa couleur est durable et non altérée par les"aci-
. La composition de ces deux matiéres colorantes, et d’aprés

Berthier, est de :
' Terre de Vérone, Terre de Chypre.
Protoxydede fer. . .. 17,5 . . 305

’ Magnesie. . s e i Liad

BRENEE. . ol e airade o877, of o D5
R AR Lo ctiihing ciniaiasdsB o et IO
T T T A

ENARR.. .. il et & ga® ¢ Faan IsB
e . '[5,3 PR 8
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Vert de montagne ou vert de Hongrie. — On a désigné &
le cuivre carbonaté (combinaison du cuivre avecl’ acide ca
nique), vert natif, mélangé de matiéres terreuses qui Taid
nent une couleur péle. On le trouve en petits grains co
du sablé dans les mun’lagues de Kernhausen, en Hbﬁgﬂe ﬁ
lui vient son nom de vert de Hongrie. ¥

On peut préparer artificiellement ce vert ( carbunatiL
cuivre) en décomposant une solution chaude de sulfa;gF
cuivre par une solation chaude de sous-carbomate de sc
il se forme un précipité d’'un beau vert, qu'on lave et quj;,+
gqhiert plus d’intensité par sa dessiccation a 1air libre. |
. Vert de vessie. — On a donné ce nom & la belle ¢
verte de la peinture, parce que c’est dans des vessies de py
on de hmuf%que, dans sa préparation, on la suspend da*
cheminée ou dans un lieu chaud pour I'y laisser dureir “
g&fdﬁf ; i i

On fait ce vert avec le fruit-d'un arbrissean appele “’BW
on hoirprun, o bourg-épine. On en cueille les baies qu
elles sont noires et a leur état de maturité; on les met ¥
presse, et aprés en aveir ainsi tiré le suc, qui est visqueny
noir, on le fait évaporer a petit feu, tel qu'il a ¢té exprir
On y ajoute ensuite un peu d’alun dissous dans de I'eau, _i: .
I'eau de chaux. Pour rendre la matiére plus haute en conl|
et plus belle, on continue un petit feu sous la liqueur j
ce qu'elle ait pris une consistance de miel. On se sert or .
rement du vert de vessie, qu’il faut choisir dur, compa
sez pesant, et d'une belle couleur verte pour peindre s
éventails, et faire les tavis dés plans dressés par les i
nieurs.
Ocre verte de M. Boulaud (d'Orléans). — A 50 kﬂogm nr
d'ocre extraite de la terre et séchée en plein air et au sali
pulvérisée et délayée dans une saffisante quantité d’eau, |
ajoute 1 kilogramme d’acide hydrochlorique que Ton
lange, en l'agitant fortement, & la matiére prexiire, et I'i

2 " - : . . ] v - s BER

&
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m& de prissiate de potasse dissous dans I'eau; agitez vive-
nt ce mélange comme le premier, en ayant soin de laisser
tre Tes deux opérations un intervalle de 24 heures ; versez
f fitie solation aquense de persulfate de fer afin d'ﬂb’fen‘i‘r
s teinte uniforme.
La plus ou moins grande quantité de prussiate de potasse
dait les diverses nuances des teintes que T'on peut toutes
it par ce procédé.
Jette ocre est employée dans lés fabriques de papiers de
ture.
Veért de Rinmann. —C'ést uh vert obtenia par a combinaison
1yde de cobalt avec 1'oxyde de zinc (fleurs de zinc) ; 'on

are en versant sur de I'oxyde de zine da nitrate de ¢6-
liquide, cn desséchaunt le mélange et en Te calcinant,
s pensons qu’on pourrait encore e préparer en calcinant
is des proportions convenables un mélange de nitrate de
c et de nitrate de cobalt.
“ert de cobalt. — Cette conleur, inaltérable & I'action de
amiére, se produit artificiellement par la combinaison par-
ligre d'un sel de cobalt mélé d’un peu de fer et d’'alumine;
n'est pas encore trés-connue, et conséquemment elle est
employée : quoiqu’elle manque de transparence, elle sal-
si facilensent aux autres couleurs, et jonit d'une si grande
€, quon peut I'employer pour rompre des tons, soit dans
Igure, soit dans le paysage. Elle se fabrique notamment au
itre solaire, quai de I'Ecole, n® 18, a Paris.
rm-de—grfs (sous-acétate de deutoxyde de cuivre), — En
ince, le verdet est fabriqué dans les départements de I'Ande
le 'Hlérault. On prend des plaques de cuivre minces que

bat et qu’on fait chauffer & environ 8o degrés : on les
jape alors dans du vin chaud ou du vinaigre, on met sur le

une couche de bon mare de raisin et par-dessus une cou-
de plaques de cuivre, et successivement une couche de
e ‘et une de cuivre, Au bout d’un mois et dermi, suivant la
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spirituosité du marc, les plaques se trouvent couvertes d’
couche verditre ; alors on les enléve et on les place l'un
coté de l'autre transversalement ; on les arrose ensuite p
sieurs fois avec de I'ean acidulée par le vinaigre, et quelque
avec de l'eau tiéde. Cette couche de ce sel se gonfle, et Tl
voit se former une efflorescence blanchitre, qui offre sur
bords de longues aiguilles, et qui se sépare aisément des p
ques : alors le vert-de-gris est fait. On le ricle et on le ta
dans des sacs de peau blanche. Ce sel, tel qu'on le trouve ¢ 1'
le commerce, est en pains de 6 4 10 kilogrammes; il doit €
vert, avec des efflorescences blanches. 1l est trés-sec et du_t:i

décomposable par I'acide carbonique. Traité par 1’eau,ﬁ

tate nentre s’y dissout, et oxyde hydraté de cuivre rest

résidu. Ce sel se compose de . Al
Acétate neutre de cuivre. . . . . 43 &,1
Hydrate de cuivre. . . . . . . 357 4|
Bl s s o e bRt i ki Lo A

Verdet cristallisé, cristaux de Vénus (acétate de cuivre)d
Ce sel est d’une belle couleur verte, d'une saveur sty-pti_
sucrée ; il est trés-soluble dans 'eau et dans l'alcool; il €
tallise en rhombes trés-réguliers, d'une superbe couleury
trés-foncée, qui tire sur le noir. La chaleur le démmp'
se dégage de l'acide acétique coloré par un peu d'oxy ;b
entraine. z.]'

Suivant Pogel, il se sublime en méme temps un peun de
acide anhydre, qui est en cristaux d'un blanc satiné. "

On prépare l'acétate de cuivre en faisant dissoudre le'y
de-gris dans le vinaigre, filtrant cette dissolution et la fai
cristalliser. Ce sel est composé de : |

Acide acétique. . . . . . . . 51,39 J@
Deutoxyde de cuivre, . . . . . 39,05 #
BAEE (002 ety g ke o i oS e AR e 9,06

On emploie ce sel dans la peinture, pour les couleur
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potir le vert d'ean, pour le lavis des plans. T est ‘trés-vé-
etix. La couche verte, qui e forme sur les vases de cuivre,
ih'sotis-carbonate de cuivre plus vénéneux eticore.

n ‘peut se procurer le verdet par la voie des doubles dé-
tions, et c'est méme ce procédé gue 1'on suit dans les
lqgties d'acide acédtique par la carbohisation di bois. A cet
, on précipite une solution de 100 kilogramimes d’acétate
hatix par tne solution de 14o kilograinmies de silfate de
re, Tes déux sels se décomposent : il en résulte da sulfate
tﬁﬁu"i insoluble et de l'icétate de euivre soluble; aprés
- laissé reposer, la liqueur est décantée, puis éviporée
' faire cristalliser.
est en choisissant ceux ‘de ‘ces cristatx les plus riches en
fur, qu'on forre, én les faisant dissoudre dans e ean
emient alealine, la liqueur connue sous le nom de vert-
, qu'on emploie pour le lavis des plans,
rtde Prusse (cyano-ferture de cobalt). — Cétte coulear
composé d’acide prussique ferraré (acide hydro-cyano-
ue) et d'oxyde de cobalt. Eile est d'tme belle couleur
, €t jouit d'trrie assez grande solidité. On Tobtient en pré-
nt tne sdlution de nitrate ‘de cobalt { composé d’acide
ue et d'oxyde de cobalt) par une solution de prassiate
sse, lavant le précipité par décantation, et le faisant

chréme. — Ce vert n'est autre chose que l'oxyde de
1 découvert par M. Putiquelin. Toxyde de chrdmie, qui
d'une grande importance pour la peintare, & raison
beauté et dela fixité de sa couleur verte, existe pur dans
fire , mais en petite quantité.’On peut, suivant M. Thé-
I'obtenir en calcinant le chromate de mereure (c¢ombi-
la'd"acide chrémique avec le mercure) : pour cela, on in-
it ‘ce ‘chromate daus utie petite corfiue de grés que 1'on
lit aux deux tiers ou aux trois quarts; on la place dans
urnean & réverbére; on adapte & son col une allonge, a
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Yextrémité de laquelle on attache un nouet de linge quion
plonger dans I'eau pour faciliter la condensation du mercj
qui doit se volatiliser ; on porte peu a peu la cornue jusqu
rouge ; le chromate de mercure se décompose et se transfory
en oxygéne, mercure et oxyde de chrome; l'oxygene se dég':

a l'état de gaz, le mercure passe & travers le nouet de ling
se condense entiérement ; 'oxyde de chrome reste dans laq
nue. Aprés un fort coup de feu d’environ trois quarts d hm
on peut regarder I'opération comme terminée ; on laisse. I
froidir le fourneau; on retire oxyde de la cornue et oa:r|
conserve dans des flacons.

On emploie 'oxyde de chréme dans la peinture, pour ql;il
nir des fonds verts trés-foncés et trés-beaux sur la pnrcelg]
et pour faire d’'autres couleurs dont le vert fait partie.
en général, on fait rarement usage de cette couleur, dnj?i
prix, d’ailleurs, est assez éleve.

On obtient, suivant M. Lassaigne, un vert de chréme &'F
belle nuance, toujours égale, par le procédé suivant:

On calcine au rouge, dans un creuset de terre f»armuég;'1
mélange, 4 parties égales, de chrémate de potasse et de soui
et on lessive la masse verditre qui en résulte, pour dissol
le sulfate et le sulfure de potasse qui se sont formés par @
opération. Le vert de chrome se précipite, et on l'obtient
aprés plusieurs lavages. HI

A défaut de chromate de potasse, on peut toujours, suk
M. Lassaigne, calciner avec le soufre le produit de I'évapo ':
de la dissolution du chrémate de fer traité par le nitre

précipiter I'alumine et la silice, qui accompagnent =:,:,;.1;--'
vent cette mine. f,“

Vert de Schééle, — Cette coulear a beaucoup d’ anﬂ
avec le vert de Vienne, dont nous parlerons ci-aprés.
est d'un beau vert, formée par la combinaison de l'ar
avec loxyde de cuivre, D'aprés M. Thénard, cest v 16 ¢
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waison de deutoxyde d’arsenic et de deutoxyde de cuivre.
éeéle, a qui la découverte de cette couleur est due, conseille
a faire de la maniére suivante : on met sur le feu, dans

chaudiére de cuivre, 1 kilogramme de vitriol bleu (sulfate
suivre) avec 16 litres d’ean pure; la dissolution étant faite,
retire la chaudiére du feu.

‘une autre part,on fait fondre séparément, i I'aide de la
eur, 1 kilogramme de potasse blanche séche et 350 grams=
d’arsenic blanc pulvérisé, dans un peu plus de cinq litres
i; quand le tout est dissous, on filtre la liqueur & travers
inge, et on la recoit dans un autre vaissean.

ar la dissolution arsénicale, on verse la dissolution du vi-
de cuivre encore chaude; on observe d’en mettre peu i
4 la fois, et on remue continuellement avec une spatule de
; le mélange étant fait, on le laisse reposer pendant quel-
heures; alors la couleur verte se précipite; on décante
queur claire, on jette sur le résidu quelques litres d’eau
ude, et I'on remue bien. On décante de nouveau la liqueur
e; quand la couleur s’est déposée, on la lave une ou deux
wvec de I'eau chaude, de 1a méme maniére; on verse enfin
ut sur une toile, et quand I'eau est passée et 'humidité
orée, on met la couleur en trochisques sur le papier gris,
n fait sécher a2 une douce chaleur et 4 'abri de la pous-
. Les quantités indiquées donnent 700 grammes de belle
ur verte.
7t de Vienne. — Ce vert de cuivre, extrémement brillant,
e I'on vend aussi sous le nom de vert de Brunswick, ou
e Schweinfurt, se prépare, suivant le docteur Liebig, dela
ere suivante :

dissout & chaud, dans une chaudiére de cuivre, une par-
vert-de-gris dans une suffisante quantité de vinaigre
é, et on ajoute une dissolution aqueuse d’une partie
de blanc d’arsenic. 11 se forme, par le mélange de ces li-
s, Un précipité d'un vert sale, quil est nécessaire, pous
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la beauté de la couleur, de faire disparaitre. A cet effpﬁ
a;uute u{:ne_ nouvelle quantité de vinaigre, jusqu’a ce quele
mPLté soit redissous. On fait bouillir le mg’:lange + 3 5’317_{"0‘ _
aprés quelque temps, un précipité cristallin, grenu, d’uuh_ '
de la plus grande beauté, que l'on sépare du liquide, g
lave avec soin et qu’on fait sécher.

Si la liqueur surnageante contient encore un exces de ¢
vre, on Y.aiuum_ de I'arsenic ; si elle ne con tient que d%ﬁj
senic, on y ajq:;}e de i’agé_tata de cuivre; si, _cuﬁp s "1‘%‘1
tient un excés d’acide acétique, on sen sert de nouveau fj
dissoudre du vert-de-gris. |

Voici une autre fﬁ:mﬁle de ce vert de Schweinfurt : L

On le pr;épé,re en d'é'lajfar;-t 10 parties d’acétate de cw
avec suffisante quantité d’eau chauffée a 5o degrés , de&g
niére A en former une bouillie bien liquide et bien homg,
a laq}_l,lﬁnﬁ,ﬂrl.llﬂit ensuite une dissolution de 8 plartieg -"T
arsénieux (arsenic blanc) dans 100 parties d’eau bouillantd
rgqintﬂugnl;__lg tout en ébullition, Quelquefois, il est nécﬁ!
d’ajouter au mélange un peun d’acide acétique (vinaigre),

que la couleur soit belle et que le vert ait un aspect crista
On _rqgu}gilllgdlg_prégigité qui provient de cette ugé;rati'
un filtre, et on le fait égoutter et sécher,

La liqueur qui surnage ce précipité est employée a: y
geusement dans une nouvelle opération pour dissoudre I
nic, servant aussi pour faciliter sa dissolution dans I'eau:
" ¥ ajoute un peu de sous-carbonate de potasse, de manié:_'
convertir en arsenite de potasse. On obtient égalem.'
vert de Schweinfurt en unissant ensembie deux disso
bouillautes : I'une préparée avec l'acetate neutre de cuii
l'autre avec l'acide arsénieux. La couleur qui est ainsi ¢
nue porte le nom de vert de Vienne.

Cendre verte, — Pour obtenir cette couleur, on fait b
Jir 125 grammes de chaux vive, avec 20 grammes d'acide
sénieax (oxyde blanc d'arsenic) et 4 litres d'eau ; aprés ¢
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iré la dissolution, on la verse dans une autre solution de 500
ammes de sulfate de cuivre dans huit litres d’eau. 1l se forme
s un précipité qu’on lave par décantation; et, aprés I'avoir
s & égoutter sur une toile, on le fait sécher, et on le tient
bosé a l'air jusqu’a ce qu'il ait acquis un bon teint de vert.
Vert diris. — On obtient cette couleur d’une espéce de pite
de fécule verte qu'on retire de la fleur bleue de l'iris, On
‘en sert guére que poar la miniature.
leur verte pour la peinture, les vernis, etc, — Lorsqu’on
uffe de I'alcool a 32 degrés de 'aréométre de Cartier avec
lacide sulfurique, et qu'on verse cette liqueur dans une
tion concentrée de chromate acide de potasse, il se forme
masse huileuse vert foncé, insoluble dans 'alcool , mais
ble dans ’ean.
ette masse , mélangée a un vernis a Uhuile, est excellente
r recouvrir le bois et la pierre; elle donne & ce vernis une
-belle couleur vert fonce.
e corps se mélange aussi fort bien au vernis de caoutchouc,
I communique de méme sa belle teinte verte, sans altérer
oins du monde, méme quand la dose de couleur est con-
rable, sa consistance ni son élasticité.
on dissout cette masse verte dans I'ean froide, on a une
encre verte qui n’attaque ni le papieg, nj les plumes
lliques, et est peu altérable.

Vertde Titane, par M. L, ELsner (de Berlin) , préparé

sans arsenic.

fextrait jaune de la racine de berberis, traité par des so=-
pns de sulfate de cuivre et de potasse caustique , ou de car-
pte de soude (ou de potasse) et d’alun, donne un précipité
qu'on peut obtenir de diverses nuances, Méme sans I'em -
d'une dissolution de cuivre , on parvient & préparer avec
xtraits de racine de berberis et d’écorce de quercitron_
rs preécipités colorés en vert, en ajoutant & ces extraits
abricant de Couleurs. 19
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jaunes une dissolution de sel d’étain, d’alun et de carbony
de sonde, ce qui donne un précipité jaune quon agite ay
une dissolution de ferro - cyanure de potassium, puis augq
on ajoute enfin nne dissolution de chloride on d’azotate de
Le hlew de Prusse qu’on obtient ainsi, donne, avee le préci
jaune, diverses nuances de couleurs vertes, depuis le vert ten
jusqu’au vert bleudtre. Il ne faut proportionnellement ¢u

petite quantité de blen de Prusse pour produire un vert } .
tranché. Ces précipités peuvent étre séchés a la lumiére.
laire la plus intense sans perdre leur coloration. Comme
substances indiquées ici sont déja employées dans la teint
et I'impression, la préparation de ces couleurs vertes ne '
pas revenir i un prix bien élevé, et elles présentent, en oufy
cet avantage qu'elles ne renferment ni caivre ni arsenie, l&
conséquent ne sont pas exposées aux reproches qu’on adr

méme & celles préparées avec le cuivre seul, tout exemj
d’'arsenic qu'elles sont. ,:j;

On aussi essayé de la maniére suivante & préparer une
leur verte sans cuivre et sans arsenic, fa|1

1l ya déja plusiears années, Lampadius avait donné ea
naissance de quelques tentatives qu'il avait faites pour p:
parer avec le ratile (1) une belle couleur vert foneé. Pour e
il portait au rouge, dans un creuset de Hesse, 500 pat
de rutile en poudre débourbé, avee 1,500 parties de -’i
purifiée, saturait la masse fondue avec de I'acide chl
hydrique, filtrait et précipitait la liqueur claire par une ¢
lution de fero-cyanure de potassinm. Le précipité, lavé et |
ché, donnait le vert de titane. Avec 500 parties de rul
Lampadius avait obtenu environ 855 parties de ce vert ¢ '
nique. |
Pour préparer le vert de titane (ferro-cyanure), tantave

(1) Le rutile est un oxyde plus on ‘moins mélangé d'oxyde de fer et d'
mangandse, et parfois d'oxyde de chrome, et I'isertine ou nigrine, une combir 1is
eide titanique et de protoxyde de fer avec mélange de quelques autres su ;
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lile qu'avec l'isérine débourbés, on a employé le procedé
vant; qui a paru le plus convenable pour sa fabrication.
Le minéral ayant été débourbé est fondu avec douze fois
. poids de sulfate acide de potasse dans un creuset de Hesse;
masse fondue est, aprés le refroidissement, broyée, puis
s en digestion jusqu'a sa compléte dissolution, et & tme
pérature de 50 degrés centigrades, dans de 'acide chlorhy-
que étendu de moitié son poids d’eau, et filtrée & chaud pour
arer toute la partie insoluble du minéral, la liqueur filtrée
évaporée tandis qu'elle est encore chaude, jusqu’a ce qu'une
itte enlevée et posée sur une plaque de verre ou de porcelaine
renne la consistance d'une bouillie. On laisse le tout re-
idir dans une capsule de porcelaine, et on jette la bouillie,
-est de I'acide titanique assez pur, sur un filtre ol on la
ise bien égoutter. On peut évaporer de nouveau la liqueur
}'ée,qt en retirer encore de I'acide titanique. La bouillie, suf-
mment égouttée, est étendue de beaucoup d'eaun a laquelle
ajoute un peu d’'ammoniaque, pour s'opposer a la for=
tion d'un sel de fer basique, et soumise a une éballition
tenue dans une capsule de porcelaine. L'acide titanique,
est alors peu soluble, devient, aprés une filtration et un la-
e, presque blanc; et en le traitant ainsi, a plusieurs re-
s, par le sulfate acide de potasse, et comme il vient d'étre
on peut enfin I'obtenir bien exempt de fer.

‘isérine renfermant ordinairement du carbonate de chaux,
ra plus convenable de la faire digérer dans de 'acide chlor-
I::iqua étendu , avant de la traiter par le sulfate acide de
sse, afin, par ce moyen, d'enlever toute la chaunx.

ar Pacide titanique a I'état de bouillie qu'on a recueillie
le procédé qui vient d’étre indiqué, on verse une disso=
on concentree de sel ammoniac, on agite avec soin et
filtre. L’acide titanique qui reste sur le filtre, est mis en
sstion dans de l'acide chlorhydrique étendu et a une tem-
lature de 50 4 Go degrés centigrades, jusqu’'a disselution




290 PREMIERE PARTIE.

aussi compléte que possible, et la liqueur acide , aprés ad
tion d'une solution de ferro-cyanure de potassium, est pory
vivement & I'ébullition. 1l en résulte aussi un précipité d
beau vert ou vert de titane, qu'on lave avec de I'eau aig
sée d’'acide chlorhydrique. La solution de lacide tita
doit &tre acide, car si on se contentait de laver avec 'eau pt
il en résulterait, parl'addition ala bouillie du ferro-cyan
de potassium, un précipité brun jaunitre, qui passeraiti
vert par I'ébullition dans T'acide chlorhydrique étendu.
traitant par 'ammoniaque, le précipité vert se décumgz
et blanchit. La liqueur qui a filtré du vert de titane, cont
encore de lacide titanique, qu'on peut obtenir par Pammn
niaque, sous forme de précipité blanc floconneux. Al
Le vert de titane obtenu tant du ratile que de I'iséring
présente, aprés la dessiccation, sous la forme d’une poud
d’'un beau vert foncé : toutefois, cependant, il ne doit pas €
chauffé au-dela de 100 degres centigrades, parce qu'il sélli
compose aussitot. Par conséquent, la dessiccation doit sarﬂl
avec précaution, “I
Par la méthode indiquée, on prépare avec Iisérine (et
conséquent aussi avec tout le minérai de titane ferruginet
malgré la proportion considérable de fer que renfe
minéral , un vert tout aussi beau qu'avec le rutile.
Indépendamment de cela, on peut, avec la liqueur su
rique ferrifére, et au moyen du ferro-cyanure de potassit
préparer un blen de Prusse, de facon que la méthode d
permet d’obtenir avec I'isérine de l’acide titanique, du ve:l‘t
titane et du bleu de Prusse. Al

Procédé du sieur MorEAU, & Paris, pour la fabriﬂatioﬁ:g‘

nouvelle couleur verte. &

Dans une dissolution de sulfate de cuivre, si l'on m@
savon soluble (le savon vert, par exemple), il y a doubl 2 ¢
composition, formation de sulfate de potasse et de
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le et oléate de cuivre (savon de cuivre); ce dernier corps
'me une substance de consistance presque solide et d’une
lle couleur verte, qui devient trés=-foncée par le coutaect
lair. Comme le savon vert contient presque toujours un
rait de potasse, il en reste un peu dans le savon de cuivre,
¢ plusieurs lavages & grande eau et en malaxant um peu,
2 est facilement enlevée. On ajoute au savon un tiers de
Lpoids, de poix résine, et on fait fondre le tout ensemble
etit feu, pour éviter la carbonisation de la résine ; la fu-
1 opérée, on retire du feu, et I'on laisse refroidir,
Pen importe les quantités de matiéres employées, la com-
aison se faisant toujours dans les mémes proportions, le
ps en excés sert pour une nouvelle préparation,
.e mélange du savon de cuivre avec la résine a renda le
1posé un peu plus liquide et d’une plus belle counleur , 1é-
ment transparente ; il se dissout facilement dans les hailes
E,, les huiles volatiles et V'éther sulfurique ; il est tout-a-
insoluble dans l'eau et inaltérable par l'air et la lumiére.
| ne peat étre décomposé que par les acides minéraux
-concentrés; les acides faibles ainsi que les acides végétanx
t sans action sur lui.
our employer cette couleur verte, il suffit de la dissoudre
s une huile siccative avec un pen d’essence de térében=
, et d'y ajouter un peu de carbonate de plomb (blanc
se) pour lui donner de l'opacité.

Belle lague verte,

dissoudre daus une bassine placée sur le feu, 1 kilo-
e de sulfate de cuivre dans 24 kilogrammes d’eau de
issolvez a part dans une autre bassine s kilogramm:: de
ponate de potasseet 672 grammes d'oxyde blanc d’arsenic
érisé , dans 8 kilogrammes d’eau ; passez cette dissolution
ravers d'une toile, et versez-la peu a peu sur la dissolu-
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tion de sulfate de cuivre: lorsque ce preécipité sera termin
versez le tout sur une toile, lavez a plusieurs eaux et laisj
sécher pour l'usage. 2
Autre laque verte, ;;
Dissolvez d’une part dans l'acide nitro-muriatique da
vre fortement torréfié , et & d’autre part du zinc dans l'a
nitrique, I'un et I'autre jusqu’a parfaite saturation; les d
dissolutions faites pour une digestion suffisante, au bain
sable 3 mélez deux parties de la premiére disolution, une pa
“de la deuxiéme, et précipitez le tout par une cuutre-d.iﬂ
tion de carbonate de potasse. &
Lavez le tout, et laissez sécher ; ensuite mettez le toutd)
un creuset et chauffez jusqu'a ce que la matiére ait aoqﬂ

'L,

couleur verte. Wil
Ce vert s'emploie a I'huile et a la gonache; il résiste al

tion de I'air et du soleil. o
|
MOULIN A BROYER LES COULEURS. El

Cette machine d’'une excessive simplicité, et de 'inve
de M. Rawlinson, a pour objet principal de neutralise
‘effets souvent mortels de I'émanation des parties vola
du plomb qu'aspirent constamment les broyeurs par les|
¢édés ordinaires du broyage sur le marbre, et quip
cette colique des peintres si pernicieuse aux ouvriers
profession. | '

Elle est dessinée fig. 32.

A est un cylindre massif de 45 c. de diamétre, et dil
13 c. de longueur. On le fait le plus souvent en marb
qu'on trouve plus dur, et susceptible de recevoir un
poli qu'aucune autre espéce de pierre.

B, une molette concave de la méme matiére que lef
lindre. Elle ne couvre que le tiers seulement de la circon
rence, il est indispensable que leurs proportions ci
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st-3-dire, convexes dans l'un, et concaves dansl'autre, soient
ns le rapport le plus minutieusement exact.

La molette est couverte d'un chapeau de bois b, dans le-
2l elle est encaissée ; ce chapeau est fixé par des charniéres
i, 1, sur l'établi E.

Jette molette a 6o 4 8o c. carrés en contact continuel avec
sylindre. Or, la molette ordinaire ayant rarement plus de
1 c. de diamétre , n'agit que par une surface de 32 c. car-
. Le bénéfice, quant au travail, est donc dans la propor-
ad'environ 6 a r.

[l est sensible, en outre, que le mouvement de la machine
‘beaucoup plus rapide que celui de la molette conduite
~la main d’'un homme, a qui elle occasionne beaucoup plus
fatigue que le moulin,

n doit observer que la machine décrite ici est de plus petit

ele, et qu'un ouvrier d’'une force ordinaire peut mouvoir
lement un cylindre de 60 a 65 c. de diamétre, ce qui accroit

s la méme proportion le produit de travail.

, une picce -de fer arquée et bien fixée en f; elle sert 2
sser la molette en ¢, et i la tenir ferme par une vis qu’on
e plus ou moins sur le chapeau de bois b.

, un grattoir mobile sur les deux points dd ; on le voit
iné sur le cylindre; cependant, il ne se trouve dans cette
ition que lorsque la couleur étant assez broyée, on veut
lever , alors on tourne le cylindre a contre-sens, et le
ittoir le nettoie.

Je grattoir est monté comme une lame de scie, sur quatre
lites pieces de bois K ; il est fait avec un ressort d’horloge
gy A10 c. de largeur.

i, bitis en bois, contenant le cylindre, et recevant sa ma-
elle et autres piéces de la machine.

", le tiroir ot l'on met les conteaux dont on se sert pour
toyer le cylindre ; aucune autre lame n'y est aussi conve=
ble que celle des couteaux des corroyeurs,
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G, Une planche i coulisse qu’on peut enlever 3 'ﬁk’ﬁ*j

sur laguelle tombe la couleur qui glisse du eylindve. -
~ H, une plaque de métal pour recevoir la couleur, lorsg
le grattoir la détache. iy

On ne met la couleur sur le cylindre qu’aprés Yavoir
vérisée, soit dans un mortier couvert d’un sac (connu chez
chimistes), soit dans le moulin qui sert & broyer a sec. |

Au feste, cette prémibre préparation des couleurs séc
west pas une innovation ; elle est nécessaire aussi dans 1

cien mode. f -"i‘-|i

Quand on a délayé la couleur dans I'huile ou dans I'ean,
la met avec une spatule sur le cylindre, prés de Pextrén

de la molette, 2 laguelle on peutdonner du jeu en desserrant
la vis ¢, mais cela est peu nécessaire, parce qu’on peut mety
lx couleur & plusieurs fois, jusqu’a ce qu'il y en ait assamﬂ
que le eylindre en soit couvert partout, aprés qu’il a fait ﬁ

ques tours.
Lnrsqu on veut nettoyer la molette, soit quand on casdﬁﬁ

travailler, soit lorsqu'on change de couleur, on desserﬁ
vis ¢, on efileve la piéce de bois qui joue alors en i: s@h
charniéres, et le dessus du marbre se trouve a découvert.

Les couteaux dont il a déja été parlé sont appliqués 5'_ |
cylindre, et le nettoient complétement dans un patit noml
de tours. &
~ On ne peut dire quelle quantité de couleur doit _
sur ce monlin, ni combien de temps elle doit y
seule regle étant dans le degré de finesse quon veut ol
mais I'expériericé a prouvé partout que trois heures do
un produit égal & celui d'une journée d’homme
le marbre plat avec une molette, et qu'il est perdu bea
moins de matiére. T

L’inventeur conseille de renoncer & la maniére ordina
de remplir les vessies avec les couleurs. Il propose aux ab
cants d’introduire une petite cheville de bois dans le col

L
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que vessie et de la lier sur cette cheville. On n’aurait, dit-il,
t enlever pour mettre de la couleur surla palette, et
iser , comme l'on sait, ces petits sacs.
 préférerait méme qu'on employit un tuyau de plame ,
at la pointe en haut, parce qu'on n’aurait qu’a le couper
od on voudrait faire usage de la vessie, et a le fermer en-
2 avec une petit cheville pour empécher la dessiceation.
ette maniére, observe-t-il avec grande raison, est beau-
» plus propre, plus conservatrice et plus économique que
\ge de percer les vessies avec un canif.
1l ajoute :
* Qu’on pourrait appliquer & 'extrémité de I'axe tourné
Fouvrier, une roue-balancier, moins encore pour ajouter
ouvoir que pour uniformiser le mouvement, |
Que lorsque la couleur est trés-dure, il convieut d’aug-
ter la pression de la molette , et de diminuer la vitesse
rotation.
Qu'une trop grande vitesse nuit au brillant des cou=
délicates, surtout quand elle va jusqu'a échauffer les

res. _
MOULIN POUR L’ INDIGO SEC.

figure 33 représente un mortier ordinaire de marbre ou
uelque pierre trés-dure M, une molette ayant presque la
e d’'une poire.

R NN, son axe tourne sur deux pieces de chéne fixées
un mur Q.

montre les trous ou I'on met les chevilles qui retiennent
dans sa place.

la manivelle.

un poids qu’on ajoute accidentellement, ¢est-a-dire
wil est nécessaire de donner plus de pesanteur i la
ite, ' :

figure 34 montre la molette et son axe isolés, elle doit
poiter trés-juste par sa base dans le mortier.
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S, un lonig vide pratiqué dans la pierre. 4|

On met dans le mortier une certaine quantité d'indigo e¢
cassé; le mouvement circulaire de la molette fait tomber s
cessivemetit toiis les morceanx dans la longue rainure gai

traverse de part en part, et 'on obtient de la sorte la poi

la plus fine. .
En élargissant un peu le bas de la rainure, on facilite'!
pération. | “|

Sur le mortier est placé un couvercle de deux pidees;)
centre desquelles passe I'axe; ce couvercle empéche la pow
de sortir du mortier. W

Dans les manufactures, ce moulin est toujours miy pal
grande puissance motrice; mais dans les boutiques ou les s
tites fabriques il est mii a bras. )

On reinplace quelquefois le poids R par une roue-balana
qui sert aussi & uniformiser le mouvement; mais commdi
une telle position cette roue a une grande pesanteur, il
1a faire 16gere et ne pas lui donner plus de 60 & 65 c&ntid
de diamétre lorsqu’elle est en fer. i

La sangle qui agit sur sa périphérie a 10 centimetres §

viron de largeur, : "
$ III. DES COLLES. g

On donne en général le nom de colle & une matiére en
‘produisant un liquide visqueux, an moyen duquel on unit
semble deux ou plusieurs substances de maniére & ne 500
ensuite les séparer que trés-difficilement. Les peintres
doreurs en font usage pour appliquer et fixer une cou
facon qu'elle ne puisse effacer en la frottant, et alo
composent ou plus forte ou faible, suivant le sujet. Hs la |
chauffer ou tiédir senlement et jamais bouillir ; car s’ils I
ployaient bouillante, elle ternirait I'éclat et la vivacite lel
couleurs. Quelquefois ils Sen servent comme corps 1
diaire, pour empécher qu’une sabstance liquide ne pém
dans une substance solide; par exemple, s'ils veulent
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veriis sur un papier, ils I'encollent auparavant. Alors ils
t choix d’une colle claire, légere, limpide, et ils 'em ploient
de. :

'n se sert dans la peinture et la dorure de différentes es-
8 de colle, savoir: de colle de gants, de colle de parche-
» de colle de brochette, de colle de Flandre, ete.

A colle de peau se fait avec des enlevures et retailles des
IX de moutons on autres qui ont servi dans diverses indus-
« Aprés les avoir fait macérer pendant trois on quatre
es dans de I'eau beuillante, on fait passer la liqueur a
’rs un tamis ou un linge clair, et on la recoit dans un
Ppropre, Lorsque cette liqueur est refroidie, elle a la con-
pm‘;l‘un_e forte gelée de confitures, Ou en fait le plus or=
rement usage pour les détrempes de couleurs qu’on n'a
intention de vernir,

colle de parchemin consiste dans des rognures de par-
in neuf, sur lequel il n'a pas éte écrit, et qu'on a fait
lir pendant quatre ou cinq heures dans l'eau; la disso=
» de ces rognures s'opére plus lentement. On se sert de
icolle pour les détrem pes qu'on a l'intention de vernir, et
les ouvrages a dorer. Cette colle peut se conserver plus
Pmps sans se corrompre que la colle de gants. Pour la
on met 1 kilogramme de parchemin dans 12 litres d’ean
jante; et aprés avoir maintenu également I'ébullition pen-
Juatre heures, de maniére que le tout se trouve réduit
ron moitié, on fait passer la liqueur a travers un linge.
e cette liqueur est refroidie, elle doit avoir une consis=
de gelée forte. La colle de parchemin, faite dans les
P$ que nous venons d'indiquer, est considérée comme
assez de force pour pouvoir étre réduite 4 sa force
fne, en y ajoutant 2 litres d’eau. Par une addition de 8
de ce liquide on la rend faible, et il faut en ajouter da=
pe encore si 'on désire que cette colle soit trés-légere.
olle de brochette se fait avec de gros parchemins que les
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tanneurs tirent des peaux préparées et équarries; elle est mq
chére que celle du parchemin, et ne sert que pour les ¢

ouvrages.
Ces colles, préparées avec du parchemin, sont en géng

trés-susceptibles de tourner, surtout par la chaleur et d
les temps d'orage; il faut les mettre dans des vases de tl|
vernissée et garder ces vases dans un lieu frais, ou le soleit
pénétre pas, et ol il ne puisse se répandre aucune mauy|
exhalaison. La colle de parchemin, dont nous venons de dox
la composition, se conserve assez bien dans I'hiver et dang
saisons tempérées; dans les temps chauds, il faudrait
que cette colle acquit une consistance convenable de gelé)
employer beaucoup plus de parchemin que la quantité :
nous avons indiquée; il convient donc ainsi de la doser suil
les saisons, en ayant soin cependant d’éviter qu'elle ne
trop forte, parce qu'elle ferait écailler la peinture. Lur’.ﬁh
dans I'été, la colle de parchemin se corrompt, elle sex
en une eau gluante qui entre promptement en putrefac
Colle de Flandre. — Cette colle, plus généralement ct_}l
<ous le nom de colle forte, se prépare avec des rognure
peaux de moutons, d'agneaux et autres peaux d’anin
avec les sabots et les oreilles de beeufs, de chevaux, de v
etc. Ges substances étant bien nettoyées, et séparées. I
graisse et de leurs poils, on les fait bouillir dans une
quantité d’eau pendant trés-longtemps, en ayant soin |
Jever, & mesure quelles se forment, les écumes dont 0
vorise quelquefois la formation par I'addition d'un pead
ou de chaux réduite en . poudre fine. Lorsqu’on a coB
pendant quelque temps d’écumer, ou fait passer le tout ¢
vers des mannes d’osier, et on laisse reposer'la quueur;:
décante avec précaution, lorsqu’elle est claire, pour 1
mettre dans la chaudiére, ot on la fait bouillir de nouves
ayant soin de I'écumer jusqu’a ce quelle soit réduite en "
gistance convenable. On la verse alors dans de grands ¢

s e
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n charpente, formant des espéces de moules découverts, on
le se solidifie par le refroidissement. On coupe avecune béche
stte gelée en giteaux, quisont divisés de nouveau en tranches
inces avec un fil d’archal; ces tranches sont ensuite placées
r une espéce de filet de réseau dansun endroit chaud et aéré,
-on les y laisse dessécher & I'air. La meilleure colle forte est
itrémement dure et cassante, d’un brun foncé et d’un degreé
al de transparence, sans aucune tache noire.

Si nous présentons ici, avec quelque détail, la préparation
tla colle de Flandre ou colle forte, c’est quindépendam-
ent de la peinture et de la dorure, cette colle est d’an usage
3s=fréquent dans un grand nombre d’autres arts.

On se sert de colle de Flandre, en la mélant avec les couleurs
stinées aux carreaux d’appartements, pour y fixer la couleur.
1peut la jeter dans de I'eau bouillante, ou bien la laisser
:mper un jour dans l'eau, et la faire fondre ensuite dans

au bouillante : dans 'un et I'autre cas, on la'passe pour
n servir,
Colle Anglaise dite size,

On désigne en Angleterre par le nom de size, une autre es=
ce de colle qui différe de la colle forte, en ce qulelle est
1s couleur et d'une transparence plus parfaite. On la prépare
la méme maniére, mais avec plus de soins encore. Les
sstances dont on I'obtient, sont: les peaux d'anguilles, le
10, le parchemin, certaines espéces de cuir blanc, les peaux
chevreaux, de chats, de lapins, etc. Elle est ordinairement
‘érieure en force a la colle forte,

Fabrication de colle de peaw, & Pusage de la peinture
en détrempe, par le sieur Levor.

Cette colle se compose de 16 parties environ de rognures
peau blanche sur a peu prés 11 parties de ratures ou ro-
wres de parchemin.

Jes deux sortes de substances sont cuites séparément dans
Fabricant de Couleurs. 20
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la quantité d’eau nécessaire pour en composer une gelée d'y
assez forte consistance ; lorsqu’elles sont cuites, on les pay
au tamis, chacune dans un vase different, et lursqu’é;u
sont suffisamment déposées, on les tire & clair dans un s
récipient oit elles s'unissent ensemble, et de la, on les ve
dans des baquets (ou autres vases) pour les laisser figer.
On peut y ajouter de I'alun ou du sel d'oseille ; mais com
les acides ne lui donuent qu’une force factice, on peut saj
tenir de les employer.
il en est de méme de la racine de cigué et de la charbi
nette, plantes que I'on peut employer plus promptement pg

la clarification.
Pour la cuisson des substances, on fera usage de chaudi/

en cuivre ou de tout autre vase analogue.
§ IV. DES HUILES.

Huile de lin.

Cette huile s’extrait du linum usitatissimum de Lin. , en
Jant cette semence et la soumettant au pressoir. On n’en|
tient, par ce moyen, qu'une petite quantité, qui, a la vex
est la plus pure. Quand on veut I'obtenir en grand, on las
réfie, afin de détruire la grande quantité de mucilage qg.jl
contient; on la broie ensuite, on la chauffe avec un peu 'l
et on la soumet 2 la presse. Alors cette huile est ruugeﬁtra
une odeur et une saveur empyreumatiques. Cependant laL¢
leur la plus ordinaire de cette huile, quand cette torréfad
nest pas poussée trop loin, est jaune verdatre; elle a |
odeur et une saveur particuliéres; elle est trés-siccative; 4
a-t-clle de nombreuses applications dans la peinture et |

les arts,
Huile de lin, dite de la marmate. !
]
¥ - I
Pour l'obtenir, on prend: |

Holledelin, . .' s & s o000 décagmtﬁnr
Minium ou cinabre. . , s 99 i

ine
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Onplacelamarmite surle fournean,ony verse les substances
ron fait bouillir pendant 36 ou 4o minutes, en ayant soin
. remuer avec une spatule en bois, et en faisant attention
e lhulle ne soit ni trop cuite ni trop v1squeu5& par cette
isson. Quand elle est au point convenable, on la retire du
a et 'on jette dans la marmite environ 25 décagrammes
» pain, crofite et mie, pour hater la clarification; on la couvrre
on laisse refroidir pendant un jour. Cette huile différe pen
» la snivante. _ "
Huile de lin lithargiée.

L’hnile de lin lithargiée étant beaucoup plus siccative que
wile de lin ordinaire, et par conséquent beaucoup plus em-
ruyée dans la peinture, et surtout pour les vernis gras, voici
'maniére de faire cette preparatmn,

On prend 7 4 8 parties de litharge en poudre fine qu'on fait
uillir avec une partie d’huile de lin: on agite de temps en
ps avec une spatule, et I'on enléve soigneusement I'écume
i se forme. On la retire du feu dés le moment qu’elle a ac-
is une coulenr rougeatre, il suffit ensnite du repos pour en
érer la clarification. Tout porte & croire que cette huile re-
nt de la litharge, avec laguelle elle forme une sorte de sa-
m métallique.

Le blanchiment de I'huile de lin s'opére, selon le docteur
mte:fefd ainsi qu’il suit : on la verse dans une caisse oblon=
e faite en carreaux de verre réunis entre eux par des lames
plomb, qu’on remplit & moitié d’huile, puis d’eau pure, qu’on
uvre d’'un auntre carreau en verre et on I'expose aux rayons
1 soleil ou 4 la lumiére. De temps & autre on agite avec une
hguette de bois et on mélange les deux liquides; puis, lorsque
1nile parait avoir acquis la pureté couvenable, on abandonne
1 repos pour que les deux liquides se séparent parfaitement
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Pun de l'autre. L’eau a enlevé 3 'huile une matiére albumj
neuse qui se dépose sur le fond, et I'huile claire et parfaite
ment limpide est décantée au moyen d'un petit siphon da
des bouteilles de verre blanc qu'on conserve dans un lien g
*le liquide recoit le contact de la lumiére. Le blanchiment @
I'huile a lieu ainsi en 8 & 12 semaines lorsque le temps e
favorable. - |
Une autre méthode repose sur 1'emploi de la litharge, de "
céruse,dn minium ou du sulfate de plomb, aumoyen desquelld
substanices on fait en méme temps une sorte de vernis qu
séche beaucoup plus promptement que lorsqu’on se conteny
de blanchir I'huile au moyen de I'eau. Dans ce but, on my
Ihuile en contact avec I'une de ces substances, et on pren|
ordinairement 32 grammes de céruse, de minium ou de 1l
tharge, ou 60 a go grammes de sulfate de plomb pour l::hat##
kilog. d’huile. 1
« Le procédé suivant m’'a toujours réussi depuis six ans, df
le docteur, pour préparer en peu de temps une trés-belle huill
de lin propre a la peinture. Dans une caisse en verre, je veﬂ
15 kilog. d’huile de lin. Sur cette huile j'en prends 150 graﬁ
mes que je broie surla pierre avec 500 grammes du plus beal
minium francais. A cette bouillie bien brnyée J'ajoute nig'r‘i;l,
un peu d’huile empruntée a mes 15 kilog., et je délaie enf
IE.: tout dans la masse d’huile & blanchir. Alors J'ajoute un p ::"*
égal d’eau pure 4 cette huile, et d'un autre coté j'étends dar
une bouteille un kilog. d’acide chlorhydrique avec 3 li
d'eau. Je prends environ le quart de cet acide étendu d’ea "l{-
le verse sur I'huile dans la caisse, et je mélange le tout enser:
ble avec une baguette de bois. Peu 4 peu la réaction de I'ox
de plomb sur I'acide chlorhydrique s’opére, il se dégag&-_ |
chlore , et il se torme du chlorare de plomb. Ce dégagemer
du chlore marche avec lenteur, attendu que le minium quf
est enveloppé par I'huile ne s'en débarrasse qu’aprés un ¢ H
tain temps. Au bout de quelques jours, I'acide chiarhj'afﬁﬂ .-
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.décomposé ; on en ajoute de nouveau en agltant la liqueur,
en continuant de la méme maniére jusqu’a ce que la cou-
r rouge du minium ait entiérement disparu. On laisse
rs séparer 'huile, qui parait parfaitement blanche, puis on
décante avec le siphon.

Huile dceillette ou de pavot.

Cette huile s’extrait des semences de pavot (papaver somni-
um, Lin.), qui doivent étre petites, noires, bien nettes,
rtueuses quand elles sont écrasées, et avoir le goiit de noi-
te. On fabrique cette huile dans les départements du Nord
lu Pas-de-Calais, aux environs d’Arras, de Lille, de Douai,

L’huile d'eillette pure est moins visqueuse que la plupart
'autres ; elle est d'un blanc jaunatre, inodore, d'un godt
noisette, et ne se fige pas a zéro. La litharge la rend sicca-
2, On peut l'extraire également des pavots suivants : mais
variétés rendent moins que le somniferum.

Papaver Argemone, Papaver dubium,
—  Médicaule, —  Cambricum,
—  Alpinum, —  Orientale,
—  Hybridum, —  Reas.

lette huile se prépare et se depure comme celle des autres
ines oléagineuses.,

Huile de noix.

Juoiqu’on connaisse un grand nombre de noix, on consacre
B pﬁrﬁculiérement ce nom au fruit du nuglans regia (Lin).
and on propose d’extraire de I'huile de noix, il ne faut pas
ﬁauler avant leur maturité; cela les rend de mauvaise
Lllf.é 1l faut les ramasser quand elles tombent d'elles-
nes, et ne les porter au pressoir que lorsqu’elles sont bien
nes, Il est inutile de dire qu"’un doit en separer avec soin
coques et les membranes qui en forment la cloison. Ces
X, ainsi préparees et bien broyées, donnent une huile_qui,




234 PREMIERE PARTIE.

lur5qu*elle est préparée avec soin, au lieu d’étre nauséabon
est douce , limpide, et méme assez bonne & manger. Si |
recourt a la chalear et qu'on en néglige la préparation
contraire a lieu. De 1 kilogramme de noix cassées et sépé
de leurs coques et membranes, on retire un demi-kilogr
d’huile. On doit préparer cette huile en novembre, décem
et janvier. . | |
Cette huile, tirée sans feu, est presque incolore, d’une aﬂﬁ
agréable et d'une saveur analogue a celle des noix; sa r:'“\
tance est presque sirupeuse ; par son exposition a I’air;f’J
rancit promptement et deyient claire comme de 'eau,, surth
quand on la met dans des vases trés-larges et peu profon|
Cette huile, ainsi altérée, s'emploie pour la cﬂfﬂpﬂsitidi; ]

couleurs fines.

La premiére huile obtenue des noix est nommée huile ﬁféh
celle gu'on en retire ensuite au moyen de I'eau bouillan
est connue sous le nom de huile cuite, huile seconde; elfé]_q’
trés-colorée , d’une odeur assez forte; elle est trés-chargée
mucilage et n’est employée que pour les arts ou 1'éclairay
Quelquefois on soumet le résidu a une troisieme ﬂpéraﬁjlﬁ

ce qui reste sert & engraisser la volaille. 1
" Nota. Ces trois huiles sont les seules dont se mrvﬂ'ﬂ
peintres en batiments et de décors. 4
'

£

Huile de noix cuile. (Encr& des imprimeurs.) F;

Pour l'obtenir on fait bouillir de 80 a 100 parties i'i"?: ]
on l'enflamme et on la laisse briiler pendaut une demi-h

¢

en couvrant le pot en partie, afin de régler la flamme.
huile refroidie a acquis la consistance de la térébej_
molle et a perdu 178 de son poids. Ainsi préparée, elle pe
le nom de vernis. Broyée avec une partie en poids de noi
fumée, eclle constitue 'encre des imprimeurs. '
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Huile d'aspic ou de lavande.

La grande lavande ou l'aspic, et la lavande des jardins, ont
é confondus par Linné, sous le nom de lavandula spica.
. Decandole a conservé ce nom a la premiére, et celui de
vandula vera a celle des jardins. Cette plante croit dans le
idi de la France, particuliérement en Provence, dans le
wssillon, oa elle est connue sous'le nom d’aspic. Dans les
virons de Narbonne, elle sert a chauffer le four des bou-
ngers. Cette huile s"obtient par la distillation des fleurs de
vande dans I'eau. Quand elle est pure, elle est incolore,
ine odeur forte et assez agréable; d’une saveur dcre et
aude, et trés-inflammable, Dans les pays chauds, elle laisse
ecipiter du camphre, On s’en sert quelquefois pour les yer-
13 d’aprés Réaumur, elle dissoat le copal,

Huile de noisette,

lout le monde connait ce fruit qui est produit par des
sustes croissant sans culture, dans les bois et dans les
rties les plus agrestés de nos jardins. Par Pexpression de

petite amande que I'on recueille sur le coudrier , aveli-
Eﬁ'u noisetier (corylus avellana, Lin.), on obtient une huile,
, lorsque les noisettes sont récentes , sé rapproche beaun-
p de celle des amandes douces. Cette huile est assez sem-
ble i celle de ces derniéres, ayant la propriété d'étre sic~
ive ; elle est'employée queiqheﬁﬁs pour la peinture,

Huile de pepins de raisins.

Dette huile est d'un jaune doré, quanﬁ elle est extraite de
ins récents ; elle est brunétre et a une savedr Acre §'ils
tvieux ; dans le premier cas, elle est presque irodore et
ice , si elle a été extraite a froid ; mais si I'on a eu recours
chaleur, elle conserve une légére saveur acerbé qu'on
lenléve en Vagitant avec 0,02 de son poids d'acide sulfu=
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rique. Cette huile briile avec une flamme claire et sai
odeur , ni famée; elle ne se fige qu'an-dessous de zéro. El
posée a I'action de l'air elle rancit, devient tras-pmsseus*
acquiert une couleur brunitre, et prend une consistani

égale a celle de la térébenthine. ¥

|

Huile de navette.

i

L'’huile de navette s’extrait des semences du chou.nay
(napus brassica); elle est assez semblable a celle de colza
sauf qu'elle est moins visqueuse. On peut la retirer de tu“
les autres sortes de navets. 8

Huile de chenevis ou chanvre (cannabis sativa , de Linné;.].i

L’huile qu'on extrait de ces semences est jaunitre; %H
jouit d'une saveur dpre et désagréable qu'elle doit pmba
blement aux parties extractives qu’elle contient ; elle ne |
congéle qu'a plusiears degrés au-dessous de zéro; elle !

tres-siccative , et comme telle employée pour la ;}emtur&.%
N

Huile de colza (brassica oleracea arvensis). il

L'huile qu'on extrait des graines de ce chou est 331:
trés-visqueuse, d’une odeur analogue a celle des au,:t
plantes cruciféres. Quatre hectolitres et demi de ces semend
donnent un hectolitre d’huile. 7

§ V. DES VERNIS, HUILES GRASSES , SICCATIFS. ajl

On donne ce nom a des substances résineuses tenmy
dissolution dans un dissolvant qui, en s'évaporant , laiss
résine qu’il tenait en dissolution, comme une sorte de
transparente sur I'objet ot le vernisa été passé, qm
serve des atteintes atmosphériques et conserve ainsi :
peintares lear fraicheur et leur brillant. |

1l résulte ainsi de ces propriétés essentielles aux substan
propres & faire des vernis, qu'un vernis est une subqﬁ

transparente , séche , permanente et brillante,, déposﬁ?'

i
A
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luide qui a divisé le corps résineux sur les corps qu'il re=
're, et qui s'évapore avec rapidité. Cette définition dis
ue les vrais vernis de ceux que I'on semble former sur
orps ou elle tombe , parce quils disparaissent avee elle
me des vernis formés avec I'eau chargée de gomme ou
flatine, parce qu'ils sont peu brillants et qu’ils attirent
nidité.

aleool , les huiles éthérées et les huiles grasses, rendues
tives, étant des dissolvants convenables des corps rési=-
€t gommo-resineux, ce sont aussi les trois liquides qui
ent étre nécessaires pour faire les vernis,

s les vernis doivent étre rangés en trois classes, dont
e tire sa dénomination du liquide dont on s’est servi
le faire : ainsi, on appelle vernis a lesprit-de-vin ou &
ol, ou vernis clairs, ceux dans la fabrication desquels
it emploi d’alcool ; vernis gras, ceux ot I'on a employé
€3 et vernis a l'essence , ceux qui ont été faits a ’essence
-ébenthine.

icool bien rectifié est d'un emploi nécessaire pour les
p clairs, il les rend brillants , légers limpides ; mais sa
facile évaporation, lorsqu’il est exposé a l'air, rend
atle vernis cassant et sujet & se gercer. On remédie a
convénient en mélant a sa composition quelque ma~
qui donne du liant aux substances qu’il doit laisser en
orant, et qui d’ailleurs, étant tenaces de leur nature,
sént & sa trop grande évaporation. C'est aussi cette
p facilité d'évaporation de I'alcool qui I'empéche de
£ $unir avec les bitumes et certaines résines quil faut
ttre & une violeute action du feu pour les liquéfier ;
dnt que ces substances aient pu étre mises 4 I'état de
ction, I'alcool a disparu. De méme on ne peut I'in-
eéravec ces matidres lorsqu'elles ont été torréfiées a fen
farce qu’alors l'alcool senflamme et s'échappe ; aussi
fallu faire choix d’autres liquides pour donner a ces
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corps durs de la fluidité, et a-t-on renoncé entiéremey
faire des vernis & I'alcool avec ces matiéres. Il convie
s'assurer , par des moyens convenables , que I'alcool es't,_T
rectifié et propre 3 étre employé au vernis; et parmi
moyens, il en est un de la plus grande simplicité, qu
que M. Watin. Ce moyen, vulgairement connu, consis
mettre une pincée de poudre a tirer dans une cuillére d
gent, et aprés avoir versé sur cette poudre de l'alcool
on veut essayer la force, on y met le feu avec une
mette ; si le feu allume la poudre, l'alcool est bien reﬁtﬁ
mais si la poudre reste dans la cuillére sans s'enflamy
cest une preuve que l'alcool contient encore des pa
aqueuses, qu’il n’est pas suffisamment rectifié , et qu’il&
soin d’étre distillé de nouveau. )
L’huile est le liquide dont U'emploi est nécessaire pou
vernis gras. La meilleure dont le vernisseur puisse fairer
est I'huile de lin ; quand elle manque, on peut la remp
par des huiles de noix ou d'ceillette : mais ces derniér
sont inférieures en qualité. |
L’huile de lin, qui a la propriété d'étre siccative, |
dans la composition du vernis gras ; mais avant de se
vir pour la fabrication de ce vernis, il est nécessaire.
menter sa qualité siccative : on y parvient, suivant M.
nard, en faisant bouillir cette huile, en la remuant
avec sept ou huit parties de son poids de litharge ; on
cume avec soin, et quand elle acquiert une couleur r
tre, on laisse éteindre le fen; elle se clarifie par le ref
1l faut encore , pour la beauté du vernis, chercher an
T'huile de lin la plus blanche possible. On y parvient &
posant, ainsi qu'il a été dit ci-devant, pendant un &
soleil , dans une cuvette de plomb ot I’on jette du bk
céruse et du talc calciné, Plus cette huile ainsi trai |
ancienne , meilleure elle est, parce que, par le r
dépose toujours un peu et devient plus claire.
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im n'emploie I'essence de térébenthine que pour les vernis
3 8a propriété est de les rendre siccatifs, plus souples,
- moelleux; ils sont moins susceptibles de s'écailler et s’é-
lent mieux, ce qui empéche qu’ils n’empétent le pincean
[won les applique. Il faut que I'essence ou I'huile essen-
> de térébenthine dont on fait choix soit claire comme
:au, d'une odeur forte, pénétrante et désagréable. On
onait au surplus que l'huile essentielle de térébenthine
;onvenablement rectifiée, et d'un bon emploi pour les
is, lorsqu’en y détrempant du blanc de céruse broyé a
le, cette essence le surnage une demi-heure aprés ; car
en était pas ainsi, et qu'elle plt sincorporer avec le
¢y ce serait une preuve qu’elle n’est pas assez rectifide.

"ANCES QUI ENTRENT DANS LA COMPOSITION DES YERNI1S,
' - Alcool ou Esprit-dﬂ-uin.

llcnnl est le dissolvant des résines qui constituent les
s a Pesprit-de-vin. 1l n’existe point tout formé dans la
e il est le produit de la fermentation des substances
’s, determinée par un ferment : on 'en retire par la
ation, Suivant le degré de concentration ou de spirituo-
won lui donne, il porte les noms d’eau-de-vie , esprit ,
» plus ou moins affaibli ou concentré.

nom d'eau-de-vie lui est donné lorsque son degré ne
€ pas 24 degrés ; an degré de 15 4 20, on le nomme
-vie preuve .de Hollande; a celui de 22 a 23, on le
e preuve d'huile. Avec le secours des nouveaux appa-
on obtient des esprits ou alcools qui marquent jus-
8 degrés. Daus le laboratoire de chimie, on en obtient
Jusqu’a 4. degrés; on le nomme alcool absolu ou privé
F alors son poids spécifique est, d’aprés Gay-Lussac ,
92, 35 a 17° 88. L'alcool est incolore, transparent
odeur particuliére,, d’une saveur bralante, trés-volatil,
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non congélable, méme par un froid de 68 degrés ; il est £
inflammable, s'unita I'eau et a 'éther en toutes proporti
il bout & 78° c. sous une pression de 76; il s'évapore pro
tement a V'air libre; il dissout d’autant mieux les huiles
latiles et les résines quil est plus concentré. L'eau‘lﬁ
précipite, 1
Dans le commerce , on calcule son degré de spirituo
par I'enfoncement de Paréometre dans le liguide, q,p,
culant, en méme temps, l'élévation ou l'abaissempnqij
température. 3

RESINES POUR LES VERNIS, ; |

Du copal, de la gomme d Amman, et de leur applicatioﬁ]
vernis. W

M. Giselke s'est livré a ce sujet & une multitnde d’essay
diverses liqueurs ont été employées pour dissoudre le |
et faire un bon vernis. . |

Le copal nous arrrive de I' dmérique,, des deux Indes.,,
Chine et de I’ dfrigue. On l'extrait de différentes plant!
différe done par so forme, sa couleur et sa qualité. €
nous offre ordinairement que le copal de I'Inde orien
celui de I'inde méridionale, ou le blanc et le jaune:
que rarement que 'on parle du copal d’Afrique. M.
en conséquence dirigé son attention sur les deux p el
sortes. ' A

10 Le copal des Indes méridionales, également nom s!"i:'-
de Y dmérique, du Brésil, du Mexigue, copal blanc ¢ 1
provient du rhus copallinum, de lanigris copallifera s |
I'hymencea courbaril, Ce copal ne différe pas pour sa

dans les différentes liqueurs. aal
. 20 Le copal des Indes occidentales , ou copal du 14

copal jaune, s'extrait de Veleeocarpus copallifera : il
du précédent. On le tronve en morceaunx jaun i““’“ﬁi
rougedtres, de différentes grosseurs, ordinairementy
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orme plate, oblongue, qui se rapprochent beaucoup du suec-
i, mais qui ne sont jamais de forme ronde comme Je pré-
édent. Il renferme aussi souvent des insectes dans son inté-
eur, chose que F'on n'a jamais trouvée dans le copal des
ades méridionales. Sa cassure est vitrée et transparente; il ne
i,rcﬁi:pe pas avec le couteau, et ne se ramollit pas entre les
r - Son odeur surtout, en le frottant, approche beaucoup
ecelle du benjoin ; sa surface est toujours inégale et cha-
:-‘Eée , et cest principalement par la qu'il se distingue du
«emier. Tl existe encore un copal des Indes occidentales lavé,
i est le méme que le précédent, et dont la surface est éga-
ment chagrinée, '
3° Le copal d’Afrique, qui se trouve rarement dans le com-
e, ressemble beaucoup A la premiére sorte ; il parait
dinairement en morceaux gros comme des petites pommes
terre couvertes de poussiére ou de terre, que les Anglais
ttent et vendent en trois qualités.
Le meilleur dissolvant pour les premiére et troisiéme sortes
un mélange d'alcool absolu et d’essence de térébenthine.
utres essences peuvent remplacer cette derniére, mais sans
ntage.
Deux kilogrammes de copal des Indes méridionales en
adre fine seront délayés dans un mélange de 4 kilog. 172
ssence de térébenthine et de 1 kilogramme d’alcoo! absolu;
agitant constamment, le mélange se fait trés-promptement
n@iﬁiﬁtement. Aprés un repos de quelques jours dans un
e clos, le vernis laisse déposer le peu d’impuretés que le
1 contenait , et il est parfaitement clair et incolore si e

L 4

al était bon. On doit éviter Pemploi des vases en cujvre,

Jn trouve souvent du copal qui ne se dissont pas dans ce

B%:e, ce qu'il faut atiribuer & ce que ce copal n’est pas

% sec. Cette poudre de copal doit étre exposée a la cha-

t']ff& soleil ou d’un poéle pendant un a deux mois, il se dis=

xfg_’hﬂrgnsuite parfaitement. On doit eiﬁénéral faire un
abricant de Couleurs, ' 21
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essai en petit avant d’entreprendre toute la masse du cops
et le faire sécher encore plus longtemnps sil ne se dissuur;f'li'
totalement. Ce mélange d’alcool absolu et d'essence de
beunthine fournit un vernis qui séche promptement sag:,:‘gl .
gercer plus tard. Si I'on veut cependant qu’il séche plus I
tement, on n’a qu'a ajouter une partie de baume de cope
A six parties d'essence de térebenthine et deux parties',;
cool absolu, ou, si on veut I'avoir plus siceatif, on net)
deux parties d’alcool absolu sur une partie d’essence de |
rébenthine et une partie de copal.

Le copal des Indes occidentales ne se dissout dans at
de ces mélapges , et , pour le dissoudre, on est obligé dd
faire fondre , ce qui présente quelques difficnltés. Trois §
ties de ce copal cassé en morceaux gros comme des
seront humectées avec un peu d’essence de téréhenthiﬁé |
fondues sur un feu trés-doux, dans un vase en cuivre ot
terre, jusqu’a ce qu'il coule tranquillement. Alors on ajor
en remuant constamment, une partie de vernis de lin
pavot chauffé, et, aprés I'avoir bien mélangé , on ajouteq
i six parties d'essence de térébenthine également chauh

Pour obtenir ce copal incolore, il est nécessaire de ;

est plus égale. Ce vernis convient principalement
qui sont sujets aux frottements. A
On trouve dans U'4rt du Peintre, de M. Watin, Pobse
tion suivante , qui est relative au copal et au succin: '
« Ces deux substances sont indissolubles dans ’alcoo!
du moins trés-peu solubles). Nos expériences nous

Cette dissolutien estsi prompte qu’elle s'opéreen 2 o
nutes : elle n’est pas totale, il est vrai, elle laisse un ré

que je remplace en ajoutant une autre dose de copal pré
pour en saturer suffisamment 1'alcool, de sorte que E’Vt
pume que le vernis que je fais ainsi doit étre aussi _bonf. 1
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dissolution était compléte. Au reste, ajoute M. Watin, plu-
urs habiles chimistes, méme de I'Académie royale des

lences , se sont réunis pour opérer cette dissolution du co=
=t | i

l. On m’avait communiqué leurs procédés qu'ils assuraient
B

e infaillibles ; je leur avais prédit que leurs tentatives se-
ent infructueuses, I'expérience les a ramenés 4 mon avis. »
Cette méme observation de Watin subsiste tout entiére
15 la neuviéme édition de son ouvrage, édition entiére=-
nt refondue et augmentee, etc., par M. Charles Bour-
is, peintre et directeur dela fabrique de couleurs de J.
ub.
dn trouve dans la cinquiéme édition du Systéme de Chimie
docteur Thompson, la description d’un procédé pour la
olution de la résine-copal dans I'alcool, publié par M.
t '.l_!'fpns,. et qu'il annonce étre beaucoup plus simple qu'au-
de ceux qui avaient pu étre déja décrits. Ce procédé,
M. Van Mons dit lui avoir été communiqué par M. Dem-
e, artiste hollandais, consiste & exposer la résine-copal
ction de la vapeur d’alcool. |
0 met a cet effet, dans un matras long col, et jusqu’au
de sa capacité , de 'alcool rectifié, et 'on suspend un
au-dessus de la surface de ce liquide un morceau de ré-
-copal; on pose un chapiteau sur le matras, et I'on fait
illir Talcool. La résine-copal se ramollit et tombe goutte
tte dans I’alcool, comme le ferait une substance huileuse,
ut arréter Iopération lorsque ces gouttes cessent de se
udre. La dissolution ainsi obtenue est parfaite ment in-
re. La résine-copal pent étre dissoute par le méme pro-
«dans I'huile de térébenthine.

« Scheldrake a rendu la résine-copal soluble dans I'alcool
linterméde du camphre : 3 cet effet, il fait dissoudre 15
érammes de camphre dans un quart de litre d’alcool , et
¢ ensuite dans un matras cette dissolution sur environ

écagrammes de resine-copal, et ce matras étant placé
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sur un bain Je sable, on fait bouillir le liquide assez douce:

.

ment pour qu’on puisse compter les bulles & mesure qu&”
gélevent. Le matras doit étre fermé avec un bouchon de lie
44 avec un fil d'archal et percé avec une épingle; la dis:

. ¥ . " ¥ - lj;

lution ainsi opérée contient beaucoup de copal. Lorsqud
P _ 5

e vernis est absolument

sen sert pour faire un vernis, ¢ |
colore; mais il faut une forte chaleur pour en dégag&";
L

camphre. f
D’un autre coté, M. Tingry annonce avoir décuuvertg
le copal bien pulvérisé est parfaitement soluble dans I'éth
cectifié & froid, et alaide d’un peu d’agitation seu_lem;ﬁ'#
On prend 15 a 16 grammes de copal en poudre trés-fine ,
on lintroduit ainsi par Pelitﬂﬁ parties dans un flacon , '
leguel oun a mis 6 décagrammes d’éther; on bouche Ie ﬂa'_,-:
et aprés avoir agité le mélange pendant une demi-heure ¥
laisse reposer ; si en seconant le flacon , les parois iutéri’gﬁl
se couvrent de petites ondes, si la liqueur n'est pas claire !
dissolution n’est pas complete, et on ajoute alors une }i‘ni
quantité de nouvel éther; mais ordinairement I'éther disst
ainsi parfaitement le copal dans la proportion du quart
ciuqu'iéme, La dissolution est d’une légere couleur ci;ri
Le copal peut aussi se dissoudre, suivant M. Tingry, "
essence de térébenthine ; mais comme cette essence d','
commerce ne jouit pas toujours, ainsi qu’il le fait obser
de cette vertu dissolvante, il conyient de I'exposer au 8(
pendant qug:igues mois dans des bouteilles fermées ave L
bouchons de liege, et dans lesquelles on laisse un vide
quelques doigts entre le liquide et le bouchon. :
On met alors 24 a 25 décagrammes de cette essenc{ﬂi
parée, dans un matras placé dans un bain d’eau qu’on 0]
I’ébullition. On y jette 'peu A pea, et par pincees, 4a g, |
grammes de copal en poudre, et aprés avoir entretent 1'3
tras dans un mouvement circulaire, on le retire du bain
le laisse ensuite reposer pendant quelques juurs,un'éﬁ
dissolution au clair, et on la filtre au coton. |

-8

I:I



RESINES POUR LES VERNIS. 245

0% Ellaeut faciliter la dissolation du copal par interméde de
aﬁqeﬁs huiles volatiles. A cet effet, on fait chauffer sur un
i dére et dans un matras, 6 décagrammes_ environ d’huile
ﬁ de lavande; ony ajoute, lorsqu’elle est chaude; et 2
%ﬁﬁrs reprises, 3 décagrammes environ de copal en poudre;
: Ja"ltnﬂ le mélange avec un béiton de bois, et lorsque le co-
a disparu, on verse a trois reprises,, dans ce melange, 18
o décagrammes d’essence presque bouillante, en remuant
s interruption.

!f;{Tingry, qui avait présenté en 1788, 4 la Société des
s'_'_'_;lq Geneve, ses observations sur la dissolution du copal
slessence de térébenthine, y exposa la cause pour laquelle,
ant lui, toutes ces essences n'étaient pas eégalement proa
sa cette opération; il y'fit connaitre que plus Pessence 5’6~
nait de I'état d’huile éthérée, plus elle avait d’énergie pour

proprier le copal; que la propriété résolutive du copal est
-aison de sa densité ; que I'essence de térébenthine fraj—
nent distillée n’exercait aucune action sur le copal, mais
Ile acquérait cette propriété aprés avoir 16 exposée quel-
temps 4 la lumiére. 11 démontrait que Pessence de téré-
thine s’empare du cobalt i une chaleur au-dessous de I'eau
illante. 1l a vu que cette essence est peu propre i cette
lution,, lorsqu’elle dépose une eau acidulée; enfin qu'elle
ﬁ“qpﬂntanément un sel acide volatil concret.

'ﬁiﬁtﬂndu sel volatil a été examiné par MM. Durmas et Julia
ontenelle : il est en aiguilles longues, prismatiques, il a
tjiu;:onnu étre de I'huile de térébenthine hydratée.

Caoutchouc ou gomme é!astfqum

2 caoutchouc n’est point une résine, mais bien le suc épaiss i
.. guianensis, du custileja officinalis, ete. Onle pré pare
m&nt secher ce suc sur le feu, et en Pappliquant par
hes sur des moules de terre. Quand il est pur, il est blanc;
sé a lair, il devient d'un brun marron; il est inodore,
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insipidE, flexible et trés-élastique; il est fusible & ,-.n'jiﬂ? |
répandant des vapeurs aromatiques ; il est insnluble_dannﬁ’i
bouillante, maisil s’y gonfle et devient poisseux ; il est i

luble dans T'alcool, soluble dans U'éther, d'ou I'alcool let
cipite; Pessence de térébenthine et celle de romarin le .
solvent. Le caoutchouc est fréquemment employé dans le.i .

et pour faire des vernis qui rendent les étoffes impe

a Ihumidité.

Résine animéa. 1

Sous le nom de résine animée on désignait denx résj#
10 le copal de Ulnde; 2° la résine de courbaril d’Aménit’
celle-ci, d’aprés Guibourt, est celle qui a é1é nommeée ra
animée du Mexique; elle est beaucoup plus aromatique :
les autres, D'aprés le chimiste précité , la yraie résine ani
est celle de courbaril. Cette résine se dissout aisément, mai
parfaitement, dans I'alcool et dans I'essence de térélmn@
4 cause sans donte d’une partie extractive_qu’ella cﬂnti#ﬂ
qui est insoluble dans cette huile ; elle colore un pen Eg‘h
nis ; elle provient de I'hymencea courbaril (Lin.) Cet arbry
indigéne des Antilles, du Brésil, du Mexique, etc. Cette g*
parait étre le résultat de 'union des deux autres; ﬂﬂssi{ji
tains morceaux sont-ils blanchatres a I'exterieur, et d’mﬁj
orangé a l'intérieur. Ils sont trés-fendillés, trés-friahiﬂg‘i
odorants et peu sapides; ils se dissolvent presqu’enﬁégr
dans Valcool. I |

Les autres morceaux ont une sorte de crotite résinens
couvre un noyau dur, jaune ou blanc, et tenant un justy
lieu entre le copal dur et le tendre ou faux.

.l
:

Résine élémi. 1
- : ll

Cette résine est cueillie dans I’ Amérique méridiuu@i
Jes incisions faites 3 Lamyris elemifera. Elle nous parvi
L ; A i

giteaux arrondis, enveloppés de feuilles. Cetterésine est
et onctueuse ; elle devient séche et cassante en vieillissant
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e Pﬂr le froid ; elle est d'un blane jaunitre, parsemée de
ints verdatres, demi- -transparente , d'une odeur forte qui se
sroche de celle du fenouil, et quidoit étre attribuée  I'huile
J ile . qu’elle contient. L’alcool la dissout complétement en

_paraut des im puretés dont elle est mélée.

Benjoin,

Cette résine découle par incision du styrax benjoin de Lin.
:st indigéne de Java, Sumatra, etc. On en trouve deux es-
ces dans le commerce :

La premiére qui est la plus pure, est le benjoin amyqgda=
ie, elle doit ce nom aux larmes blanchétres sous forme d’a-
ndes qu'on y distingue.

La deuxiéme est le benjoin en sorte, 1l est plus impur et en
sse, d’une couleur jaune rougeitre.

Le benjoin a une odeur suave qui le rapproche de celle de
vanille; il se réduit facilement en poundre, se dissout dans
cool et l'ether. Exposé a l'action de la chaleur, dans des
sseaux fermés, I'acide benzoique qu'il contient se sublime
e condense en cristaux.

Yaprés Bucholz, yo grammes de benjoin contiennent

Besine, .. .o . oy o v .4 s . 25 grammes.
Acide benzoique. . . . . . 12 grammes.
Substance analogue au baume du
Pérow. . . . . . . , . 13 décigrammes.
- Principe particulier, soluble dans
. leauet danslalecool. . . . . 45 centigrammes,
- Débris ligneux. . . . . . . 125 centigrammes.

Camphre.

. principe immédiat végétal est extrait du laurus camphora
\atrensis et cinamomum (Lin.). Le plus grand nombre de
flt.a; de la famille des labiées en donne également , ainsi
les racines d'azarum et &' aunée, les fenilles Fraiches de
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tabac , le bois et l'dcorce de boulean, etc. Le camphre, & I'é}
de pureté, est solide, d'un trés-beau blanc, transparen
trés-amer, d'une odeur forte et particuliere, tri‘as.--'m:-lal'.i_i;*I
se sublime en lames hexagones il entre en fusion au-dessusi
terme de 'eau bouillante et s'évapore sans laisser de réﬁ
il briile avec flamme, et ne se dissout que dans 1152 pa

deau; roo parties d'alcool en dissolvent 175. L'ean s'en pre
pite, I'éther le dissout également, ainsi que les huiles fixes

volatiles, le vinaigre , etc. |

Mastic.

Cette résine est due au pistacia lentiscus de Lin. On la «
tingue en mastic en larmes et en mastic commun : le prémié'i:'-i
la résine qu'on recueille en larmes sur letronc, etle deuxiﬂi
celle qui tombe sur lesol.

Le mastic en larmes est d’une couleur qui se rapproche
celle du copal; il est en globules sphériques ou pmluﬁ&
couvert d’'une sorte d'efflorescence résinense, transparen’
opulescent; sa cassure est vitreuse, son golit aromatique
son odeur agréable; il n’est qu'en partie soluble dans P'ale|
On le distingue dans le commerce en M. mile et M. feme
Le M. en larmes est le meilleur : on I'emploie dans pres
tous les vernis, qu’il rend plus liants et moins secs. 1l esﬁ
cher que la sandaraque, c'est une raison pour qu’on en mil

On reconnait facilement cette fraude en ce que le mastil
dissout dans 'essence, et non la sandaraque. St 'onen met |

sur la langue, il Uempite; s'il se forme en grumeaux, |
de la sandaraque. |

Sandaraque. i

M. Desfontaines ne partage point I'opinion des ancien's,!p
croyaient que cette résine était due & une variété du ge
commun. 1l pense qu'elle découle du thuya articu!ata’;.-;
Quoi qu'il en soit, la sandaraque est en larmes d’un blan
a une nuance jaundtre; elle est converte d'une légere e{ﬂ;

|
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8 _'Eneuse, transparente , insipide, peu odorante, a cas-

itreuse ; insoluble dans 'eau, soluble dans Ialcool et
e de térébenthine. On en fait usage pour les vernis a
rit-de-vin et pour les vernis gras. Elle est la base de
ceux qui se font a I'alcool, a I'exception de ceux gni se
arent avec la résine dite gomme-laque.

Sang-dragon.

n petire cette résine de plusieurs arbres indigénes de I'A-
¢, de "Amérique méridionale, des Indes.orientales , etc.
wineipaux , eu égard a la qualité du produit, doivent étre
ésdans I’ordre suivant : calamas rostang , dracena draeo,
earpus santalinus , pterocarpus draco.
> sang-dragon existe dans le commerce sous quatre for-
En petites noix disposées en colliers et contenues dans
euilles d'une espéce de rosean;
En eylindres de 32 centimétres de long et de 27 milli-
es d'épaissear ; il est enveloppé de feuilles de palmier ;
En masses plus ou moins fortes;
Enfiu en plaques circalaires de 14 millimétres d’épais-
pesant environ 75 décagrammes chacune.
sang-dragon a roseau est ordinairement le plus estimé.
eilleur est solide, opaque, brun foncé, fragile, friable,
ant une pondre d'un bean rouge. 1l est trés-soluble dans
ol, P'éther et I'essenice de térébenthine, qui se colorent en
» par cette dissolution. On I'emploie avec avantage pour
erois & l'or, a 'aleool, 4 I'huile et a Pessence.

Laque, dite gomme-laque, et mieux résine-laque.

tte résine est produite par une exsudation causée par la
‘e du eoccus lucca, faite sur les ficus religiosa et indica, et
culiérement sur le croton lacciferum. On en trouve trois
5 dans le commerce :
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1. Laque en batons.—Elle est adhérente et forme une cou
au bout des branches de I'arbre; elle est rouge, brune, tl“!l.'i
parente sur les bords , & cassure brillante et celluleuse , di
saveur astringente; répandant, quand on la chauffe, une n*
agréable. 1

|
2. Laque en grains. — Elle n’est autre chose que la p*
dente, qui est détachée des branches. |

3. Laque en écailles. — Celle-ci se prépare avec les |
précédentes quon fait bouillir dans I'eau pure ou alcall
ensuite,, aprés I'avoir fait fondre, on la coule sur une pl
unie. &

Suivant l'intensité de leur principe colorant, on les noy
laque'blonde, L. brune et L. rouge. La moins colorée es
plus recherchée pour les arts. On obtient la laque pun|
traitant la laque en grains par I'alcool bouillant, évaporay
traitant le résidu par I'alcool froid qui n’attaque pas las
La laque est d’un trés-bon emploi pour les vernis sur
noir ou brun ; elle donne de la dureté et du coloris anxy
nis. Mais si 'on en mettait dans de trop grandes proport!
elle communiquerait sa couleur rouge au vernis , ce qui|
lerait et ternirait les teintes sur lesquelles on i’appliqu#
On emploie plus souvent les solutions de laque a l'alcool
I'huile. Les trois espéces de laque sont composées , ﬂ
M. Hachett, de: {

Laque en biton. Laque en grains. Laque plate.

T VRS RSP, . 88,5 gu,gag
Matiére colorante. 10 _ 2,5 0,5 8|
R 4,5 e |
Glaten., ' . - 5i5 2,0 2,88
Corps étrangers. 6,5 0,0 0,0
BEEERL o o tadivns B 2,5 1,38

100 100 100
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Succin , karabé, ou ambre jaune.

e succin est une substance qui a la plus grande analogie
: la résine : il est solide, plus ou moins dur, d’'une cou-
jaune dore ; cassure vitreuse, homogéne ; ordinairement
sparent, susceptible d’étre taillé et de prendre un trés-
ll'poli. Le succin est inflammable, inaltérable a Pair, pres-
insoluble dans I'eau et I'alcool, soluble dans les huiles fixes
latiles, si on I'y verse lorsqu'il a été fondu. Il entre dans
ymposition d'un grand nombre de vernis qui sont plus
s que celui au copal.

1 doit choisir le succin en beaux morceaux durs, transpa-
i Les vernis qu'il donne, quoique moins nombreunx que
au copal , sont cependant plus inaltérables.

Terebenthine.

15t ainsi qu'on nomme le suc résineux qui découle, par
on, de divers pins ou sapins, surtout du pin maritime,
rébenthine pure est incolore, et parfois blenitre ou jau-
; elle est transparente, d'une consistance mielleuse; elle
@s-poisseuse , d'une odeur trés-forte qu'elle doit 4 Phuile
le qu'elle contient. Sa saveur est dcre et ameére. Elle
wnique a I'urine une odeur semblable 4 celle de la vio-
‘Quand elle n’est pas pure, on la débarrasse des substan-
rangeres qu'elle contient, en la fondant et la faisant
*a travers un filtre de paille ; alors on la nomme téré- .
ne fine de Fenise ou de Chio. Dans le commerce on en
le cinq espéces :

La térébenthine de Chio : c’est la plus estimée. Elle est
paisse et bien transparente, d'une couleur jaune verda-
‘ayant ni dcreté ni amertume. Son odeur se rapproche
le du fenouil.

I du Canada , connue aussi sous le nom de baume du Ca-
Elle provient du primus balsamea, On en trouve deux
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variétés : I'une est transparente, presque incolore, et |
odeur suave; cest celle quon yvend quelquefois pour |
de la Mecque. |

3. T. de méléze oude Penise. Onl'extrait du pinus laris
est épaisse , transparente, un peu verditre; odeur fortl
veur 4cre, amére et chaude.

4. T. de Strasbourg ou de sapin, produite par le pinus
Elle est transparente, moins épaisse , opalescente ;.
forte, moins agréable, saveur icre, plus amere que les
dentes. .

5. T. de Bordeaux ou du pin. Cette espéce, due au pim/
vitimus , est plus ou moins épaisse , blanchdtre , troubl|
a une saveur icre, amere et nauséabonde, une odeur i
désagréable.

Par la distillation on en sépare Pessence de téréber)
la poix résine, la colophane, ete.

DE LA FARRICATION DES VERNIS.

Aprés avoir décrit les différentes substances dont ¢
faire usage dans la préparation des vernis, et fait conn&
liquides qu'on y emploie, nous allons indiquer actuer
comment avec ees substances et ces liquides on cnml
diverses espéces de vernis; nous parlerons d'abord
priétés générales que doivent avoir les vernis, ens_{i:-l
préceptes a suivre et des précautions qu'il convient de 1
dans I'art de les faire, et enfin de leur composition. |

Tout vernis doit posséder les propriétés snivantes : ¥
inaltérable a l'air ; 2° de résister également a I'eaus -
point agir sur les coulenrs qu'il recouvre; 4° enfin, il £
le vernis soit susceptible de s'étendre facilement sans la
creux ou des cavités non remplies, et il ne doit pas ét
a se fendiller, ni par l'usage, ni en séchant. :

Les régles générales d’apres lesquelles il faut se gti:ch
faire les vernis, sont : 1° tous les vernis dnivent'ch_ﬁ,'_
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tiéres solides et d'une brillante transparence; ces deux qua-
's constituent le beau et le bon vernis; ils doivent étre trés.
atifs; il faut, par conséquent, que les liquides qu'on em=
ie pour fondre les matiéres, soient préparés tels et parfai-
1ent déphlegmés.

:* Tous les bitumes et les résines propres i faire le vernis .
'sont trop chauffés , se briilent, deviennent tendres, peu-
tse réduire en poussiére et perdre leurs qualités lorsqu’on
t les polir.
Il faut monder, nettoyer et casser en petits morceaux
les les mati¢res qui servent a faire les vernis ; mais lors—
I s’agit de cuire ces matiéres, on ne doit pas les réduire
oudre, parce que , s'attachant aux parois des vaisseaux ,
s se bralent plus aisément, et il est bien plus fazile de les
2 fondre lorsqu’elles sont en petites masses. |
"1l faut faire ces dissolutions au jour et écarter toute Jye
re. Si , en effet, Uon travaillait dans un endroit obscur et
u voultt approcher une bougie ou une chandelle allumée
- des matieres, la vapeur de résines, de I'alcool ou des
es peut prendre feu et causer un incendie. Il faut, en c&s
cident de cette nature, avoir plusieurs peaux de mouton
le veau , ou des toiles doubles t{iujuurs humides, pour les
sur les vaisseaux qui contiennent les matiéres venant 3
lammer, et pour étouffer ainsi la flamme.
n faisait autrefois des vernis de différentes couleurs, mais
‘reconnu que les vernis en sont moins beaux : les diverses
dres qu'on y fait entrer pour colorer le vernis, l'altérent ;
a-t-on jugé qu'il valait beaucoup mieux donner telle teinte
uleur que I'on trouvait convenable & son sujet, et y apa
ler ensuite le vernis qui, quand il est bien fait » ne doit
changer au ton des couleurs.
faut avoir soin de tenir toujours bien propres et bien bou-
les vases qui contiennent les matiéres nécessaires 2 la
»osition des vernis, et quand les vernis sont faits; on ne
‘abricant de Couleurs, | 22

| |
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doit pas négliger d’en séparer le plus possible toute ordury
puumém et les punﬁer en les passant par un tamis de s¢
ou un linge fin, aprés quoi il faut avoir la précaution desq
vrir les vases dans lesquels on les conserve, de crainte qq
1’y tombe quelques grains de poussiére.

Espéces principales de vernis.—1l a déja été dit que,dajl
les diffécentes propriétés des substances qui peuvent servil
base au vernis, on les a divisées en trois espéces principai
savoir : les vernis clairs, ou a I'alcool, les vernis gms,i
P'huile, et les vernis & Uessence. C'est le sujet qu'on se prop
de vernir qui doit déterminer laquelle des trois espéces de |
nis il convient d’employer. Si le vernis doit étre exposé a |
extérieur et aux injures du temps, il faut faire usage «
vernis gras; si au contraire le vernis doit étre renfermé,
gné et conservé dans l'intérieur des appartements, alors
emploie des vernis a I'esprit-de-vin ou alcool, qui, tout @l
brillants que les vernis gras, ne portent point d’odeur, séck
plus vite, et sont aussi solides dés qu’il ne recoivent paﬂ
pression continuelle de Pair et du soleil.

Quant au vernis a I'essence , qui se nomme ainsi parce !
au liea d’alcool, ¢’est 'huile essentielle de térébenthine ¢
on se sert pour la dissolution des résines, on en fait peu u‘si
si ce n'est pour mettre sur les tableaux, parce qu’il n’ﬁil
plus de solidité que le vernis & I'alcool , qu’il a p‘Ius d’ndalh
qu’il est plus longtemps a sécher.

Le vernis gras est le plus solide et le plus beau de tq
quand il est bien fait. Il supporte aisément I'ardeur du solt
pérce que le succin et la résine copal qui le constituent |
des matiéres assez dures pour n'en étre pas altérées. La
daraque, au contraire, qui est la base du vernis a I'alcool
fond au soleil, ne résiste souvent Eag a son ardeur larsqn
est employée au vernis,, c’est ce qu’on voit plus sensible
dans les grandes chaleurs de I’été , ou les vernis a I'alcoo ’l
appartements se tourmentent et donnent de I'odeur quq_
ont été mal faits, |
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On fait les vernis dans des pots de terre vernissés, et I'on
e oy Ll ] i L1 . -

mge ordinairement ces pots & chaque opération,
Wy A '

§ VL. VERNIS A L'ALCOOL OU ESPRIT-DE=VIN,

valeool est le véritable dissolvant des résines; les vernis
;" produit cette dissolution sont brillants et séchent vite,
is ils ont I'inconvénient d’étre cassants et de se gercer
iquon ne méle pas & leur composition de la térébenthine
d’autres corps qui empétent.

a sandaraque est la base de la plupart des vernis & I'alcool.
aut la nettoyer des matiéres étrangéres qui peuvent sy
aver, Oter méme les morceaux qui ne sont pas transpa=
ts, laver ceux dont on a fait choix avec une lessive bien
ire, composée d’un kilogramme de potasse mise dans huit
es d'eau, qu'on laisse déposer ou qu’on filtre; aprés avoir
été plusieurs fois cette lessive dans différentes eanx , on la
se sécher, et on lave alors a I'alcool. Clest ainsi qu'on pré.
e la sandaraque pour les vernis clairs ou & Paleool.

:es vernis se font tous au bain-marie, en veillant avee soin
e que la chaleur soit toujours égale, et ait assez d’action
r procurer la dissolution des matiéres.

'nne doit jamais remplir qu'aux trois quartsle vaisseau qui
- contenir I'alcool et les résines, le quart du surplus étant
ryé pour laisser au liquide la liberté de se gonfler, de subir
hnes bouillons et de recevoir la térébenthine ; sans cette
caution, I'alcool s'échapperait en bouillonnant.

a sandaraque et les autres matiéres donnent la solidité anx
a l'alcool, et c’est de la térébenthine quils recoivent
brillant- |

convient, lorsqu’on fait un vernis, de mettre tout de suite
antité de liquide et de matiéres nécessaires. On laisse
ﬁfﬂqr,l& vase jusqu'a ce que 'on s’apercoive que la sanda-
e est fondue, ce qui se reconnait lorsqu’en remuant la
ule, elle ne fait plus éprouver de résistance, et quen la
ant elle présente un liquide chargé,
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On introduit alors dans le vase la quantité convenabld
térébenthine, qu’on aura également falt fondre séparém
au bain-marie dans I'alcool. |

Apres avoir alors fait éprouver aux matiéres réunies enq
huit & dix bouillons, pour les cuire ensemble, on s'assug
que I'incorporation est faite, lorsqu’avec la spatule on sen
une resistance égale : c'est la preuve que les matiéres sant ¢
un état de fluidité parfalte

Ce vernis étant ainsi fait, on le passe a travers un linge
ou tamis, pour en séparer les matiéres étrangéres qui aurz|
pu s’y introduire, ou mémeles morceaux qui n’auraienti
éprouvé de liquéfaction compléte ; mais il faut bien se gas
de remettre ces morceaux au feu pour les faire fondre ave
qui Pest déja, ce qui aurait pour effet de brunir le vernis

1l convient de le laisser reposer pendant an moins Vi
quatre heures avant de I'employer, parce qu'il dépose ¢
clarifie de lui-méme.

Plus le vernis a I'alcool est nouveau, meilleur il est:
étant gardé, il graisse, jaunit et devient ambré : c’est le«
traire pour le vernis a Phuile, qui devient plus beau I
qu’il est conservé. Si cependant on avait gardé du vernis |
dant un pen de temps, ou qu'on eiit laissé débouché le:
qui le contient, il suffirait alors d'y verser une nonvelle q1
tité d'alcool, en remuant le tout 4 froid, ou mieux ¢
chauffant de nouveau au bain-marie ; I'alcool rajeunit cex
nis, le dégraisse et le rend d'un emploi facile, mais il ng
vient jamais aussi beau que lorsquon s'en sert aussitot
est fait. Il faut faire attention, lorsqu’on y ajoute de I’z
de ne pas y en mettre trop; on doit le ménager et y en W#
a plusieurs reprises pour étre plus certain du succds.

Fernis blanc & Ualcool, des fréres BRUNSCHWALER , & RalL

AL R |
Sandaraque fine, ., . , . , 61 |
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Térébenthine.fine. . , . ., . 15416
" Huile de térébenthine. . . ., 15316

R CEMDEIS, . o o b i il e 334

On choisit la sandaraque bien transparente, le moins jaune
ossible; si elle n’est pas bien propre, on en détache les par-
es saillantes colorées, on la lave d’abord avec une légére les.
e de potasse, ensuite & grande eau, puis on la fait sécher.
|qprend une bouteille blanche bien séche, de la capacité
‘an litre environ; apres avoir pulvérisé la sandaraque, on la
iduit par parties en une espéces de pate claire, en la triturant
vec des portions de l'alcool, et on verse successivement dans
t bouteille. On met dans le méme mortier la térébenthine et
huile de térébenthine, en les mélant ensemble; la térében-
ine devient plus liquide, et on lui donne encore plus de li-
uidité en y ajoutant de I'alcool, on verse dans la bonteille,
n agite quelque temps pour méler les matiéres. On met le
amphre dans le mortier, on y ajoute quelques gouttes d’al-
bol, eton le pulvérise; en versant une plus grande quantité
‘alcool on le dissout entiérement; on verse dans la bouteille;
n lave le mortier avec une portion d’alcool réservée a cet
ffet; on le verse dans la bouteille, on agite le tout pendant
pglque temps afin de bien méler les matiéres ; on bouche la
outeille et on I'expose au soleil , dans un endroit chaud, pen-
ant 10 & 12 jours, en ayant soin de Pagiter de temps a autre
de la déboucher un instant pour faire sortir la vapeur, on
ﬁgh&uche ensuite avec beaucoup de soin.

Fernis au copal. — Nous avons déja dit que, dans sa hui-
eme ¢dition, M. //atin a annoncé qu'a la suite de recherches
&s-longtemps multipliées, il était enfin parvenu & dissoudre
résine-copal a froid dans I'alcool. Nous avons fait connaitre
que M. Tingry avait également opéré la dissolution de
résine-copal a froid dans I'éther rectifié; qu’il avait pareil-
: nt dissous cette résine dans Pessence de térébenthine.

« Le vernis de copal, dit M. Fatin, fait a froid dans l'es=
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prit-de-vin, tel que nous I'avons enfin découvert, est un py
dispendieux , mais il n’en est pas de préférable; c’est saj
contredit le meilleur pour vernir les bijoux qui sont dans |
cas d'étre mis dans la poche, et les instruments qui éprol
vent beaucoup de frottement. 1l est le plus solide de
puisqu’il n’y entre ni térébenthine, ni sandaraque, ni auci'::h
gomme tendre qui puisse le faire gercer ou fariner. Il pe
tenir lien de vernis gras, dontil est le rival pour la solidi!
mais sur lequel il Pemporte par son extréme blancheur et p:ﬁ
ce quil est inodore; car, composé seulement d’esprit- -de-v
et de copal, qui, séparément pris, n’ont point d’odeur, et d
nen peuvent acquérir que par leur mixtion, qui se fai
froid, il n'offre absolument rien qui puisse affecter I'odora
aussi le conseillerons-nous de préférence pour les appa;r’:
ments, surtout pour les endroits humides. »

Si, aprés avoir dissous de la résine-copal dans la]n:nol 1
ther, 'huile essentielle de térébenthine, on tout autre liqus
-volatil quelconque, on I’étend sur du bois, sur du papier, suri

métal, etc., de maniére, que le dissolvant volatil puisse s’évap
rer, la résine-copal reste parfaitement transparente, et fors
un vernis des plus beaux et des plus parfaits. Ce vernis ail
produit s'appelle vernis de copal, du nom de cette substan
qui en est le principal ingrédient. Ce vernis fut décﬂuverﬂ
France, ol il fut longtemps connu sous le nom de vernis n&

tin; on y fit un secret de la maniére de le préparer; ceﬂ
dant, on a publié, de temps en temps, divers procédés ﬁ*

opérer la dissolution de la résine-copal dans une menstrue ¥
latile. Parmi ces différentes méthodes, les plus rEmarquaﬂ
sont les suivantes :

Si I'on tient le copal en fusion jusqu’a ce qu’il cesiflf"p
sen exhaler une odeur empyreumatique, et qu'on le my
alors avec une quantité égale d’huile de lin entiérement «
colorée par son exposition aux rayons solaires, le copal sul
& I'huile, suivant le docteur Black, et forme un vernis q“
faut faire sécher au soleil, I



®
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Le docteur Thompson rapporte qu’un fabricant de vernis
lapon, tres-ingénieux, établia Glascow, lui donna com-
nication de la méthode qu’employaient les vernisseurs an-
is pour préparer le vernis copal. On fait fondre, dans un
tras de verre, quatre parties en poids de résine-copal ré-
te en poudre ; on maintient le liquide en ébullition, jus-
a ce que les vapeurs, condensées sur la pointe d’un tube
roduit dans le matras, tombent en gouttes au fond du li-
de, sans produire aucun sifflement comme le fait Ieau, ce
prouve que I'eau est dissipée, et que le copal a été tenu
dant assez longtemps en fusion. On y verse alors une
tie d’huile de lin bouillante (qu'on a préalablement fait
illir dans une cornue, sans aucune addition de protoxyde
plomb ou litharge), et 'on méle bien le tout. On retire
s le matras du feu, et Yon ajoute an liquide, encore
ud, une quantité égale & son poids d’huile de térébenthine,
remnant bien le mélange. Le vernis fait ainsi est transpa-
t, mais il a une teinte jaune, que les vernisseurs tAchent
naﬁquer, en donnant une nuance bleudtre au fond blanc
lequel ils I'appliquent. C’est de ce vernis quon enduit
’adrans des horloges, aprés les avoir peints en blanc.

n traitant la résine - copal avec lhuile de térébenthine
 des vaisseaux fermés, la vapeur, qui ne peut pas s’échap.
exerce une pression plus grande, et la chaleur s’éléve
leld du terme d’ébullition. On prétend que c'est cette
eur additionnelle qui rend alors I'huile capable de dis-
re la résine-copal; cette dissolution, mélée avee un pew
ile de pavot, forine un vernis qui ne se distingue du ver-
artin que par une légére teinte de brun.

maniére de dissoudre la résine-copal dans I'huile de té-
't’i_fline., publiée par M. Scheldrake , parait étre fondée

méme principe que la derniére dissolution. On verse

nélange de 14 A 15 décagrammes d’ammoniaque, et un

=litre d’huile de térébenthine sur 6o grammes de ré-
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sine-copal concassée. Le matras qui contient le mélange & é,tp
placé sur un bain de sable, on conduit lnperatmn m__
celle ci-devant décrite pour la dissolution de la résine=
par linterméde du camphre.  Lorsque le copal est pr—:
entiérement dissous, on arréte l'opération et on laisse
froidir le liquide avant de déboucher le matras. Ce ve*'|'
une couleur foncée;; mais lnrsqu on I’étend en couches mi
et qu'on le laisse sécher, il perd totalement sa l:ﬂ'ulel.l;'.;
défaut est de sécher difficilement ; M. Scheldrake y a remé
en versant la dissolution dans une quantité égale a son f’
d'huile de noix, rendue siccative par du suus-carhonaﬁ!
plomb, et en agitant ensuite le mélange jusqu’a ce quelj
rébenthine s’en soit séparée.

M. Scheldrake a publié derniérement une méthode plq,m
cile pour dissoudre la résine-copal.

On se procure, d’abord, un vase trés-fort d'étain o
autre métal, de la forme d’une bouteille & vin, et de la c‘f’
nance d’environ 2 litres. Ce vase est garni a son goulot/
doit étre allongé, d'une anse solidement rivée. On ajoute i
orifice un bouchon de liége, qu'on perce d’'un petit trou, a#l
laisser échapper la vapeur, et d empécher ainsi le vase s
rompre.

On dissout 15 grammes de camphre dans environ %L
d'esprit de térébenthine, et la dissolution est misedans le ¢
On ajoute alors un morceau de résine-copal, de la dime
d’une grosse noix, qu'on réduit en poudre ou en fra
On fixe le bouchon avec du fil d’archal, et I'on place,
promptement possible, le vase d’étain sur un feu assez |
ment poussé, pour que l'esprit de térébenthine soit p
immédiatement porté a l'état d’ébullition, qu’on eni

doucement alors pendant environ une heure : au buﬂ
temps, il y a assez de résine-copal dissoute pour faire un
bon vernis; ou, si lopération ayant été convenablemen
duite, il arrive qu'il n’y ait pas assez de résine-copal dﬁﬁ;
|
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pent remettre le vaisseau sur le feu ; et, en le faisant bouil-
lentement pendant un plus long temps, le liquide finit
‘acquérir la consistance qu’on désire. .
. professeur Le Normand a recommandé, pour faire le
nis de copal, la méthede qui suit: on verse surdes mor-
ax de résine-copal pure de I'huile essentielle de romarin ;
x de ces morceaux qui ont été ramollis par I'huile sont
Is mis & I'état convenable pour le succés de I'opération, et
autres ne le sont pas. Aprés avoir réduit les morceaux ra-
lis en poudre fine, on introduit cette poudre dans un vais-
1deverre, en n'y en mettant pas plus que I'épaisseur d'un
vers de doigt. On verse sur cette poudre de I'huile de ro-
rin , et 'on remue bien avec une baguette de verre. Le tout
en un peu de temps, converti en un liquide trés-épais.
verse sur ce liquide de l'alcool, par petites quantités a la
, et I'on en facilite I'incorporation, en agitant doucement
‘aisseau, jusqu’a ce que le liquide soit devenu convena-
ment épais pour s’en servir,

“ernis blanc, fin, sans odeur, pour les appartements. —
Hatin annonce que ce vernisestle fruit deses découvertes,
| doit plus 4 la dextérité des manipulations, que la grande
itude seule donne, qu’a la nature des substances qui
rent dans sa composition, dont les principales sont la san-
que et I'alcool. « Ce vernis a Pavantage, dit M. Watin,
peu cofiteux, de réunir le brillant et le solide), de bien
er les peintures sur lesquelles on I'applique, de ne donner
ne odeur et méme de faire disparaitre celles des couleurs
loyées a I'huile, en sorte qu'on peut coucher dans un ap-
ement ainsi verni vingt-quatre heures aprés son appli-
n, sans craindre d'éprouver l'inconvénient de la plus
re odeur. »

n peut, a défaut de ce vernis, composer un fort bon ver-
lanc pour les appartements, en mettant dans quatre litres
ol 1 kilogramme de sandaraque, que Von y fait dis-
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suudre, on y incorpore ensuite 6o & 65 décagrammes
térébenthine de Venise. Si ce vernis donne de ludaurh
pourra se servir encore du vernis suivant :

Vernis propre & détremper les couleurs tendres, et & danm;'F
luisant au papier et a toutes les surfaces blanches.

Meagols b oo wite VNS e 1 kil. enyif
Sandaraque en poudre, . o 15316 décagr.
Mastic en larmes, en poudre, 60 grammes
Gomme élémi, « . . .+ . 30 #
Haile Saapins 6 shlvripl 30 ¥ |

On méle ensemble les poudres de sandaraque et de m
en y incorporant la gomme élémi nettoyee; on y ajoutes
4 peu I'huile d’aspic qui donne au tout une consistance!
teuse, puis aussi, pen a peu l'alcool; on verse le tout «
une bouteille que I’on place dans un endroit chaud ou qj
expose au soleil. Au bout de quelques jours, souvent du s
au lendemain, le vernis est fait. 1l faut avoir soin d'agite
bouteille pour hater la dissolution des matiéres. i

Ce vernis séche vite; il est ferme et brillant. il

On prépare encore de la méme maniére le vernis ﬂ
composé ainsi qu'il suit, et qui happe mieux et farine ﬂ
par 'humidite que le précedeut. -si

Mastic en larmes, en poudre. . = 6o grﬂmmﬁﬁh
Sandaraque en poudre. . . . 242425 décagr. &
Térébenthine de Venise, grasse. 120 grammﬁ
Abeand ot g o e v Mg 1 kilog.en:

Pernis a ["huile de lin.

Nous avons déja entretenu nos lecteurs de l'huile
nous y revenons pour faire connaitre un excellent t travail
sur cette huile, par M. J. Liébig, dont un extrait a é '
signe dans le Technologiste ou Archives de lindustrie frm
et étrangere (1). o '

(1) Le Technologiste se trouve i la L:Zrmi'r;c Encyclapédique de Rorer, wo B
euille, 12, Prix : 18 fr. par an pour Paris, et 21 fi. pour les départements,

WE 1
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Clest sur 1a propriété dont jouit 'huile de lin, de se con-
ir pea & peu A T'air en une matiére brillante non gluante,
#:fuﬁcié son emploi dans les arts de la peinture. La promp-
le avec laquelle s'opére ce changement, cette prétendue
iccation de I'huile de lin dépendent en partie de son age.
ile de lin récente exige un temps plus long que I'huile an-
ﬁ qui & déposé. On peut, comme on le sait, accélérer
Smement cette transformation, en chauffant jusqua I'é-
ition cette huile de lin avant son emploi, soit seule, soit

de Foxyde de plomb ou de zinc : elle prend en cet état
»m de vernis & Phuile de lin, Ce vernis est plas ou moins
¢, plus épais que I'huile qui a servi 4 sa préparation il

hange a la température ordinaire, dans I'espace de 24
es, sur des plaques de verre, en un enduit gluant, brillant
ne une glace, tandis que l'huile de lin exige de 8410
i pour éprouver le méme changement.

Les modifications que I'huile de lin subit pour passer a
. de vernis ont été fort peu étudiées: suivant l'opinion
us commune , l'oxyde de plomb lui fait éprouver une ré-
on partielle. L’huile s’empare de I'oxygéne et de I'oxyde
omb, et subit de cette maniére, pendant la préparation
ernis, uve partie des modifications qu’elle n’éprouve &
jue dans un laps de temps plus long,

Yaprés quelques recherches que M. Liébig a entreprises
| préparation du vernis, cette opinion n’est pas fondée ;
itrait, au contraire, que la transformation de I'huile de
vernis est basée sur I'élimination des substances qui
sent a I'oxydation, en la ralentissant ou I'empéchant.
périences de ce chimiste n’ont pas eu pour objet la re-
he de la cause de I'altération que I'huile de lin éprouve
son contact avec l'oxygene; elles se bornent simplement
lion de I"oxyde de plomb sur I'huile de lin, et au meilleur
de préparation du vernis.

s Eipérience‘s de Saussure, relatives a I'action du gaz
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oxygéne sur les huiles siccatives, montrent une differenee)
traordinaire sous le rapport de la durée du temps et
période d’absorption de l'oxygéne; cette absorption s'o
en quelque sorte par bonds : une couche d’huile de noix
vait, par exemple, absorbé en 8 mois que trois fois son 4
de gaz oxygeéne; au bout de ce temps, il observa une aug
tation disproportionnée pour la rapidite, et telle que lan
couche, dans les dix jours suivants,avait absorbé 20 £ |
tant d’oxygéne que dans les huit mois précédents. 3|

» Ce phénomeéne ne peut s'expliquer que par la p
d'une substance étrangére, qui, en dissolution dans l
. empéche le contact de loxygeéne, substance qui éprouwh
oxydation semblable a celle de I'huile, bien qu'avec PI'*
lenteur. Je ne déciderai point si cette substance doit ptp
le nom de mucilage, elle provient, en tout cas, de lalhn;
végétale des semences employées a l'extraction de T'huile.s

» L'action de 'oxygene sur lhuile elle-méme doit étre:
péchée par cette matiere mucilagineuse ; on peut se la rq-.
senter comme enveloppant les molécules d’huile, et pa#
saut leur propriété d’absorber lnxygéne, jusqu’a sa pqi
destruction.

» Les recherches suivantes suffiront peut-étre pour ]u;
!upinian qui attribue la transformation de I'huile de . i
vernis a une purification d’ hmle, unique condition de sn
priéte de se solidifier a l'air. Si I'ébullition, comme on le
augmente cette propriété , elle s'accroit encore plus lorscy
ajoute de l'oxyde de plomb ou de I'oxyde de zinc a I'ht
ébullition. L’ébullition d’'une haute température détre
a peu le mucilage; il y a dissolution d'oxyde de plom|
formation d'une combinaison qui reste dissoute daps _-',
d huile. '

» L'huile delin pure bouillie et I'huile de lin a Pox
plomb se sechent toutes les deux avec prumptltude '
mais cette derniére parait posséder cette propriété #
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utdegré. C'est, je crois, une meéprise, en tant que le juge=~
at porte sur I'état de viscocité que toutes deux prennent
t exposition en couches minces & I'air. L'huile de lin sou-
se & I'ébullition avec de Poxyde de plomb, est plus épaisse,
tient en dissolution une combinaison solide, dont la sépara-
n rend naturellement I'huile qui épaissit plus gluante que
Pest I'buile de lin, soumise seulement a 1'ébullition. »
M. Liébig a cru, d’abord, que la formation du vernis était
¢ & une saponification ou & une destruction de la glycérine,
ae produite par 'oxyde de plomb, et I'autre par I'élévation
température.
Cette opinion paraissait justifiée par cefait, que dehuile de
chauffée jusqu’a 100 degrés, et mélangée & de la litharge,
a travers laquelle on faisait passer, pendant une heure,
i vapeurs d’eau bouillante, se changeait en un excellent
nis qui se séchait promptement et facilement al'air, et
tait que pen coloré ; mais lorsqu’on eut fait bouillir plus
gtemps un mélange d’huile de lin avec de la litharge et
Peau, on obtint une masse épaisse qui se sécha trés-diffici-
ent 4 I'air, et conserva, pendant quelque temps, une con-
ance d'onguent. Pour mettre hors de doute, que la saponi-
tion n’est pas une condition de la saponification da vernis,
Liébig a complétement sapouifié d’huile de lin par de la
isse caustique , et il a séparé l'acide oléique formé par I'a-
chlorhydrique, L’acide oléique retiré du savon d’huile de
est sous la forme d’une huile épaisse qui se prend en une
cristalline, 4 10 ou 12 degrés. Lorsqu’on sépare par le
e, une température un peu plus élévée, la portion solide
'est déposée, on obtient environ 1710 delhuile de lin, d'un
sblanc solide, quise dissout facilement dans I'alcool chaud,
dépose en aiguilles fines , comme de 'acide margarique.
ide oléique ne sest passéché plus promptement i Vair
iile de lin : il a dissons & chaud une grande quantité
yde de plomb ; et saturé de cet oxyde, il a pris la consis-
Fabricant de Couleurs. 23
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tance emplastique. Lorsqn’on y eut fait dissoudre une quan
d'oxyde de plomb telle, qui conservait encore son état liqy
aprés le refroidissement, on obtint une combinaison id
tique avec celle provenant de I'huile de lin quon avait i
bouillir pendant plusicurs heures, avec de I'eau et de 1
tharge, c'est-a-dire, pas de vernis. |

1l résulte, avec certitude, de ce qui précede , quela far;i
tion du vernis est mdepenﬁante de sa séparation de lagl|
rine avec I'huile; qu'an contraire, cette substance prend |
elle-méme aux propriétés siccatives. Ces recherches ont|
montré a cet habile chimiste, dans I'emploi du sous-acé
de plomb, le mode de préparation du vernis le plus sin
et le meilleur.

i 'on méle avec soin, par l'agitation et a la tempéra
ordinaire, de 'huile de lin avec du sous-acétate de ploms
quwon laisse le mélange se clarifier par le repos, il se sé
une grande quantité d’'un dépot blanc limoneux, conte
de Voxyde de plomb. L’huile surnageante est transformé
excellent vernis : il a une couleur jaune de vin. Etend
couches minces, il se séche parfaitement en 24 heures, et
tient 4 ou 5 pour 100 d'oxyde de plomb en dissolutiony
proportions suivantes sont nécessaires pour la préparatio
grand. | |

On verse dans un flacon 50 décagrammes d’acétatl
plomb, 250 décagrammes d’ean de pluie, et quand la d,uﬂ
tion est compléte, 50 décagrammes de litharge en pnudm.!
on accélére la dissolution de la litharge, en I'exposant .
un lien modérément chaud, et remuant fréquemment!
peut la regarder comme terminée lorsqu'on n’a pen;ni;f .
de paillettes de litharge. 1l se forme, dans cette opérat'iéfr
dépot blanc brillant, qu'on peut séparer par le filtre. _m
solution s’opére dans un quart-d’heure, en chauffant jus
Vébullition. Sil'on n’emploie pas du tout la chaleur, ﬂh

Fbandnnngr, pendant plusieurs jours, le mélange a lmsg_pr

.‘_i
I
|
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dissolution obtenue sert a la préparation de 10 kilog. de
nis: on I'étend de son volume d’eau de pluie, et on I'a-
te peu a peu, en agitant, 4 10 kilogrammes d’huile de lin,
s laquelle on a préalablement divisé 50 décagrammes de
irge en poudre trés-fine. En renouvelant pendant trois
[ﬁatre fois le contact de la dissolution plombique par des
ations réitérées , et laissant alors le mélange se clarifier en
ieu chaud, on obtient le vernis jaune de vin et clair, surna-
it la liqueur aqueuse, dans laquelle se trouve divisé, en
idequantité, le dépot blanc dont nous avons déja parlé. La
eur aqueuse filtrée contient toute la quantité d’acétate de
nb employée primitivement. Elle peut servir pour toutes
réparations sunivantes, an lien d’une nouvelle dissolution
étate de plomb, aprés qu'on y a fait dmsnudr&, de nou-
,, 50 décagrammes de litharge.

ur obtenir le vernis limpide, il faut le filtrer : il se sépare
s une poudre blanche fine qui ne se dépose quavec le
)5 par le repos. On peut le blanchir par son exposition
oleil. Si T'on veut avoir du vernis exempt d’oxyde de

1b, il suffit d’en agiter une portion avec un peu d’acide
rique étendu ; par le repos, il se sépare du sulfate de
ib, tandis que le vernis pur vient surnager.

cet excellent travail de M. Liébig, nous ajouterons une
Kion que la lecture des auteurs anglais nous a suggérée ;
que 'emploi del’acétate de plomb, pour convertir Ihuile
0 en vernis gras (dit varnish), n'est pas nouvean; eneffet,
sant le traité de chimie appliqué aux arts de S. F. Gray,
oit que, pour cette.conversion , on fait bouillir 'huile de
u de noix avec une petite quantité de blanc de plomb ou
tharge, de sucre de plomb (acétate de plomb), ou de vi-
blanc.

' vernis, dit petit vernis (sost ground), se sépare en ajou-
un peu de suif de veau aun vernis ci-dessus,
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Sur la prépamtion du vernis d huile de lin et des huiksraqph
nifiables , par M. L. Jonas, & Eilenburg. |

M. Liébig nous a fait connaitre, ainsi que nous Pavons L
plus haut, un moyen excellent pour préparer les ver‘&?
I'huile de lin, mais nous croyons devoir, 2 cette occasion,
diquer, d’apres l’e;périﬂuué , la préparation dl’un e;qﬁ
vernis de cette espéce par un procédé que nous conside
comme fort important pour les usages techniques. 1

Depuis quelque temps la majeure partie des vernis l'?
de lin quon rencontre dans le commerce se prépare en
nant, par exemple, 50 kil, d’huile de lin qu'on fait cham
dans une bassine de cuivre, puis qu’on retire du feu et ¢
mélange peu a peu avec 10 & 15 grammes d’acide nit;‘iqué’_;_g-
centré. Il s’ensuit une réaction entre les deux iiquideglqﬁiﬂ
pére avec effervescence etayec décrépi;al_inn.- Apres le r{#
dissement de Ihuile de lin, ainsi traitée, le vernis est prépy
1l faut encore le laisser, pendant quelques jours, exposé 3}1
dans des vases ouverts ; il s’y forme alors un dépét de ma ]
albumineuses commedans la préparation avec 'oxydede
qu'on en sépare par décantation. Ce vernis est !égérﬁmﬁgjﬁ
bré, etil ne laisse rien & désirer sous le rapport de sa Brgr
dessiccation. e’ &

On obtient également un bon vernis en dissolvant une |
petite quantité de phosphore dans I'huile de lin, eten laiss
pendant quelque temps, le mélange exposé a Tair. I

Nous ferons remarquer, & cette occasion, que toutel
huiles siccatives de graines, telles que les huiles j
de noix, dans lesquelles on dissont du phosphore, pas
rapidement, au bout de quelque temps, & Iacidité on 1]
rance , et éprouvent ainsi un changement tel qu’a la saf
fication, elles se transforment bien plus Pmmpi&ﬂeilt'ﬁ*
savon solide. Aureste, I'acide arsénieux posséde, sous €€
port, la méme propriété que le phosphore. | r
1
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o
| Vernis gras ou & Uhuile.

vant d’entrer dans aucun détail sur la fabrication de ce
is, nous allons faire connaitre les régles qu’il convient de
ﬁn n emplme point ensemble la résine-copal (1) et I'ambre
e ou succin : ces deux substances principales constituent

t le vernis gras, comime réunissant chacnne la soli=-

e@ la transparence , qui sont les propriétés essentielles de
rois; la résine-copal étant plus blanche est réservée pour
ir les fonds clairs; le succin, qui est plus dur, semploie

+ les vernis qu'on applique sur les couleurs foncées.

11 vaut mieux dissoudre ces substances seules 4 sec et A
au , avant de les méler a 'huile. Elle sont ainsi moins su=
s & se briiler ; et le vernis en est beaucoup plus beau, par
ngn les faisant fondre d’abord dans T'huile, elles bru-
=nt 3 raison de ce quétant difficiles a s’y dissoudre, elles
ent un feu plus violent.

. L’huile quon emploie pour la méler aux matiéres fon-

, doit étre parfaitement dégralssee et la plus blanche
lﬂe La dose de cette huile préparée sajoute a la résine=
l ou au succin, lorsque ces matiéres sont bien fondues,

i se reconnait a leur état de fluidité.

1] ne faut jamais mettre plusieurs matiéres ensemble
Jes faire dissoudre, parce que les plus tendres étant li-
&es les premiéres, braleraient avant que les matiéres plus

= i

s eussent pu l'étre,
Il.suﬂit, pour faire fondre les matiéres, de les mettre dans

§de fer ou de terre vernissé, qu'on puisse munir de son

11 est généralement reconnu que lorsqu'on prépare les vernis, les substances ré-
g'attachent au fond du vase : pour obvier & cet inconvénient, bien des person-

outent du verre réduit en poudre, quiles divise et en facilite la dissolution.
ﬁﬁﬁtfc Figerans a proposé de sibstituer au verre le charbon pulvérisé qui sert
x que le verre i empécher que les substances résincuses g'attachent au fond du

oit 'on prépare Jes vernis,

|
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couvercle. 11 ne faut pas le remplir, parce que devant Y i
duire l'huile et I'essence, il est nécessaire qu'il y reste ;
d’espace vide, non-seulement, pour que ces ]i_";[l,l.i des ad
y tenir, mais méme s'y gonfler un pen sans se yépandre
vase contenant les matiéres, se place & feu nu sur des ¢
bons ardents, qui ne flambent point, afin d'éviter que ce
ti¢res ne s'embrasent. La fusion doit étre conduite avec
caution ; les matiéres trop chauffées noirciraient et Pﬂ%
par la leur principale qualité : trop brilées, elles ne
plus servir. Ces matiéres sont dans un état de fluidit
pable de recevoir Ihuile, lorsqu'elles cédent aisément.
petite spatale de fer et en découlent goutte & goutte,
6. C'est alors clu’il_ convient de verser peu peu, dﬂﬂ
matiéres fondues, T'huile préparée, mais qui doit étre |
chaude: en remuant tonjours avec la spatule, on laisse
suite le mélange jeter quelques bouillons sur le fen. _'r.*|
7. Quand l'huile parait cuite avec la matiére, on
pot du feu ; et le tout étant dans un état chaud seulement
y verse, en remuant, de l'essence de térébenthine, quil
étre en P’lus _gra,nd_ﬁ quantité que Phuile. Si 3 1@;5114’?5_
I'essence, I'huile était trop chaude, l'essence prendrait f
brilerait le vernis. :

8. Lorsqu'on désire faire du trés-beau vernis aun -”
au succin, il arrive quelquefois qu'on n’attend pas ._;__.F
les matiéres soient fondues, pour y incorporer I'huile l

. ~ oy |
sence ; c'est lorsque ces matiéres bouillonnent en plus Lif

partie, paraissant s'élever, puis s'affaisser, quen y intn
sant I'huile et I'essence, elles se mélent alors avec toute|

¥ O

matiéres fondues seulement, sans dissoudre celles quir
sont pas encore. Par ce moyen, la rés-in'e-cupal et le sul
n’ayant peint éprouvé une trop longue chaleur, n'en somi
beaucoup plus clairs et plus beaux. :

9. Le vernis fait, il faut avoir soin de le passer a tmﬂs
qui

linge pour en enlever toutes les matiéres étrangéres
F ao s
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it s’y rencontrer. §'il s’y trouvait des morceaux qui ne fus-
t pas fondus, il ne faut pas les remettre au feu avec les
iéres fondues, ce qui aurait nécessairement pour effet de
nir le vernis, Il convient de remettre dans le pot les mor-
ax non fondus de succin et de résine-copal, les y faire de
wveau liquéfier, puis incorporer I'huile & I'essence ; mais
rernis sera moins blane o le premier, parla raison que
matiéres quiont été imprégnées d’ hulle, deviennent brunes
la cunisson.

i Fon ne veut pas faire servir sur-le-champ ces morceaux
résine-copal ou de succin, et qu'on ait le temps de les
ser sécher au soleil et de les dégager de leurs huiles, on
rra les employer par la suite comme s'ils n’avaient jamais
i

0. 1l faut laisser reposer les vernis an moins deux fois
jt-quatre heures pour les faire clarifier ; plus on les laisse
i reposer, plus ils sont clairs ; ils ne se clarifient passi vite
le vernis al'alcool.

€ vernis gras bien gardé devient plus bean, mais il s’é=
sit; il convient, en conséquence, lorsqu’on veut s’en ser-
d’y incorporer un peu d’essence et lui faire subir quelques
illons au bain-marie : cela I'éclaircit, | m

1. Lorsqu’on veut fapre de beaux vernis blanes & T'huile,
wit se servir chaque fois de nouveaux pots ou vases, car
ion du feu les fait ordinairement gercer; l'huile et l'es-
‘e péneétrent dans ces endroits gercés, et lorsqu’on veut re-
Ire de la résine-copal et du succin dans ces vases, alors
deux liquides, dont le vase est imbibé, enflent, briilent, se
ent & ces substances, et elles les noircissent.

2. Dans les beaux jours d'été, le vernis gras doit sécher
s les vingt-quatre heures. En hiver, on met ordinairement
ajet vernissé dans les étuves, on dans des appartements oli
' agrand feu. Il séche plus ou moins promptement suivant

|hﬁhr.
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13. On n'incorpore 'huile dans les substances que poul
conserver les matiéres & ’état de fluidité convenable, et 1|
empécher de se coaguler ; mais I'huile étant épaisse, 'esseny
la rend plus coulante, plus facile & étendre et i sécher.

14. 11 est nécessaire d'ajouter an vernis de I'essence de t4
rébenthine, sans cela il ne sécherait j L jamais ; la dose de cetd
essence est ordinairement le double de celle de Ihuile. Cet
dose est moindre dans I'été, parce que 'huile se séchant pl|
rapidement par la chaleur du soleil se dégraisse plus vite, |
les ouvrages séchent au fond ; au lien que dans l'hiver, «
Ton n’a pas une chaleur aussi forte, et qui souvent n’est qu’s|
tificielle, on met moins d’huile pour rendre le vernis plus si
catif ; mais alors on y incorpore plus d’essence qui s'évapcd
plus aisément.

15. La trop grande quantité d’huile dans les vernis
empéche de sécher, et ils se gercent quand il 0’y en a |
assez. On ne peut guere en déterminer la quantité précise;
dose ordinaire est celle de 12 & 13 décagrammes jusqu'a |
& 25 décagrammes a incorporer avec 50 décagrammes de ri
sine-copal ou de succin. |

Fabrication d'un vernis gras pour équipages, par le sieur|
MONTAUBIE, de Paris., !

Ce vernis, principalement applicable a I'équipage et &.h|
carrosserie , est & peu prés composé de la méme maniére qd
les vernis ordinaires, l'invention consistant seulement dans
préparation. \

Ainsi, 'huile grasse est la base de ce vernis, comme e

Iest de tous les vernis gras ; mais cette huile se prépare d
- féremment,

On fait dégraisser de I’huile de lin bien pure et de hors
qualité en la laissant, pendant quarante-huit heures-envire
sur un feu lent, pen importe d’ailleurs la quantité d’huile ;
n'en résulte qu'une augmentation de temps, Cette huile étal
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insi dégraissée, on en met oo grammes davs un vase, que
on fait chauffer a petit feu pendant quelques minutes, en at-
sant le feu graduellement au point Je mettre lhuile en ebul-
tion et de la rendre compacte et gluante; on continue ainsi
asqu'a ce que I'on apercoive, sur la surface, des grumeaux
rrovoqués par la grande action du feu. A ce moment I'huile
st dans I'état le plus convenable pour préparer le vernis. On
etire alors le vase de dessus le feu, et on verse petit a petit,
ans I'huile bouillante qu'’il contient, 1 kilogramme 500 gram-
nes environ d’essence de térébenthine, que I'on a fait chauffer
't méme presque bouillir séparément; en opérant ce mélange,
rt’l remue sans cesse les matiéres qui le composent, et, quand
‘ébullition est arrétée, on y ajoute, tout en remuant toujours,
kilogramme de vernis gras au copal, bien chaud et presque
sonillant , puis, cette derniére matiére étant introduite, on
‘erse dans le vase 60 grammes d'essence de lavande ; cette es-
nce de lavande a pour but de clarifier le vernis.
Le vernis au copal employé pour composer ce vernis est
omposé des mémes matiéres que les vernis gras au copal or-
inaire ; seulement les gnmmes' copals qui s'y trouvent, au lien
‘atre fondues A sec, comme cela se fait ordinairement, sont
dues dans de la lavande, afin d’étre ramollies. Voici comme
n les prépare ; on met dans un matras 500 grammes de gomme
vee de 'essence de lavande, le matras est exposé au feu,
['unr faire fondre la gomme; quand elle est fondue, on y
joute 500 grammes d’huile cuite, bien dégraissée et en ayant
join de remuer ; puis enfin on ajoute de Pessence de térében-~
hine, afin d’obtenir un vernis liquide.
‘Le vernis an copal ainsi préparé, lni donne du corps, du
rillant, du siccatif ; aussi ce vernis est-il imperméable, etsur-
ut ingerqﬁhle; cela tient a la grande quantité tzl’huile clui
tre dedans. Lessence de térébenthine qui sy trouve égale=
nent en abondance, le rend trés-élastique et par conséquent
trés-flexible,, ce qui permet de 'enlever de dessus les objets
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sur lesquels ils se trouve, par couches ou par rubans, e
rend propre a supporter les variations de température,,
grande chaleur et 'humidité, tandis que les vernis ordinaix
secs et friables, se réduisent en poussitre par le frottemes
se gercent et s’écaillent facilement.

Le nouvean vernis pourra done par ses qualités essentielll
rivaliser avec avantage avec le vernis anglais, bien supérid
aux vernis ordinaires.

Ce vernis est spécialement applicable 4 la carrosserie et &
peinture d’équipages; mais ils peut également s'étendre ¢
toutes les péintures et sur toutes les matiéres, soit déja peint
soit dans leur état naturel, tels que bois, fers, cuivres, cuirs et
soit pour tout autre genre de fabrication.

Vernis incolore au copal, — Pour préparer ce vernis, ill
faut pas faire usage indistinctement de tous les copals ; ;
contraire, il est nécessaire de les soumettre 4 une éprew
préalable, qui consiste & prendre chaque morceau en par
culier et a verser dessus une goutte d’huile volatile de rom
rin. Les morceaux qui, dansles points humectés par cel
huile, se ramollissent, sont ceux auxquels il convient d’¢|
corder la préférence.

Ces morceaux ainsi choisis sont pulvérisés finement, pas
a travers un tamis de crin, puis déposés dans un verre ol
poudre ne doit pas s’élever a plusde 12 4 15 millim, au-dess
du fond. On verse alors sur cette poudre, et sur une hautd
a peu prés semblable, de 1’huile de romarin; on agite pe
dant quelques moments le mélange, qui ne tarde pas a se ¢/
soudre et & se transformer en une liqueur épaisse. On abai
donne au repos cette liqueur pendant deux heures, puis
verse avec lenteur 3 & 4 gouttes d’alcool trés-rectifié,
mélange intimement avec la masse huileuse , en penchan
verre alternativement dans diverses directions. Cette m: |
pulation est répétée successivement jusqu’a ce que le tout &
intimement mélangé, et que le vernis ait pris une consistan
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uffisante. On le laisse encore en repos pendant quelques
ours pour qu’il s'éclaircisse, puis on le décante pour le sépa-
rer du dépot qui s’est formé,

Ce vernis au copal; préparé sans le secours de la chaleur,
apphque ¢galement bien sur le bois et sur les métaux.

& Pernis pour les ferrures. — On fait aussi du vernis noir
our les ferrures, avec du bitume de Judée, de la mlophane
L: du succin, qu'on fait fondre séparément; et qu'on méle
Fﬂand ils sont fondus. On y incorpore ensuite de 'huile grasse,
t quand les matiéres sont encore. chaudes, on y ajoute de
essence.
Cadet- Gassicourt cite un procédé que M. Conté annonce
voir employé pendant longtemps avec suceés pour un vernis
i laisse, sans présenter aucune difficulté, au fer et a I'acier
ut son eclat,

Ce procedé consiste & bien nettoyer avec une lessive forte-
ent alcaline, les pieces qu'on veut vernisser, & les laver
1suite avec de l'eau pure, et a les essuyer avec un linge
‘opre.

On prend alors un vernis gras & I'huile dont la base est la
'sine-copal ; on choisit le vernis le plus blanc qu’on puisse
ouver ; on y méle I'essence de térébenthine bien rectifiée
zpuis la moitié jusqu’aux quatre-cinquiémes, suivant que
bn veut conserver plus ou moins aux piéces, leur brillant
étallique. Ce mélange se conserve sans altération étant bien
rme.

Pour employer ce vernis, on prend une petite éponge fine
vée dans I'eau; on lave ensuite dans I'essence de térében=
ne, pour en faire sortir 'eau; on met un peu de vernis
8s un vase, on y trempe I'éponge jusqu’a ce qu'elle soit en=
ent imbibée ; on la presse ensuite entre les doigts, afin
il 0’y reste quune trés-faible quantité de vernis. Dans cet
aton la passe légérement sur la piéce, en ayant soin de ng
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pas I'y repasser lorsque I'essence est une fois évaporée, cel
rendrait le vernis raboteux et d'une teinte inégale; on 14
sécher dans un lieu 4 I’abri de la poussiére.

L'expérience a prouvé que les pidces a’i‘ns'li vernissées, q
que frottées avec les mains, etservant a des usages jouy

ers, conservent leur brillant métallique, sans étre attep
¢ la plus 1égere tache de rouille.

Ce vernis s'applique également sur le cuivre, en suii
les mémes préparations que pour le fer et l'acier ; il faut
lement avoir soin de ne pas 'employer au moment oil le cul
vient d’étre poli : on le pettoie, et on le laisse,, pendans
jour, & Vair ¢ il prend une teinte qui approche de celle de
on peut alors le vernir par le procédé ci-dessus indiqui
est & I'abri de I'oxydation et conserve son poli avec sa coul

Les instruments de physique ainsi vernis peuvent s«
dans les expériences o 'on emploie I'eau, sans subir las
légere oxydation.

dutres vernis pour les ferrures, grilles, rampes d'escalier|
boiseries, meubles, etc, — M. Tingry compose ainsi 'un ddi
vernis : |

Sandarigue, . 2 < o s 18 & 19 décagramn
Lagne plate. . ., . .+ & 6
POIBeaine. s s o o s IEZB3S
Térébenthine claire. . . . 12213
Ategol. - . ., i e . TS
Nebze piSs v v s oe ) GRA TS

« Les ébénistes, dit M. Chaptal, se contentent en ger|
d’employer la cire pour frotter les meunbles, et leur do:
un enduit qui, par les frottements répétés, acquiert un
tain poli ; mais les vernis donnent bien plus d'éclat aux:
qu'’ils recouvrent, et quoiqu'ils présentent l'inconvénier
se soulever et de se rayer, on est dans l'usage d'en revéty
meubles précieux, »
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M. Tingry a publié un procédé d'apres lequel on peut con-
ilier et réunir les belles qualités du vernis aux avantages de
i eire. Ce procédé consiste a faire fondre a petit fea 6 déca-
‘fammes de cire blanche, eta y ajouter, lorsqu’elle est ligué-
‘68, 12 2 13 décagrammes d'essence de térébenthine; on agite
e tout jusqu'a entier refroidissement. On se sert de cette com-
iosition pour cirer les meubles : Iessence se dissipe aisément,
tlaisse la cire trés-divisée, fort brillante, et ayant tout I'éclat
"dn vernis,
| Les ébénistes font un fréquent usage de ce mélange et le
)Qgﬂtnt sous le nom d’encaustique, ils le colorent en rouge
de Yorcanette. A cet effet on fait infusér Go grammes
'orcanétte dans 500 grammes d’essence dé térébenthine, et
& deux jours on passe le liquide & travers une toile. Ce li-
uide est ensuite mis dans un pot, on § ajoute environ 250
ramines de cire jautie coupée en petits morceaux. Aprés vingt-
uatre heures de contact, la cire est fondue, on mélange exac-
ement et I'on obtient une pite molle,
Les vernis qu'on emploie pour les violons et pour quelques
aeubles en bois de rose, d’acajon ou de prunier, se compo-
mt de 12 4 13 décagrammes sandaraque, 6 décagrammes
(que en grains, mastic 1 & 2 décagrammes, benjoin 1 a2
I::grmammes, térébenthine 6 décagrammes, et g7 & 98 déca=-

es d’alcool.

Fernis a lessence pour détremper les coulewrs.

Voici la composition de ce vernis :
ar un litre d’essence, on met 12 4 13 décagrammes de mas-
( ‘en larmes, et 34 4 25 décagrammes de térébenthine ; et,
& avoir fait fondreé le tout ensemble; on le passe. Ce ver-
qui né séche pas trés-promptement, donne de Podeur,
ais il semploie plus aisément et a plus de qualité. Les con
ars doivent étre broyées i I'huile, ou mieux encore, a I'es~
nce, pour les détremper avec ce vernis, ce qui se fait peu a

- Fabricant de Couleurs. 24
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peu. Le vert d’'eau détrempé avec ce vernis est plus I
qu'employé a I'huile.

On ne fait pas beaucoup usage de cette espece de ve:
parce quil n’a pas plus de solidité que le vernis a l'alcool, ,
a plus d’odeur, et quil est plus longtemps & sécher; mas
g'en sert avec avantage, au lieu d’huile, pour détremper less
leurs dans la peinture.

Le vernis & Pessence, bien fait, est, suivant M. Watir|
meilleur quon puisse appliquer sur les tableaux; il dd
ainsi la composition de celui propre a vernir les tableaux.,

Vernis pour les tableaux. — Pour le faire bon, dit M.
tin, qu'il nourisse parfaitement la toile, maintienne les «
leurs dans leur état, et qu'on le puisse enlever sans dégr
les sujets, il faut le composer avec du mastic et de la térés
thine, qu’on fera fondre ensemble dans 'essence. Aprés I's|
repassé et laissé clarifier, on peut I'employer sur leg
bleaux.

M. Tingry, aprés avoir fait observer que le vernis & |
sence a appliquer sur les tableaux, devant étre sans cou
simple, moelleux, trés-transparent sans étre trop glacé, j|
éviter les reflets de la lumiére du jour, considére commes
raissant réunir tous ces avantages celui formé ainsi qu'il |
savoir : o

Mastic mondé etlave, . . . 36 a 37 décagramm
Teépébanthife, » 2 ‘% « + #A S
Camphre. . . . o g
Essence de téréhenthme. ‘i 110
Verre blancpilé. . . . . 15

Le camphre_se met en petits morceaux, et on ajoute
rébenthine lorsque la dissolution de la résine est achevé

- On compose encore un trés-bon vernis a tableaux suiva

dosage :
Alcool rectifié. . . o . . 30a31 décagramm
Sandaraque.. , » ., o 6 |
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Mastic en larmes. . . . . 3
P T T TN R
Térébenthine de Venise. . . 43 5

'On fait dissoudre dans un vaisseau de terre, sur des cendres
1audes, les quatre premiers ingrédients, et on ajoute ensuite
1 mélange en dissolution la térébenthine de Venise.

| Vernis pour broyer les couleurs.

'On prendra :

Essence de térébenthine, . . . 1 litre.
Encens blane, . . . . . . 125 grammes,
BURREIE v 0 6 e b e s 0D
Térébenthine de Venise. . . . 185

Ce vernis est préparé en suivant la marche que nous avons
j4 indiquée; lorsque toutes les matiéres sont dissoutes, on
ajoute alors 60 grammes d’huile de noix ou de lin.

Les matiéres broyées de ce vernis se desséchent moins vite;
1 les détrempe ensuite avec le vernis suivant :

'Wernis propre & détremper les fonds.

Essence de térébenthine. . . . 1 litre.
Fdocltis, » o LW LT e Tl e 379 grammes.
Térébenthine de Venise. . . . 6o

Lorsqu'on broie la couleur avec le vernis précédent et qu'on
détrempe avec celui-ci, quon coupe avec de I'essence, s'il
t trop épais, et qu'on applique immédiatement et sans en-
ge sur une boiserie, les couches acquiérent assez de soli-
té pour résister au choc du marteau. Mais si on applique ce
nis sur une couleur encollée, on recomvre avec un vernis a
prit-de-vin.

Le vernis le plus usité dans les galeries de tableaux n'est
>mposé que de deux parties d’essence de térébenthine et d'une
artie de mastic en larmes. On expose le mélange dans les
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bouteilles au soleil pendant huit jours, ou i la chaleur de ¢
dres tiédes.

On blanchit d’ayance le mastic en I'exposant a lair, recc
vert d’eau; I'ean s’évapore et le mastic blanchit. |

Lorsque ce vernis est ancien et qu'il graisse, on peut le 1/
fraichir avec un peu d’alcool ; en général, I'addition d'un ||
d’alcool daus les vernis a tableaux les empéche de graisser|
de paraitre trop luisants,

On peut encore obtenir du copal, suivant M. Mérimée, .
vernis pour les tableaux qui ne soit pas plus coloré que le v
nis ordinaire, compasé de deux parties d’essence de térébe
- thine et d'une partie de mastic en larmes, a laide da proce
suivant,

On réduit en poudre trés-fine du copal tendre, et om
broie dans un mortier de porcelaine avec un pen d’huile vou
tile de lavande, la plus pure que I'on puisse se procurer.
copal se ramollit promptement et forme une gelée épaisse. 1|
le laisse reposer un jour en le triturant plusieurs fois pendd

cet intervalle ; le lendemain, on ajoute quelques gouttes d1
sence de térébenthine, et on triture pour opérer la combiny

son. On continue ainsi jusqu’a ce que la dissolution soit cos
pléte, ce qui peut durer trois semaines en été.

On peut aussi employer I'éther pour commencer la diss
lution et la continuer avec Pessence de térébenthine,

On abrégerait I'opération en la faisant & une températu
un peu plus élevée ; mais, dans ce cas, il faut toujours ne my
tre le dissolvant qﬁe goutte & goutte; car, an moment mér
ou la dissolution est presque ter'minéelsi lon a_jaqt&ait quelq
gouttes dhuile de trop, non-seulement elles ne se combi
raient pas, mais il se ferait instantanément une séparation
Phuile et de la résine. Quand cela arrive, il faut retirer huy
et la remettre de nouveau par petites portions. |

Ce vernis est plus long a sécher que le vernis ordinair/
mais sa grande dureté défend la peinture contre les netwoyj
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ss, et Pon pourrait s’en servir avec avantage, au moins pour
ne premiére couche.

Pernis a Uhuile d'eillette sans feu, par M. FREUNDENYOLL.

On prend, pour fabriquer ce vernis:

' 250 grammes huile d'ceillette ;
125 id.  sucre de Saturne;
62  id. litharge d’argent (1) finement pulvérisée.

On dissout I'acétate de plomb, ou sucre de Saturne, dans un
re d’eau, qu'on a fait chauffer sur un feu de charbon dans
1 pot de terre neuf, plus large que profond, et on ajoute &
tte dissolution la litharge, en agitant continuellement. 1l se
rme alors une couleur blanche, qui se précipite au fond du
ise. On fait bouillir ce mélange environ une heure, toujours
1 agitant, puis on enléve le pot, on sépare la .couleur aprés
1elques instants de repos, en décantant la liqueur claire qui
irnage, on séche doucement, puis on verse I'huile sur la cou-
ur qui est restée dans le pot, on méle intimement, et on
vandonne le mélange, en agitant de temps a autre au soleil,
on peut, jusqu'a ce que I'huile soit devenue blanche, aprés
101 on peut en faire I'application comme vernis.

Dans ce procédé, on ne saurait trop recommander d’em-
oyer la litharge dans un grand etat de division, parce que, si
b particules grossiéres de cette substance ne se dissolvaient
hs, huile, au lieu de blanchir, rougirait par le contact. De
us, il est important dans la dessiccation de la couleur blan-
ke, d’avoir soin qu'elle ne se durcisse, ou ne se desséche pas,
ais conserve encore un peu d’ humidité, parce que, dans le
-emier cas, on ne la détacherait qu’avec difficulté, ou méme

du tout, de la paroi du vase.
On peut aussi blanchir I'huile d’eillette , en mélangeant
ties égales de céruse en poudre fine et d’huile, étendantla

(1) Protoxyde de plomb cristallisé en_lames argeatées,
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masse sur une assiette, ou mieux, sur un grand plat de port
laine, et exposant 6 & 8 jours a la chaleur d'une étuve, ,
mieux, quelques heures aux rayons du soleil. On peut auss
servir, pour cet objet, d'une caisse en plomb d’environ o,
de longueur, o™, 30 de largeur et o™,05 4 o™, 10 de hautes
L'huile doit surnager la céruse, sur une épaisseur senlems
de 2 A 3 millimétres, quand on a pris parties égales de ces 1
tériaux. Dans le cas olt 'an se sert d’'un vase d’une grar)
capacité, on obtient, de prime abord, une quantité assez cc|
sidérable d’huile ; environ la maitié de celle qu’on aemployy
on triture d'abord la céruse avec un peu de 'huile qu'on vy
blanchir, puis on y ajoute ensuite le reste.

L'huile blanchie par le procédg ci-dessas, est trés-propy
entrer dans les peintures en décorations blanches, ainsi «
dans la fabricatiou des papiers transparents, ou seryir brox
a I'huile les couleurs blanches, et & nuances claires et ten¢:
des peintres. .

Pernis anglais pour les peintures a I huile.

Le meilleur vernis pour les peintures a I'huile, dit le 1!
chanic’s Magazine, est composé de :
Mastic mondé et lavé. . . . . 180 grammes
Térébenthine pure. . « . . . 15
Camphre, . . . A48 ok 8
Essence de téréhgnlhme. &5 sanic BEH

Ajoutez d'abord le camphre a la téréhenthine ; ce qui cJ
se faire au bain-marie. Qunand cette dissolution sera fai
ajoutez le mastic, puis I'essence, vers la fin de I'opérati
Quand tout sera mélangé, filtrez a travers une étoffe de cot
Ce vernis offre 'avantage de pouvoir étre enlevé de dessus
peintures & 'huile au moyen de Falcool.

Fernis de Hollande pour détremper le vert-de-gris.

Ce vernis, qu'on tirait autrefois de Hollande, et qui e
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onservé le nom, est composé d'un litre d’essence, dans laquelle

n fait fondre 24 a 25 décagrammes de térébenthine de Pise,

t antant de galipot ; et I'on passe ensuite par un linge fin,

‘e vernis sert a détremper le vert-de-gris. i
Pernis @ Uéther de résine Dammara.

|
| La résine dammara doune un vernis d'une grande blan-

heur et trés-pur quand on le dissout dans de ’éther sulfuri=
ue. Deux A trois parties d’éther suffisent pour dissoudre une
artie de résine; la dissolution s'opére aisément et complite-
1ent, méme & froid, lorsqu’on emploie cette derniére 4 I'état
ulvérisé; et, en outre, le vernis s'éclaircit trés-rapidement.
' On éprouve, il est vrai, quelque difficulté dans son appli-
tion, attendu qu’il séche trés-rapidement & cause de la vo-
tilité du dissolvant; mais en employant un pinceau en queue
e morue trés large et qu'on charge beaucoup, et étendant
vec la plus grande rapidité possible, on parvient a I'étendre
mn une couche bien uniforme,
Un avantage particulier de ce vernis, c’est qw'on peut le mé-
‘mgar a volonté, tant avec les vernis A I'alcool qu’aux vernis
ras et 4 ceux aux huiles essentielles, et que ce mélange éclair-

&]u couleur de ceux-ci, ou les rend siccatifs. On I'a méme

loyé pour la retouche des tableaus, et on en a obtenu de
résultats. Les artistes trouveront, du reste, son emploi
#s-avantageux pour les couleurs délicates qui séchent diffi-
llement, par exemple, le carmin de garance et les autres la-
ues.

Quand on dissout la résine dammara dans de Vessence de
Erébenthine, on obtient un vernis trouble, parce que cette
lésine e se débarrasse pas par simple dessiccation a lair, de
mute son humidité, Il est done préférable de mettre la résine
In fasion jusqu’d ce qu'elle ne se boursouffle plus, puis d'y
jouter alors 'essence de térébenthine, Le vernis préparé ainsi
tonjours, de méme que celui préparé a I'alcool, une couleur
tlus on moins jaundtre,

[
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Vernis dit inuttaqu#b:’.e, de M. Jorn OxrorD, de Londres;

L’application du goudron comme préservatif sur les objel
exposés a l'intempérie des saisons, tels les bois et les fers,,
été recommandée dans divers ouvrages, entr’autres dans 1|
Essais chimiques de Parkes, auteur anglais. M. John Oxford
démontré que le naphte, ou I'huile essentielle du goudron
charbon de bois, purifié et saturé de chlore, se convertit
huile fixe, de couleur rouge clair, et qu’il s'épaissit au poii
de former une gelée par un temps froid. Une partie d’huill
deux de blanc de plomb, une de chaux épurée et une
charbon de goudron , broyées ensemble, forment une peix
ture qui résiste aux divers agents qui attaquent les substax
ces sur lesquelles elle est appliquée, et suffisent pour metty
les boiseries a l'épreuve de la vermoulure et autres déts
riorations, ainsi que les palissades et ferrures qui en son
recouvertes.

Pernis vert translucide pour couvrir et préserver les dorures

On enduit parfois les objets dorés, laques et antres ouvragy
d’art, d'un beau vernis translucide verdéatre, dont la prépy
ration est peu connue; on a fait plusieurs essais pour |
trouver la composition, et voici la recette qui a fourni les r1
sultats les plus satisfaisants :

On réduit en poudre une petite quantité de matire cold
rante, quon rencontre dans le commerce sous le nom de b
chinois ou bleu de Chine, et on le mélange avec le double
son poids de chromate de potasse pulvérisé trés-fin, et ens
on ajoute une suffisante quantité de vernis au copal étent
avec de l'essence de térébenthine. Ce mélange exige une pu|
vérisation des plus soignées et une incorperation parfaite :
ses ingrédients, autrement il ne deviendrait pas translucic
et par conséquent n’aurait aucun meérite ; on peut faire var

le ton de la couleur en modifiant la proportion des in

-




VERNIS A L’ALCOOL OU ESPRIT-DE=VIN. 285

ients, Un excés de chromate de potasse fait virer le vert an
wne, et réciproquement celui du bleu lui donne un reflet
leudtre ; ce vernis produit un effet charmant sur les laques,
's tentures en papier, les objets dorés, etc., et ne cofite pas
1er,

sinture en émail pour étre exécutée sur place, et appliquée a
la décoration des édifices, par M, Tumauvp de Clermont-
i"errand

La peinture en émail est connue depuis longtemps, elle
t dans le domaine des arts, et M. le comte de Chabrol, alars
‘éfet de la Seine, I'a appliquée avec succes sur la lave ou les
ches volcaniques : mais il s’agit d’'une application sur place
F cette peinture, et Panteur a découvert le moyen de peindre
L émail de grandes surfaces de monuments, aussi bien que
Lpartles isolées d’une édifice, et par conséquent de faire ce
vail sur place, ce qui est une véritable innovation.

On peat, au moyen de ce procédé, décorer de vastes tru-
aux, des frises, des tympans, de peintures indestructibles ;
ouvrir une facade entiére d'un enduit faiencé ; ; peindre en
ail couleur de bronze, des statues faites en matiéres com-
nes, et remplacer, en beaucoup de circonstances, I'emploi
ce métal dispendieux , et méme celui de la fonte, toujours
dable.

‘inventeur avertit ses lecteurs qu’il n’a pas prétendu pren-
un brevet seulement pour lappareil & émailler, fig. 41 ,
uel appareil peut varier et se perfectionner i Iinfini,
is bien pour le procédé dans toutes ses applications et ex-
ions, de I'émaillage en grand et sur place, sans le secours
mouffles a rainure, par le moyen de cet appareil 4 venti-
eur, imitant en grand une lampe a émailler.

n observera lorsqu'on voudra employer ce procédé, que :
L. Les couleurs employées pour cette peinture ont pour
e de fabrication les mémes matiéres et les mémes manipu-~
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APPENDICE.

ARREAUX ET PARQUETS EN COULEUR. = PAPIER MI~

' NERAL CONTRE L'HUMIDITE, ET QUELQUES AUTRES
| PROCEDES.

1
OMPOSITION RAPHANEL POUR METTRE EN COULEUR LES PAR=

QUETS OU CARREAUX DES APPARTEMENTS SANS FROTTAGE, DITE
SICCATIF BRILLANT,

Une composition solide , et ne nécessitant pas de frottage,
rait désirable pour mettre en couleur les appartements et
artout les rez-de-chaussée que l'on est souvent forcé de
IVer,

Le siccatif brillant remplit toutes les conditions désirables,

est inodore, ne se frotte jamais et est plus brillant que le
ottage a la cire. Pour le nettoyer, il suffit de le laver légé~
‘ment avec une éponge.

On peut méme, avec quelques modifications, 'appliquer

ir les murs, boiseries , ferrures, etc. , absolument comme les
hitres peintures, sur lesquelles il a I'avantage d’assainir, de
cher les plitres, de repousser le salpétre, etc.

Préparation de la composition,

Pour la mise en couleur des parquets et carreaux, on prend :
2 kilogrammes d’huile de lin, que I'on fait bouillir pen-
int seize heures ;

500 grammes de gomme copal, que l'on fait fondre et que

n mélange avee I'huile de lin.
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Aprés avoir opéré cette premiére combinaison, on y ajo
les matiéres suivantes :

4 kilogrammes de galipot ;

2 kilogrammes de sandaraque ;

6 kilogrammes de gomme laque blonde;

1 kilogramme de mastic en larmes;

1 kilogramme de gomme copal tendre.

On mélange le tout et on fait cuire pendant deux heurd
grand feu; avant que le mélange soit tout-a-fait froid ; ol
ajoute 20 litres d’alcool & 33 degrés ; on remue de manié}
bien combiner toutes les matiéres, puis on remet sur le?
pour obtenir une dissolution compléte.

Quand toutes ces matiéres sont bien dissoutes, on re|
du feu ; on passe a chaud a travers un tamis; puis,:
vant la couleur qu'on veut donner a la composition, c|
ajoute, soit a chaud, soit a froid, a volonte, des poudres:
nérales ou végétales de toutes nuances, telles qu'ocre rog
jaune, etc.

Pour employer cette composition & la mise en couleurr
appartements, on commence par nettoyer le parquet ou le>
reau; quand il est bien sec, on étend dessus an pinceas
composition aprés I'avoir bien remuée.

Au bout de deux heures, on étend nne seconde couche
lorsqu’elle est séche , donne un beau brillant au parqued
carreau. :

Pour la nettoyer, on emploie de 1'eau avec une épon |
pour lui rendre le brillant, enlevé par la fatigue et le tfj
on la frotte légérement avec un chiffon imbibé d'huile de

Préparation pour la peinture. |

Pour peindre les murs, etc., la composition se fait air|

2 kilogrammes d'huile de lin chauffée pendant seize het
500 grammes de gomme copal dissoute et mélangéa‘f;j
Vhuile, |
¥ |
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Puis on ajoute 4 kilogrammes de galipot,
2 kilogrammes de sandaraque,

6 kilogrammes de gomme laque blonde,
1 kilogramme de mastic en larme,

1 kilogramme de gomme copal tendre ,
- 2 kilogrammes de gomme élémi.

On mélange le tout, on fait cnire pendant deux heures et

nyajoute 20 litres d’alcool & 33 degrés; on remue pour bien
iner, et 'on fait dissoudre complétement, on passe a tra-
un tamis, puis on ajoute la poudre selon la couleur de la

einture que I'on veut faire,

Cette peintare doit s'appliquer, comme la premiére, & I'aide

"un pinceau, Aune, deux oun plusieurs couches, et laissant entre

hacune d'elles un intervalle de deux heures.

Procédé de fabrication de la poudre de bronze,
par M. BERSEMER.

On réduit le laiton oule clinquant en feuilles trés-minces en
s battant entre deux peaux, i la maniére des batteurs d'or :
ais on le place sur un crible ou toile métallique, et on verse
Lasus del'huile d’olive; on le frotte vivement avec une brosse
p fil-de-fer, jusqua ce qu'il soit réduit en petites parcelles qui
assent a travers le crible, et torabent dans un vase placé au-
[essous.

Le mélange d’huile et de métal est alors soumis 3 Faction
une machine composée d'une aire en acier poli, taillée
pmme une meule de moulin , et sur laquelle viennent frotter

e quantité de petites aiguilles d’acier poli, arrondies par le

t, et maintenues verticalement dans une boite ou tam-

en bronze, qui surmonte l'aire, et qul recoit un mouve-

ent de rotation d'un arbre vertical , communiguant avec le
teur,

Le métal est ainsi divisé en une poudre grossiére, par l‘effer?
u frottement ou dr_a glissement continuel des aiguilles, sur la}

Fabricant de Couleurs, 29
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~ Mine de plomben poudre. = . . 8
A Litharge en POPIPE. o o s s i
Minium en poudre. = . . i3 o X

| }

| ‘Tous ces corps solides sont bien broyés et bien tamisés,
»ais versés dans le liquide ci-dessus indiqué ; enfin, le mé-
ange de toutes ces substances est rendu aussi parfait que
ssible.

Lorsque cette composition est ainsi obtenue, on prend du
apier bulle en rouleau, premiére qualité et mécanique, tel
il se'trouve dans le commerce. On étend le papier sur une
ngue table, et on enduit, avec des brosses, I'une de ses faces
,vec cefte composition; cet enduit étant bien également
tendu sur le papier, on fait sécher ce dernier sur des

ordes.

‘Lorsque lé papier est sec, on lui donne, sur le méme cbte,
ine seconde couche de cette méme composition, puis onle
ait sécher de nouveau, et le papier se trouve ainsi préparé
Wun coté , alors le c6té opposé du papier doit recevoir une
ouche de la composition suivante :

Hailer deilit: = o5 oin s a5y e S kilog.
at Huile grasses . .o ¢ <« . . 10
Essence de térébenthine. . . . , 2

Puis, dans le vase qui contient ce liquide, on introduit :

Blane de céruse broyé d’avance, . . 20 kilog.
Blanc de Meudon ep poudre.. . . 3
Litharge en poudre. . . . . . 1

“Ces corps solides sont bien broyés, bien tamisés ensemble,
bt mélangés aussi parfaitement que possible, puis le tout est
jien remué.

C’est cette nouvelle composition que I'on étend bien égale~
nent sur la face du papier qui n'a pas encore recu d’enduit,
nis on le fait sécher.
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ane fois sur l'autre face du papier : dans cet état, le papier
Es'rf‘:ljréparé pour préserver de 'humidité du salpétrage;

3° La composition d'un mastic qui s'étend préalablement,
Emiat chaud, sur la muraille, puis, lorsque le mur est par=
Fﬁ'&meut sec, la méme composition , faisant fonction de colle,
st étendue sur le coté gris foncé du papier, que Pon applique
;ufg'rs sur le mur comme d'ordinaire. '

|§u£eur verte pour servir de base dans le bronzage, par
“L M. MULLER. |

'-1- On fait dissoudre du savon dans l'eau bouillante, on y ajoute
ane dissolution de cuivre, on décante la liqueur surnageant
e précipité, et on lave ce précipité dans I'eau chaude.

‘Le savon de cuivre que I'on obtient ainsi, est bien desséché,
yuis broyé avec de T'essence de térébenthine, on le porte en-
uite ‘sur les objets que 'on n’a plus qu’a recouvrir de poudre
e bronze. )

. . Deux compositions pour nettoyer U'argenterie.

“Lapremiéré ést une poudre rose, douce au toucher, tendre,
'an aspect crayeux. Elle a, en outre, une odeur calcaire. Elle
broduit une wive effervescence quand on la traite par 'acide
thlorhydrique , mais elle ne se dissout pas entiérement dans
hn exces de cet acide, méme en employant une température
llevée. Le résidu a un aspect siliceux, et est coloré en rouge
-M:et. 6 grammes 300 de cette poudre donnenta I'analyse :

~ Carbonate de plomb, . . . . . 0,86

Carbonpate de chaux., .. .. ... & 3,33
4  Carbonate de magnésie, . . . + 0,318
Alomineins a1 apg 0 e o0 e Bijo

Silice. . & . el o s Sespegidiie @ ios
Peroxyde de fer. . . .. .. .. ... 03330
Bolte 4 4apinaey «ilnd wu o outibaanghl

20 6,300







PROCEDES POUR LA TEINTURE DE L’IVOIRE, 295

Toutes les matiéres solides énoncées ci-dessus, moins le sel
e tartre, sont placées dans un bain d’eau froide pour y infu-
Eﬂpmdfmt 24 heures. | ; |
I%‘temps éconlé, on place le bain sur un fuurneau a cha=
sar douce, jusqu’a premiére ébullition.

L sel de tartre est jeté dans le bain trois oun quatre mmutes
prés quiil est retiré de dessus le fourneaw, alors on agite le
ilange jusqu'a ce qu'il soit refroidi.

|'On doit enfin délayer le tout avec la teinture de chapelle~-
e et I'encre, jusqu’a ce que 'on obtienne un liquide convena-
lement épais.

Procédés pour la teinture de l'ivoire.

P

Les objets en ivoire qui ont besoin d’étre colorés, sont
rincipalement les billes de billard, les jetons, les pions d’é-
nec, etc.

Il existe une infinité de recettes de ce genre de teinture.
- Karmarcﬁ, qui est trés-l:ampé tent en cette matiére, indi-
1e les moyens suivants :

1° Noir. — On place T'ivoire, pendant plusmurs heures,
s une dissolation de nitrate d’argent cristallisé, qui ne
nferme pas d’excés d’acide; la lumiére aidant, I'ivoire con-
lcte par la une couleur noire virant au vert,

Pour obtenir un noir pur, il faut faire bouillir les objets en
pire dans une décoction de bois de Fernambouc, et ensuite
ns une dissolution d’acétate de fer.

29 Bleu. — L'eau bleue (indigo dissous dans 'acide sulfuri-
e), étendue d'ean, produit unebelle conleur bleue, quand on
l‘a‘it séjourner l'ivoire, jusqu’a ce qu’on ait atteint la nuance
sirée, Sila dissolution est trop concentrée, I'acide sulfurique
faqque ivoire, le ramollit et rend sa surface rugueuse.

3% Pert. — Placer l'ivoire, déja teint en bleu, dans une dis-
ution trés -étendue de protochlorure d’étain; de 1a, dans
edécoction chaude et filtrée de bois jaune , aprés, toutefois,
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-nhssage 3 Iivoire poli ne fixe pas aussi bien les couleurs, et
hssage subséquent leur fait du tort. Cependant les piéces
vent étre parfaitement séches avant d’ étre polies.

Ggfla couleur est tachée, on pent souvent remeédier a ce dé-

nt en frottant les endroits les plus foncés, avee de la craie en

F.'E‘ire' Si on fait usage ‘de dissolutions bouillantes, I'ivoire

2t étre placé dans P'eau froide au sortir du bain de tein-

re. Cette précaution est nécessaire pour empécher les pidces
r lle fendiller,

b
| | : E '}
irfectionnements dans Uextraction des Huiles et la fabrication
des Pernis et des Couleurs; par MM. H BesseMER ¢t.J.-S,-C.
Heywoon.

DIVERS PROCEDES NOUVEAUX POUR LA PEINTURE.

Les' perfectionnements ¢ que nous allons faire cunuaitre
hsistent principalement dans les points suivants :

1° Un appareil mécanique propre a l'extraction des huiles
des corps oléagineux des matiéres qui les renferment.

2° Un traitement particulier des huiles et des corps oléagi-
i

1X encore en combinaison avec les matiéres qui les produi-

t, &lalde de I'ean pure ou imprégnée de corps alcalins et

l‘
Pressmn hydrauhque en vases clos.

kol o

o Un mode pour régler la chalenr appliquée aux vases
nIuyea dans la fabrication des vernis, et consistant dans
R,Ifg:_atmu d’un bain métallique ou d’'un bain d’air, et d'un
[fén pour aspirer et condenser les vapeurs qui s’élévent
nis:nes et des huiles employées dans la fabrication des

tns et enfin un mode de cuisson des huiles pour la fabrica-
de; couleurs,

” Un procédé pour donner plus de corps et d'opacité aux
leurs produites par la combinaison de la silice avec un al-

b les terres alcalines ou les oxydes métalliques, et en faire
coulenrs vitrifiées.

-,
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Jev ouvert aux deux bouts, en futaine , étoffe de crin ou
re matiére perméable analogue et dun diamétre conve-
, sadapte trés-exactement dans lmteneur du tnyau n,
- dans ce sac est place un cylindre w en toile metalllque ou
1 fﬁle finement percée. Le collier d'acier ¢ entre juste dans
Xtrémité ouverte du cylindre de toile wmétallique qu'il
esse daus la retraite formée en 7', et maintient fermement
t[ﬂace le sac v, et la toile métalhque w étant alors forte-
ent tlree par l'autre extrémité n* du tuyau, on chasse dessus
collier « qui les serre avec force et les retient tendus et im-
obiles. Alors en introduit le cylindre de doublure n dans le
Ilmdre d'expression n jusqu’a lepaulement ¢, 4. On insére
suite une piéce tubulaire /, h qu'on amene jusqu’au contact
¢ le collier u, et on met en place le bouchon a vis i qui
[i]?t:ent la doublure n avec fermeté dans I'intérieur du cylin-
> d'expression,
L extrémite de ce cylindre d'expression est etranglee
f, S» et forme en ce point un épaulement contre lequel
nt butter le collier j dont le diamétre d’ouverture régle la
*sslun a laquelle sont soumises les matiéres sur lesquelles
_qpér&. A Fintérieur du tuyau n, est adapté un piston plein
ui recoit un mouvement de va-et-vient de I'arbre coudé d
{ﬁpyen de la bielle I, le mouvement paralléle étant réglé a
de des roulettes m, m de la traverse o qui cheminent sur le
idans les points a4, al. X est une trémie boulonnée sur un
gtf’ que porte le eylindre d'expression, et communiquant
¢ ce dernier par une ouverture percée dans le tuyau n et
cée sous le bec de cette trémie, de maniére que les matiéres
- renferme celle-ci, puissent tomber dans ce tube lorsque
iston plein k démasque . cette ouverture. Dans la por-
du cylindre d’expression occupée par la doublure, on a
é un grand nombre de petits trous f* f3 qui communi=
nt en:différents points avec la gouttiére spirale dans le
4 7, et a extérieur de ce cylindre il existe deux ba<
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prppurﬁannelle a louverture plus ou moins grande que le
collier j, 7 laisse pour la déchacge.

On remarquera que ce collier 7 est mobile et qu'en enle-

Pﬁﬁenher&ment le piston plein du tuyau, on peut le changer
Jour un autre representant une ouverture de plus grand ou
le plus petit diamétre. La doublure peut aussi, dans tous les
emps, étre enlevée du cylindre pour en éter les portions
1sées ou hors de service, toutes les fois qu'on le juge a propos.
| L'action du piston plein ressemble 4 celle du piston d'une
wesse hydraulique; les graines sont pompées ou aspirées a
une des extrémités du cylindre d’expression, et s’échappent
ar I'autre. D'un autre coté, tout l'intérieur de ce cylindre
enfermant les semences, est garni d’étoffe de crin ou autre
natiére résistante et perméable, propre & cet usage, et, E;uur
rotéger cette étoffe contre toute avarie, on la recouvre de
sile métallique ou de tdle percée de trous fins; ce sac se
rouve donc ainsi complétement défendu a I'intérieur, tandis
ae, soutenu de toutes parts a Pextérieur par‘le tuyau n, il
t ainsi peu exposé aux avaries ou au risque de crever,
L'huile exprimée passe a travers la toile métallique et I'é-
ffe en crin, et s'écoule par les trous s dans la gouttiére spi-
le r, et de 1a sort par les trous /'3, dont est percé le cylin-
ed erpressmn. A mesure qu’elle coule, elle est recue dans
réservoir ’, d’'oit on peut Pextraire par Fajutage y.
Q;lmqu on n'ait décrit qu'un seul cylindre d’expression , il
It évident qu’on peut en disposer les uns a cité des autres,
ux, ou un plus grand nombre, qu'on mettrait en action par
e manivelle unique, ou plusieurs manivelles sur un méme
bm,!, et disposées I'une par rapport a l'autre, de maniére A
aﬁaer autant que possible la résistance pendant tout le
5 de la révolution de cet arbre. On a proposé une forme
Imﬂnque pour le piston plein ; mais il est clair qu'on peut
uner a ce piston ainsi quau cylindre une forme polygonale
elconque.

Fabricant de Caulgur&‘ﬂ.‘l 20
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ﬁ, Notremode de traitement des huiles et des matiéres oléas
iﬁiues encore renfermées dans les substances végétales ou
aimales, dont on les extrait en les combinant avec de Pean
are ou de I'eau rendue alcaline par le moyen de la presse
ydraulique en vases clos, a été mis en pratique & l'aide de
tpparml dont nous allons donner la description.

iﬁg 46. Vue en élévation de cet appareil.

Fig. 47. Section verticale prise par le milieu.
A est un réservoir de forme circulaire en fonte aux extré-
ﬁé’s et ouvert a la partie supérieure. Sur I'une de ces ex-
Smn:es estfixé un vase cylindrique B de forme hémisphérique
x deux bouts, presentant une force considérable et suscep-
ula de résister a une pression de 36 atmosphéres. Ce cylindre
“maintenn dans une position verticale par un collet C qui
Et:g,ét qui s’étend snr la moitié seulement de sa circonfé-
ace. Ce collet repose sur une piéce semblable ménagée sur
xtrémité civculaire du ‘réservoir A et y est boulonné. La
tie supérieure du vase B forme une découpe ou petit bassin
dont les rebords servent d’appui 2 un étrier en fer D. Au
tre de la coupe il existe un orifice débouchant dans le vase
irni d’un cuir embouti E retenu et pincé par le collier G.
ﬁmd du vase est percé également d'un autre orifice ol 'on
lisposé un second cuir embouti H, assujetti par Panneau J,
uel est solidement boulonné sur le vase. Une grosse tige en
K s'étend du fond du cylindreB jusqu’an sommet de l'étrier
‘en traversant ce vase dans toute sa hauteur et en présen-
it deux renflements en forme de bouchons K:, K2 ajustés
hs les cuirs emboatis. La portion supérieure de la tige K est
tée en K2 et traverse I'eeil D de Pétrier pour entrer dans
Jm N, qui est taraudée aI'intérienr et pourvue de deux
#Bs P, P, qui, quaud on les fait tourner, élévent on
pissent la tige K du degré voulu.
i est un tube par lequel on peut injecter de I'ean dans le
e B a l'aide d’'une pompe foulante du genre de celles dont on
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fait usage dans les presses hydrauliques; S, un robinet ¢
sert & évacuer une portion des matiéres contenues daus ce v4
et 4 faire cesser la pression quand la chose est nécessaire. 1|
deux bouchons K* et K* ayant méme aire, quelle que soit|
pression exercée a l'intérieur dn vase B, celle-ci n'a aucw
tendance & pousser la tige K en haut ou en bas, tandis qui
gexercant sur les cuirserboutis, elle maintient les assemblag
étanchés et soppose a ce que les matieres qu'on comprime €|
chappent au dehors.

Une certaine quantité d’huileou de matiéres oléaginew
ayant été extraites des substances végétales ou animales, ett
portions qui restent étant plus difficiles & obtenir, on tra:
ces matieres de la maniére suivante. Au sortir de la pres
elles sont mélangées & une grande quantité d'ean chaudes
d’eau légérement impijégnée de matiéres alcalines, afin de :
réduire 2 un état demi-fluide , et en cet état de les travail
dans Pappareil ci-dessus décrit. A cet effet , on tourne les fj
gnées P, I'; le bouchon Kt se léve au-dessus de lorifice qy
fermait, tandis que le bouchon K?, qui est beaucoup plasloy
ferme toujours l'orifice inférieur. Les matiéres semi-flaii
sont alors introduites dans le bassin B d’oti elles tomby
dans le vase B, jusqu’a ce quil soit entiérement chargé.
abaisse alorsla tige K dans la position représentée dans la
47, et la communication étant établie avec la pompe foulas
de la presse hydiaulique par I'ouverture d'un robinet sun
tuyau de cette pompe , I'eau afflue par le tuyau R dans le vel
et aprés quelques coups de piston les matiéres qui y sont ¢2
tenues sont soumises 3 la pression requise. : 1

En cet etat, on abandonne au repos pendant quelques ¥
nutes pour que la combinaison de I'huile et de V'eau pus
s'opérer, puis on ouvre le robinet 8, et on laisse échapper
portion des matiéres fluides contenues dans le vase dans le
servoir au-dessous. La pression étant ainsi supprimeée, on
de nouveau tourner les poignées P, afin de relever la ﬂE&I‘

| e
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ffisamment hautpour dégager lebouchon K* de P’orifice in-
rieur. Les matiéres contenues dans le vase se mélent alors
ansle réservoir A, puis le bouchon K?* étant abaissé de ma-
‘&re A clore I'orifice inférieur,on pent charger de nouveau le
15e pour une autre opération. :
Impmssmﬂ exercée ainsi sur le mélange de matiéres oléa=
neuses et d’eau, détermine 'huile qui s’y trouve renfermée &
'mélanger avec ce dernier liquide et & former une liqueur
apparence laiteuse,donton peat ensuite extraire 'huile, soit
'repos dans de vastes réservoirs , soit en évaporant I'ean
+Ta chaleur. ' . ,

Quand les huiles sont destinées a la fabncatmn du savon on
uelques autres usages, on peut se servir de ce melange
u et d’huile sans en effectuer laseparation, et lorsque c’est
fhmte de graine qu’on obtient ainsi, les matiéres mur.:lla-
suses favorisent la combinaison des deux, llqmdes'

Dés que les matiéres ont été enlevées du réservoir A , elles
at jéetées sur un tamis, et les portions solides qui restent sont
hmises & un nouvean pressurage afin d’en extraire les par-
s fluides qui peuvent encore y rester. Dans quelques cas,
trouve qu'il est avantageux de faire bouillir lahgueur lai=
hse résultant de 'opération qui vient d'étre décrite , afin de
aguler les matiéres albuminenses et de favoriser ainsi la pu—
1C: _,'un de 'huile. : :

11 Voici maintenant le moyen que nous emplnyuns pour
dler la chaleur appliquée aux vases employés dans la fabri-
ion des vernis a I'aide d’'un bain métallique ou d’un bain
ir, et le procédé parlequel nous aspirons et condensons les
pﬁts qui s'élévent des résines et des huiles dans la fabrica-
podes vernis ou des huiles en ébullition qu'on emploie A la
prication des coulenrs.

Dans le mode actuel de fabrication des vernis, les résines
les gommes sont généralement liquéfiées dans un pot des-
Ié a cet objet , par Vapplication directe du feu 3 I'extérieur

#
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(]

«ures. g est le pota fondre la résine, qul est en cuivre mince
|aﬂné et pourva d’un collet rivé hh. Dans ce collet on a dé=
é trois échancrures & égales distances, et trois griffes
Eﬁ&ahlies sur la partie supérieure du bain correspondent,
ﬁnt a la distance entre elles, avec les échancrures du collet
1, de facon que lorsque le pot ‘est introduit dans le métal
bﬂn, ces griffes passent a travers les échancrures, et qu'en
Hl‘nﬂnt le pot, le collet h se trouve retenu par ces Enffﬂ
@sistant A sa tendance a sortir du bain.
iDans le voisinage du sommet du pot on a pratiqué une dé-
oupure qui embrasse la moitié de sa circonférence , eton a
saissé la levre inférieure en dehors d’environ 12 millimétres
i laissant unintervalle lentre lesdeux levres. A 'extérieur du
ot est une piéce circulaire m rivée sur ce vase et embrassant
s levresde l'ouverture [; cette picce msert a fortifier le pot et
&tablic une communication avec son intérieur; elle porte au
itre un petit ajutage n qui débouche directement au-dessus
'un tube fixe p qui s'éléve verticalement sur le couvercle du
ain; et est par conséquent, par le moyen de l'ajutage n, en
mmunication avec Pintériear du pot.Ce tube qu’on voit brisé
[;p ’ dans la figure, se prolonge vers une partie des batiments
it il pénétre dans un serpentin établi dans un baquet d’eau
Loide comme a Vordinaire. Ce serpentin, aprés avoir quitts le
aquet, se divise en deux branches, 'une descendant perpen-
ieulairement de o™,30 et termine par un robinet qui sert &
vacuer les matiéres condensées dans les récipients; I'autre qui
éleve denviron 1 métre, pour communiquer avec Varbre
ercé d’un ventilateur excentrique ordinaire ou autre appa=
sil aspirateur, dont les fonctions consistent & faire appel de
air du tube, et par conséquent a provoquer un courant vif
ans le serpentin afin d’entrainer l'air et tous les produits non
ondensables qu'il peut renfermer. Voici du reste la maniére
e se servir de I'appareil :
Le few ayant été allumé et le métal du bain étant entré en
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Lorsque la résine est en fusion et mélangée a l'huile, il
1t Tenlever du bain métallique et transporter le contenu
Lﬁét dans celui & cuire, en ayant soin d’employer pour ce
msvasement le cote g, pour que les matiéres n'entrent pas
ns I'échancrure [ et n'occasionnent pas d’inconvénient.
Ainsi, dans cette opération de liquéfaction des résines, ona
slé la chaleur sans inconvénient et sans avoir a craindre
'il s’échappe de la fumée, et en condensant les matiéres vo=
iles dont le fabricant de vernis pourra faire ensuite 'usage
il jugera le plus avantageux.
La figure 50 est une section du pot dans lequel on cuit
huiles, les gnmmes et les résines dans la fabrication des
'nis , pot qu'on peut aussi employer pour cuire les hutles
mt on se sert dans la préparation des couleurs.
A, pot en cuivre ayant la forme ordinaire; B, bassine
te en fonte de fer et qu'on fait trés-épaisse, tant pour
rpééhar que le feu ne la détériore, que pour qu'elle con-
ve la chaleur et ne permette pas aux fluctuations rapides
i ont lien dans la température du foyer, d’agir sur 'air
‘elle renferme. La bassine B est soutenue sur le foyer C par
collet Br, B' reposant sur la maconnerie D du fournean ,
ht le modéle peut varier suivant la commodité du fabricant.
pot est suspendu dans le bain d'air de la bassine au moyen
n collier A' rivé sur sa circonférence, et sur son ouver-
e est placé un couvercle E qui se rabat sur son bord exté-
ir en E', en présentant une grande ouverture centrale
"on forme en courbant et estampant le métal suivant le
'ﬁl représenté. Le bord intérieur du couvercle en E* tou-
_presque les parois du pot, et laisse en G un canal annu=-
re a lintérieur de celui-ci. Un tuyau H conduit de ce canal
ns nn serpentin condenseur & un volant ou autre aspira-
r quelconque , ainsi qu'on I'a déja dit, L’opération mar-
comme on va l'expliquer,
> feu étant allumé dans le fournean C, la chaleur se
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1V. Nos procédés pour donner plus de corps ou d'opacité
mﬁmnleurs produites par la combinaison de la silice avec
lis, les terres alcalines et les oxydes métalliques, et for-
%ﬂﬁl des couleurs vitrifiées, seront faciles & comprendre
H'!{a, description ci-apreés.
r@ns plusieurs arts, et entre autrea dans la pemtur& sur
lama et sur verre , on se sert de couleurs composées avec
ﬂatenaux qui viennent d’étre indiqués. Dans les apphca-
ns il n'est pas essentiel que les couleurs soient opaques ; au
qgrmre , dans la peinture sur verre on cherche générale-
nt i conserver autant de transparence qu'on le peut ; mais.
les couleurs formées par la combinaison des uzydes
Ef:l}:ques avec la silice des alcalis et des terres aIﬂallnes;
sistent éminemment a laction de l'air ou A Phumidité, il
it & désirer quon put employer les couleurs vyitrifiées aux
IVaux généraux de peinture, mais pour cette application
était indispensable qu’elles eussent suffisamment de corps
'urpﬂ“ité' pour bien couvrir les matériaux sur lesquels
les applique. _
-{Jn sait que les verres de différentes esPéces mais plus
rtmnherement ceux qui renferment une grande proportion
chaux éprouvent par une longue exposition 4 une cha-
uigrnuge peu intense,, un changement complet dans la dis-
sition des molécules qui forment leur substance , et passent
Pétat de verre ordinaire translucide & celui de corps a
-opaque, état sous lequel on les connait sous le nom de
re dévitrific ou de porcelaine de Réaumur. Cest en cher-
nt a tiver avantage de ce fait, que nous proposons d’opérer
e il suit ;

-

s un pot ordinaire a foundre le verre on introduit le
lange que voici : 250 kilog. de sable blanc, s00 kilog. de
fate de soude sec, 85 kilog. de phosphate de chaux et
ilog. de charbon de bois , charbon qu’on ajoute pour dé=
poser et chasser 'acide du sulfate de soude, Ge mélange
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fondu dans un four & verrerie est versé , sortant du pot,,
de I’eau froide avec une cuillére § saisie ainsi par cet aba
ment subit de température, la masse de verre opaque se ¢
en petits fragments , qu'on recueille ensuite et introduit?
des cornues en terre semblables A celles dont on se sert |
ralement dans la fabrication du gaz d'éclairage avr
houille, cornues qu'on expose 4 une température entre '
et 480° c. pendant une période de trois a quatre jours:
bout desquels on ouvre une des extrémités des cornues
en extraire, avec un ringard, les matiéres bralantes ¢
fait de nouveau tomber dans I’eau froide. Ces matiéres |
traitées se désagrégent encore et sont rendues tellementt
giles qu’elles se réduisent aisément en poudre sous la u
verticale ordinaire,

La dévitrification opérée dans les cornues, par une chs
basse soutenue, accroit encore 'opacité produite par le |
phate de chaux, et dans quelques cas oir I'on désire obs
une opacité extréme, on ajoute de I'oxyde d'étain dm
proportions qu’on juge convenables. |

Le mélange des matiéres qu'on a donné sert 3 praduiul
corps blanc opaque, ou une base pour toutes les coul
dont on a besoin.

On sait qu'on emploie généralement les oxydes métallil
pour colorer le verre ; ce sont donc ces oxydes qu'on faif|
trer en combinaison avec les matériaux indiqués ci-deg
en les ajoutant a ceux-ci, avant de soumettre a la l'xq
dans le pot de verrerie, et cela dans des proportions
pres & produire les nuances de couleur qu'on désire, pros
tions sur iesquelles il est inutile de nous appesantir ici, 1t
but ayant été uniquement de donner suffisamment de ‘
ou d'opacité aux composés vitrenx pour les rendre ap’
servir soit & l'huile, soitd eau, comme les couleurs:

Ihl] Ires. {H

il

- Paus les proportions indiguées pour la formation daﬁ’#
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‘witreuse , on peut , si on le désire, apporter desmodifications
‘étendues , par exemple, substituer la potasse a la soude ,
comme le font les verriers; nous n'avons donné en consé-
Wa que la recette qui nous a paru la plus éﬁ&ﬂﬁl‘nique , en
substituant le sulfate de soude, qui est & trés-bon marché, aux
carbonates de soude ou de potasse.

- Pour amener les couleurs vitrifiées au degré convenable de

nesse , on les réduit d'abord en poudre sons la meule verti-
cale , puis on les soumet an broyage aveec de I'huile ou de
"ean, dans un moulin & couleur, Ce broyage doit étre effectué
vec le plus grand soin, et-c’est pour parvenir plus efficaces
nent & ce but que nous proposons l'appareil on monlin dort
ous allons donner la description. p e
V. On sait que le moulin ordinaire a broyer les eouleursse
sompose d’'une paire de meules ; doatcelle inférieure ou meule
risante est fixe, tandis que celle supérieure ou tournante n'a
'un simple mouvement de rotation sur son axe. La couleur
st fournie par une trémie qui la verse dans il de la meule
ournante, et aprés avoir passé entre les denx meules, cette
ouleur est recue dans une gouttiere formée sur le pourtour
le la meule gisante. Chacune des portions de cette meule su-
yérieure , qui ne tourne que sur son axe, parcourt done sur
elle inférieure un espace proportionnel & sa distance an
entre , et par conséquent @ chaque révolution lés points les
us voisins de ce centre parcourant un espace moindre que
prés de la circonférence , les meules doivent done s'user
végalement, et leur action 'une sur Vautre devenir trés-im-
arfaite ; puisque les portions centrales, qui n’éprouvent
te pen d’usure , s'opposent a ceque les meules soient dans un

act suffisamment intime & lenrs bords extérienrs, qui s'at-
ftent d'antant plus qu'il y a- excés de frottement dans ces
ints. Il y a plus, c’est que le mouvement de rotation simple
'unemeule sur 'autre use la meule gisante snivant une série
8 sillons ou de crétes par le passage continuel des parties
- Fabricant de Couleurs; 27
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remise des manivelles &,k de la bielle [ et du chissis n, =,
panivelles qui sont placées sur leurs arbres respectifs a augle
wg;t avec celles m ,m, et facilitent ainsiles passages par les
oints morts; circonstance a laquelle concourt encore Ie vo-
mt ¢ qui régularise le tout.
Les meules supérieures 7, 7 sont pourvues de trémies s, s,
leur face inférieure est légérement chanfreinée au centre
ir faciliter I'introduction de la couleur entre elles pendant
ur mouvement sur les meules gisantes. Ces meules r sont
troduites dans les ouvertures »’, »’ du chassis n, ou elles sont
res, et pésent de tout leur poids par celles ¢. Lorsquon
rse les matiéres dans un état 4 demi-fluide dans les trémies,
que le moulin est mis en action, ces meules r sont enirai=
 par le chissis n, qui les embrasse sur la surface de celles
, ot elles n’ont pas seulement un mouvement sur leur axe
[qihre, mais tournent encore dans un cercle d’un diamétre
al au bras des manivelles m. Il en résulte que tous les points
' leur surface entiére parcourent des espaces égaux , et que
run changement continuel dans les positions relatives, et
. mouvement excentrique , I'usure est la méme dans toutes
irs parties. D’ailleurs, pour qu’il y ait constamment chan-
ment entre les faces en contact, on donne aux meules un
de un centimétre au plus dans les ouvertures »’, »’. Ce
[Evement est le méme que celui des meules dans certaines
hines & polir les glaces. Les meules & broyer les couleurs
uierentainsi par I'usage un dressage parfait, et ce dressage,
méme temps qu'il leur permet d’agir sur une plus grande
f rtion de couleur, s'oppose 4 ce que cette couleur puisse
1apper par les bordssans avoir été convenablement broyée;
il est évident que la finesse 2 laquelle on peut amener les
tles qu'on travaille dépend du contact plus ou moins
et intime des surfaces frottantes et de leur dressage,
‘“PPDEE a ce que les particules les moins fines puissent
Ser sans avoir été convenablement broyées.
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e&EHe grandeur proportionnée aux quantités sur lesquelles
pére, la poussiere de cupal oxydée ; on remplit, a quel-
métre3 preés, le tonneaun d’alcool pur , quelquefois plus
le on ferme la bonde etlon agite le tonneau pendant un
ad’hﬂ'ﬂrﬂ, plus ou moins ; alors on le laisse reposer, pour
muer de temps a autre pendanl: \ngt—quaﬂ‘e heures.
45 _luunns en:laxrr.:lt d eﬂe-méme an hnut de deux ou trms

Quand on est presse on ﬁltre au papler gris. On peut méler
_verre pilé légérement avec la poussiére de copal , cela em-
1e qu'elle ne se pelotonne quand elle est immergée d’al-
m;::lt et provoque une plus prompte dlssulutmn, aprés la
cation on met en bouteille.

%n peut dissoudre plus vite au bain-marie, ou dans un bain
: sable, en remuant la masse. Mais ce travail exige un soin
%Parucuher, puur ne pmnt laisser arriver a I’ébullition,
ns quoi il y aurait dela perte et souvent des malheurs.

On ne doit donc emplayer ce moyen que dans les cas ur-
nts, et 'en ne s'en rapportant qu'a soi-méme. La dissolu-

En 4 froid est tuu]uurs preférable, parce qu "elle prncure en

J.,rl'

‘me 'femps économie et sécurité,

x'_lques personnes suspendeut le copal au-dessus de I'al-
1 comme dans le cou d’'une chaudiére sur un tamis. On
qians cette ﬂpe:ratmn, couvrir la chau{hére de son chapi-
_u; et y ajuster Te condensateur, puur ne pas perdre I'al-
?qm est porté a I'ébullition.

_Cazanove employa méme un tuyan qui ramenpait, &
de ‘d’un robinet simple ou & trois trous, les parties alcoo=
'l.'tﬂa‘s'cundensees directement dans la chaudiére pour ser-
%e rechef, repasser dans le tamis, et ainsi de suite.

Le mpal ainsi exposé 4 la vapeur chaude de I'alcool , dé-
le naturellement par gouttes dans la chaudiére.

C;tzanu?e a opéré de cette maniére & feu nu, au bain-

ie et méme  la vapeur d'eau; il opérait lni-méme pour
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ne pas confier ce travail 4 un ouyrier, méme en prenant tout|

les précauﬂons de stareté physiques et mécaniques possible
et il est tnu;uurs revenu au travail 4 froid , qui donne moi
de peme et ne cotite ni combustible, ni dépense d'apparei|
~On sait que I'on peut, a laide du camphre ou des huil
essentielles, dissondre la résine copal; mais ces matiéres da
nent un gotit a la dissolution, ne laissent pas la faculté
s'en servirau tampon, présentent souvent de nombreuses df
ficultés , sont trés-coliteuses et me peuvent servir gue pp..
Iemploi du vernis copal au pinceau. .. .

Ce qu'il y a de precieux avec ce vernis cnpal Clest qu’q
employant toujours le méme alcool, c'est-a.dire la méi
force pour chaque usage, on peut en déterminer le degw
Varéometre. ' .

Ce vernis donne aux ouvrages de menuiserie , non-seuq
ment le plus beau lustre, mais le plus durable ; car si Fouvy
tamponne bien, jamais I'huile ne peut traverser et repargﬁ
sur la surface polie ; un ouvrier habile peut méme s'en ser|
sans huile , mais il faut de I'habitude. | e

On peut méler le vernis copal avec de la gumm&-la(ﬂ
pour obtenir plus de faclhté dans le travail et pour portes
premier fond. .

Onpeut aussiseseryir d’une legére d:ssqlutmndacupalﬂq
empécher Poxydation des cuivres rouges et jaunes, princiy
leinent des derniers; mais il faut alors employer de ialq
bien absolu, et I'on donne la couleur comme avec du ro
et du jaune, méme la couleur d'or, moyennant un bon x
Jange ; mais il ne faut jamais que le lustre du cuivre suit_f%
vert. g

Tous les fers et les aciers peuvent étre couverts av _'
vernis copal , un peu épais pour les fers, et avec une diss
tion plus légére quand on ne veut pas masquer le poli.

Par exewple, les lunetiers,, avant de poser les vﬂrres,t;‘
pent les paquets de montures dans une dissolution de e
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ien limpide qu’ils chauffent légérement; ils en retirent le pa-
uet, le seconent, le présentent a une braise ardente, et de
site tout se séche , et il y a empéchement d'oxydation,

Le prmm ipal objet pour l'inventeur, est le fil-de-fer employé
ﬂr- les vins de champagne; souvent il est rouillé avant son
nplot, il soxyde de plus en plus parl’ humidité des caves;
ais, par une autre raison bien plus plausible , les bouteilles
lant entassées les unes sur les autres, si une bouteille casse,
Viu tombe sur la téte des autres bouteilles, et aprés s'étre

ia l'air, il cause au fil-de-fer qu’il arrose, une uxydatmn
tmctwe. En couvrant le fil-de-fer avec du vernis copal,
devient inattaquable par les acides.

On fait la disselation un peu épaisse; mais I'expérience a
rouvé qu'il vaut mieux tremper deux fois le fil-de-fer en pa-
iet dans le vernis que d’employer de suite une dissolution
op forte. 1l est vrai de dire que ce vernis ne préserve le fil-

i r que pendant quelques années, apres lesquelles il perd

2u a peu sa couverture.

Le vernis copal sert particuliérement & rendre imperméa-
es les bois durs, les cuirs, les papiers fins et les toiles, sur
squels on peut écrire aprés ou avant I enduit indistincte-
ent. Les relieurs peuvent aussi I'employer pour donner du
sgte an cuir, méme 4 la basane qu'ils emploient : il préte au
apier I'apparence du maroquin en lui donnant beaucoup de
_"1sl.aance

Les plumes peuvent aussi, an moyen d'une trempe, acqué-
#&e grands avantages. Mais une des applmatmns les plus
'utlelles du vernis copal, est celle qu'en peuvent faire les
¥1BL'IEI‘5 emballeurs, ils rendront , par ce moyen , tout coffre
permeable d'abord le hois, la toile, le papier, le cuir, la
1sane ou autre ; et ensunite, quand le coffre est fermé, on
eut, avec du cnpal épais et au moyen de quelques coups de
incean, ewpécher I'entrée de l'air on de Veau.
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e maniére, on n'a d'autre perte que de leau; celle
i‘ﬂéﬁﬂl est insignifiante, surtout quand on surveille bien
ravail , ou que I'on opére Soi-méme pour monter successi=
Fﬁlt son atelier:
Ius il y a des vessies suspendues dans le méme local, moins
¢ l'alcool , car ne compiant pour rien la peine, il n'ya
le combustible qui soit une dépense : or, comme un hec-
tre codte autant de frais que 8 ou 10 ou méme 15, sile
peut les contenir, il fautautant de surveillance pour une
f:équa-ntité que pour uue plus grande , afin d’éviter des
es ou des malheurs, surtout si I'on suspend les vessies
un fourneau. Ce dernier moyen ne doit d’ailleurs étre em-
yé que dans les cas pressés.
vec ces vessies on peut réduire les vins, liqueurs et sirops,
donner la consistance la plus épaisse ; il est possible
es réduire 2 moitié ou un tiers de leur volume,
Vinventeur de ce procédé a fait deux épreuves avec des
, lune lui réussit parfaitement,'autre échoua, parce
s Ja vessie était endommagée par lacide.
mﬁhuma, ete. , peuvent aussi étre traités de cette maniére
r augmenter leur force sansnuire a la qualité , ce qui au~
lieu par la distillation. Mais il y+a des précautions a
dre pour ne pas nuire a la qualité.
gs vessies sont suspenduaes les nnes auprés des autres, on
t placer entre elles de grosses éponges pour absorber 'hu- .
€ qui se dégage des vessies, et mettre une ou deux tirettes
fenétres , employer méme de la chaux vive dans le local ,
r attirer 'humidité , ou tout autre absorbant.

;’:ﬁiﬂe a broyerle copal, et qui peut réduire en poudre tous

P

les corps quz‘ ne sont pas tenaces.

ette machine (1) est en fonte ou en tole trés-forte, biem
e en dedans : elle a un peu plus que la largeur des trois

) On a dd comprendre que cette machine est un cylindre creux, supportd et so
vaut & la maniére de ceux dans lesguels on brile le eafé,
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boulets que L'oii place dans I'intérieur (on peut mémy
mettre plus), mais expérience a prouvé que si les hoy
tiennent un peu moins d’espace que n'en a l'intérienr
machine, la pulvérisation est plus prompte et plus compy

La maniére de se servir de cette machine, est aussi sii
quelle-méme : on la remplit au tiers ou & moit#é avec la\
stance que I'on veut broyer; on referme la portiére, et
tourne jusqu'a ce que tout soit réduit en poudre, ce quel
entend sans avoir besoin de I'ouvrir., Alors, avant de vidi
machine, on la tourne de maniére i ce que la portiére:
en l'air; on laisse reposer , et l'on vide au bout d’une &ﬂ
heure.

Si le corps & réduire en poussidre est vénéneux , on ma
Iouvrier chargé de ce travail.

Huile siccative pour la peinture.
Faites chauffer au bain de sable 1 litre d’huile de lin:
6o grammes d’oxyde de plomb demi-vitreux (litharge du ¢
merce), et retirez le vaisseau du fen lorsque 'huile commu

4 frémir et la décantez pour l'usage, lorsque vous aurez
couleurs a délayer.

PROCEDES POUR IMITER LES BOlS5 EXOTIQUES.

L'art est parvenu a imiter les bois de couleur &estméﬁ
placage. Les bois de poirier, de noyer, et celui de Sai
Lucie (prunier mahaleb), sont cenx que I'on emploie de
férence pour ce genre d’imitation. Voici quelques compy
tions a l'aide desquelles on peut donner & nos bois mdl@
Vaspect et les couleurs brillantes des hois exotiques. |

Nous avons donné ces recettes dans le Manuel du Pei
faisant partie de I'Encyclopédie- Roret ; mais, comme le fa
cant de couleurs ne doit pas étre étranger i ces procédés, 1
les reproduisons ici, en y ajoutant quelques détails d’app
tion qu'il pourra indiquer aux ouvriers en leur fourni
matiéres premiéres on lenrs amalgames.
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Bois imités. — Acajou. — Rien n'est plus facile 2 imiter
2 ce bois; mais comme il a des nuances variées, on peut
pﬁj:ﬁr des teintures diverses qui, appliquées sur différents
s, offrent des tons plus ou moins foncés, plus on moins
llants. Les teintures qui réussissent le mieax sout les sui=
ies : |

deajout clair & reflet doré. — Infusion de bresll sur le syco~-

ka;et I’érable.
ision de garance sur le sycomore et le tilleul d’eau.

'Edjou rouge clair. — Infusion de brésil sur le noyer blanc,
ou et potasse sur le sycomore.

'éajau fauve, — Décoction de bois de campéche sur 1'é-
e et le sycomore.

&ﬁ_;ou foncé. — Décoction de breml et de garance sur 'aw
a, sur le peuplier.

jolution de gomme-gutte sur le chitaignier vieux, solution °
afran sur le chitaiguier.

ois citron. — Gomme-gutte dissoute dans I'essence de té-
bnthine sur le sycomore. '
o:';é;“jéune. — Infusion de curcuma sur le hétre , le tilleul
u , le tremble.

bis jaune satiné, — Infusion de curcuma sur I’érable.

pis orangé. — Infusion de curcuma et de muriate d’étain
e tilleul.

orangé satiné foncé. — Solution de gnmme-gutte out
de safran sur le poirier.

$ de courbaril, dit bois de corail, — Infusion de brésil on

mpéche appliquée sur 'érable, le sycomore, le charme,
?hne Yacacia, et altérée par I'acide sulfarique.

is de gaiac. — Décoction de garance sur le platane solu,
l!s’gumme-gutte ou de safran sur I'orme.

is brun veiné. — Infusion de garance sur le platane, lg
more, le tilleul , avec une couche d’acétate de plomb,
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Bois vert veiné. — Infusion de garance sur le platan
sycomore, le hétre, avec une couche d’acide sulfurique. .

Bois imitant le grenat. — Décoction de bresil appl|
sur le sycomore aluné ; le bois teint altéré ensuite aves
couche d’acétate de cuivre.

Bois bruns. — Décoction de campéche sur I’érable, I
tre, le tremble, le bois étant aluné avant d'étre teint.

Bois noirs. — Décoction trés-forte sur le hétre, le tille
platane, I'érable, le sycomore ; le bois teint altéré pax
couche d’acétate de cuivre.

Préparation des bois. — 1ls doivent étre bien dressés
lis avec de la préle ou de la pierre ponce, pour qu'ils
nent la couleur d'une maniére uniforme. Il ne faut pas
soient épais, mais débités en planches minces commel]
de placage : alors, on peut les plonger entiérement da
teinture ; mais si ’on epére sur des bois forts ou épak
applique les teintures chaudes par couches, ainsi qu’i|
dit plus bas. Avant de les mettre en couleur il est ava
geux de les tenir pendant vingt-quatre heures dans un ¢
a la température de 30 degrés environ, afin d’ouvriry
pores et d’évaporer 'humidité qu'ils peuvent contenir.

Teinture. — 1l faut avoir une chaudiére longue et étt
posée sur un fourneau en forme de galére. C'est danss
chaudiére que l'on fait bouillir les bois avec les diffés
décoctions colorantes; on ne les retire que lorsque la teii
les a pénétrés & 5 ou 6 millimétres d’épaisseur. |

Si on ne peut faire bouillir le bois, il faut appliq .
teinture bouillante avec un pincean doux, en mettre ¢
ou cinq couches successives, suivant la porosité du bo

attendre toujours, pour mettre une couche, que la prée

soit séche. :
Quand le bois est coloré et bien sec, on le pnht Bl'h
Préle ’

Application du vernis, — Quelle q‘ue soit la couleur
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t donnée au bois, il restera terne, si on ne le polit pas avec
in, et si on ne le couvre pas d’'un vernis. De tous les vernis,
lui qui réussit le mieux est le suivant :

~ Sand araque, 4 hectogrammes.

i Mastic en larmes, 2 —

. Gomme-laque en tablette, 4 (lajauneest préférable).
Alcool de 36 a 4o degrés, 3 litres 1j2.

On concasse les résines, et l'on upére leur dissolution au
yen d'uue agitation continuelle , sans le secours de la cha-
r, Quand les bois sont trés-poreux, on ajoute au vernis
ectogrammes de térébenthine. Dans la vue de diviser da-
ntage les résines, et afin de leur faire présenter une plus
nde surface a I'acool , on méle aux substances résineuses
. poids égal de verre pilé. Ce verre pile empéche la pous-
re de résine de se tasser, et la dissolution s’en fait mieux et
moins de temps.,
Avant de mettre le vernis, on imbibe légérement le bois
lec un peu d’huile de lin; on le frotte ensuite avec de la
ville laine, pour enlever I'excédant d’huile. On pent em-
pyer au méme usage du papier gris, ou de la sciure de bois
sée au tamis fin.

n imbibe ensuite un morceau de gros linge usé et plié en
tre ou six (de maniére a former ce quon appelle une
ipée) avec le vernis, et I'on frotte bien doucement sur le
s, en retournant de temps en temps le linge, jusqu’a ce
il paraisse presque sec. On l'imbibe de nouveau, et I'on
tinue de la méme maniére, jusqu’a ce que les pores du bois
nt converts. 1l faut avoir attention de ne pas trop mouniller
inge et de ne pas frotter trop fort, surtout au commence=
nt. Lorsqu'on sent que le vernis grippe, on met avec le
gt une tres-faible goutte d'huile d’olive qu’on étend bien
 la pelote.

1 verse ensuite sur un morceau de linge propre un pen
Fabricant de Couleurs, 28

S
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d’alcool , avec lequel on passe bien doucement sur le b
verni; et & mesure que le linge et le vernis séchent, on fro:
plus fortement, jusqu'a ce que le bois ait pris un beau poli
un éclat vif,

Deux ou trois couches de vernis suffisent pour les bois «
ont les pores serrés.

Les hois d’acajou, du moins ceux récemment travailll
sont sujets a se voiler par I'effet d'une température humic
ce qui oblige i les faire sécher préalablement, opération laf
gue et dispendieuse. De beaux blocs d’acajou sont souvent ¢
parés aussi par des taches et des veines verditres, ou renf|
ment des insectes qui ne tardent pas a les attaquer.

On abrége considérablement la dessiccation, et 'on reméd
efficacement aux inconvénients, en employant le procedé «
suit : il consiste & placer les bois dans une caisse ou chaml
hermétiquement fermée , on I'on fait arriver, par un tuy
aboutissant 4 une chaudiére, de la vapeur d'eau qui ne df
pas étre au-dessus de la température bouillante. Apreés ¢
les bois ont été exposés environ deux heares a l'effet de la
peur, et quon juge qu'ils en sont penétrés, on les porte dd
une étuve on dans un atelier chauffé , ot ils restent pendd
vingt-quatre heures avant d'étre mis en ceuvre. Ges temps s
fisent pour les bois de moyenne dimension, c’est-a-dire «
w'ont pas plus de 4 on 5 centimeétres d’épaisseur , et qui s
vent pour chaises , balustrades, lits, etc. ; mais les pi¢cess
plus fort échantillon exigent plus de temps.

POUR TEINDRE LES BOIS PAR IMMERSION.

Acajou factice. ' 'I

Faitesune dissolution detragacanthe (descarnardes) daqgf
Yessence de térébenthine ; placez dedans des plaques de b
de platane d'une épaisseur convenable, de 2 & 3 millimétn
Mettez le vase contenant le bois et la matiére colorante ¢

pn bain de sable; chauffez trés-doucement, et peu a panr
¥ |




POUR TEINDRE LES BOIS PAR IMMERSION, 327
ais se colorera, méme avant la ?qlatillisatiun de V'essence de
srébenthine.

Aprés cing quarts-d’heure, retirez du feu et laissez refroie=
ir pendant douze heures ; alors le bois aura pris une teinte
arfaitement semblable a celle de l’acajﬂu , non-seulement a
1 surface , mais encore a l'intérienr: les fibres les plus denses
;;araitmnt moins colorées, ce qui ajoute encore d la beauté du
ois, en relevant et variant I'éclat des nuances.

La teinte rouge de l'acajou peut étre augmentée on dimi-
uée par I'addition ou la soustraction d'une certaine quantité
e gomme tragﬂﬂﬂ.ﬂthﬂ; et par une digestion plas ou moins

»ugue dans le bain colorant.

Citronnier factice. .

Pour obtenir une belle couleur jaune, faites dissoudre de
h gamboge quantité suffisante dans de U'essence de térében~
hine. Comme précédemment; le bhois deviendra d’un beau
wune citron aussi solide gu'éclatant, les pores et les veines
rendront un superbe ton orangé; on remplacera le platane
ar du hois de poirier , si I'on veut obtenir une nuance yert-
live. On peut aussi varier les nuances par I'emploi de diffé-
lentes espéces de bois avec la méme substance colorante.
Ebéne artificielle. '

Plongez dans un bain d’acide sulfarique des lames de bois
e chéne, retirez-les au bout d’une demi-heure ; alors leurs
arfaces seront recouvertes d’'une espéce de crasse jaunitre ;
b bois semblera avoir été briilé, et cette teinte noiritre aura
énétré fort avant dans le bois; dans lintérieur méme, le
rain sera devenu plus serré par suite de 'opération.

1l faut ensuite frotter les morceaux de bois teints 3 plusieurs
eprises avec de I'essence de térébenthine,, cequi les rend en-
ore plus durs et plus compacts, au point de recevoir le plus
[eau poli ; la couleur preudhausai un ton plus fonce et plus de
rillant.

mal LB w i P

SN
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Maniére de multiplier les coulewrs par leurs mélanges pov
miniature , lavis et aquarelles.

Le bleu de prusse (ou prussiate de fer), mélé avec une pe
partie de vert de vessie, de vert d’eau ou d'iris produit
nuance trés-propre 4 exprimer tout ce qui est terrain.
mettant les teintes fort claires. Pour miniature ou lavis.

Le noir mélé au bleu donne un beaun gris d’ardoise.

Le bleu de Prusse, ou l'indigo flore, avec une bien py
dose d’encre de Chine, donne une nuance trés-propre &
fond de fer, ou d’ardoise ou de vert.

Le vertd’eau, mélangé a une petite portion d’encre de Ch1
remplit le méme but. Ce dernier mélange est préféré com
Plus facile 3 employer d’une maniére uniforme.

Le rouge et le jaune donnent une counleur de rose, en
servant de n'ajouter que le rouge au jaune pour étre plusi
de ses nuances, employés aussi pour sable et terre suivant|
Proportions. Ainsi, avec une petite portion de carmin ajou
4 la gomme-gutte , on obtient une couleur propre i repy
duire les terrains secs ; en mettant un pen moins de carum
on obtient une belle nuance de rose travaillé ; en diminu
€ncore, on a juste la couleur du sable, et si I'on ajoute a|
deux couleurs an peu d'encre de Chine, on obtient une tei
qui reproduit bien les terres en culture non ensemencées!

L'union dubleu etdu jaune donne le vert : ainsi, la gomu

gutte avecloutre-mer, oule blen de Prusse, produisent un ti|

beau vert, |

Et la gomme-gutte, avec la couleur d'eau, donne aussii
vert gai. o

Le mélange du bleu etdu ronge donne la couleur pourp
si le blen- domine, on ohtient le violet ; si c’est le rouge;
gris de lin : ainsi, le carmin avec 'outremer donnent la ca
leur de pourpre ou de gris de lin trés-belle , a volonté , dif
pres les proportions du mélange, !ii
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COMPOSITION DE DIVERSES GOULEURS POUR L'AQUARELLE, ETC.
Recette pour faire le bistre.

Prenez suie de cheminée, la plus pm:"e et brillante ; broyez-
a et la faites infuser dans I'eau, sur un bain de sable, jusqu’a
@ que le liquide soit assez foncé en couleur ; ﬁltrez alors au
»apier gris.

Lorsque vous voudrez obtenir du bistre solide, vous le ferez
vaporer a I'étuve ou au four, dans des soucoupes ou capsules,
yant soin de remplacer le liquide au far et a mesure qu'il

évapurera.
‘1l sera assez rapproché lorsqu’ilaura obtenu la consistance
cire molle ; trop durcl lﬂ bistre ne peut plus se délayer

ﬁnveﬁablement.
R ) {

Procédé pour faire le vert d eau.

L]

Prenez vert-de-gris du commerce 6o grammes, tartre blanc
5 grammes, gomme arabique 2 grammes; broyez le tout
ané un vase de vérre, et versez sur le tout trois verres ou
50 grammes a peu prés d’eau de fontaine, et faites macérer
1 bain de cendre ou de sable pendant trois ou quatre heures,
[lis' filtrez le liquide au papier dans un entonnoir de verre,
| conservez pour l'usage.
 Maniére de faire le vert d'iris.

Prenez fleurs diris , retirez la cite, qui ne fait qu'absorber
couleur ; pilez légérement ces fleurs dans un mortier de
frre, et ajoutez pareil poids de sulfate d’alumine en poudre
un pen de chaux fraichement effleurie ; mélez bien le tout
faites sécher a l'ombre dansdes capsules de verre ou de por=-
laine. Avant de I'employer, méme sur de bon papier, il faut
ssoudre cette couleur 4 'eau gommée.

Procédeé pour le vert c-fe_. vessie,

Pilez dans un mortier de marbre, graine de nerprun bien
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miire et fraichement recueillie, exprimez le suc aun trave
d'une grosse étamine, ajoutez quelques pincées de poudre
méme vert, et mettez en vessie pour I'usage.

Vernis pour les globes et les estampes.

On divise en petits morceaux :

Colle de poisson. . . . . . . . 125 grammes.
On le fait dissoudre dans
Alcool bouillant. . . . . ... 14 de gallon.

Lorsque , aprés avoir été exposé a I'air pendant quelc
temnps, leliquide a pris laconsistance d’'une forte colle , I"hez
est arrivée de s’en servir,

On l'applique & chaud, en frottant aussi promptement ¢
possible I'estampe , le globe géographique ou astronomig
On laisse sécher cette couche pendant un ou deux jours ;|
en donne une seconde, ou méme une troisieme, et finalens
ou applique dessus le vernis blanc.

Si les mouches, ou quelque accident , font des taches sua
vernis, on les enleve facilement avec une éponge trempée d!
Peau.

Le vernis blanc se compose de gomme sandaraque ez
goinme mastic, dissoutes dans l'alcool.

Au bout de quarante-huit heures, on passe la dissolutiod
travers un linge, etaprés lui avoir donné le temps de fors
son dépot, on la verse dans une bouteille, qu'on bou
bien hermétiquement, 3]

Mixtion pn‘ur les tableaux et les cadres.

Il faut prendre un verre d'eau-de-vie, un blanc d’
4 gramines de sucre candi en poudre, battez bien le tout e
passez. une couche (avec une éponge fine) sur votre tabl
aprés I'avoir préalablement bien lavé avec une autre épo
Cet endnit, qui peut aisément se renouveler sans altére
peinture, a méme la propriété de I'empécher de s'écaille
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Moyen simple d empécher les mouches de salir les cadres des
tableaux et dorures de gt'm::es.

Faites infuser daus un litre d’eau bouillante une botte or-
dinaire de poireaux, laissez refroidir le liquide et en passez
légérement une couche , les mouches ne s’y poseront plus.

BRONZAGE.

On donne 2 un certain nombre d’objets en platre, en bois
len papier ou en carton, une couleur de bronze qui varie sui=
vant la nature des substances employées pour la produire,
t se rapproche plus ou moins de la couleur du bronze véri-
ble.

- L. On peut bronzer d’une maniére trés-brillante au moyen
e feuilles d’or broyées a la molette avec du miel ou un me-
ange de gomme ; on se sert pour cela des rognures obtenues
ans le travail du batteur d'or, On enduit I'objet que I'om
veut bronzer avec une couche d’huile de lin, et I'on répand
lensuite dessus la poudre métallique, par exemple avec un pe=
tit tampon de linge.

2. On pent employer au méme usage I'or mussif (sulfure
étain), dont on broie une partie avec six d'os calcines et
éduits en poudre trés-fine; on en prend une petite quantité
vec un linge humecté, au moyen duquel on passe la matiére
ur 'objet qu'on veut bronzer, on le frotte d’abord avec un
inge sec, et I'on passe ensuite la piéce au brunissoir.

Quand c’est sur le papier qu’il sagit d’appliquer I'or mus-
if, on broie cette matiére sans aucun melange d’os calcinés,
n se sert de blanc d'eeuf pour glaire, ou un vernis léger
 Paleool. La matiére est appliquée an pinceau, et I'on bru-
it ensuite. '

3. Quand on plonge dans une dissolution de sulfate de
aivre étendue d’ean bouillante une lame de fer bien nette et
capée, on précipite du cuivre a l'etat de poudre fine,
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qu'on peut laver facilement en l'agitant & plusieurs repris|
avec de l'ean. Cette poudre, broyée avec six fois son poil
d’os calcinés, peut servir & bronzer comme il a été dit préc
demment.

4. Quelquefois on veut communiquer a divers objets u
couléur grise, presque semblable a celle du fer, et que I/
nomme bronze blanc; on I'obtient par divers moyens. D’/
bord, 'argent mussif donne une trés-belle teinte, mais oni

ifsza.:lrl: aussi d’étain réduit en poudre fine, qu'on se procure
coulant ce métal fondu dans une boite, dont les parois sa:
bien enduites de craie en poudre, on agite I'étain fondun das
cette boite, trés—vivement et sans discontinuer, jusqu’a ce
le métal soit entiérement froid. Cette poudre, passée au td
mis de soie et delayée dans une dissolution de colle forte , ¢
appliquée au pinceau sur Fobjet que l'on veut bronzer ; cel
produit une couleur mate, quon peut brunir pour lave
brillante. -

Quant a Vargent mussif, il se prépare avec parties éga
de bismuth, d’étain et de mercure. |

Quand cest le plitre qu'on veut bronzer ¢n gris, dit bron
blanc, il faut le frotter avec de la plombagine.

B. La fonte de fer bien décapée, plongée dans une faill
dissolution de sulfate de cuivre, fait précipiter a sa surfas
une petite quantité de cuivre métallique , qui y adhére asss
fortement ;' dans cette circonstance, le cuivre prend ua
teinte rougedtre qui passe au jaune brun.

Frai bronze , couleur qu'il acquiert a Lair,

Le bronze exposé pendant plus ou moins longtemps a I'a
tion de I'atmosphére, se recouvre d'une couche trés-min
de carbonate, qui lui donne une teinte verte, connue sous
nom de patine antique, On a cherché a la produire rapi |
ment par divers moyens; mais quelque analogie qu'off
toutes ces teintes artificiellement données, avec celle qui e
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te & I'action du temps, elles offrent cependant encore des
fférences qu'un il exercé découvre facilement : les ama-
ars d'antiquité n'ont pas lien de s'en plaindre, puisqu'il
ar est toujours possible de distinguer les objets véritable-
ent anciens d'avec leur imitation.

Quoi qu’il en soit, on communique au bronze destiné a
rnement et aux médailles, la couleur approchant du bronze
tigue, en imprégnant leur surface avec différents mé
1ges.

Dwerses ﬂompﬂsi!iﬂns de bronze pour les métauzx.

Un grand nombre de compositions ou de sauces diverses
t été indiquées et annoncées comme devant produire la
tine désirée ; plusieurs de ces compositions ont eu constam-
Lnl: d’assez bons résultats; mais le succés tient aussi beau-
ap 4 la maniére d’opérer en les appliquant ; car des ouvriers
férents, opérant avec la méme sauce, obtiennent des teintes
wlrent fort différentes.
Voici quelques-unes des recettes données :
Le métal, tourné ou reflé, étant bien déroché avec de l'a-
e nitrique, on passe la mixtion sur la surface a 'aide d'un
pon de linge on une brosse douce, et on 'y étend bien

iformément.

La nature de l'alliage lui-méme exerce une trés-grande

uence sur la couleur du bronze obtenue, quel que soit le

tlange gu'on emploie pour la développer. Comme les al-

lzes dont on fait usage dans le moulage des divers objets

rnement , sont trés-variables, il doit en résulter que le

onze , saucé d'une maniére semblabie, peat ne pas donner

résultats apalogues.

1. On étend sur la pidce de l'acide nitrique, mélé de 2 A
rties d’eau ; la couleur parait d’abord grisitre , mais elle

se ensuite au bleu verditre.

2. On passe 4 plusieurs reprises sur la piéce , une liquenr
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mmpnsee de 1 PEII'tIE: de sel ammoniac, 3 de carbonate de
tasse et 6 de sel marin, dissous dans 12 parties d’ean bos
lante, & laquelle on ajoute ensuite 8 partles de nitrati
caivre; la teinte est d’abord inégale et crue, mais elle
par sadoucir et devenir 'plus uniforme,

3. On peut obtenir un beau bronze vert bleu, en se:
vant seulement d’ammoniaque concentrée , avec laquelle
frotte le cuivre et dont on renouvelle I'action un grand m
bre de fois. '

4. La base d'une grande partie d’autres compositions e
vinaigre avec du sel ammoniac. Ainsi, d’habiles ouvriers 1/
servent d’autre chose que d’un mélange de 6o grammes dl
ammoniac dissous dans 1 litre de vinaigre.

5. Un autre mélange , qui donne de trés-bon résultatss
formé de 30 grammes de sel ammoniac, 8 grammes del

doseille dans 10 litres de vinaigre.

6. Un habile ciseleur de Paris fait usage d'un mélang;
15 grammes de sel ammoniac, 15 grammes de sel ma
30 grammes d’ espnt de corne de cerf, vinaigre 1 litre.

7. Un autre melange donne également de bons résull
il est composé de : vinaigre 1 litre, dans lequel onmet 1!
de sel ammoniac, 15 grammes de sel marin, et 15 gram
d’ammoniaque pure.

On trempe une brosse dans le melange on frotte la
bien décapée, jusqu'a ce qu'elle ait pris une belle teinte
bronze ; la piéce ne doit étre qu’hume‘ctée, et au moyen dj
seconde brosse , on enléve ensuite jusquaux dernicres el
d’humldllé ' : il

Si, aprés deux ou trois jours, on trouve encore la @i
trop pale, il faut recommencer | Dpera’tmn ) '

On peut nperer al'air, la cﬂuleur n'en vient que mmlﬂ
cuivre , dans aucun cas, n’a besoin d’étre chauffé. 3

On obtient encore un bel effet, au moyen des deux cot#l
sitions suivantes :

o {
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3. Sel ammoniac et sel marin, de chaque 8 grammes ; am-
mmque pure, 16 grammes ; vinaigre, 12 l:tre
B,,r Sel duaeﬂls, 2 grammes ; sel ammoniac, 8 grammes;
|argre, 1;4 de litre.
On passe le mélange avec une brnsse presque a sec sur le
mze , et 'on continue jusqua ce quon ait la teinte désirée.
Jes cﬂmpusltmns donnent une plus belle couleur, quand on
t:a au soleil plutét qu'a I'ombre.

uant aux médailles, on les met en couleur d’une maniére
peu dlfferente et la sauce qu'on emploie varie égaiement
ucuup
0. On méle bien 500 grammes de mus-acatate de cuwre
t-de-gris) en poudre, avec 333 grammes de sel ammoniac
lement en poudre ; on en fait une pite liée an moyen du vi-
re. Pour se servir de cette pite, on en prend gros numme
noix, que 1'on délaie dans un peude vinaigre étendu d’eau;;
Eut bouillir pendant un quart-d 'heure; on laisse reposer
lﬂndecante la liqueur clair. Pour patmer des médailles,
verse dessus la liqueur bouillante, et I’on continue 1'é¢bul-
bn pendant cing ou six minutes ; on décante la llqueur et
lave bien ensuite les médailles.
,a méme liqueur ne peut servir que cing ou six fms, eny
aﬁmﬂ: chaque fois du vinaigre en petite quantité.

faut opérer dans une bassine en cuivre; les médailles se

ent sur de petits morceaux de bois, de manigre a.ce
:lles ne touchent pas les parois du vase, ni ne se touchent

elles.

faut immeédiatement aprés essuyer smgneusemant les
lailles , sans quoi elles changeraient de teinte; ensuite on
desséche com plétement et pour leur rendre de I'éclat, il
it bon de pouvoir les frapper de nouvean au balancier-.

arrive malheurensement trop souvent qu'une partie des
es prend une mauvaise teinte; les médailles sont fort su=

es a étre tachées.
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11. On opere de la méme maniére avec un melangq:
‘510 parties de vert-de-gris, 250 parties de sel ammon
que l'on a délayé avec du vinaigre et broyé sur une tabll
marbre, et que I'on conserve dans un vase bien fery
quand on veut s'en servir, on délaie une petite partie, con
dans la précédente recette, dans un verre de vinaigre
litres d’eau, et I'on fait bouillir pendant 10 & 12 minutes.

Pour des alliages contenant du plomb et de I'étain, ons
tient un beau bronze avec un mélange de 100 parties de:
trate de cuivre pur et neutre 4 18 degrés du pése-liqueur
20 parties de sel ammoniac; il faut n’employer cette liqu
que le plus a sec qu’il sera ]'HJSEI]JIE.

Comme objet de curiosité, voici le {procédé des Chiy
pour bronzer :

D'abord, on lave le cuivre avec du vinaigre et des cend
de bois , jusqu'a ce qu'il soit devenu parfaitement luisant
le fait sécher au soleil, et on 'enduit de la composition «|
vante : 2 parties de vert-de-gris, 2 de cinabre, 5 de sel &
moniac, 2 de bec et de foie de canard, 5 dalun, le taul:l
et bien meélangé, puis on humecte de maniére que la compy
tion devienne en pite liquide que I'on répand sur le caiy|
on I'expose ensuite au feu, puis on laisse I‘Efrl}ldil' les p:éﬂ
et on les essuie. 11 faut recommencer cette opération huit ai
fois, Le cuivre prend une belle apparence, et d'une ti
durée, qu’il ne perd plus rien de sa beauté par Taction ed
binée de lair et de la pluie, e |

On peut obtenir encore un beau bronze, avec un mé ai
de: 1 partie de sel ammoniac, 3 de créme de tartre et 3 d
marm le tout dissous dans 12 parties d’eau chaude, 4 ]a'
on a_]uute 8 partms d’une dissolution de cuivre. |

En augmentant la quantité de sel marin, la couleur dﬂ‘i’
plus claire et tire au jaune; en la diminuant ou la su
mant tout-a-fait, la couleur passe au bleadtre. On accg

Taction si 'on ajoute au mélange une plus grande quant&t'
gel ammoniac, |
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11 y a certains objets qu’on désire bronzer en rouge : pour
et effet, il faut les enduire avec de l'oxyde de fer; en exposant
s piéces 4 la chaleur; aprés les avoir frottées presque f?lﬁéﬁ
vec nne liqueur contenant 1730 environ de sulfure de potas-
um, la teinte vire facilement an bran verdatre.

Bronzage des eanons de fusils.

| 1l ne faut que les frotter vivement avec du chlorure d’anti-
oine fondu, dont on renouyelle f’alciiuﬁ a plusienrs reprises;
our bien réusssir dans cette opération, il faut chauffer dou~
»ment le canon,

Bronzage pour le platre.

i..e platre peut, & s’y méprendre, acquérir la couleur du
ronze antique , tant qu'on n’y porte pas la main, si on I'im-
-égne d'un savon de cuivre qui a ét6 proposé par MM. Darcer
- Thénard. Voici comment if faut opérer: |

'bﬁl convertit de I'huile de lin pure en savon neutre au
oyen de la soude Caust'iq'ué;_n_h y qj'uﬁféle'néuii:ﬁ_ une forte
ﬁﬁ!ptiun.ﬂ'e sel marin, et I'on pousse la cuisson jusqua
ouner une gt:gﬁcié densité a la ﬂqﬁei_:tr; pour obtenir le
von surnageant en petits grains a la surface, on ait
outter ce savon sur un carrelet, et on Vexprime ponr le de-
rrasser le plus possible de lessive. On dissout ce savon dans
Vean distillée, et Ton passe la dissolution a travers un
Ig,.e‘; d'un autre coté on a fait dissﬂuarg égai:éiﬁeﬁf dans de
, distillée, 80 parties de snlfate de cuivre, et 20 de sulfate
;'et:; on filtre, et 'on y verse de I'ean sﬁﬁnﬁﬁi‘aﬁ:&é jusqu'a
.t’!ip‘lll_éte décomposition. On ajoute alors un peu des sulfates,
agite A plusieurs reprises et I'on fait bouillir; de cette ma=
ire, le savon se trouve en mélange avec un exces de sulfate.
n lave a grande eau bouillante, et ensuite & I'eau froide;
) jette dans un linge, on essuie et 'on séche le plus possible.
On a fait cuire 2 part 1 kilogramme d’huile de lin pure

Fabricant de Couleurs. 29
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avec 250 grammes de belle litharge réduite en poudre fin
on passe par un linge, et on laisse déposer a I'étuve ; de ce:
maniére I'huile se clarifie mieux.

On fait fondre ensemble, dans un vase de faience, a la wy
peur ou au bain-marie, de cette huile de lin cuite, 300 gran
mes ; du savon de cuivre et de fer ci-dessus 160 gramme;
cire blanche pure, 100 grammes, et 'on tient le mélany
fondu pendant quelque temps pour dégager toute 'humidii
On fait chauffer le platre jusqu’a 8o ou go degrés centigrad(
dans une étuve, et 'on applique dessus le mélange fond!
quand le platre est devenu assez froid pour que la compos
tion n'y puisse plus pénétrer, il faut remettre la piéce 3 11
tuve, et I'on chauffe de nouveau & 8o ou go degrés, etl'’
continue ces applications de la méme manieére, jusqu’a ce q
le platre ait absorbé tout ce qu’il peut prendre. On rem
alors la piéce a I'étuve pendant quelques instants, puiir qut
ne reste pas de matiere a la surface ; la porosité naturelle «
plitre permet a I'enduit de pénétrer dans son intérieur;
telle sorte que, quelle que soit li‘;.l.. finesse des traits, ils ne son
jamais flous, ce que 'on ne pourrait obtenir par aucun aut|
moyen. Il est possible de faire pénétrer Penduit plus ou moti
profondément , suivant qu'on répéte plus ou moins de fd
Fopération.

Quand la piéce a pris la nuance désirée et bu la quantité:
savon nécessaire, on frotte légérement la surface avec 1
tampon de coton, pour lui donner de I'éclat. Pour imiti
trés-exactement le vrai bronze métallique, on applique s
quelques points culminants un pea d'or coquille. On peut, py
le procédé qui vient d’étre décrit, imiter complétement 'li
meédailles, les statuettes, les cartels de pendules, les vases, et
Le plitre ainsi préparé résiste parfaitement 3 Phumidité, 4|
devient trés-durable. |

|
|
|

&
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|

o Artde bronzer les ouvrages en cuivre allié avec le zinc,

' La premiére chose a faire, cest de préparer la couleur
dont on doit se servir. On a publié un grand nombre de re-
cettes pour cette préparation ; les deux suivantes semblent
Stre & la fois les plus stires et les plus économiques.

Pour faire le bronze vert.
Prepez :

1 litre de bon vinaigre,
15 grammes (3/,) de vert minéral

15 —  deterre dombre,

15 —  desel ammoniac,

15 —  de gomme arabique,
6o —  de graine d'Avignon,

15 —  decouperose verte (sulfate de fer).

_ Et environ 85 grammes d’avoine verte, si vous pouvez
Ivous en procurer, car elle n'est pas indispensable dans la
réparation. Faites dissoudre les sels et la gomme dans de pe-
ites portions de vinaigre ; mélez ensuite le tout dans un vais-
au de terre trés-solide , ajoutez la graine d’Avignon et Fa-
voine, et faites bouillir sur un feu doux ; laissez refroidir , et
trez par une chausse de flanelle. La liqueur sera propre a

"usage.

Recette pour faire le bronze qu'emploient communément les
fondeurs.
- Prenez :
1 litre de fort vinaigre,
30 grammes de sel ammoniac,
15 " 'dalan,
§ —  darsenicblanc,
Mélez le tout ensemble, et quand la dissolution des sels est
achevée, vous pouvez vous en servir. On peut méme obtenir
un bon bronze en ne se servant que de sel ammoniac, fondu

= Ry L e I e o
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dans le vinaigre. Beaucoup de fondeurs n’en connaissent
d'autres, et quand lenr alliage a été bien fait, la réussites
presque ce;rtaine.

Le bronze étant preparé, on polit le métal, ce qui se
soit a la lime tras-duuce soit sur le tour, soit avec le PaEI
a polir, soit en le trempant dans Veau-forte. 1l est indispe
sable pour le succes de Popération, que le métal soit bien 1
et surtont qu’il n’y reste aucune trace de gras. L'eau-fos
est, de tous les moyens employés, ce qui réussit le mieux,
Pon doit y avoir recours quand on veut obtenir un bropy
fini. Les autres méthodes sont cependant trés-suffisantes po

les ouvrages moins soignés.
Maniére dappliquer le bronze.

Le bronze s'applique avec une petite brosse, et Iouvr:
doit avoir grand soin d’entretenir constamment 'humidl
sur l'ouvrage,. afin de I'empécher de verdir. Lorsquion .
parvenu a la couleur désirée, ce qui arrive généralement
vingt-cing ou trente minutes, l'ouvrage doit étre avee prom
titude passé¢ dans de V'eau froide trés-propre, et séché es
suite dans de la scipre de bois, 4 une douce chaleur, app
quoi on y passe une couche de vernis, pour conserver la cc
leur.

Jl arqvﬁ pepeudant assez souvent, qu Q raison de la cluall
del alhage de cuivre et de: zmc, [e bronze pré pa're ne peut A
donner a I’ ouvrage une couleur assez foncée, Voici la mez
leure maniére de remédier i cet mcpnvemeqt

Prenez environ 8 grammes de noir de fumée, 5 le Plus bez
que vous pourrez trouver, remuez-le d?ng-l'llll vEI'I'E Elesprh
de-vin rectifié ; passez le liquide par un linge serré. La pig#
sur laq uelle onaa pphque le h;':u;lze dlli'.'ll: étre chauffee mudérﬂ
ment, 50it sur une plaque, soit & feu nu bien clalr,]usqu& ¢
qu on ne puisse qu'a peine la tenir dans la main ; alors tﬂ

étendra successivement sur louvrage, avec une brosse en p«i
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de chameau, des couches trés-peu épaisses de la liqueur pré-
parée avec le noir, et ons'arrétera quand on aura obtenu la
nuance (u’on veut avoir.

- Quand les couches seront refroidies complétement, on les
ipolira avec une brosse trés-douce, ou bien avec un chiffon
trempé dans de U'huile verte trés-limpide. On étend ensuite
'sur le tout une couche de laque, et I'on obtient ainsi la pluos
belle couleur de bronze que soit susceptible de prendre l'al-
liage de cuivre et de zinc. Si le mélange de noir de fumée ne
se trouve pas trop noir, et si le vernis n'est pas d'un jaune
trop clair, la couleur du cuivre bronzé sera un superbe vert
foncé, On en peut conclure qu'il est possible d’obtenir toutes
les nuances de ce qu'on appelle le vert de bronze, en em-
ployant plus ou moins de mélange de noir de fumée, et un
vernis ou laque d’'un jaune plus ou moins clair, et en donnant
plus ou moins dépaisseur aux couches de noir. Toutefois I'on-
vrage conservera beaucoup plus longtemps sa couleur , si la

ne soit pas obligé d’employer le noir de fumée préparé, et
c’est ce qui peut se faire, quoique , & la vérité, il faille plus
de temps que lorsquon se sert du noir.

Maniére de donner au bronze la teinte convenable sans se
servir du noir de fumée.

Lorsqu’une piéce sur laquelle on a appliqué la couleur du
bronze a été séchée, si la teinte n'en parait pas aussi foncée
qu'on le désire, il faut la placer devant un feu vif, ou I'expo-
ser aux rayons d'un soleil ardent, & Vabri de tout courant
dair, et la retourner de temps en temps ; on la brosse ensuite
avec une brosse douce, et I'on obtient ainsi un trés-beau
bronze. Mais cette méthode a I'inconvénient d’étre un peu
longue, et quand on est pressé, on trouve plus d’avantage 3
se servir du noir de fumée.

couche du bronze peut étre rendue assez foncée pour qu'on

e o, . ~—

B wbr nen- s

s LR

1

S o e— T Tl



342 DEUXIEME BARTIE.
Pl?; de :'.axyde de zmc dans la pemlum en buumenm.

Lorsqu on met le zinc en fusion, il s'en echappe une poudi
impalpable de couleur grise, et qui est un mélange de «
métal avec le sous-oxyde et le protoxyde qml produit; c’e
ce que l'on appelle oxyde de zinc.

La société des mines et fonderies de zinc de la Vieille-Mos
tagne vient, fout récemment, d’appliquer cet oxyde, que I'¢
refondait pour faire de nouveaux lingots, & la peinture en bs
timents, pour remplacer le minium et le blanc de ¢érase poy
les ouvrages extérieurs, tels que grilles et balcons en fex
portes, persiennes et volets, etc. Cette peinture, dont la £
brication ni 'emploi ne sont pas malfaisants et ne peuves
altérer la santé des ouvriers, est une galvanisation naturel
qui garantit les- objets quielle couvre, de la rouille et .
toute oxydation et des effets de I'humidité.

- C’est la meilleure peinture que I'on peut employer pour 11
coques de pavires, tant a Vintérieur qu'a l'extérieurs des by
teaux et embarcations en bois, en fer ou en cuivre; les cloturs
de propriétés rurales, et nqtamment les lieux €xposés avi
émanations de 'ammoniae, qui neircit lés coulenrs & base d
plgmb , majp qul a'a aucape action sur le blane ot Fcpd gl
zine.

Cet oxyde, plus leger, moins cher et d’une plus longue du
rée que le midium et la carusu est appe[é par cette raison, ,
un grand succés. ) S

Un décimétre cube de minium ou de céruse pése plus ﬂ
3 kilogrammes, et 'oxyde gris de zinc 2 kilogrammes
grammes seulement, et ne se vend que 5o francs seulen
les 1oo'kil. 'y a donc, dmrée a part 30 paur 100 d'
nomie ﬁ’emplayer

lesquels on lute les joints des machines & vapeur et les ajuta
des tuyaux ; seulement, au lien de le mélanger avec de la ¢é
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use , comme on le fait pour le minium, on peut Pemployer
enl; et, sl doit y avoir un mélange, c'est uniquement avec
e blanc de zinc,

. Ce mastic 4 Poxyde de zinc, gui séche plus vite que celui an
ainium, ne coute qu'un sixiéme a pen pres dn mastic an mi-
sinm, et Péconomie est encore bien plus sensible dans les
isages oit la température n'excéde pas 100 degrés centigrades,
)arce qu’alors on peut faire ce mastic a Veau, an lien d’huile
e lin que le minium exige toujours,

DESCRIPTION D'UN MOULIN ANGLAIS PROPRE A BROYER
LES COULEURS.

SR

Les figures b5, 56 et 57 de la Pl. 3 montrent cette ma=-
hine sous trois aspects différents,
‘La figure 55 montre une élévation da moulin vu du ctté
le Ja manivelle. kL T kil g
La figure 56 montre une seconde élévation prise du coté
le la ligne c, d, du plan (fig. 37). '
La figure 7 indique le plan de la machine, ou, pour parler
plus' exgztemen't, elle en montre la vue & f.fu! d’aisgau. |
Les mémes lettres désignent les mémes objets dans les trois
Le bitis A du moulin est en bois solidement assemblé ; ce
hatis est consolidé par Jeux barres de fe¢ BB,
La meule gisante CC est en fonte de fer; elle porte a sa
rface supérieure des rayures semblables a celles des meules
e moulin en pierre.Elle ést fixée sur les deux barres de fer BB.
" La meule C est environnée d'un large cercle de fer D, afin
e retenir la couleur et de Fempécher de se répandre au de-
hors. La couleur ne peu’t sortir que par le trou E (fig. 56)
pratiqué exp}gzs dans ce cercle. Lorsque la couleur est suffi-
‘_ﬁam;mét'lt broyée, on la fait sortir par ce trou E; elle est recue
dans le vase X qui est piacé au-dessous. |

(T

r La meule tournante I est aussi en fonte de fer, Les lignes

w0 1

L et e L
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ponctuées en désigne;n la forme : on voit qu’au centre ow
ménagé une ouverture a rebords G G; on a pratiqué de méd
un rebord a sa circonférence extérieure, et on lesa ter
assez hauts pour que la couleur qui s'amasse, tanta l'ex:
rieur qu’a l'intérieur, ne puisse pas s'élever au-dessus de
rebords. '

Un axe vertical en fer H soutient la meunle tournantes
et la fait mouvoir avec lui.

Une roue d’angle K, qui est en fer et horizontale, pos
vingt-sept dents en bois : elle est fixée sur le bout supérieur -
larbre vertical H.

Une semblable roue d'angle L, ayant aussi vingt-sept deny
est placée verticalement sur 'axe horizontal e¢n fexr M M, Ef
engréne dans la roue K.

Cet arbre horizental M porte a 'une de ses extrémités w
manivelle N, sur laquelle s’exerce I'ouvrier pour faire tourn:
la meule F. Sur l'autre extrémité du méme axe est fixé le v
lant O, qui sert & régler le mouvement du moulin. Sur un &
rayons du volant est pareillement fixée une manivelle PP, g
sert au besoin a faire tourner la meule. Cette seconde mar;
velle est disposée de maniére qu'on pent augmenter ou dim
nuer son rayon, en la fixant au point convenable par Il
crou J, .

On jette la couleur & broyer dans la trémie R. Au-dessoq
de cette trémie est suspendu I'auget S, qui verse uniformémes
la couleur par I'ouverture de la meule G. Une corde on chaiy
T, au moyen de laquelle lauget S est suspendu & une haw
teur convenable pour verser une quantité nécessaire de coj
leur entre les meules, tire obliquement I'auget et fait appuy:
son bec contre 'arbre carré et vertical H. Clest par ce moys
que l'anget est continuellement agité, afin qu'il liche plus ¢
moins de couleur, selon qu'il est plus ou moins incliné. .
régle l'inclinaison nécessaire par le moyen du cylindre

(fia. 56), sur lequel s’enveloppe la chaine T. On tourne ce ¢yl
lindre & la main par le double manche qui traverse la téte,
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Une boite en cuivre X regoit la couleur au fur et a mesure
Velle est broyee. On voit eu Z Z les deux anses qui servent a
 transporter lorsqu’elle est pleine. Un robinet Y sert a sou-
ver la couleur, méme sans déplacer la boite, lorsqu'on en a

01N,

| DESCRIPTION DES APPAREILS SERVANT A LA FABRIGATION
| DES VERNIS.

Vernis a Ualcool.

Pl 3, fig. 8. Appareil distillatoire ordinaire, monté sur son
eau et muni d’un serpentin. 1l ne différe que par la tige
fer qui pénétré jusqu’au fond du bain-marie, qui porte une
ix a sa partie inférieure, et une manivelle a la partie su-
rieure.
Fig. 59. Chapitean de I'alambic coupé en deux pour lais=
r voir la piéce en fer quile traverse, et qui porte un trou
son milien, correspondant perpendiculairement avec la
buille du chapiteaun; elle sert a tenir la tige de fer dans une
bsition verticale.
Fig. 60. Bain-marie, coupé en deux pour laisser voir la
e, qui porte une croix et qui pénétre jusqu’a son fond.
Fig. 61. Tige de fer munie de sa manivelle; elle porte un
lrré a sa partig inférieure, sur lequel s'ajuste la croix en fer,
. est terminée par un pas-de-vis muni de son écrou, qui sert
lconsolider les deux piéces ensemble. ,
Fig. 62. Croix en fer séparée de la tige; elle porte en son
lilien un trou carré dans lequel s'ajuste le carré de la tige.

Appareil pour la fabrication des vernis gras.

Fig. 63. Ballon en cuivre, portant une espece de gouttiére
méme métal autour de sa panse, servant a retenir la co=
le en fusion, quand il arrive que le boursoufflement qui a
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lieu dans le vase la force i se répandre an dehors. 11 est my
d’anses pour les transporter commodément

Fig. 64 Le méme ballon, avec le tube de cuivre ou de:
garni de toile métallique, indiqué par M. Mérimée.

Fig. 65. Tube de M. Mérimée, garni en toile métalliqy
séparé du ballon, et vu de profil, Il porte & sa partie inférie:
une gorge qui s’'ajuste sur le collet du ballon.

Fig. 66, Le méme tube de M. Mérimée, vu en dessus. .

Appareil de Tingry pt;lur la fusion de la copale.

Fig. 67. Appareil monté et coupé en deux pour mont|
la pusumn du tube de fer qui traverse le diaphragme, et di
lequel s’opére la fusion de la copale.

Toute la partie vide entre le tube et la paroi internes
fourneau sert a contenir le charbon. L’air nécessaire a la ce
bustion arrive par les trous pratiqués au pourtour.

Fig. 68. Sac en toile métallique, dans lequel on place
copale; il entre dans le tube de fer et sappuie sur son be
supérieur.

Fig. 69. Tampon en terre cuite, que I'on place sur le hi
du tube; il sert 4 empécher la communication du feu avee
copale; on le lute avee de la terre a four. .

Fig.70. Capsule que I'on place dessous la partie inférieu|
du tube; elle sert a recevoir la copale en iusmn & mes
qu'elle s’écoule. |
Fig. T1. Appareil tout monté et vu extérieurement, |

FIN,
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