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SIRE,

LEes Arts utiles font naitre la profpérité ; ils ont
dans tous les temps marqué ['épogue de la félicité
publigue ; & les plus beaux fiecles que U Hiftoire nous

tranfmet , font ceux ou le goit du favoir a prévalu :
aij



iv EPITRE
tels font, SIRE , le fiecle &’ Augufle , & celui de

Lovrs *XIV.

Lz Roi, votre Ateul , d'itmmortelle mémoire
ainfi que VOTRE MAJESTE, protégeoit les Arts,
récompenfout les Talents , & fa magnificence encoura-
geoit les Sciences , que la barbarie avoit difperfées &
prefque anéanties; mais en revanche , elles tracerent

le chemin gui la conduit a Uimmortalité.

Vous faites plus, SIRE : non-feulement VOTRE
MAJESTE protege les Sciences & les Arts utiles ,
mats Elle daigne encore s’en occuper; comme le prouve
[ Etabliffement vraiment Royal de la Manufaéture
de Séve , qu'Elle a pris fous [a protelion. Jai cru
que ' Art de la Porcelaine pourrott lui étre agréable,
en contribuant a la perfeftion de celle de France, &
je m'en fuis occupé deputs long-temps : je prends la
liberté de mettre aux pieds de VOTRE MAJESTE,
le réfultat de dix ans d’expériences , & le fruit des
moments de loifir , que mes occupations militaires
m'ont laifféss mats pour m’affurer fi mon Ouvrage
avoit quelque valeur , & pouvoit étre préfenté @
VOTRE MAJESTE, je lai foumis au Jugement
de votre Académie Royale des Sciences , qui La

approuve. Le
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L £ fuffrage du Corps le plus favant de I Europe,
m'enhardit, SIRE ; mais ma plus grande confiance
e/t dans la bonté naturelle de VOTRE MAJESTE,
qut me fait efpérer qu'Elle voudra bien recevoir mon
Ouvrage , comme une preuve de mon Zele, qui égale

le trés-profond refpelt avec lequel je fuis,

SIRE>

DE VOTRE MAJESTE,

Le trés-humble, trés-foumis,
& trés-fidele Sujet ,

LE COMTE pE MiLLY.

PORCELAINE. b
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RAPPORT fait par les Commiffaires nommés par ' Académie
Royale des Sciences , pour examiner un Mémoire fur la Porcelaine
d’Allemagne , lu dans une des Séances de ladite Académie ¢

treize Février 1771,

M essieursdeLaffone s Macquer & moi, (M. Sage) Commiffaires nommés
par 'Académie , avons examiné un Mémoire fur la Porcelaine 4° Allemagne
connue fous le nom de Porcelaine de Saxe , que M. le Comte de Milly a lu dans
une de nos Séances particulieres.

L'abjet de ' Auteur eft de décrire en entier, & fans nulle réferve, rour I'are de
préparer cette belle Porcelaine d’Allemagne ; & fon but eft I'ucilicé publique.
Ses Defcriptions font exactes & bien déraillées ; les Procédés qu'il donne ont
route la clarté & la précifion requifes.

Pour la compolfition de la Porcelaine d’ﬁll:magne » on n'emploie que quatre
fubftances ; fayoir, U'Argille blanche, le Quartz blanc, des Teflons de Porce-
laine blanche, & du Gyps calciné. On fait en diftérentes proportions trois
mélanges, fuivant la place que la Porcelaine doit occuper dans le laboratoire
, du fourneau , ot Lintenfité du feu varie. La quantité d'Argille qu'on emploie

eft toujours la méme ; celle des Tellons, du Quartz & du Gyps font diffé-
rentes, & M. le Comte de Milly détermine mu:csl'l.és' différencesavec la plus
grande précifion pour tous les cas.

On fait calciner le Gyps; enfuite on le méle avec I'Argille purifide , les Tef-
fons & le Quartz réduits en poudre trés-fine. On forme du tout, avec de I'ean
de pluie , une pite qu'on laiffe en macération pendant fix mois; elle devient
bleue, & prend une odeur féide: on doit lattribuer au foie de foufre qui fe
forme dans le temps de la décompofition du Gyps. M. Igﬂnmte de Milly
remarque que l'on conferve toujours de I'ancienne pire pour fervir de ferment
a la nouvelle,

Pour préparer la Couverte , on emploie les mémes matieres , c'et-3-dire ,
le Quartz, les Teffons de Porcelaine blanche , & les Cryftaux de Gyps cal-
cinés 1 on fair trois compofitions de Couverte en différentes proportions, pour
eere appliquées fur les trois Bilcuits relativement aux différences de l'incenficé
du feu qu'on leur faic éprouver. Les matieres de la Couverre fonr aufli fou-
mifes & une macération pareille i celle qu'on pratique pour la compofition du
Bifcuit,

On applique la Couverte, en plongeant le Biftuit dans un vafe rempli d'eau ,
qui tient fufpendues les matieres néceflaires ; ces matieres , par cette raifon ,
doivent étre alkoollifées, ¢'eft-3-dire, réduites en poudre impalpable. Les pieces
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fé:hées , on les fair cuire dans le fourneau de Porcelaine : on a foin de fuivre
I'ordre de la compofition pour placer les Gafettes dans le laborateire du four-
neau.

Pour ne rien Lifer 3 défirer , M, le Comte de Milly a donné le plan du
Fourneau détaillé dans voutes fes parties , ayvec les proportions exactes. Ce
Fourneau, comme nous avons déja dit , a l'inconvénient de produire trois dif-
férentsdegrés de chaleur dans le laboratoire , ce qui exige trois différentes com-
politions. MM. de Montigny & Macquer, & qui le Gouvernement a confié les
travaux de la Manufa@ure de Séve, ont faic conftruire un Fourneau ou le
degré de feu eft par-tout égal, ce qui épargne la peine de faire trois compo-
fitions différentes: ils ont fait de plus , en employant le Kaolin que leur a pro-
curé M. de Bertin , Miniftre éclairé, & DireGeur de cette Manufacture , une
nouvelle compofition , d'ott a réfulté une Porceluine qui a écé mife fous les
yeux de I'Académie, & qui réunic tous les caracteres des plus belles & des
meilleures Porcelaines connues.

Le Mémoire de M. le Comte de Milly nous parolt mériter des éloges fur
tous les points , & nous le croyons digne d’étre imprimé dans le Recueil des
Savants Etrangers,

Extrarr des Regiftres de I Académie Royale des Sciences.
Du 20 Février 1771.

M essTEURS de Laffone , Macquer & Sage, qui avoient été nommés pour examiner un
Ecrit fur la Porcelaine d’Allemagne , connue fous le nom de Porcelaine de Saxe , lu dans les
Affemblées de I'Académie par M. L CoMTE DE MiLLY, en ayant fait leur rapport,
PAcadémie a jugé cer Quvrage digne de l'impreflion ; en foi de quoi y'ai figné le préfent
Certificat, A Paris, le 253 Février 1771.
GRANDJEAN DE FOUCHY,
Secréraire pﬂ.ﬁ'l"ﬂtrf de ' Académie Hﬁ_ygf: des Sciences.
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Sr I'on en doit croire les Relations que nous avons de la Chine, a
Porcelaine, que les Habitants de ce Pays-la nomment Thsky ,y aéeé
connue de toute antiquité; mais on ignore le nom de I'Inventeur (*),
ainfi que I'époque de la Découverte : tout ce qu'on fait de pofitif ,
celt que cette Poteric précieufe nous vient de ce valle Empire; &
il y a apparence , dit le P. d'Entrecolles, que ce {ont les Portugais
qui, les premiers ayant fait le voyage de la Chine , nous en ont ap-
porté la premiere Porcelaine qui ait paru en Europe, le nom méme
femble le défigner; car Porcelaine vient de Porcelana , qui fignifie en
Portugais Taffé ; Ecuelle. Quoi quiil en foit , ce nelt que le fiecle
dernier que le hazard, & qui 'on doit tant de découvertes utiles ,
fit connoitre en Saxe la compofition de cette Porcelaine , qui ne le
cede ni en bonté, ni en beauté a celle du Japon.

Un Gentilhomme Allemand , nommé le Baron de Boeticher ,
Chymifte & la Cour d'Augulle , Electeur de Saxe , en combinant
enfemble des Terres de différentes natures pour faire des creufets,
trouva ce précieux fecret, qui s'eft confervé depuis avec foin dans
la Manufa&ure de Meiffen prés de Drefde. Cette Découverte fit du
bruit en Europe, & chacun chercha & dévoiler ce nouveau fecret.
Tous les Chymiftes des Nations voifines travaillerent a 'envi a faire
de la Porcelaine. Les Anglois firent venir i grand frais de la terre &
Porcelaine de la Chine, nommée en Langue du pays Kaolin, & ils
crurent avec cette {eule terre pouvoir faire de la Porcelaine , fans faire
attention que pour y parvenir, les Chinois mélent avec cette premiere
terre plufieurs autres fubflances, dont une fe nomme Pe-tun-¢f¢ ; aufli,
au lieu de Porcelaine, ils ne firent que des Briques. On prétend que
_ les Chinois qui leur avoient vendu le Kaolin , ayant appris 'ufage
qu'ils.en avoient fait, leur dirent I'année fuivante, que leur tentative
reffernbloit a celle d'un homme qui prétendroit former le corps
d'un animal {ans offements & avec de la chair feule ; Ia comparaifon
étoit d'autant plus jufte, que le Pé-tun-tf¢ peut étre regardé comme

(*) Voyez I'Hilloire des Voyages, Teme FIL
PoRCELAINE, ¢
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les os de la Porcelaine , dont le Kaolin elt la chair (*).

Les Frangois chercherent auffi & irhiter la Porcelaine de la Chine ;
& pour cet effet, le Gouvernement chargea les Miflionnaires a Ia
Chine d'envoyer des matériaux de ce pays-la, pour fervir d’objets
de comparaifon avec ceux que notre continent pouvoit fournir.

Le P. dEntrecolles, Jéfuite, homme de mérite, remplit le mieux
Ia commiflion dont il fut chargé ; mais malheureufement il joignit
a I'envoi qu'il fit des matieres premieres , des obfervations fur le tra-
vail des Chinois, peu juftes, & il vit les chofes avec des yeux {i peu
exercés , que fa relation induifit en erreur tous ceux qui voulurent
travailler d'aprés ce qu'il avoit écrit : en effet , n'ayant pas affez de
connoiffances dans "'Hiftoire Naturelle , & encore moins en Ch}'mie,
il fe trompa fur la nature des fubftances & fur la fagon de les pré-
parer. Par exemple, il prit pour de la creme de Pé-tun-tfé de l'ar-
gille blanche délayée dans de l'eaun , pour pouvoir en {éparer les
fables & les parties hétérogenes (**) ; & pour de I'huile de pierre,
du quartz réduit en poudre , & mélé avec des matieres vitrifides
dont on forme le vernis, qui fert de couverte aux vafes de Porce-
laine,

Je rapporterai en entier les Mémoires du P. d'Entrecolles fur Ia
Porcelaine de la Chine, parce que malgré les erreurs qu'ils contien-
nent, ils peuvent donner une idée des matieres qu'on y emploie, & qui’
font les mémes que le hazard a fait employer en Saxe, comme on
pourra aifément en juger en comparant les procédés que jindique
dans le Mémoire fur la Porcelaine d’Allemagne, avec ceux rappor-
tés par le P, d'Entrecolles.

Ce fut d'aprés les faux expofés de ce Miflionnaire, que les premiers
Chymiltes Frangois travaillerent, & ne purent réuflir, & faire de la
vraie Porcelaine ; d'ol1 ils conclurent, que I'Europe ne pourroit ja-
mais rien produire d'aufli excellent, en fait de Porcelaine , que la
Chine ou le Japon : enfin le temps qui détruit tout , méme jufqu’aux
erreurs, a fait voir depuis , que notre continent produit des ma-
tieres, ainfi que Ia Chine, propres 3 former de la Porcelaine auffi
bonne & plus belle que celle qui faifoit autrefois notre admiration,

(*) M. de Reaumur penfe que le Kaolin | qui n'eflt peut-étre elle-méme qu'un Tale dé-
Chingis ¢t un Tale pulvérifé ; mais quelque cnmE::rl'tE- ,
relpedt fque nous ayons pour ce grand ]_’]1!,'1'[:]::] . [ i Vu}tz le Mémoire fur la Porcelaine
nous avons des raifons de croire que ceite fub- | d'Allemagne, page 5.
flance eft abfolument de la nature des Argilles,
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M. de Tichirnhaufen trouva une compofition de Porcelaine
qui, felon les apparences , eft la méme dont on fait ufage en Saxe , &
que j'ai publiée dans le Mémoire que jai lua I'Académie; il ne Ia
confia en France qu’au feul M. Homberg, fon ami , & ce fut a
condition qu'il ne la communiqueroit a perfonne qu'aprés fa mort.
M. Homberg lui tint parole, quoiqu'il furvéchit a M. Tfchirnhaufen
de plufieurs années, il n'apprit rien de ce fecret au Public. Aprés Iui
vint le célebre M. de Reaumur, qui fut le premier de nos Savants
qui, a force de génie, foupgonna quelles étoient les vraies fubftan-
ces qui entroient dans la compolition de la Porcelaine de la Chine.
Eclairé par la Chymie, cet Académicien, dit I'Auteur du Diction-
naire de Chymie, » qui s'étoit propofé de connoitre i fond cette
» matiere, prit la vraie route pour y parvenir ; aufli, quoiqu'on ne
» puiffe diflimuler qu'il fe foit trompé fur quelques articles, & qu'il
» ait négligé de faire entrer dans fes confidérations quelques-unes
» des qualités eflentielles & connoitre pour bien juger la Porcelaine,
» il n'en eft pas moins vrai que c’eft Iui, qui le premier, nous a donné
» les idées les plus juftes fur cet objet. Sans s'arréter au coup d'eeil ,
» ni aux peintures & dorures, qui ne font que des ornements pour
» ainfi dire étrangers a la Porcelaine , il voulut en examiner l'inté-
» rieur ; & ayant brif¢ des pieces de Porcelaine du Japon, de Saxe,
» & de quelques Manufactures de France , il reconnur aufli-tot des
» différences fenfibles dans leur grain oumie (*); le grain de la Por-
» celaine du Japon lui parut fin, ferré , compadlte ,médiocrement
» liffe, & un peu brillant ; Ia mie de la Porcelaine de Saxe {e préfenta
» comme une fubftance encore plus compacte , point grenue, lifle,
» & prefque aulli Iuifante qu'un émail ; mais celle de S. Cloud avoit
» un grain beaucoup moins ferré & moins fin que celle du Japon ,
» peu ou point luifant, & reflemblant & peu-prés i du fucre.
» Ces premieres Obfervations firent d'abord appercevoir & M. de
» Reaumur des différences fenfibles entre ces Porcelaines: en pouf*
» fant 'examen plus loin , il leur fit fupporter i toutes 'action d'un
» feu violent, & par cette épreuve, il connut bien-tot que ces mé-
» mes Porcelaines différoient encore plus effentiellement entr'elles ,
» que par la nature de leur grain ; puifque la Porcelaine du Japon
» réfilta & ce feu violent fans fe fondre ni fouffrir la moindre aliéras

(*) Ce font les noms qu'on donne i la fubltance intéricure de la Porcelaine,
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» tion , & que toutes celles d' Curope au contraire sy fondirent abfo-
» lument (*). Cette différence, trés-eflentielle entre ces deux Por-
» celaines, fit naitre & cet habile Obfervateur une idée trés-ingé-
» nieufe & vraie & bien des égards, fur la nature de la Porcelaine en
» général. Comme toutes les fubftances qui portent ce nom ont
» quelque reflemblance avec le verre, par leur confiftance & leur
» tranfparence , quoiqu'elles foient moins compactes. & fur-tout
» moins diaphanes que le verre, M. de Reaumur regarda les Porce-
» laines en général comme des demi-vitrifications. Or toute fub-
» ftance peut paroitre & étre en effet dans un état de demi-vitrifi-
» cation de deux manieres; car 1° elle peut étre entiérement com-
» pofée de matieres vitrifiables ou fufibles , & dans ce cas, en I'ex-
» pofant a I'aétion du feu, elle (e fondra en effet, ou méme fe chan-
» gera enti¢rement en verre, {i la chaleur efl aflez forte & affez long,
» temps continuée pour cela ; mais comme ce changement ne {e
» fait point en un inftant , fur-tout lorfque la chaleur n'eft point
» trop violente, & qu'elle paffe par différents degrés, d’autant plus
» faciles a faifir, que cette chaleur eft plus ménagée, il s'enfuit qu'en
» ceflant & propos de chauffer une Porcelaine faite de cette maniere,
» on pourra l'obtenir dans un ¢tat moyen , entre I'état terreux &
» celul de fulion ou de vitrification complette; elle aura alors la
» demi-tranfparence & les autres qualités fenfibles de la Porcelaine ;
» mais il n'elt pas moins certain que fi on expofe une feconde fois
» de pareille Porcelaine a un degré de feu plus fort, elle achevera de
» fefondre & méme de fe vitrifier entiérement. Or la plupart des Por-
» celaines d'Europe fe font trouvées avoir cette fufibilité, & M. de
» Reaumur en a conclu qu'elles étoient compofces fuivant le prin-
» cipe dont on vient de parler.

» En fecond lieu, une pite de Porcelaine peut étre de matiere
» fufible & vitrifiable, mélée dans une certaine proportion avec une
» autre matiere réfractaire ou abfolument infufible au feu denos four-
» neaux; & l'on fent bien qu'en expofant un pareil mélange 3 une
» chaleur fuffifante, pour fondre entiérement la matiere vitrifiable
» qu'il contient , cette matiere {e fondra en effet; mais qu’étant entre-

(*) Ceree “pnﬁ:ingm prouve que M. de Béau- | puiffe produire dans nos fourneaux s Tanz chan-
mur ne fic fes expériences que for les Porcelai- er de nature = elle tienc le verre de plomb en
nes vitreales de France ; & qu'il n'cffaya pas | fufion; & plongée dans les erenfers des Verreries
celle de Drefde qui, loin de fe vitrifier, peut | elle peut y demeuser des femaines entieres fhing
foutenir le degré de feu le plos violent que 'on | fe vitsifier,

Al F
mélée
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» mélée avee une autre matiere qui ne {¢ fond point , & qui conferve
» fa confiftance & fon opacité, il doit réfulter du tout un compofé,
» partie opaque & partie tran{parent, ot plutdc demi-tranfparent ,
» c'elt-i-dire, une demi-vitrification ou une Porcelaine , mais d'une
» efpece bien différente de la premiere ; car il eft évident que Ia
» partie fufible de cette derniere ayant produit tout fon effer, ceft-
» a-dire, ayant été aufli fondue qu'elle puiffe I'étre pendant la cuite
» on aura beau l'expofer une feconde fois 3 une chaleur méme
» beaucoup plus violente , elle ne {e rapprochera pas davantage de
» la vitrification complette, & fe foutiendra dans fon érat de Porce-
» laine ». Or, comme c'elt exatement ce qui arrive i la Porcelaine
d'Orient, M. de Reaumur en a conclu, avec raifon, que c'étoit fur
ce principe qu'elle étoir compofée.

Ilexamina enfuite les matieres que Ie P. d'Entrecolles, Miflionnaire
a la Chine, avoit envoyées de ce pays-1a , & dont les Habitants de
ces contrées font leur Porcelaine ; il reconnut que le Pé-tun-tfé eft
une efpece de pierre dure, de la nature'de celles que nous nommons
vitrifiables, & le Kaolin une fubflance talqueufe; il devoit dire argil-
feufe, & il auroit approché de plus pres de la vérité ; mais ce n’elt
pas le lieu d'examiner la nature de cés terres, qui font abfolument
€trangeres 4 mon objet , mon but étant de donner I'Art de la Porce:
laine d'Allemagne , & de démontrer quelle égale en bonté & en
beauté celle de la Chine, quoique compofée avec des matieres de
notre continent.

M. de Reaumur, occupé fans doute & d'autres cholfes , ne pouf-
fa pas plus loin fes travaux fur cet objet ; car je n'ai aucune
connoillance qu'il en ait parlé depuis I'année 1729, {i ce n'elt dans
le Mémeire qu'illut en 1739, ou il donne un procédé pour transfor-
mer le verre commun en une efpece de Porcelaine a laquelle on 2
donné fon nom, & dont je parlerai dans la fuite de cet Ouvrage,
pour completter IArt des Porcelaines.

Enfin, depuis M. de Reaumur, plufieurs Savants ont fuivi la car-
riere qui avoit été ouverte par ce Phyficien ; & MM. de Lauragais ,
Guettard, Montamy, Laflone, Baumé , Macquer , Montigny , &
Sage (*), tous Chymiftes du plus profond favoir, fe font occupés

.
(") La Chymie doic & M. Sage la découverte | péa la fagacité des plos grands Chymiftes, &
de I'Acide marin, comme minéralifateur de la i faic honneur aux talents & an favoir de ces
plus grande partie des [ubflances métalliques : | Académicicn,
découverte bien intérellante , qui avois échap-

PORCELAINE, £



iy AVANT-PROPDOS.
fructueufement du méme objet. MM. Macquer & Montigny ont
enrichi la Manufacture de Séve d'une nouvelle compofition qui
réunit toutes les qualités défirables, & ils font parvenus a employer
le Kaolin & le Pé-tun-tf¢ Frangois, avec autant de fucces que les
Chinois & les Saxons emploient le leur.

Jufqu'a cette époque , on n'avoit fait dans les Manufactures de
Porcelaine établies en France, fans en excepter celle de Séve, que des
Porcelaines vitreufes , qui n'avoient que I'apparence extérieure de
Porcelaine , mais qui n'en avoient aucune des qualités réelles; elles
fe cafloient 4 la moindre chaleur; & expofées @ un feu un peu conlfi-
dérable , elles s'y fondoient comme du verre, tandis que celles de
Saxe & de la Chine pouvoient foutenir, fans fe cafler ni s'altérer, le
feu de Verrerie le plus violent. M. le Comte de Lauragais préfenta
en 1766 de la Porcelaine de fon invention & I'Académie ; elle fut re-
connue pour étre aufli parfaite que celle qu'on vient denommer : mais
il n'en a point publié la compofition. Je travaillois aulli fur le méme
fujet depuis long-temps, & ayant été & méme dans mes voyages de
vifiter différentes Manufactures établies en Allemagne , jai joint &
mes expériences les obfervations que jai faites fur les procédés que
jai vu pratiquer, & que j'ai enfuite communiqués a I'Académie royale
des Sciences dans un Mémoire que jai lu le 13 de Février 1771. L'A~
cadémie ayant requ favorablement cet Ouvrage , me chargea de
donner I'Art de la Porcelaine. Clelt pour remplir fes vues que jai
joint & ce Mémoire le Traité des Couleurs propres a peindre fur la
Porcelaine : j'y ai rapporté tous les procédés que jai vu employer
par les Artiftes Allemands, & j'en ai extrait d'autres du Traité des Cous-
leurs de M, de Montamy, de I'Art de la Verrerie de Kunckel, des
Mémoires de I'Académie de Berlin, & de M. Hellot, & jai répété
moi-méme une partie des expériences tirées de ces Auteurs. Je n'ai
pas la vaine prétention d'avoir donné quelque chofe de nouveau fur
les Couleurs & la fagon de les employer ; en publiant ce fecond
Quvrage, jai cherché i étre utile plutét qu'a étre original ; mais en
convenant de bonne foi que les procédés fur les Couleurs ne font
pas neufs, jofe me flatter que ceux que jindique pour compofer
la Porcelaine d'Allemagne, n'ont été connus jufqu'a préfent que de
trés-pen de perfonnes, qui en ont fait un fecret.

On trouvera dans le fecond Mémoire, qui forme la fuite de cet
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Ouvrage, non-feulement la maniere de faire les Couleurs , la facon
de les employer, celle de les faire fondre , mais encore un fourneau
de nouvelle conftruction qui épargne le charbon, & plus com-
mode que ceux ufités julqu'a préfent. Ceux qui voudront avoir de
plus grands détails fur les Couleurs, pourront confulter le Traité
des Couleurs pour la peinture en Email , par M. de Montamy , I'Art
de la Verrerie de Néry , Méret , & Kunckel ; le Di€tionnaire de
Chymie , les Mémoires de I' Académie royale des Sciences, I'Encyclo-
pédie, &c. Il me refte encore, pour completter I'Art de la Porce-
laine , & pour mettre fous les yeux des Artiftes & des Amateurs ce
qui a €t¢ dit de plus intéreflant fur cette matiere, & rapporter mot 3
mot ce que le P. d'Entrecolles, Jéfuite , a écrit fur la Porcelaine de
lIa Chine. Voici comme ce Millionnaire s'exprime {ur ce fujet,

» Les Chinois nomment T/sky ou Tfeky les ouvrages de cette
» poterie précieufe, qu'en Europe & particuliérement en France on
» appelle Porcelaine; ce dernier nom, qui n'eft guere connu a la
» Chine que par quelques Ouvriers ou quelques Marchands qui en
» font commerce avec les Européens, femble venir de Porcelana, qui
» fignifie en Langue Portugaile,, une Taffé ou une Ecuelle.

» Il y a bien de I'apparence que les Portugais, qui ont été les pre-
» miers Européens qui ont eu connoiflance de la Chine, & qui ont
» fait quelque négoce i Quantong , donnerent d'abord i tous les
» ouvrages du Thsky le nom qui ne convenoit qu'aux Tafles & aux
» Ecuelles ; ces uftenfiles de ménage ayant été fans doute les pre-
» miers ouvrages de Porcelaine quileur furent préfentés. Ce qui doit
» cependant paroitre bizarre , c'eft que les Portugais , par qui le
» nom f{emble étre paflé i toutes les autres Nations de I'Europe , ne
» l'ont pas confervé pour eux, & appellent Coca, en leur Langue,
» ce que les autres Nations nomment communément Porcelaine.

» On ne fait pas & qui 'on doit la découverte de la Porcelaine; &
» les Annales générales de I'Empire Chinois, qui contiennent tout
» ce qui arrive de mémorable , non plus que les Annales particulieres
» des Provinces, qui confervent la mémoire des faits finguliers qui
» 'y paflent, n'en font aucune mention (*),

» On n'elt guere mieux inftruit de I'époque de cette invention ;

(*) Voyez la Relation de la grande Tartarie , | 1'Hiftoire des \"u'j'agﬂ » Temg FIL Voyez aulli
imprimée & Amfterdam, in-12, en 1757; & dans | le Didtionnaire de Savary.
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» & tout ce qu'on en fait, c'elt qu'elle doit étre au moins du com"
» mencement du cinquieme fiecle de I'Ere Chrétienne, Les Annales
» de Feoulam rapportent que depuis la feconde année du Regne de
» I'Empereur Tam ou Te, de la Dynaftie de Tam, c'eft-a-dire, vers
» l'an 442 de Jefus-Chrift, les Ouvriers en Porcelaine de cette pro-
» vince en avorent feuls fourni aux Empereurs, qui envoyoient
» deux Mandarins pour préfider a 'ouvrage.

c¢ 11 {e fait de Ia Porcelaine dans diver{es Provinces de la Chine, &
» particuliérement dans celles de Fo-kien (¥) , de Quantong &de Kin-
» té-thing (**) ; mais celle qui fe fabrique dans les atteliers de cette
» derniere -eft la plus eftimée, & c'eft celle que, par diltinétion, on
» appelloit autrefois en langage Chinois , & comme en efpece de pro-
» verbe,les Bijoux precievx de Jo-ar-cheor.

» On doit confidérer quatre chofes effentielles dans la fabrique de
» la Porcelaine ; {gavoir, la maticre dont on la fait, I'art d'en former
» des vafes ou d’autres fortes d'ouvrages ; les couleurs qui fervent &
» la peindre, & enfin la cuiflon, qui eft, pour ainfi dire, la {cience
» de pouffer le feu au degré qui lui eft propre. |

Matieres dont ¢ff compofée la Porcelaine de la Chine.

» Il entre dans la compofition de Ia Porcelaine deux fortes de ter-
» res & deux efpeces d'huile cu de vernis: des deux terres, I'une s’ap-
»,pelle Pe-tun-if¢, terre blanche , trés-fine & trés-douce au tack
» (*F%) , & lautre Kaolin,

» A l'égard des huiles, celle qui fe tire des Pé-tun-tfés , fe nomme
» Yeou de Pé-tun-tf¢, c'elt-a-dire Huile de Pé-tun-tfé ou Tfi - Pe-tun~
» ¢f¢, ce qui fignifie Fernis de Pé-tun-tf¢'; I'autre qui {e fait avec de
» la chaux, s'appelle Hurle de Chaux (****),

(*) Celle du Fo-kien & de Quantong ft aufli
blanche gue la neige ; mais elle el pen luifante,
& n'elt pas peinte de diverles couleurs.

*#) Bourgade de la Chine oi I'on compre plus
d'un million d’Habitants : 'cfl 1a grande Manu-
facture ; elle fournic de la Porcelaine i tour 1'U-
nivers, fans ea exceprer le Japon. Yoyez 'Hil-
toire des "r'n_l.-'.agﬂ g dome FIT, page 121,

(+**) Le Pé-tun-lé efl, felogh. de Reaumur,
toutes les terres, tous fes fables, & rous les cail-
Youx qui fe fondent au grand feu; & le Kaolin,
ceflt le Talc ou le Gyps qui cit vne fubftance
incapable ou tres-peu capable de vitrification :
ainfi nous avons les memes matieres que les
Chinoss, Le feul avantage qu'ils ont fur nous,

c’eft de peuvoir nourrir un Ouvrier & un fou pag
joor. Hifloire de U'dcad, anndes 17277 , 1720 &

1739.
{EL‘“‘:I Pourpeu que I'on ait de eonnoifance en
Chymie , il tE ailé de juger que le P, d'Entre«
colles s'elt trompé dans la dénomination ainf
que dans la chale 5 car, premidrement ; on ne
tire point d'huile de la chaux; il eft vrai que les
anciens Clivmilles ofiz donné tr&hin’:p:n-pﬂ:-
ment le nom dhile de chaer au {el qui réfulee
de l'anion de Facide marin aves la ehavx | dang
la dﬁcnmpnﬂtinn do fel ammoniac, ftrr.l.'qu'an
diftelle de Mefpric volaril de fel ammoniac : mais
ceme prétendue Huile pe fasroir produire Je lui-
fant du vernis gtie I'on voit {ur les Poseelaines

Le
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» Le K_aulin eft parfemé de corpuftules qui ont quelque éclat. Le
» Pé-tun-tfé eft blanc, trés-fin, & doux au toucher. Toutes ces ter=
» res fe trouvent dans des carrieres, i vingt ou trente lieues de King-
» tfé-ching , Ville ot font établis les atteliers dans lefquels fe faie
» la plus belle Porcelaine de toute la Chine, & ol ces terres, ou
» plutdt les pierres dont on fait ces terres, font tran{portées fur un
» nombre infini de petites barques, qui montent & defcendent fans
» celle la riviere de Jo-at-che ou.

» Les Pé-tun-tlés arrivent a King t{é-ching en forme de briques,
» ayant ét¢ taillés fur la carriere, ou ils ne font naturellement que des
» morceaux d'une roche trés-dure : le blanc du bon Pé-tun-tf¥ doit
» tirer un peu fur le verd. La premiere préparation des briques de
» Pé-tun-tlé, eft d'étre brifces & réduites, a force de bras, en poudre
» affez grofliere, avec des maillets de fer; on acheve enfuite de le
» broyer avec des pilons dont la téte eft de pierre armée de fer, qui
» ont leur mouvement, ou par le fecours de I'eau, ou par le travail
» des hommes, a peu-prés comme dans nos moulins & tan ou 4 pou-
» dre.

» Quand la pierre eft affez broyée, & que la poudre eft prefque
» impalpable, on la jette dans une grande urne remplie d'ean, & on
» la remue fortement avec une efpece de péle de fer: aprés que I'eau
» selt repofce quelque temps, on leve de deflus Ia fuperficie une
» fubftance blanche qui s’y forme de I'épaiffeur de quatre ou cing
» doigts, & l'on met cette efpece de eréme (*) dans un autre vafe
» rempli d'eau, continuant alternativement de remuer l'eau de
» la premiere urne & de I'écrémer , jufqu'a ce quil ne refte plus
» que les graviers des Pé-tun-tfés, qu'on remet de nouveau au
» moulin pour en retirer de la nouvelle poudre.

» A l'égard de la feconde urne ol lon a jetté ce qu'on a
» recueilli de la premiere, lorfque I'eau eft bien repofée, & quelle

de 1a Chine. 2" Si c'¢toit de Thuile quelconque, | de la Porcelaine , mais en différentes propors

réparée avec de la chaux , elle ne pourroit ré-
Eﬁcr au feu; car on fait que « tonces les huifes
wen général fone volatiles, celba-dire, qu'il
= n'y en a avcunes qui , érant expofées i un cer-
= tain degré de chaleur, ne fe réduifent & ne
» $'élevent en vapeurs : la chaleur néceflaire
» pour faire évaporer les huiles les plus fixes
» n'elt pas méme fort confidérable =. Dilian, de
Cly. & Uargicle Huile, Ainfi 1a prétendue huile du
P. d'Entrecolles, v'elt qu'une préparation des
mémes matieres qui entrent dans Ja compofition

PORCELAINE,

tigns, & combinées avec une plus grande quan-
tité de fondants. Voyez le Mémoire (ur la Por-
celaine d'Allemagne ; page 4.

(*) Cetre prétendoe créme n'eflt vraifemhla<
blemene que les parties les plus légeres & les
plus divifdes de la tefre, qui reflenr fufpendues
dans I'eav , tandis que les graviers & les parties
les plus groflicres fe précipitent au fond : c'elt
cette opération qu'on nomme laver les rerres |, &
en Allemand Schwonmen, Voyes le Mémoire Tur
la Porcelaine d'Allemagne , page f.
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» et devenue tout-a-fait claire , on la vuide par inclination ; &
» du fédiment qui refte & qui s'épaiflit en forme de pdte, on en
» remplit des efpeces de moules , d'ou, quand elle eft feche , on la
» retire pour la couper en carreaux, qui font proprement ce quon
» appelle des Pé-tun-tfés, qu'on met en réferve -pour les méler avec
» le Kaolin, dans la proportion qu'on expliquera dans la fuite.

» Le Kaolin qui, comme on I'a déja remarqué, eft la {econde
» terre qui entre dans la compolfition de la Porcelaine, eft beaucoup
» moins dur que le Pé-tun-tf¢ quand on le tire de la carriere ; &
» c'eft cependant fon mélange avec celui-ci qui donne de la fermeté
» & l'ouvrage.

» Les montagnes d'oti I'on tire le Kaolin, font couvertes au de=
» hors d'une terre rougeitre ; les mines en font profondes , & il s'y
» trouve en grumeaux a peu-prés comme la pierre de craie, fi
» connue en Europe: la'terre blanche de Malthe, qu'on appelle sérre
» de St. Paul, n'elt guere différente du Kaolin, a I'exception des petites
» particules argentines qu'on ne trouve point dans la terre de Malthe.

» L’huile de pierre ou Ti, qui fignifie #ernis, eft la troifieme ma-
» tiere que les Chinois font entrer dans la compofition de leurs Por-
» celaines fines: ceft une fubflance blanchitre & liquide qu'on tire
» du Pé-tun-tfé, c'elt-a-dire , dela pierre dure dont on fait les Pé-tun-
» tles ; toute forte de pierre n'y elt pas également propre, &l'on n'y
» emploie que celle qui elt la plus blanche & dont les taches fontles
» plus vertes. Le premier travail confilte a purifier de nouveau les Pé-
» tun-tlés & le Kaolin, pour en Gter entiérement le marc qui peut y
» érre refté , ce qui fe fait a peu-prés pour le Pé tun-tfé, de la maniere
» qu'on a décrite ci-devant pour la préparation des carreaux de Pé-
» tun-tfé ; car a I'égard du Kaolin , comme il eft plus mol & qu'il {e
» diffout aifément, il fuffit, fans le brifer ni le broyer , de le plon-
» ger dans une urne pleine d'eau (*), enfermé dans un panier trés-
» clair: le marc qui refte de I'un & de l'autre eft inutile, & I'on en
» vuide les atteliers aprés qu'on en a amalflé quelque quantité,

» Ces atteliers font de vaftes enceintes de murailles, ot font éle-
» vés divers grands appentis de charpente , fous lefquels travaillent

(*) Par ce feul expoflé, il efl aif€ de décider | clles ne fe délayeroient pas dans I'ean, & I'on

ue le Kaolin n'elt point une pierre, mais de | feroicobligé dejircs mertre en poudre, comme les

Vargille blanche bien caratérifée , chargée de | Pé-tun-efés, avant de les laver,
particules talquenfes 5 car fi c'éroic des pierres,
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» les Ouvriers. Il y a encore quantité d'autres bitiments qui leur fer-
» vent de demeure; il eft prefque inconcevable combien eft grand
» le nombre de perfonnes qui font occupées a ces Ouvrages , n'y
» ayant guere de morceaux de Porcelaine qui ne paflent dans plus
» de vingt mains avant que d'étre portés aux atteliers des Peintres,
» & par plus de foixante avant que d'avoir leur entiere perfection.

» Pour faire le jufte mélange du Pé-tun t{¢ & du Kaolin, il fautavoir
» égard a la finefle de la Porcelaine qu'on veut faire : on met autant
» de 'un que de I'autre pour les Porcelaines fines; quatre parties de
» Kaolin fur fix de Pé-tun-tfé pour les moyennes , & jamais moins
» d'une partie de Kaolin fur trois de Pé-tun-tfé¢ (*), méme pour
» les Porcelaines les plus groflieres. En général, tous les Peintres de
» la Chine, particuliérement ceux qui font les figures, font de trés-
» médiocres ouvriers; & il faut avouer que la Peinture eft un Art que
» cette Nation, d'ailleurs {i ingénieufe en toutes chofes , femble
» avoir entiérement négligé. Ce défaut fe trouve parmi les Whapeys
» ou Peintres en Porcelaine, encore plus, ce me {femble, que parmi
» les autres ; & i la réferve des fleurs, des animaux, & des payflages
» qui font fupportables , & qui ont quelques régularités , il elt cer-
» tain que les plus médiocres Apprentifs d'Europe , furpaflfent de
» beaucoup leurs plus grands Maitres, pour la beauté & I'exactitude
» da deflin.

» Il n'en eft pas de méme des Couleurs que les Whapeys emploient;
» elles font fi vives & fi brillantes, qu'il feroit difficile d'efpérer que
» les Ouvriers d'Europe puiflent jamais les imiter dans leur ouvrage
» de Porcelaine fine (%% ).

» 11 fe fait & la Chine des Porcelaines de toutes couleurs , foit
» pour les fonds , {oit pour les deflins dont on les orne. A égard des
» couleurs des paylages, & autres fujets, quelques-unes font imples,
» comme de toutes bleues; ce font celles que l'on voit plus commu-
» nément en Europe ; d'autres font mélées de toutes fortes de teintes ;

{ *) Le Kaolin érant la matiere qui doit fer-
vir de gluten , pour lier les parties du Pé tun-
tié, & le metre en drat d'ére travaillé fur le
tour on dans des moules, il n'elt pas trop vrai-
femblable qu'une feule partie de Kaolin , fur
troisde Pé tun-tfé, foit [uffifante. Nous croitions
plus volontiers 'inverfe de ce procédé ; c'ell-d-
dire , que ¢ell rois partics de Kaolin fur une
de Pé-tun-tlé : il y a apparcnce que le P. d'En-
trecolles s'elt uompé tur les deles, comme fur

la préparation de la prétendue créme,

{73 Sile P, d'Entrecallss avoit vu les fuper-
bes ' & magnifiques Peintures qui fortenc dJes
Manufafures de Séves , de Frachendal , & da
Meiifen , il avroit &ié convaincu gue les Ou.
VIIers Eurnp-é:ns peavent 'L'n'lp!l:l} er des couleurs
aufii belles & maniées avee bien plus d'are & de
F::l.'u, que les Whapeys Chipeis J::'cﬂtp!ui:ut les
CLUIE.
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» d'autres font relevées d'or : les Européens en exportent aufli quel-
» ques-unes de ces dernieres ; & quand elles font.de bonnes mains,
» elles font fort eflimées. Le bleu fe faitavec de l'azur, qu'on prépare
» en le faifant briiler pendant vingt-quatre heures dans un fourneau,
» 01 on l'enfevelit dans du fable 4 la hauteur d'un demi-pied ; quand
» il eft affez cuit, on le réduit en poudre impalpable , non fur un
» marbre , mais dans des mortiers de Porcelaine qui ne font pas ver-
» niflés, & avec des pilons dont la téte eft de la méme matiere (*).

» Malgré le grand nombre de Porcelaines qui fe fabriquent dans
» prelque toutes les Provinces de I'Empire de la Chine, elles ne laif~
» fent pas d'y étre extrémement cheres, mais non pas autant qu'elles
» I'étoient autrefois : les Annales confervent la mémoire des temps
» olt une feule umne cofitoit jufqu'a quatre-vingt-dix écus, & méme
» davantage, & encore n'y en avoitil pas fuffifamment pour fatif-
» faire 'empreflement des Curieux , qui les enchériffoient méme
» avant qu'elles fuffent tirées du fourneau.

» Ce qui caufe préfentement la cherté de Ia Porcelaine , & fur-tout
» le prix extraordinaire qu'elle fe vend en Europe, celt quiil elt rare
» quung fournée réufliffe entiérement , que fouvent méme elle eft
» toute perdue, & qu'il arrive aflez ordinairement qu’en ouvrant le
» fourneau, au lieu de trouver de belles Porcelaines, on ne trouve
» qu'une mafle informe & dure , dans laquelle ont été réduites les
» Porcelaines & leurs caiffes , {oit que celles-ci fuffent mal condition-
» nées , foit qu'on efit mal dirigé le feu, & qu'on I'elit poullé trop
» fort.

» Une autre raifon qui tient ( méme parmi les Chinois ) le prix
» des Porcelaines affez haut , c'eft que les matieres qui-entrent dans
» leur compolfition , & les bois qui fervent a la cuiffon , devenant
» tous les jours plus rares, deviennent aufli plus chers ; outre que les
» vivres {font enchéris, & que les Ouvriers ¢tant moins habiles , ne
» peuvent fournir affez d'ouvrage aux Marchands.

» On peut ajouter une troifieme raifon qui augmente le prix de la
» Porcelaine , mais qui ne regarde que les Européens ; elle confifte
» en ce que prefque toutes celles que 'on tranfporte en Europe, fe

(¥) Helot , dans fon Mémoire fur la Tein- | rieur & celui de la Porcelaine ancienne, eft que
ture, annde 1723 , remarque i larticle A;0r ou | la pierre d'azor érant devenue rare, ils loi ong
Email, que la raifon pourquoi le blen de la Por- | fubltitué 'émail ou Pazue en poudre, que les
celaine moderne des Chinois eft beaucoup infé- | Hollandois leur portent,

s faifane
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» faifant ordinairement fur des modeles nouveaux , fouvent bizarrcs:
» & ol eft difficile de réuflir. Pour peu qu'il s'y trouve de défauts |
» elle eft rebutée par ceux qui I'ont commandée, & refte entre les
» mains de I'Ouvrier qui, ne pouvant pas la vendre aux Chinois ,
» parce quelle n'eft pas i leur ufage ni dans leur golit, augmente le
» prix de la Porcelaine qu'ils livrent, afin que les pieces qu'on prend
» portent les frais de celles qu'on rebute.

» On fait aufli de la Porcelaine en Perfe , qu'on ne recherche
» que par f{a fingularité ; fon fond blanc a le ton jaunitre ou roux ; &
» les couleurs qu'on y applique, font prefque toujours dures & crues.
» Les rivaux que les Chinois auroient le plus & craindre dans ce
» genre de fabrique, font les Japonois. On peut dire que la Porce-
» laine du Japon eft, en général, fupérieure a celle de la Chine, pour
» la fineffe du grain, pour la perfection de la main-d'ceuvre, la for-
» me & l'accord des couleurs. Cette {upériorité fe remarque princi-
» palement dans les anciennes pieces de Porcelaines des deux Na-
» tions; car on eft obligé de convenir que les Manufatures modernes
» fe font rapprochées, en quelque forte, en fe familiarifant égale-
» ment avecle médiocre «. Diclion. du Citoyen.

11 s'enfuit de tout ce qui vient d'étre dit dans la Relation du
P. d'Entrecolles, que la Porcelaine de la Chine & du Japon eft com-
pofée au moins de deux fubftances , I'une vitrifiable & l'autre réfrac-
taire , mais qu'on auroit de la peine a reconnoitre d'aprés la defcrip-
tion de cet Obfervateur; & il n'eft pas le feul Auteur qui ait mal dé-
fini la terre propre a compofer de la Porcelaine: Valérius lui-méme
s'eft trompé fur cet article. Voici comme il s'explique en parlant de
cette {ubflance.

« La Porcelaine » dit-il , eft une fubftance pierreufe, dure, mais
» callante & vitreufe, d'une couleur blanche ou bleue, faite avec
» de la terre & Porcelaine, ou de la terre a Pipe (*):ilya1°, la

¢*) Cette définition ne peut guere inflruire
le Ledeur. Quleft-ce que de la terre i Porce-
laine ? quel eft le caradere dillinétifl de cetre
fubftance ? eft-elle calcaire , virrifiable, ou ré-
fraftaire ¢ enfin ‘dans quelle claffe doit-on la
ranger ¢ & dans quel lieu la trouve-ton?

f: définition aurait éoé plus intﬂll%ihh &
plus juite , fi M. Valérius avoir dic que la Por-
celaine elt un compolé de plufieurs lubltances,
les unes wirrifiables, & les- aurres réfradtaires ;
telles que-VArgille blanche , le Gyps , & le
Quartz: il n'elt pas le feul Aureur qui aic regardé
la matiere propre i faire de la Porcelaine , com-
me une fubftance imple , homogene , produite

PORCELAINE,

par la nature. La plupart des Chymiltes moder-
nes , d'aillears fore eftimables , ont cru que le
Kaolin des Chinois étoic une fubflance que I'on
trouve toute préparée dans la Miniere par les
mains de la Nature , propre & produire dc%a Por-
celaine fans aucune préparation ; ils ont méme
adopté ce terme Chinois, pour défigner la ma-
tiere compolée pour faire de la Porcelaipe. Le
Kaolin des Chinois doit étre de PArgille ral-
quenle ; & le Pé-mun-tfé , une pierre vitrifiahle,
tel que le Quarez & fes {femblables , ouw peur=
éere le Spath fufible , qui a la propriéeé, par ex-
cellence, de vitrifier les terres avec lefqueller
o le combing. Foyey la Litkogeog. de Par,

p;
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» vraie Porcelaine ; elle eft demi-tranfparente, compacte , femblable
» au verre dans fa fra€ure, & d'une couleur qui tire fur le bleu () :
» elle ne fe fend pas quand on y verfe la liqueur la plus chaude.

» 2°% La faufle Porcelaine : elle et entiérement opaque , paroit
» inégale & grumelenfe dans fa fraGture, & fe brife lorfqu'on y verfe
» de I'eau bien chaude. 3

» La terre a Porcelaine eft une efpece de marne tendre ( ** ), blan-
» che ou d'un gris tendre, fort légere, molle au toucher; cependant
» elle elt quelquefois aflez compacte pour pouvoir étre polie : il y
» en a aulli qui eft inégale, rude au toucher, & brillante comme du
» fablon fin; I'a&ion du feu la change en un verre demi-tranfparent,
» foncé & blanchdtre » (%%%),

Enfin cet Auteur, d'ailleurs fort eftimable , fe trompe abfolument
fur les terres dont il s'agit; il nomme cette fubftance Minera plumbi
Jpathacea , on Plumbum arfenico mineralifatum , minera [pathi-formis
alba vel grifea (***%) ; il en compte cinq variétés différentes difficiles
a reconnoitre : {a divifion auroit été plus vraie, s'il avoit rangé cette
terre dans la claffe des Argilles, & qu'il elit fuivi les variétés de cette
efpece de terre qui font trés-nombreufes ; comme argille blanche ,
bleu, rouge, verte, terre i pipe , terre a four , terre a foulon , ar-
gille talqueufe, &c.

11 eft certain que d'aprés les principes établis par M. de Reaumur ,
on féra toujours de la Porcelaine, en combinant toutes les efpeces
d'argilles avec des matieres vitrifiables ; telles que les quartz , les
{paths fufibles , & d'autres matieres invitrifiables (%%} ; telles que
les gyps, la craie , &c, en proportions convenables; mais toutes ces
différentes Porcelaines feront plus ou moins colorées, en raifon de

{* 3 La belle Porcelaine ne reffemble point
an verre s elle et lilfe dans fa frafture, compadte,
mais mate comme I'émail, & Ric fen contre le
briguet.

(**) Onne peut pas dooner une définition

lus faule en tous les points que. celle-1d 3 car
a marne eltune terre calcaire mélée d'argille, qui
fait effervelcenceavectous les acides,&l%chingc
en verre {pongieux dans le fev. Laterre i Porce-
laine eft argilleule, ne fermente point avec les
acides; elle donng de l'alun lorfqu'elle eft com-
hinde avec D'acide virrialique , ainfi que M.
Baumé I'a démontré dans fon Mémodre fur les
Asgilles : cette terre pouilée au feu, s’y durcic
au point de faire feu conere 'acier,

(**") Minéral. de Valérius, Tome I. page 40.
& Tome H.page 173-

(****} Minvra plumbi fparhacea de Wall , eft fui-

vant les Eléments de Minéralogie Dogimaflique
de M. Sage, le plomb minéralifé par Pacide
marin.

{*****)On feferc de cette dénomination tris-
improprement confacrée par I'afage , pour dé-
figner les Gyps, les Pierres a Platres, les Craies,
& les Pierres calcaires; car toutes ces fubftances ,
regardées jufquia préfent comme réfraftaires ,
font, fuivantles expériences de M. d'Arcet, trés-
fufibles, i on les expole & une chaleur conve-
nable. Vayez le Mcmoire fur 'adtion d'un fea

, ¥iolent & continué , &c. page T.‘ '

L'Argille & le Gyps, ainfi que la Craie &

I'Argille,, fe fondent mutuellement , & fe chan-
ent oo un vepre tres-dur = ceft 4 M, Por a qlﬁ
i.'m doit la découverte de ce phénomene lingu-
i,
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la pureté de l'argille; c'eft de la blancheur & de 'homogénéité de
cette terre que dépend la beauté & la blancheur de la Porcelaine : il
y a méme de l'argille qui ne {eroit pas propre & en produire ; toutes
celles , par exemple, qui contiendroient des parties métalliques fe-
ront fufibles , & ne produiront jamais de Porcelaine.

Une Porcelaine parfaite feroic celle ot la beauté & la folidité fe
trouveroient réunies a la beauté des formes, i la correétion du def-
fein, & a la vivacité des couleurs ; mais malgré les efforts qu'on a
faits pour perfectionner cette matiere, il en exifte peu de pareille ; il
fuffit pour s'en convaincre , de faire attention aux différentes qua-
lités qui doivent rendre , & qui rendent en effet la Porcelaine recom-
mandable.

On peut diftinguer, pour ainfi dire, deux efpeces de beautés dans
ce produit de I'Art. La premiere eft l'aflemblage des qualités qui
frappent généralement tout le monde ; comme une blancheur écla-
tante ; une couverte nette , uniforme , & brillante ; des couleurs
vives , fraiches, & bien fondues ; des peintures élégantes & correctes;
des formes nobles bien proportionnées , & agréablement variées ;
enfin de belles dorures , fculptures , gravures , & autres ornements
de ce genre.

La feconde efpece de beauté dans la Porcelaine, confifte dans plu-
fieurs qualités intrinfeques , & dont la plupart tiennent a la bonté &
a la folidité. Certe forte de beauté n'eft bien fenlible qu'a ceux qui
favent plus particuliérement ce que ceft que la Porcelaine; elle eft
réfervée pour les connoiffenrs : il faut pour l'appercevoir dépouiller,
pour ainfi dire, la Porcelaine de fes ornements extérieurs, la mettre
a nud , & l'examiner, a la maniere de M. de Reaumur, dans {es frag-
ments. La plus eftimée i cet égard , fera celle qui fera affez réfractaire
pour réfifter au feu le plus violent , & qui pourra paffer du froid au
chaud & du chaud au froid fans fe caffer, dont la caffure préfente un
grain trés-fin, trés-ferré , trés-compacte, & qui s'éloigne autant du
coup d'ceil terreux ou plitreux, que de 'apparence de verre fondu : les
plus belles que I'on connoifle dans ce genre , font I'ancien Japon &
celle de Saxe. La Porcelaine moderne de la Chine n'a pas les qualités
de ancienne, ni de celle de Saxe ;1a mie en eft grumeleufe; &avec la
loupe on y découvre des pores, ce qui dénote une pite peu lice;
mais le liffe de la Porcelaine de Saxe , que bien des gens , peu
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connoiffeurs , ont regardé comme un défaut , annonce une com-
binaifon de matieres plus parfaite , & une pénétration récipro-
que des parties conftituantes de cette Porcelaine , plus exatte que
dans les autres Porcelaines , comme le remarque tres-bien le favant
Auteur du Di¢tionnaire de Chymie.

« La plupart des gens croient de la meilleure foi du monde, dit
» cet Auteur, que la Porcelaine ne peut étre eftimée qu'en raifon de
» fa reflemblance avec celle du Japon, & fur-tout une multitude de
» prétendus Connoiffeurs, {i finguliérement {crupuleux fur cet arti-
» cle, qu'ils vont julqu'a faire un démérite i la Porcelaine de Saxe ,
» d'une qualité par laquelle elle eft réellement {upérieure a celle
» du Japon; je veux dire de ce que fa caffure eft plus lifle, plus lui-
» fante, & moins grenue que celle du Japon. On fent bien que c'eft
» la reflemblance de cette caflure, avec celle du verre, qui a donné
» lieu i cette idée ; & elle feroit bien fondée, i cette denfité & ce
» luifant ne venoient en effet que d'une qualité fufible & vitreufe ;
» mais comme il n'en eft rien , & que cette Porcelaine eft tout aufli
» fixe & tout aufli infufible que celle du Japon, fa denfité, bien loin
» d'étre un défaut, eft au contraire une qualité trés-eltimable. On ne
» peut difconvenir en effet, que toutes chofes égales d'ailleurs, celles
» de ces matieres qui font les mieux lices & les plus compactes , ne
» foient préférables aux autres, parce que cela indique plus de liai-
» fon & une incorporation plus intime entre les parties; ainfi la
» plus grande denfité de celle de Saxe, bien loin de la faire mettre
» au-deflous de celle du Japon, doit au contraire la faire eftimer
» davantage ().

Enfin le degré de demi-tran{parence convenable, eft encore une
partie effentielle de I'efpece de beauté dont il s'agit ici. La tranfpa-
rence de la belle Porcelaine doit étre nette & blanche, fans cepen-
dant étre trop claire; il faut qu'elle s'éloigne totalement de I'appa-
rence du verre & de la girafole, Enfin la caffure de la Porcelaine
décele encore aux Connoiffeurs une partie du mérite de la couverte,
qui ne doit point étre un cryftal diftinck de la péte de la Porcelaine;
elle doit étre analogue a cette pdte , point vitreufe , & feulement
plus lifle & plus brillante que le bifcuit qu'elle couvre, & d'un blanc
parfaitement .tranfparent , fans aucun mélange d'aucune fubftance

(*) Di&tionpaire de’ Chymie , Tome II, pag. 285.

mate
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mate & laiteufe comme la couverte des Fayances : elle (e fait avec
les mémes matieres que la pate, que I'on rend feulement plus fufi-
bles, en y ajoutant des fubftances vitrifiables en plus grande dofe
que dans la pate. Toutes les fois que 'on mettra une couverte pure-
ment vitreufe fur une Porcelaine infufible , les deux fubflances
n'érant point homogenes , la couverte fe gerfera , n'aura prefque
point d'adhérence & la pate, & la couverte s'écaillera i la moindre
chaleur; en un mot, lorfqu'elle eft belle, elle doit étre femblable A
un vernis trés-mince , fans couleur , fans gerfure ; elle ne doit laifler
appercevoir que le blanc de la pite fur laquelle elle eft pofée.

11 en eft de la bonté de la Porcelaine comme de fa beauté, on peut
la divifer en deux efpeces. Une Porcelaine eft réputée bonne pour le
Public, quand elle foutient, fans fe cafler ni fe filer, le degré de
chaleur de I'eau bouillante, celle du café, du thé, du lait, du bouil-
lon , &c. qu'on y verfe brufquement : mais il eft néanmoins d'autres
gualités qui tiennent effentiellement a la bonté de cette matiere, &
qu'on ne peut reconnoitre que par des épreuves particulieres.

La Porcelaine parfaitement bonne, par exemple, rend , quand on
en frappe des pieces entieres , un fon net & timbré, qui approche
de celui du métal : les fragments jettent, fous les coups de briquet,
des étincelles vives & nombreufes, comme le font tous les cailloux
durs ; enfin elle foutient le plus grand degré de feu, celui d'un four-
neau de Verrerie, par exemple, fans {e fondre, fans fe bourfoufiler,
en un mot , fans étre altérée d'une maniere fenfible : on peut dire
qu'une Porcelaine en général, eft d'un fervice d'autant meilleur ,
qu'elle foutient mieux les épreuves dont on vient de parler.

Il eft encore des qualités recommandables pour la Porcelaine ,
qui intéreflent en méme temps le Manufatturier & le Public, ceft
I'économie & la facilité avec laquelle elle peut (e travailler. Il n'eft
pas douteux qu'il n'y ait un avantage inlini & avoir une pite de
Porcelaine , dont la compofition foit fimple , & dont les matieres
premieres foient abondantes, peu cofiteufes, & dont I'Ouvrier puiffe
faire promptement & facilement des vales de toutes formes & de
toutes grandeurs ; une pdte qui ne foit point fujette a {e fendre
dans la deflication, a fe tourmenter & a fe déformer lorfqu'on la
cuit ; aflez ferme pour ne point étre érayée de tous les cétés quand
on la met dans les gafettes ; enfin, une pate dont on puifle faire des
fournées d'une réuflite foutenue & conftante, Il a été impofiible juf-

. PORCELAINE, : g
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qua préfent de réunir tous ces avantages dans une méme Porce-
laine , ainfi ils fe trouvent partagés. Celle des Indes eft excellente ,
mais elle peche par la blancheur, qui n'eft pas telle’quon pourroit
1e defirer; celle d’'Europe, au contraire , eft d'une beauté & d'une
blancheur admirable ; mais la plupart , a I'exception de celle d'/1le-
magne & la nouvelle de France, font vitreufes & ne réfiflent pas au
feu : celles d'Allemagne , qui poffedent toutes les bonnes qualités
dont on vient de parler , pechent par la régularité des formes & du
deflein. La Porcelaine de France eft, de 'aveu méme des Etrangers I
fupérieure & tout ce qu'on peut voir de plus agréable & de plus par-
fait, pour I'élégance des formes, la correction du deffein , le brillant
des couleurs , le vif éclat du blanc, le brillant de la couverte ; mais
elle étoit, il n'y a pas long-temps, fi fragile, & en méme temps fi
difpendieufe, qu’elle ne pouvoit fervir , pour ainfi dire , qu'a orner
des appartements; fi on la tiroit dela pour I'expofer & la moindre
chaleur , elle étoit fujette i fe féler comme le verre de la nature du-
quel elle participoit.

Mais la nouvelle que I'on compofe depuis peun i la Manufature
royale de Séves, peut Etre regardée comme la premiere du monde,
tant par {a magnificence exterieure que par les qualités-de la nou-
velle pite. MM. Macquer & de Montigny , chargés par le Gouverne-
ment de veiller aux travaux de cette Manufature , ont trouvé une
nouvelle compolition de Porcelaine aulli fupérieure i I'ansienne,
que les peintures admirables, dont elle eft ornée , le font aux defleins
incorrects de celles du Japon. Enfin , par les talents de ces deux
Académiciens , & par les foins de M. de Bertin , Miniflre d'Etat , qui
anmime les Arts autant par {es lumieres que par fon crédit auprés du
Roi, on a poufl¢ dans la Manufacture de Séves la perfection de I'Art
de la Porcelaine aufli loin qu'il peut aller. Les avantages que la
France retirera d'une pareille découverte , ne peuvent manquer
d’étre fenfibles dans peu de temps, fur-tout fi 'on peut donner la
Porcelaine commune & un prix a portée de tout le monde ; nous
{erions alors affranchis du tribut que nous payons aux Indes & méme
i nos Voifins pour leur Porcelaine, dont nous ne pouvions pas nous
paffer; & il y a apparence que les Etrangers donneront la préférence
a notre Porcelaine , quand ils fauront que les qualités de fa pite
€galent celles de fa beauté & de fes ornements extérieurs,

SaMajeftéa pris fous fa protection la Manufacture établie a Séves ,
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proche S Cloud. L'Arrét du Confeil du 17 Février 1760, réfilie le
Privilégesi-devant accordé, & porte qua commencer du premier
O&obre 769 , cette Manufacture, & tout ce qui en dépend , appar-
tiendra & 5a Majefté , & fera exploité fous le titre de Manufacture
Ro;.r'ale d Porcelaine de France. Cet Edit permet feulement aux au-
tres Fabreants de Porcelaine & Fayance, d'en continuer la fabrica-
tion en bhne , & de peindre en bleu, fagon de la Chine, feulement;
il leurefl défendu d'employer d'autres couleurs, & notamment l'or,

-& de falriquer ou faire fabriquer aucune figure , fleur de relief ou
autres preces de feulpture, fi ce nefl pour garnir & les coller aux
ouvrage: de leur fabrication.

Les Porcelaines qu'on fabrique en Angleterre ne valent abfolu-
ment rien, & ne font que des vitrifications imparfaites anxquelles il
ne manque qu'un degré de feu un peu plus fort pour en faire du verre:
malgré ce: défauts , les Anglois fubftituent , autant qu'ils le peu-
vent, leur Porcelaine i la vaiffelle d'argent.

La Manafacture de Franckendhal , dans le Palatinat , fait honneur
aux progres de linduftrie Européenne , & ne le cede pas dans fes
ouvrages a celle de Saxe; elle devient tous les jours plus intérel-
fante & plus digne de la protection du grand Prince qui l'a appellée
dans fes Etats, & qui lui a donné, dans la fituation la plus avanta-
geufe, ces bitiments immenfes, quexigent les différentes prépara-
tions de la matiere , & les travaux variés & divifés de cette fabrique,
qu'il ne ceffe d'encourager par fes bienfaits. Cette Manufacture, qui
doit étre précieufe au Palatinat, ot elle occupe un grand nombre
d'Ouvriers de toute efpece , eft une nouvelle rivale des Manufac-
tures des Indes, qui concourt heureufement a la deftruction d'une
branche de commerce ruineufe pour I'Europe, mais qui n'arrivera
vrailfemblablement que quand on fera parvenu a pouvoir donner la
Porcelaine d'Europe a un auffi bas prix que celle de la Chine.

La Porcelaine de Franckendhal a le méme fond de richeffe que
celle de Saxe & de France; elle elt comme ces dernieres, bien au-
deflus de celles de la Chine & du Japon ; elle eft fur-tout recomman-
dable par I'éclat de I'or qu'on applique en feuille avec tant d'adrefle,
qu'on prendroit les vales qui en font enrichis pour étre faits avec de
T'or maffif. Cette Manufacture excelle aufli dans les figures; elle a
atteint le degré de perfe@tion de celle de Saxe, & approche de celle
de France par la variété & le deflin corret des flatues , par la force
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& le naturel des attitudes , & par la vérité de l'expreflin : & ces
bonnes qualités on a ajouté I'avantage du bon marché, leprix érant
de prés d'un tiers au-deflous de celui des Porcelaines de Sxe.

11 y a encore une autre Manufacture établie par la majnificence
du Duc de Wurtemberg, a Louisbourg, preés de Stuttgar , qui ne
le cede guere i celle de Franckendhal ; la pate en ell des phs réfrac-
taires , elle réfilte au feu le plus violent, & foutient le pafage fubit
du froid au chaud & du chaud au froid fans {e caffer; les brmes en
font agréables ; & 'ony exécute des morceaux d'Architedlure pour
la décoration des defferts , d'une grandeur énorme: nous tn avons
vu paroitre, {ur la table du Duc, de quatre & cinq pieds dehaut, &
du meilleur gofit ; mais la pate a le défaut de n'étre pas dun blanc
aufli parfait que celui de Saxe & de France ; elle eft d'un gr_'s cendré,
& refle grenue dans fa caffure ; la couverte participe au méne défaut,
& n'eft jamais de ce beau blanc qui plait a I'eeil & qui caritérife les
belles Porcelaines : il feroit aifé d'y remédier, Voyez le Mémoire {ur
Ta Porcelaine , pages 6 & 7. 1l y a encore plufieurs Manufactures
de Porcelaine en Hollande & en 1talie ; mais comme ellesne different
entr’elles que du plus au moins, & que je n'ai pas été a poriée d'exa-
miner avec foin les pieces de Porcelaine qui en fortent, je n'en ferai
aucune mention. Je crois en avoir affez dit pour mettre le Lecteur
en état de juger les qualités d'une Porcelaine , & de pouvoir en fabri-
quer lui-méme s'il le juge a propos.

Pour completter cet Ouvrage, on y ajoint la defcription, le plan,
la coupe, & I'élévation d'un Fourneau propre i cuire les Porcelaines
les plus réfractaires, olt lintenfité du feu eft par-tout peu-prés égale,
& qui , par conféquent, n'a pas le méme inconvénient que le Four-
neau dont on fe fert en Saxe & en Allemagne (*), dont jai donné la
defcription dans mon Mémoire fur la Porcelaine d'Allemagne , &
qui exige trois compolitions différentes dans la pate.

Le Fourneau dont je parle actuellement, elt le méme (a ce qu'on
affure ) dont on fait ufage a la Manufacture de Séves. M. Guertard ,
de I'Académie Royale desSciences, quia travaillé avec tant de fuccés
a la découverte des matieres propres a faire de la Porcelaine , en pré-
{enta les Plans & les Modeles au Miniltre, qui les remit a la Manu-
facture Royale de Porcelaine , avec un Mémoire trés-intéreffant fait
par un homme de mérite qui lui eft attaché , & qui s'occupe du

(" Flanche II, Figure 1 ; & Planche III, Figures 1 & 2,
progres
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progrés des Arts qu'il cultive avec fucceés, &

Je rapporterai ce Mémoire en entier , pour faciliter aux Artifles
intelligents les moyens de conftruire & méme de perfectionner ce
Fourneau , qui doit donner , par la réunion de quat.re foyers en un
centre commun, une chaleur bien fupérieure i celle de tous les au-
tres Fourneaux connus.

On peut 'employer non-feulement pour la cuite de Ia Porce-
laine, mais encore a cuire les vaiflfeaux de grés fi utiles dans les Arts,
& fur-tout en Chymie, fans parler des différentes expériences quon
ne peut pas pouller aufli loin que les Artiltes le defirent, faute d'un
degré de feu fuffifant : c’elt donc un fervice effentiel quon rend aux
Arts d'en publier la defcription, Voici comme I’ Auteur de ce Mémoire
s'explique.

Mémoire fur la Conftruition d’un Four a cuire de la Porcelaine dure ,
pour la Manufaclure de Séves.

« La pdte dont on fabrique atuellement la Porcelaine de Séves,
» eft une fritte d'une grande beauté par {a blancheur, mais qui n'a
» pas la dureté des Porcelaines du Japon, de la Chine, & de Saxe.
» On eft parvenu, apres plufieurs recherches, a trouver une terre
» blanche , trés-fine, dont les effais ont rempli les efpérances de
» MM. les Académiciens, qui s'occupent du foin de perfectionner les
» ouvrages de la Manufacture de Porcelaine du Roi; mais le Four
» dans lequel on fait cuire aftuellement la Porcelaine de Séves, ne
» peut pas fervir pour une nouvelle Porcelaine , qui ne le cédera ni
» en dureté ni en blancheur aux Porcelaines des plus belles AManu-
» factures de Saxe & du Japon:il eft donc queftion de conftruire un
» Four qui puifle donner une chaleur par-tout égale, & d'un degré
» de force capable de faire éprouver une demi-vitrification a la pire
» de la nouvelle Porcelaine , dans laquelle il n'entre point de fon-
» dant.

» Les Fours dont on a donné les dimenfions jufqu'i préfent , ne
» paroiffent pas remplir cette intention, & ne font pas propres a la
» folution du probléme.

» Jai donné i la Manufacture le defllin des Fours dont on fe fert ,
» dit-on, 4 la Chine , pour cuire la fameufe Porcelaine de Chin-the-
» chin; ce font quatre tours conllruites fur un terrein difpofé en

PoRCELAINE, h
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» pente; ell® font contigués, & fe communiquent de I"une i I'autre
» par des ouvertures trés-larges & de la hauteur de la voute , prife
» fous la coupole de chaque tour : la chauffe (*) eft au devant de Ia
» premiere tour, dans laquelle la flamme entre avec rapidité & par-
» court ce long efpace pour fortir au fommet de la derniere tour. De
» cette maniere , le feu qui tend a s'élever du moment ou il entre
» dans la premiere tour , frappe l'aire ou le fol de la feconde, qui eft
» plus élevé que celui de la premiere , & ainfi fucceflivement en
» montant jufqu’a la quatrieme.

» Cette conftrution ingénieufe eft connue en France, dans les
» Poteries de grés de Picardie, ot les Fours font conflruits,fuivant le
» méme principe, fur un fol en pente , afin que la poterie fe cuile
» également fur une longueur confidérable. Cette conlfliruction a
» slirement l'avantage de l'économie ; mais elle paroit fujette a l'in-
» convénient de l'inégalité du feu, qui doit étre plus violent a I'en-
» trée du four quau milicu & & Textrémité oppofée , puilque fa
» vivacité elt interrompue par les ouvrages qui, les premiers, en
» regoivent le choc & le rompent ; ainfi les pieces qui font fur le
» devant du four, doivent étre plutdt cuites que celles qui font plus
» éloignées du foyer.

» Cet inconvénient {ublifte dans le Four Saxon, auquel on ne peut
» remédier qu'en compofant une pate a différents degrés de fixité ,
» fuivant la place qu'elle doit occuper dans le laboratoire du four-
» neau (**), ol lintenfité du feu varie.

» Ce défaut eft capital dans une Manufacture qui ne doit avoir
» qu'un genre de pate homogene toujours égale, & qui foit fulcepri-
» ble de foutenir le plus grand feu.

» Un Four rond, pour peu qu'il foit élevé , ne chauffe pas égale-
» ment : on en a fait l'expérience i la Manufature de Séves ; ainfi on
» eft encore réduit a chercher un meilleur Four, qui rempliffe les
» conditions du probléme : donner une chaleur trés-foree, par-tout égale,
» & long-temps continude au méme degre.

» Pour parvenir & ce point, jai penfé qu'il falloit premiérement
» donner une plus grande quantité de feu qu'on n'en donne ordinaire-
» ment dans les fours , & fuivre ce précepte de Boherhaave, dans
» fon Traité du Feu : gu'une plus grande guantité de féu, réunte dans

(*) Terme technigque ; dont les Ouvriers fe {"*) Le Laboratoire du fournean efl 1a placa

fervent pour exprimer le foyer qui contient les | oiil'on expole les pieces pour les faire cuire.
aliments du feu.
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» un petic efpace , produit un plus grand effer,

» Secondement , je crois qu'on doit préférer le Four rond & toute
» autre forme, parce que, fuivant le méme Auteur, le mouvement
» de rotation, que la flamme eft forcée d'y prendre, produit le feu
» le plus violent. En effet, toutes les autres formes ne {auroient pro-
» duire un feu parfaitement égal, puifquelles le donnent plus
» violent dans le point de leur foyer; la forme parabolique le donne
» plas prés du fommet de la courbe ; & la forme elliptique , plus
» éloigné , mais toujours dans un point ot la réflexion produiroit
» une fufion totale , tandis que les ouvrages cuiroient & peine dans
» les autres points du fourneau,

» Diailleurs, toutes ces coupes, étant compofées ou produites par
» des mouvements oppofés, ne faurcient donner un feu de réflexion
» égal par-tout: cela pof¢, jai cru devoir adopter, pour le projet
» du Four que je propofe, un Plan qui m'a paffé fous les yenx, &
» que jai fait defliner a la fuite de ce Mémoire.

» Ce Four eft d'une forme circulaire; il eft percé par quatre gor-
» ges oppofées , dont les lignes collatérales tendent au centre, &
» par lefquelles on chauffe également par quatre endroits : le plan
» géométral A, Fig. I, PL. V, en fait connoitre la conftruction. Il y
» auroit néanmoins plufieurs changements a faire , {i I'on fe déter-
» minoit a l'exécuter ; telle.i:ﬂ; , par exemple , I'épaifleur des murail-
» les du Four, qui devroit étre au moins de trois pieds au lien de
» deux, parce que, fuivant tous les principes, le feu de réflexion eft
» plus grand en raifon de I'épaificur & de la denfit¢ de la matiere
» qui lui réfifte. Je voudrois aulli que le Four fut conltruit avec du
» grés [cié proprement comme du marbre , afin que les parois du
» Four préfentallent une furface plane & unie, ce qui contribue
» beaucoup a réfléchir egalement une plus grande chaleur.

» On pourroit choifir du grés de Palaifeau , ou de quelque autre
» endroit, qui feroit reconnu le plus dur & le plus compacte ; les
» liaifons fe feroient avec de I'argille la plus réfractaire pollible.

» Je pafle a 'explication du Four. 1l y auroit entre deux foyers
» une porte aflez élevée pour qu'un homme piit y pafler; on la
» place i trois pieds au-deflus de I'aire du Four, parce qu'elle doit étre
» murée du méme grésaprés qu'ony auraarrangé laPorcelaine; & peut-
» étre méme cette oppofition donneroitdu froid a l'aire du four, ou
» tout au moins cette partie ne chaufferoit pas autant que les autres,
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» Au furplus, on voit dans les Fournea ' Chinois une porte pareille,
» par laquelle on met les pieces dedans.

» Enfin, quand on voudra enfourner la Porcelaine, on pofera les
» premieres pieces a l'aide d'un marche-pied , jufqu'a ce qu'on foit
» au niveau du feuil de la porte; oun bien deux Ouvriers, placés un
» fur la porte & l'autre dans le four, feront le fervice.

» 1l feroit peut-étre utile de laiffer un intervalle entre le mur &
» les gafettes , qu'on rangeroit au milieu du Four. On ne s'étendra
» pas davantage {ur une queftion que la premiere épreuve décidera
» bien plus sirement que les plus longs raifonnements. Les gafettes
» feront pofées les unes fur les autres, comme cela fe pratique a la
» Chine, & comme on aflure qu'on le pratique auffi dans la Manu-
» falture de Porcelaine de Saxe,

» Pour connoitre le point de cuiffon de la Porcelaine, on prati=
» quera au milieu de l'efpace, qui eft entre les gorges ou chauffes,
» des trous quarrés , pour y placer, fur des palettes, des montres [*}
» qu'on retirera , pour connoitre le point de cuiffon o1 les ouvrages
» font parvenus; ces trous {e bouchent exatement avec des pierres
» de grés taillées en quarré & parfaitement de mefure , pour s'y
» ajufter avec une faillie qui fervira a les tirer quand on voudra exa-
» miner les montres.

» 1l y aura quatre foupiraux pres dela votite du Four, fans compter
» le {oupirail principal G, Fig. 2, PL #’I,quifera a la clef de la votite,

» Quand la cuiffon de la Porcelaine fera parfaite, on ceflera de
» mettre du bois ; & quand il ne fortira plus de fumée, on laiflera
» tomber les quatre portes de fer, pour fermer exattement les quatre
» gorges C, Fig. 2, PLV, pour empécher lair extérieur de pénéirer
» dans le Four. Enfui*e on fermera, peu de temps aprés, le grand fou-
» pirail & les quatre petits , afin de concentrer la chaleur & de laiffer
» recuire la Porcelaine; ce qui contribue a la rendre plus folide &
» moins fujette & fe rompre par le contact de I'eau bouillante.

» On ne retire en Saxe la Porcelaine du Four que huit jours aprés
» qu'elle eft cuite ; cette méthode paroit trés-bonne a obferver. 1i
» eft inutile d’entrer dans les détails des motifs de I'adopter; ils fe
» fentent fufifamment, quand on connoit les effets de la réaéion de
» l'air & du feu».

{ *) Les montres font des morceaux de Por- | Voyez le Mémoire fur la Porcelaine d'Alle-
celaine que les Ouvricrs mettent dans le four, | magne , page 12. -
pour faveir quand la Porcelaine eft affez cuite, MEMOIRE
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PORCELAINE D’ALLEMAGNE,

CONNUE SOUS LE NOM DE

"PORCELAINE DE SAXE.

Li. Porcelaine d'Allemagne eft une des plus réfractaires qui exifte; elle 2
toutes les qualités de celle du Japon, & peut-éere lui eft-elle fupérieure par la
beauté de fon grain, qui eft beaucoup plus compact & plus brillant 5 ce qui
prouve une combinaifon & une pénétration réciproque des matieres , plus
intime & plus parfaite.

Elle réfifte au feu le plus violent, pour le moins auffi bien que celle du Ja=
pon ; j'en ai tenu une Tafle pendant plufieurs heures & un feu de Verrerie , fans
qu'elle fe mic en fufion.

Elle foutient l'alternative du froid & du chaud; & les Plats de cette Porce-
laine peuvent fe réchauffer , fans fe caffer , i la flamme de Uefprit-de-vin ; ce qui
1a rend d'autant plus intéreffante , que fon ufage met A L'abri des inconvénients
du verd-de-gris, dont la Vaiffelle d'argent n'eft pas exempte, par l'alliage &
la foudure qu'elle conrtient.

11 feroic donc & défirer que 'ufage s'en muleiplife, & que le prix de cetre
Poterie précieufe devint & la portée de tout le monde ; ceft ce qui m'engage 3
rendre publics les procédés & les déails de la manipulation néceflaire pour
fabriquer cette Porcelaine.

Les grandes précautions qu'on prend en Allemagne dans toutes les Manufac-
cures de Porcelaine , pour cacher les préparations des marieres premieres , ainfi
que la forme & les proportions du fournean, font qu'il eft prefque impoffible de

' rien favoir de pofitif fur ces chofes importantes. Mais ayant écé , avec la per-
miffion du Roi , pendant plufieurs années attaché & un Prince Allemand qui a
une Manufature de Porcelaine dans fes Erats, jai écé & portée de voir par
moi-méme , & j'ai eu la-deflus les détails les plus circonflanciés, dont je vais
rendre compte dans ce Mémoire,

PORCELAINE, A
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On a regardé jufqu'a préfent comme impoffible , de pouyoir dérerminer au
jufte un procédé général pour faire de la Porcelaine , comme le dic le favane
Auteur du Di&ionnaire de Chymie , page 271 ; mais on verra par la
fuite de ce Mémoire,, qu'en fuivant exactement les procédés qui y {ont indi-
qués , on peut facilement en fabriquer , & trouver dans prefque routes les
Provinces du Royaume , les matieres néceflaires pour faire la plus belle & la
meilleure Porcelaine. ’

Ce que l'on nomme & la Chine Peruntyé, eft appellé en Allemagne Kifel,
qui fignifie caillou , & n'elt autre chofe que du Quartz blanc & vitrefcible : on
nomme Poreelan erde ( terre & Porcelaine ) , ce que les Chinois défignent par
Kaolin , & qui eft de UArgile blanche ; mais ces deux matieres de premiere
nécellité ne fuffifent pas pour produire de la Porcelaine ; il faut encore y ajouter
dans des proportions convenables , deux autres fubftances , qui font le Gyps &
des fragments de Porceluine, que les Allemands appellent Scherben, & les
Frangois Teffons : on peut fuppléer & ces Teflons, comme je le dirai dans la
fuite.

Mais avant d'entrer dans les détails de la manipulation & des différentes dofes
des matieres qui compofent la Porcelaine d’Allemagne, il eft néceffaire de
donner une idée générale du Fourneau, que le plan & le modele ci- joints
expliqueront plus en détail,

Ce Fourneau eft un parallélipipede plus plein que vuide ; la partie fupérieure
elt creufe & furmontée d'une voiite; c'eft cet efpace qu'on nomme le Labo-
ratoire , ou I'altion du feu agic fur les pieces qu'on y expofe renfermées dans
des éruis nommés Gaféues par les Quyriers. Le foyer ot fe met l'aliment du
feu, eft placé en dehors, i une des extrémités du Fourneau , & vis-d-vis de la
cheminée , qui eft 3 l'autre bout oppofé : la flamme entre dans le Laboratoire
par plufieurs ouvertures difpofées & cet effer, circule dans l'intéricur, & fort
par la cheminée,

Ce Fourneau étant deftiné 3 produire & & foutenir pendant long-temps le plus
grand feu poflible , il eft abfolument néceffaire que le foyer & le Laboratoire
foient conftruits avec les matieres les plus apyres; il faur pour cer effet faire
faire des briques de la méme compolfition que les gafettes , donr je parlerai dans
un inftant,

La grilic qui , dans les autres Fourneaux eft de fer , doit étre faite dans celui-ci
avec ces mémes briques pofées fur champ , & dont la partie fupéricure doit étre
prifmatiqne, afin que préfentant moins de furface , la cendre ne puiffe pas
sarréter deffus, & rombe plus aifément dans le cendrier. La chaleur que ce
Fourneau produit eft fi grande , que fi la grille éroic de fer, elle fe fondroit 3
cependant comme la flamme eft obligée de parcourir un long efpace depuis la
partie antérieure du Fourneau jufqu'a celle ot eft la cheminée , il eft aifé de juger
que le degré de feu ne peut étre par-tour de la méme force, & que la partie
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antérieure , marquée n°. 1, étant plus voiline de la matiere embrafée , fervanc
d'aliment au feu , doit éprouyer une plus grande chaleur que la partie no. 2, du
milieu du Fourneau , qui eft plus éloignée du centre de la chaleur, & celle-ci
plus que la partie no. 3, qui eft & Pextrémiré du Laboratoire , & proche de la
cheminée. Voild donc le Laboratoire du Fourneau , qui fe divile de lui-méme en
trois parties ; & cette divifion exige trois compofitions différentes, dans la pite
dont on doit former les vafes de Porcelaine : la premiere doit &tre la plus réfrac-
taire , pour étre expofée 2 la partie du Fourneau on la chaleur eft la plus forte ;
la feconde eft pour le milien , & la troifieme pour l'extrémité, on il y a moins
de chaleur. ;

Voici les différentes compofitions.

No, 1.
Parties.

m G B T e R . 100
T e e o T 9
Teflons de Porcelaine:blanche., .. i fov i bihvvstssasss 7
e T e S e I At S, 4

N°. 2
Rz Supllle blatiche o v m et o st e BT 100
e P R e R A Lt S SRR 9
Teffons de Porcelaine blanche. ... ovovvvineeiiinennnnns 8
P AL AT L e e eri ol e e b afohaas & s ol v S P o ks e 5

- Hﬁl 3
RZ Argille blanche.......... et v s P R i 100
FUETTANITIG e L O e T 8 VAN 8
elloas blancs. i it bt i T 9
Gyps CHAREE N s wotaieb il B " W S T L 6

Telles font les dofes des matieres qui entrent dans la compofition de la pite
de Porcelaine , nommée par les Ouvriers Mafe , dont on forme les différents
vafes fur le Tour i potier, Fiz. 3, Pl 2, ou dans des moules; mais cela ne
{uffiroic pas pour pruduire*de la belle Porcelaine : il faur non-feulement le choix
des matieres , mais encore le procédé fecrer, qui feul conflitue la beauté & Ia
bonté de la Porcelaine ; car fans lui on ne parviendroic pas i unir & combiner
parfaitement les matieres, & la Porcelaine {e déjetteroit au feu, feroir grume-

leufe, grenue & bourfouffiée, & femblable & la faufle Porcelaine que l'on

nomme virreufe, .
[
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Ce procédé dont on faic un fi grand fecrer en Allemagne, confifte 3 faire
macérer les matieres dans une menltrue convenable , pour en faciliter la com-
binaifon parfaite , comme je Uexpliquerai par la fuite,

La macération , en occafionnant un mouyvement inteftin dans les molécules
des parties conftituantes de la mafle, les combine , facilite leur pénétration réci-
proque , & chaffe lair interpof¢ entrelles , qui ne manqueroit pas, en fe raré-
fiant dans le feu, de faire éclatter les vafes, ou du moins de les déformer, &
de couyrir leur furface de petites bulles que les Ouyriers Allemands nomment
blafen.

11 faut encore , aprés avoir préparé la pite , compofer le vernis dont on couvre
la Porcelaine y en Allemand Glafur , & que 'on nomme en Frangois Couverce.

Cette Couverte e ::ﬂmpuﬂ-,' dans les mémes proportions que la maffe , ceft-
a-dire , que les pieces qui font deftinées 4 cuire dans un dégré de feu confidé-
rable , doivenc avoir une autre couverte que celles qui ne doivent fubir quune
chaleur plus modérée.

Compofition des différentes Couvertes.

N°. 1.
Parties.

BZ Quartz taehlane oo oo SR e 8
G AT 1T Spere i R S U | S 1§
Cryftaux de gyps calcinés. .............. SE vee§

No. 2.

m Qua“’z tf;:s-b[ﬂﬂ‘: ............. TEEEE R NN A AR LR .nt?
Tcﬂ'nnsblancs...“.......i....._ ................... 16
Cryftaux de gyps calcings. oo v vveeinivensivuniianas ey

No, 3.

Rz Ouarts e blaties s v v o viv s v s AN P e e
Tellons Blancsgs: oions sidiinar i tnvrs iy ve e 13
Cryftaux de gyps calcinés. . ......0vuus. R veses I2

Choix des Matieres,”

Le caillou & Porcelaine eft un quartz blanc que l'on trouve en abondance
dans les montagnes du Charolois , & qui n'eft pas rare dans les autres Provinces
du Royaume. On choifit le plus blanc , on le lave pour le dépouiller exaétement
des parties terreufes § enfuice on le caffe avec une mafle en petits morceaux ,

poux

L]
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pour en {éparer ceux qui fone colorés, ainfi que les autres pierres hétérogenes
qui pourroient &ere adhérentes au quartz.

L'Argille doit étre bien blanche , & féparée exa@ement de toutes molécules
méalliques , & des terres étrangeres avec lefquelles elle pourroit éere allide,

Le Gyps tranfparent & cryftallifé eft préférable ; mais i fon défaut on fe fere
de la pierre & plitre , ou albitre gypizux : il faur pareillement le féparer , avec le
plus grand foin , des terres & aucres impuretés qu'il contient. Le choix des ma-
ticres faic, on procede & leur préparation , qui s'exécute par la pulvérifition ,
calcination , layage , tamifation , &c.

Prelpara:ian des Matieres.

Del Argille. (*)

Arrts avoir choifi I'Argille [a plus blanche, & en avoir féparé les terres
écrangeres , fi elle contenoit quelques parties végérales & inflammables , comme
des racines , du bois, paille , &c , il faudroit lui faire éprouver une légere tor-
réfation ; mais fi elle eft pure, il ne s'agit que de la délayer dans fuffifante
quantité d'eau de pluic , que 'on ramafle ordinairement dans les équinoxes , ol
l'on prétend qu'elle eft plus chargée de corpufcules fermenteftibles provenants
des végéraux & animaux déeruits, done les parties ont écé portées dans aic
pendant leur décompofition, ce qui faic croire que l'eau de pluie eft plus propre
‘& accélérer & faciliter une nouyelle combinaifon. On broie i la main ou autre-
ment cette Argille , & L'on y ajoute affez d'eau pour la délayer exactement; on
la jette dans un waifleau cylindrique de trois ou quatre pieds de hauc, fermé
avec des douves comme un tonneau , & auquel il y ades robinets de hauc en bas,
de fix pouces en {ix pouces, voyey la Fig. 4, Planche IF7; on emplic ce vafe avec
I'eau dans laquelle I Argille eft délayée ; & aprés avoir bien agité le mélange , on
le laiffe repofer quelques fecondes, pour donner le temps au fable, dent la
pefanteur fpécifique eft plus grande que celle de I'Argille de fe précipiter au
fond ; alors on foutire la liqueur par le premier robinet , & fucceflivement du
premier au fecond , & du fecond autroifieme, ainfi de fuite, jufqu’a ce qu'on foit
parvenu au dernier, qui doit &cre placé & deux ou trois pouces au-deflus du fond
du ronneau. On met laliqueur décantée dans des vafes de rerre cuite , en forme
de cdne tronqué & renverlé , voyey la Fig. 8, Pl II'; onlalaifle repofer jul=
qu'a ce que I'Argille, qui éroit fofpendue dans l'eau , fe foir précipitée ; onverf
cette eau par inclination, & l'on ramafle foigneufement cette Argille, qui eff
extrémement fine 3 enfuite on la faic fécher & 'ombre & 3 l'abri de la poufficra

fubflances ne font point effervefcence avec les

(*) L'Argille qu'on emploie en Allemagne :
. d'une trés-petite quantité de Tene

our la Porcelaine , elt un mélange de quatre | acides; 4 :
Aubflances; 17, de I'Argille blanche; 2°. du Mi- | calcaire, femblable & de tacrae, quife difous

ca, en Allemand filter Berr, efpece de tale | aveceffervelcence dans les acices
brillant; 3° du Quanz wanfparent : ces wots
B

PORCELAINE.
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pour la pefer & la dofer avec les autres matieres. On confervera auffi le fable
qui s'eft précipité dans le fond du tonneau, pour 'ufage que je dirai par la
fuite 3 & i ce précipité contient encore des morceaux d'Argille qui ne fe foient
pas déerempés dans le premier lavage , on les délaye de nouveau, & onleslaye
avec dautre Argille , comme ci-devant,

Des Catlloux.

O x cafle les Cailloux en morceaux de la groffeur d'un cenf de poule, & on
les met fur un grand gril de fer , difpofé de fagon que les morceaux ne paffent
point & travers 3 on allume un feu de charbon deffous, & lorfque les Cailloux
font rouges, on les jette dans l'eau froide pour les rendre plus friables: on
répete cette opération jufqu'a ce que l'on puiffe les piler aifément ; alors on les
porte au moulin. Quand le Caillou a été mis en poudre fine, on le paffe parle
tamis de foie, & l'on repile celui qui eft refté fur le camis,

Des Teffons.

O w prend des morceaux ou fragments de Porcelaine ; on choific les blancs
de préférence, fur-tour pour ceux qui font deftinés 3 entrer dans la compofition
de la Couverte ; on les pile le mieux quil eft poflible dans un mortier d'agats
ou d'autres pierres dures, & enfuite on les paffe au moulin pour achever leur
pulvérifation. Quand on n'a pas de Teffons pour commencer un travail en
grand, on prend la compofition du N°. 3, dont on forme des petits pains de
Pépaifleur d'un écu de fix francs ; on les fait cuire en Porcelaine , enfuite on les
traite comme les Tellons : mais il eft plus str d'avoir des morceaux de Porces
luine calés.

' Du Gyps.

PremieremenT on pile bien le Gyps ; & lorfqu'il eft réduit en poudre fine;
on en remplit une chaudiere de cuivre ; & l'on donne un feu de calcination : la
matiere femble d'abord bouillir, fur - tout quand F'eau de la eryftallifation coms
mence i fe diffiper ; on continue le feu jufqu' ce que le mouvement cefle, &
que la poudre fe précipite fur elle-méme au fond de la chaudiere, ce qui cﬁ
le figne d'une calcination fuffifante.

Quand le Gyps eft refroidi , on le pile de nouveau & on le pafle par le tamis
de foie ainli que le Caillou,

Du Mélange &C de la Macération.

TouTes les matieres ainfi préparées, & I'Argille aprds avoir été iavé'ﬂ 3
bien féchée & réduite en poudre, on pefe les dofes & on les méle exaétement,
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en les paffant plufieurs fois toutes enfemble par un tamis de crin moins ferré que
ceux de foie, dont on s'eft feryi pour les premieres préparations ; enfuite on
les arrofe avec de 'eau de pluie, pour en former une pate qui puifle &cre tra-
vaillée fur le tour ; on met cette pite dans un follé en forme de baflin creufé
en terre , ou dans des tonneaux que l'on couvre, pour garantir la Maffe de la
poufiiere , avec des couyercles de bois qui ne joignent pas exatement , afin de
Jaiffer accés & l'air ambiant néceffaire & la fermentation : on sappercoit qu'elle
eft A fon terme i l'odeur , 2 la couleur & au tat; 4 odeur, qui fe rapproche
du foie de foufre décompofé , ou i des ceufs pourris; 4 la couleur, qui de blan-
che eft devenue d'un gris foncé ; & au tadt, car la matiere eft plus moélleufe &
plus douce au toucher qu'avant la fermentation : plus la Maffe eft vicille, &
mienx elle réuffic. Ceft un ulage dans les Manufactures en Allemagne , de
préparer la Mafle deux fois par an , ceft-d-dire , aux deux équinoxes ; parce que
Fon croit avoir remarqué que l'eau de pluic, dans ce temps, eft plus chargée
du ferment univerfel , & qu'elle exécure plus promprement & plus complette-
ment la fermentacion. Il faut avoir grand foin que la matiere ne feche point, &
il faue entretenir 'humidicé néceffaire & la fermentation , en Larrofant de temps
3 autre avec de l'ean de pluie.

On conferve toujours de l'ancienne Mafle pour fervit de ferment 3 la nou-
yelle ; & 'on n'emploic , pour former les Vafes, que de la Mafle qui a au moins
fix mois. Cleft Iz en quoi conlfifte la manipulation fecrette , & le tour de main
que I'on cache foigneufement, 1l n'y a jamais qu'un feul homme dans la Manu-
falture qui ait ce déeail , & duquel on s'eft alluré par le ferment., Il fe cache
pour dofer les marieres ; & le lieu ol la Mafe fermente eft toujours fermé , &
perfonne ne peut y entrer. On ne lave point la poudre de Caillou, ni celle
des Teffons ; car ces deux fubftances ayant une pefanteur {pécifique plus grande
que celle de I'Argille , il s'enfuivroic que fi on méloit ces trois matieres pout
les layer enfemble , les Cailloux & lgs Teflons fe précipiteroient , & il ne refte-
roit dans la Malle que Argille f8ale ; c'elt pourquoi il faue paffer ces deux
poudres par le tamis de foie , routes les deux fEparément ; pour les méler enfuite
avec I'Argille préparée , comme il a écé dic ci-deflus,

Dans plufieurs Manufactures d'Allemagne , on conferve le fable qui s'eft pré-
cipité pendant le lavage de U'Argille, lorlquiil eft pur, blanc, & homogene,
ce dont on s'affure par le moyen de la loupe ; alors on le pile , & aprés l'avoir
tamifé on I'ajoute 2 la Mafle, en diminuant & proportion la quantité du Caillou
que l'on devoit y mettre ; la raifon de cela, c'eft quon croic que I'Argille eft
produite par le fable décompofé, & par conféquent que le fable contenu dans
I'Atgille, lui eft plus analogue que le Quartz qu'on y ajoute. Ce fentiment eft
d'autant plus vraifemblable, qu'il fe rapproche du fyltéme de lilluftre M. de
Buffon 2 qui la Narure femble avoir dévoilé fes myfteres les plus fecrets, Voyez
la Théoric de la Terre, Tome I, page 382 , de la petite Edition nouvelle,
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De la maniere de former les Vafes de Porcelaine fur le Tour
& dans les Moules.

Quanp la matiere a été préparée de la fagon que je viens de le dire, &
quon juge , daprés les fignes que j'ai indiqués, que la macération a éeé com-
pletze , le Tourneur & le Mouleur fe difpofent 4 en former des Vafes de diffé-
rentes formes. Je vais parler fuccintement du travail de ces deux Ouvriers, qui
elt trop connu pour m'y arrécer long-temps.

On commence 3 hume&er la pite qu'on veut tourner ou mouler, avec de
Ieau de pluie , & on la pétric de nouveau avec les mains , pour I'amollir au point
qu'on le défire ; enfuite le Tourneur en prend des morceaux d'une groffeur pro-
portionnée 3 l'ouvrage qu'il veut faire ; il pofe cette pite fur le centre de la
roue ( @) du Tour, Fig. 3 , P, 1115l la met en mouvement par le moyen de
lagrande roue (4) , qui fe meut avec le pied, & il en forme des Vafes groffiers
& trés-épais, avec des outils de bois, Fig. 17, 18,19, 20, 21,22 & 23,
PL IT:il met ces Vales ainfi ébauchés fur une planche, qui pofe elle-méme fur
la wblette (d), Fig. 3, PL I1I. Quand cette planche eft aflez chargée, on
I'enleve pour expofer & l'air, afin que la plus grande partie de humidité des
Vafes puifle s'évaporer ; & quand ils font au point de ficcité conyenable, on les
remet fur la roue pour achever de les tourner le plus délicatement qu'il eft
pollible avec des outils d'acier bien tranchants , Fig. 16, PL 11, propres & cet
ufage ; c'eft ce que lesOuvriers nomment tournaffer ; enfuite le Tourneur prend
la piece qu'il a rendu trés-mince, il la trempe dans 'ean, & la met dans un Moule
de plicre qu'il a devant lui fur la table (G) du Teur, Fig. 3, PL 111; il pafle
une éponge légérement par-deflus, pour faire prendre au Vafe la forme exacle
duMoule:c'eft ainfi que toutes les pieces de méme nature {ont toutes de laméme
hauteur, & ont toutes la méme dimenfion, Quand on commence a ébancher les
pieces fur le Tour dansle premier travail dontj'ai parlé , on fe fert de 'inftrument
Fig. 15, PL 11, qui cft une efpece de jauge , pour que les Vafes {oient & pen
prés de la méme hauteur , & qu'ils puiffent mieux entrer dans les Moules, La
defcription de cet inftrument {e trouve & PExplication des Figures, C'eft ainfs
que le travail du Tourneur s'exécute.

Le travail de celui qui faic les figures n'eft pas fi long ; mais il exige bien plus
d'adrefle , parce que le Modeleur doit favoir defliner & bien fculpter: ila, de
méme que le Tourneur, des Moules de plitre dans lefquels il enfonce la plte 3
& aprés I'y avoir laifiée repofer quelques moments , pour lui donner le temps de
fécher un peu,, il en rerire les figures moulées. Lorfque ces figures ne peuvent
pas fe retirer toutes entieres , on réunit les morceaux avec de la pite de Porce-
laine délayée dans I'eau ; enfuite on acheve de les réparer avec des petits outils
de bois ou d'ivoire , un pinceau & une éponge ; aprés quoi on les faic fécher,

Les
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Les Moules dont on fe fert pour ce travail doivent écre faits par un habile
Sculpteur :ils font ordinairement de pieces & de morceaux tous numérotés , pour
reconnoitee leurs places. 8i le Moule n'¢toit que d'une ou deux pieces, les
groupes ne pourroient pas fe retirer des creux, & fe gireroient en fortant des
moules,

Ordinairement le Sculpteur fait les Modeles avec de la terre ou de la cire 3
modeler , & il les donne enfuite au Mouleur , qui exécute fes Moules deffus.

Si l'on yeur mettre quelques ornements aux Vales de Porcelaine, comme
des fleurs, des feuillages, ou des fruits en relief, il faur les former & pare dans
des Moules, & les attacher avec de la pite délayée. 1l eft abfolument nécelliire
que I'Ouvrier qui eft chargé de cette belogne , fache deffiner & fculpeer, pour
€cre en état de finir fon travail fans giter l'ouyrage du Sculpteur, & fans perdre
les beautés du Modele.

Préparation de la Couverte.

O prépare les matieres deftinées A former la Couverte , & dont les dofes one
été données ci-devanc, en kes paffant par le moulin , ou en les pilant dans des
mortiers d'agate ou de pierres trés-dures ; on les paffe par le tamis de foie trés-
fin ; enfuite on les méle exactement, & l'on en forme une pite comme la
Mafle de la Porcelaine , que l'on fait macérer de la méme maniere,

Dans cette préparation on n'‘emploie pas le lavage, qui ne convient qu'a
UArgille feule. Quand cette compofition a fubi le degré de macéragion conve-
nable ; ce qu'on reconnoit aux mémes fignes indiqués pour la Mal%
dans un grand vaiffeau de bois ou de terre, pour la délayer dans une fulifante
quanticé d'eau diftillée , ou tour an moins filerée , de maniere que le tout deyienne
comme de la créme , d'une liquidité moyenne ; mais pour connoitre au julte la
denfité néceffaire de cette créme, on prend un morceau de cette Porcelaine
que L'on fait cuire en Bifcuit ; on le trempe dans cette compofition , que l'ona
foin d'agiter préalablement ; ce Bifcuit abforbe dans un inftane 'eau qui tenoit
la Couverte fufpendue , & laiffe cette matiere fur la furface du Bifcuit , étendue
également ; on gratte alors avec ongle ou avec un morceau de bois , pour dé-
couyrir I'épaiffeur de la Couverte , qui ne doit pas écre plus épaifle qu'une feuille
de papier 2 fucre 5 fi elle n'éeoit pas aflez liquide, on y ajouteroic de l'eau; &
fi elle I'écoit trop, on y mettroic plus de matiere , jufqu’ ce qu’u{I ait trouvé

on la met

le degré de denfité convenable.

Il faut toujours remuer la compoficion i chaque piece que I'on trempe dedans,
fans quoi la matiere f& précipireroit au fond, & les pieces ne f& couyriroient pas
¢galement , ce qui rendroic la Porcelaine truitée & défagréable 3 la vue.

YR

PORCELAINE: C
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De la Cuite du Bifcuir.

O appelle Bif¢uir, la Porcelaine qui n'a eu que le premier degré de
cuilfon, qui n'a pas recu la Couverte, & par conféquent qui n'a aucun luifanc.

Pour la mettre en cet érat, il n'eflt pas nécellaire de lui faire éprouver un de-
gré de feu aufli fort que quand elle a recu fa Couverte, & quion veut lui
donner le degré de chaleur qui doic la conftituer Porcelaine.

FLanck Seiee, Bz 5.(%),

On fe fert pour cette premiere opération, d'un Fourneau ordinaire de Fayan-

Dans cette premiere cuite, il n'eft pas nécefllaire d'obferver les numéros des

différentes compofitions , puifque toutes les pieces font expoftes i-peu-prés au
méme degré de chaleur , qui n'eft pas plus fort que celui que l'on fait éprouver

3 la fayance.

On enferme les Vafes de Porcelaine dans les éruis nommés Gaférres, que I'on

empile les unes fur les autres jufgqu’an haut du Fourneau , & on les lute ayec de

la terre i potier , de la maniere que lindique la Fig.7, PL 11,
Pour connoitre le degré de cuiffon néceflaire ppur metere les pieces de Por-
celaine en érat de recevoir la Couverte , on a des morceaux de Bifcui, que

T'on retire du Fourneau de temps en temps ; & aprés qu'ils font froids , on les

met fur la langue: sils s’y artachent forcement , ceft une preuve que le Bif~
cuit eft allez cuir; on éteint le feu, & lorfque le Fourneau eft froid, on en
retire les pieces, que lon plonge les unes aprés les autres dans la Couverte ,

comme il a éeé dit.

11 faur roujours échauffer le Fourneau par degrés, pour donner le tcm?si
Phumidicé de la Mafle, de s'éyaporer perit 3 petit, fans quoi on courroit rifque

de tour gﬁter.

1l fauc apporter la plus grande attention i ne point confondré les différentes
compolfitions, & pour cet effer mettre fur les pieces le numéro de leur Maffe,
foic pour les mettre en Couverre, {oit pour la {econde cuite, ol chaque

piece doit éprouver un degré de chaleur proportionné i la matiere don elle eft

compofée.

Des Gafettes,

Les Gafettes font des vafes de terre qui doivent foutenir le feu le plus vio-
lent; ellesfont formées avec trois parties dargille la plus pure, & deux parties
de la méme argille , cuite en grais, plus ou moins fuivant la dudtilicé de largille

( *) Quoique la Figure 6 foit fuffifante pour
donner une idée du Fournean de Fayancier , qui
fert 2 la cuite du Bifcuit, & qui n?! connu de
tout le monde , en voici les pm'lmr[imu, qui
ne font point exprimées dans la Figure.

10 picds de long fur 7 pieds de largeur, & 9

picds de haut en tout; la volre inféricure de 3
pieds & demi de haut;la porte ne doit étre que
de la largeur de trois briques, c'eft-3-dire, &
peu-prés 20 pouces de large |, pour pouveir y
entrer de cote, Foyep la Fig, 6. Pl I1.
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& du fable qu'elle contient ; car pour les Gafettes , on ne fe donne pas la peine
de laver Largille, quand elle ne contient que du fable pur.

On en faic de différentes grandeurs , fuivant les pieces que l'on veut y enfer-
mer ; elles font deftinées & recevoir les Vafes de Porcelaine que I'on veut faire
cuire , pour les garantir du contact immédiac de la flamme, & fur-tous pout
empécher les pieces de s'écrafer par leur propre poids, fi on les entaflbic les
unes fur les autres.

On en forme de différentes fagons , les unes avec des fonds , & les autres fans
fonds ; ces dernieres ne font,  proprement parler , que des efpeces de cercles
qui fervent & augmenter la hauteur de celles qui one des fonds ; il fau qu'elles
foient faices de maniere & pouvoir fe placer les unes fur les autres , & par conf-
quent d'un diametre égal.

-

Outre ces deux efpeces de Gafettes, il faut encore avoir des platcaux ronds
de la largeur du diametre extérieur des Gaferces , lefquels plateaux fervent de
fonds ou de couvercles aux Gafettes qui n'en ont pas. Les fonds & les placeaux
doivent étre percés d'un trou A leur centre, pour donner paflage 3 la chaleur &
ilaﬂ.rageur qui séleve dans la premiere cuite. VGJ'E{ les F.:'g. 7 & 10, PL II,

1l fauc obferver de laiffer toujours un petit efpacg entre les Gafertes, quand
on les met dans le Fourneau de Fayancier , pour la cuitte du Bifcuic, afin que la
flamme puille circuler & frapper également toutes les pieces,

Les Gafettes fans fonds , que je nommerai cercles , font trés-commodes, en
ce quel’on peut y metere différentes pieces, & qu'on peut, par leur moyen,
angmenter la hauteur de ces Gafettes & volonté, en mettant plus ou moins de
cercles les uns fur lesautres. Quand on veut charger le Fourneau de Fayancier 4
pour cuire la Porcelaine en Bifcuit, on commence par mettre un plateau qui
fere de bafe i la Gaferte, enfuite un cercle deflus, & la piece de Porcelaine
dans ce cercle : on couvre le tour d'un autre plateau , on pofe un fecond cercle
deflus, & l'on fait ainfi une pile de Gafettes jufqu’an haue du Fourneau.

Cuitte de la Porcelaine.

Crst lopération la plus difficile, la plus délicate , & qui exige la plus
grande accention : il y a plufieurs chofes A conflidérer; la fagon d'arranger les
pieces de Porcelaine dans leurs écuis on Gafettes , larrangement de ces mémes
Gafertes dans le Laboratoire du Fourneau , & la conduite du feu.

Le Fourneau i Porcelaine fe divife, comme je Iai dit, en trois parties égales : mmmmmme.
voyez le plan ci-joint, Fég. 33 il y a une ouverture lacérale par laquelle un PLT[""H*
homme s'introduit dans l'intérieur du Fourneau, appellé Laboraroire, pour y §
placer les Gafettes ; il commence & charger la partie antérieure , marquée No. 1,
avec les pieces qui font formées de la Mafle la plus réfractaire,, qui répond i ce

numéro: on commence par pofer une Gaferte avec un fond , fur lequel on
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répand un peu de fable bien fec, & fur ce fable on pofe la picce de Porcelaine.
Ce fable eft deftiné & empécher le contaét de la piece avec la Gafetre , 3
laquelle, fans cette précaution, elle pourroit s'attacher par la violence du feu
e efltite o0 met fur la Gafette un plateau , Fig. 1o fur ce platean on répand du
Piaxcue fable, on pofe un cercle & une piece de Porcelaine ; & fucceflivement on forme
. une colonne de Gafertes jufqu’au haue du Fourneau qui touche i la voiite : on
fixe cetre colonne avec des coins faits avec de la méme phre que la Porce-
Laine , le plus folidement qu'il eft poflible , pour que la force du feu ne puiffe o
pas la renverfer, ce qui arriveroit fans cette précaution ; car lorfque le feu
commence 3 étre un peu vif, il fe forme un courant dair & de flamme d'une
force éronnante.

Quand la partie du Fourneau N°. 1, eft chargée avec les picces analogues &
ce numéro, on procede A celle du milieu marquée N°, 2, & ainfi de fuite , jul~
qu'a ce que la capacité du Fourneau {oit remplie ; mais on ne fauroit trop ré-
péter davoir la plus grande artention 4 ne pas confondre les différentes compao-
fitions § pour cet effet , non-feulement les pieces doivent porter le numéro de la
Mafle dont elles font formées , mais les Gafettes doivent avoir aufli le méme
numéro, que I'on marque deflus avec du charbon ou de la craie, afin que ce
numéro puille s'effacer, & que la Gaferre puifle fervir 3 une autre cuitte, pour
une picce de différente compolition.

1l faut, en arrangeant les Gafettes dans le Laboratoire du Fourneau , faire
enforee quiil y aic toujours un petit efpace entr’elles pour laiffer le paflage 4 la
flamme, de fagon qu'elle puille jouer entre les Gafetres ; ainfi il faut avoir atten.
tion que les colonnes des Gafertes ne fé: touchent pas de trop prés.

Quand rourt eft arrangé, on ferme I'ouverture latérale du Fourneau par oft
L'on éroit entré, avec des briques de la méme compofition que les Galettes :
quon lie avec de largille; on liffe feulement un petic trou de la largeur d'une
brique , qui eft deftiné & tirer hors du Fourneau les Epreuves ou Montres.

On appelle Montres des morceaux de Bifcuir de forme cylindrique ou pyra
midale,, qui ont été mis en Couverte comme les pieces de Porcehiine, & qui
{ont deftinés & faire connoitre le degré de cuilfon de la Porcelaine. Pour cet
effet quand le Fourneau eft chargé, on met en dernier lieu, devant le trou que
I'on a laiffé ouvert, une Gafette, que I'on nomme Gaferre d'epreuve ; laquelle
a une ouverture latérale , par laquelle on introduit les morceaux d'épreuve.

L'ouverture de la Gaferee doit répondre exatement 2 celle du Fourneau ;
afin que l'on puiffe , quand on le voudra , en retirer les montres,

Avant d'allumer le feu , on bouche avec une brique l'ouverture d'épreuye ;
on a foin de la lurer avec de Pargille ; enfuite on allume le feu.

On f& fert de bois bien fec, & qui senflimme aifément, tel que le fapin &
tous les bois légers, que I'on nomme bois blancs; il faut en avoir une bonne
quantité ; car s'il venoit @ manquer pendant I'opération , on courroit rifgue de

gater
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giter fon travail, ou du moins le bois déja confommé feroic & pure perte.
Ce bois doit écre coupé exaftement de la longueur du foyer, qui ¢ft de trois
pieds , afin que la bache deftinée & entretenirle feu, pofe fur les deux repaires if
PL II, Fig. 1 & 2, qui font aux deux coés intéricurs du foyer , & defltings
a la recevoir ; ce foyer doit fe fermer avec une lame de fer battu. Foyey fo
Fig, 24, PL 11, Les biches coupées de la longueur que je viens de dire,
~doiyent faire l'office de cette lame de fer , comme on le verra dans un inftant,

On commence & échauffer le Fourneau par un trés-perit feu, que Pon allume
dans le fond du cendrier , avec un peu de bois bien fec, mais qui n'a pas de lon-
gueur ni de largeur dérerminée, comme celui qui doit briler dans le foyer.

On ferme la partie fupéricure du foyer avec lalame de fer Fig. 24, quiclt
deftinée 3 cec ufage, & l'on ouvre la porte du cendrier ; on continue ce feu pen-
danc fix heures : les Allemands le nomment lavier fewer ; mais fi le Fourneau , en
allumant le feu , ne tiroit pas affez, il faur jetrer par la cheminée de la paille ,
du papier, ou des copeaux enflammés , ce qui , en raréfiant la colonne d'air qui
prefle fur la cheminée , détermine fur le champ un courant d'air & fe diriger du
bas en haut, en paffanc par le Laboratoire du Fourneau.

Aprés fix heures de ce fen doux, on ferme exactement la poree du cendrier §
& l'on ouvre la partie fupérieure du foyer , oli I'on commence & y faire un nou-
veau feu le plus vite qu'il eft poffible , afin que le feu inféricur du cendrier ne
s'éreigne pas avant que celui du foyer foic allumé.

Pour cet effet on met un morcean de bois coupé de melure fur les deux res
paires if, Fig. 2, PL. I1. de Vouverture fupérieure du foyer ot il doic entrer jufle 3
ce morceau de bois échanffé par la chaleur inférieure, prend bien-tée feu, & locf
qu'il eft bien enflammé, la perfonne deftinée au fervice du Fourneau,, & qui tient
une biche 4 la main , frappe un coup dans le milieu de celle qui brile fur P'ou-
verture du foyer j cette bache n'érant foutenue que par les deux extrémités , {e
calle facilement , & tombe toute enflammée fur la grille du fourneau, ot elle
acheve de fe confumer ; dans l'inftant qu'elle tombe , elle eft remplacée par une
autre , qui ferme exaCtement la partie fupérieure du foyer ; celle-ci s'enflamme
pareillement, & elle eft précipitée de méme par celui qui ferc le Fourneau , ainfi
de fuite. Il faur que les morceaux de bois foient fort minces , pour qu'ils puiflenc
non-feulement s'enflammer aifément , mais encore fe rompreavec facilité quand
on frappe dans le milien pour les faire tomber fur la grille du Fourneau.

Petit & petit le fen saugmente, & plus il acquiert dactivicé, plucée la
béche , qui fait Loffice de porte & L'ouverture fupéricure du Fourneau, s'en-
famme aifément : ainfi il faue que la perfonne qui fere le Fourneau, ait tou-
jours une biche & la main , pour remplacer , avec [a plus prompte diligence,
celle qui eft bralée , afin que le foyer ne refte jamais ouvert, Le feu augmente
toujours de plus en plus; & fur la fin de Lopération , il acquiert tant de véhé-

- mence , que L'on diroit que le Fourneau va fe liquéfier, 1L faur dans ce moment
PORCELAINE, D

"
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obferver exaétement la flamme qui fort par la cheminée: elle paffe fucceffive-
ment du rouge pile au blanc étincelant ; quand elle eft dans cet état, & que le
dedans du Fourneau eft abfolument enflammé au point de ne pouvoir plus dif=
tinguer les Gafettes d'avec la flamme qui les environne , ce que F'on peut voir fa-
cilement par l'ouverture pratiquée au-deffus du foyer, voyey la Fig. 2, Pl 11, on
examine les morceaux d'épreuve 3 pour celaon débouche Uouverture d'épreuve,
& l'on en tire avec des pincettes les montres , on les laiffe refroidir, enfuite on
les examine 3 & fil'on trouye qu'elles ne foient pasallez cuites , on continue le
feu ; mais [i elles ont regu le degré de cuiifon convenable , on cefle le feu, & on
ferme Pouverture du foyer avec la lame de fer, Fig. 24, PL 11 ; enfuite on laifle
refroidir le Fourneau , ce qui dure &-peu-prés 48 heures , & 27 pour la cuiflon:
Quand les pieces de Porcelaine fone forties du Fourneau , il arrive prefque
toujours que la violence du feu a fait fondre le fable quon ayoit parfemé dans le
fond de chaque Gafette, & fur lequel on avoit pof@ les pieces de Porcelaine.
Ce fable & demi vitrifié, s'attache au pied des vafes de Porcelaine, & en ren-
droit I'ufage défagréable, fion les laifloir telles qu'elles font en fortant du Four-
neau ; c’eft pourquoi elles exigent encore un dernier travail pour leur éter ce
fable vitrifié qui lenr eft attaché. On a dans les Manufaltures un Quyrier defs
tiné A ce travail , qui {& ferc d'une roue d'étain ou de fer femblable en tous points
2 celle dont on fe fere pour tiller les verres & les flacons de cryltal , voyer la
Fig.1, PLV.Cette roue de fer, qui eft pofée horifontalement furun axe deméme
métal , tourne fur un crapaud d'acier fixé dans une bafe ; l'axe eft chargé
d'une poulic , autour de laquelle f¢ dévuide une corde de boyau, qui paffe au-
tour d'une autre grande roue de bois bombée , dont I'axe vertical eft pofé paral-
lélement & celui de la petite roue de fer ; dans la partie fupérieure de la grande
roue, eft une manivelle pour la mettre en mouvement, & elle le communique i la
petite roue de fer: ordinairement le diametre de la grande roue, efta la poulie
de la roue de fer, comme 1 eft & 12 ainfi le mouvement de la petite roue de
fer eft trés-accéléré : on répand de I'émeri broyé i U'ean fur la roue de fer, & on
palle les Porcelaines , qui tiennent ce fable vitrifié, fur cet émeri, jufqu'a ce
que le fible vitrifié foit entiérement emporté ; ceft pourquoi les petits cercles qui
{ervent de pieds aux Aflierces Scaux Talfes de Porcelaine , ne font jamais couyerts
de yernis,, & l'on appergoit la pite de la Porcelaine 3 nud.

REMARQUES.

QuanND on obferve l'intérieur du Fourneau, par le moyen du trou placé
4 la porte antérieure au-deflus du foyer, & que l'on nomme lail du Four-
near , il faur ayoir foin de le refermer tour de fuite avec une brique qui
oft faite pour cet ufage, & qui doit fermer exactement.

Je ne crois pas avoir rien oublié de ce qui concerne la préparation de la
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pite , ainfi que la facon de conduire le feu ; & jai lieu d'efpérer qu'en fuivant
les procédés contenus dans ce Mémoire , on fera de la Porcelaine auffi bonne
que celle de Drefde , mais qui lui fera bien fupérieure par I'élégance des fors
mes, quand elle fera traitée par nos Artiftes Frangois, qui l'emportent autant,, pat
leur habileté , fur les Etrangers , que la péte de la Porcelaine de Saxe U'emporte,
pour fa fixicé , fur la norre.

1l ne refte plus qu'd parler des couleurs, de la fagon de les préparer, & de la
maniere de les appliquer, ce qui fera le fujet d'un fecond Mémoire,

Maniere de transformer le Verre enuneefpece de Porcelaine , appellée,
du nom de fon Inventeur, PoRCELAINE DE REAUMUR.

L esrecE de Porcelaine dont il sagit ici, a éié trouvée par le célébre M. de
Reanmur, Ce grand Phyficien cherchant les moyens de tranfinuer le fer en
acier , & ayant remarqué les effets étonnants de la cémentation fur ces méraux,
vouluc en effayer U'efficacité fur différentes efpeces de matieres; & d'expériences
en expériences, il parvint  cranfmuer le Verre méme, en une fubftance dont on
n'avoit , jufqualors, aucune idée. Elle approche de la Porcelaine par fa fixieé &
par fa couleur. Je rapporterai les propres termes de UAuceur, ticés des Més
moires de I'Académie des Sciences de l'année 1739.

» 1l refte (dic M. de Reaumur ) une troilieme maniere de faire de la Porces
» laine , qui a écé ignorée julquiici, que je me fuis contenté d'annoncer dans
» les Mémoires précédents , & que je me propofe de faire connoitre aujourd’huis
» Cette efpece de Porcelaine doit intérefler les Phyficiens , par la fingularicé &
» la fimplicité des procédés qui la produifent , & parce qu'elle peut leur don-
» ner beancoup de connoillances nouvelles fur la propriécé & la nature du
» Verre,

» Cleft avec le Verre méme que je fais Ia nouvelle efpece de Porcelaine 3
» j'ai dic ailleurs qu’on pouyoit faire encrer le Verre dans la compofition de Pors
» celaines , qui auroient le caraftere de celle de la Chine ; & qu'aprés l'ayoir
» réduit en poudre on pouvoit, avec fuccés, V'affocier 3 une matiere non vitri-
» fiable. Ce que nous ayons & propofer actuellement , dépend d'un tour autre
» principe ; c'eft avec ce Verre feul que nous voulons apprendre A faire de la
» Porcelaine , qui , fans le difputer en beauté aux Porcelaines antiques , ne fera
» guere inférieure aux meilleures en aucune des qualités effenticlles.

» Nous allons enfeigner le moyen de convertir des ouvrages de Verre , en
» ouvrages de Porcelaine, fans altérer leur forme 3 ou pour nous fixer & quel-
» ques exemples, ceft de changer des bouteilles du plus vilain Verre, telles
» que celles quion fert journellement fur nos tables , en bouteilles de Force-
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» laine blanche ; ceft de transformer une de ces cloches de Verre, deftinées
» i couyrir les phmes de nosjardins, en un vafe qui, par fa blancheur, PIJ“TE
» mériter d'étre mis en parade. On ne sattendroic pas qu'une transformation fi
» finguliere pic écre faite avee tant de facilieé, & avec auffi peu de frais qu'elle
» le peuc écre. On n'imagineroit pas que pour changer une de nos bouteilles
» vin, en une bouteille de Porcelaine , il n'en dit cofiter guere plus qu'il n'en
» cofite & un Potier pour faire cuire le pot de terre le plus commun. Les moyens
» d'y parvenir font {i fimples , qu'il n'y a perfonne qui ne foic en €cat de rendre
» toutes les bouteilles de fa cave , des bouteilles de Porcelaine.

» 11 eft aifé de juger que les ouvrages dune pareille Porcelaine, doivent étre
» donnés & grand marché : on emploie moins de temps & moins d'appareil dans
» les Verreries, pour faire prendre au Verre les formes qu'on veut lui donner,
» quun Poticr n'en emploie 3 former les vafes de terre les plus grofliers. Si
» quelques ouvrages de Verre ne font pas 3 grand marché, c'eft lorfque la com-
» pofition de leur Verre vient de matieres choifies. Or , comme fi tout devoit
» concourir & rabaifler le prix de la nouvelle Porcelaine , on verra dans la fuite
» que le Verre par lui-méme le moins cher & le plus commun, y eft le plus
» propre. Mais avant d'expliquer les moyens de la faire , je crois devoir prouver
» quaucun des caracteres effentiels 4 la bonne Porcelaine ne lui manque. Un
» des moins équivoques, comme nous l'avons éwabli dans d'autres Mémoires
» elt celui que nous fourniffent les caflures § cellesde tout Verre & de tout émail
» ont un poli, un luifant qu'on ne voit point aux caflures des vraies Porce=
» laines : celles-ci ont des grains , & C'eft en partie par la finefle de ces grains
» que les caflures de la Porcelaine different de celles des rerres cuires; &
» celt enfin par la groffeur & la difpofition de leurs grains, que les Porce-
» laines different entrelles, & qu'elles s'éloignent ou s'approchent plus ou
» moins du Verre. Notre Porcelaine par tranfmutation , ou notre Porcelaine de
» Verre , a des caflures qu'on ne fauroit confondre avec celles d'aucun Verre:
» elles font bien éloignées du brillant, du luifant ; elles ont une efpece de mar
» faciné. Ces caffures d'ailleurs ont non-feulement le blane qui paroie fur la
» furface de la picce entiere , mais elles en ont un qui furpafle celui-ci ; aufli n'y
» auroit-il rien & defirer pour la beauté de cetee Porcelaine , fi on éroic par-
» venu a donner & fon écorce la nuance de blanc qu'a fon intéricur.

» Si les caflures de la Porcelaine par tranfiutation , la diftinguent fi bien du
» Verre , elles la diftinguent aufli de. toute efpece de Porcelaine 3 leur mar eft
» foyenx: il femble qu'elle foic compofée de fibres, de filets de foie d'une
» extréme finefle , couchés les uns contre les autres 3 elle n'offre pas de fimples
» grains ; elle offre des fibres compofés de grains extrémement fins. La ftruc-
» ture de fes callures eft par-13 rout-3-faic finguliere , & donne un caractere bien
» marqué qui diftingue cette Porcelaine de toute autre.

» 51 cependant on ne lui aimoit pas cette tillure, & £ on la vouloit grainée

n conume
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» comme l'eft la Porcelaine ordinaire , il feroit aifé d'y réuffir. Quand nous
» expliquerons les moyens de faire cette Porcelaine , nous en donnerons de la
» faire grainée , fi on la defire telle ; mais il y a apparence qu'on I'aimera mieux
» avec des fibres, lorfque nous aurons parlé des avantages qui i reviennent de
» cette tiffure,

» Un autre caraétere de la bonne Porcelaine , c'elt d'étre moins fufible que le
» Verre , ou plutt de pouvoir &tre amenée difficilement & étre du Verre : nous
» l'avons dit ailleurs , c'eft la vraie pierre de touche , la coupelle, qui fait
» diftinguer la Porcelaine de la Chine, de la plus grande partie de celles d'Eu-
» rope : expofée 1 un degré de feu trés-violent , elle {e foutient fans ceffer d'étre
» Porcelaine ; au lieu qu'un degré de feu bien inférieur , réduit les autres A n'éere
» que Verre. Entre ces dernieres, les unes peuvent étre vierifiées plus ou moing
» aifément, {elon quelles font plus ou moins imparfaites ; mais il n'en eft aucune
» de ces dernieres qui puilfe foutenir un feu pareil A celui auquel réfilte notre
» Porcelaine par eranfmutation. Les Tafles qui en font faites pourroient fervir de
» creufets dans lefquels on fondroic les Porcelaines d’Europe. Enfin dés que
» nous aurons expliqué les principes d'oti dépend fa formation, il fera aifé de
» juger qu'on pourra la rendre auffi fixe qu'on le défirera, peuc-ttre plus fixe,
» s'il en eft befoin , que celle de la Chine,

» Voild donc le Verre transformé dans une matiere qui ne peut étre méconnue
» pour de la Porcelaine , puifquelle en a routes les qualités effentielles. On peut
» hardiment & fans précaution , la mertre fur le feu. Jai fair bouillic de 'cau
» dans des vafes de cette nouvelle Porcelaine, fans les ménager autrement qu'on
» ménage en pareil cas les caffetieres de terre & celles de fer-blanc ; & deffein
» je ne rempliffois pas entiérement le vafe d'eau ; je le pofois brufquement au-
» prés des charbons les plus ardents : 'eau s’y échauffoic & bouilloic dans le
» vafe; je le retirois du feu plein d'eau bouillante , & quelquefois je le pofois
» {ur un marbre froid : aprés toutes ces épreuves , auxquelles peu de Porcelaines
» réfiftoient , ce vafe étoit parfaitement fain.

» Quelquefois ai faic encore plus , j'ai mis un gobelet de cette Porcelaine 3
» la forge fur des charbons ardents, & dont lardeur a été animée par des coups
» de fouffler réitérés pendanc un quart-d'heure 5 en un mot , jai faic fondre du
» Verre dans ce gobeler fans que la forme en aic fouffert.

» Nous pouyons affurer que par rapport & nos ufages, il n'eflt point de meil-
» leure, & peut-erre n'eft-il point d'aufli bonne Porcelaine que celle qui doic
» fon origine au Verre. Elle auroic toutes les prééminences, fi elle avoic de
» méme celle de la beauté ; mais je dois avouer que les eilais que je n'ai pas eu
» la facilicé de répérer en grand autant que je leulle voulu, n'en ont pas en-
» core produit qui puifle difputer, pour la nuance de blanc, avec la Porcelaine
» ancienne. Mais ne fera-ce pas affez pour une Porcelaine qui fera & fi bon
» marché , fi fon blanc eft fupérieur & celui de nos Porcelaines communes qui (&
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» font au Fauxbourg S, Antoine ? s'il eft aufli beau que celui de la Porcelaine de
» Saint-Clond , qu'on vend cher , quoiquelle ne foit que médiocrement bonne 2
» enfin fi fon blanc n'eft pas inféricur , & 5'il eft méme fupérieur 3 celui de beau-
» coup de Porcelaines des Indes? Or les eflais m'en ont donné de telles, & je
» n'ai garde de croire que les Porcelaines par tranfimutation, ne puillent pas
» prendre un blanc plus parfait que celui que je fuis parvenu i leur donner § la
» blancheur de leur intéricur me prouve trop évidemment le contraire. La ma-
» niere de la faire et un Art tout nouveau ; & il n'eft point d'Art qui dés fon
» origine ait fait tous les progrés qu'il peut faire, Cette nouvelle Porcelaine fera
» fufceptible d'étre peinte en différentes couleurs , comme ancienne ; & fi l'on
» veut embellir nos Porcelaines par tranfinutation , elles recevront, comme les
» autres Porcelaines, toutes les couleurs qu'on voudra appliquer fur leur
» extérieur ; mais ce ne font 13, aprés tout, que des accelfoires : en fait de Por=
» cclaine, l'eflentiel eft la matiere donc elle eft compofée.

» Mais pour mettre mieux en état de juger des avantages de cette nouvelle
» méthode de faire de la Porcelaine , & pour faire voir aux Phyficiens ce qu'elle
» a de fingulier, venons enfin & donner une idée générale des procédés quelle
» exige , & de la route qui nous a conduit & les trouver. Toutes les recher-
» ches de Phyfique & de Méchanique fé tiennent, & fe tiennent beaucoup
» plus qu'on ne fe l'imagineroit. Je n'eufle certainement pas imaginé, lorfque
» je commencai 3 chercher les moyens de convertir le fer en acier, & ceux de
» rendre traitables les ouyrages de fer fondu, que j'étois fur la voie de trouver
» une nouvelle fagon de faire de la Porcelaine ; i’y ai pourtant été conduit par ces
» mémes expériences que je failois fur le fer & fur l'acier.

» Toutes les expériences dont il s'agifloic alors, avoient été faites par ce
» qu'on nomme vulgairement des recuits , c'elt-2-dire , que les ouyrages foit de
» fer , foit de fonte , avoient été renfermés dans des creufets bien lutés , entou<
» rés de certaines poudres , telles que celles de charbon , de fuie brilée, d'os
» calcinés , foit feules ou miélées enfemble , foit mélées avec des fels. Les creu=
» fets éroient enfuite expolés & un long feu plus ou moins violent , fuivant que
» l'on jugeoit que l'opération le demandoit. La Chymie qui nous a fourni tant
» d'expériences faites par la voie de la fufion & de la calcination i feu ouvert 4
» & par la voie de la diflillation, a, ce me femble , trop négligé celles qui fe fone
» par la yoie qu'elle a nommée cémenzation.

» Ce que la cémentation opere par rapport i la converfion du fer en acier, &
» par rapport A I'adouciffement du fer fondu , auroic dfi, ce me femble, nous en
» faire efpérer beaucoup d'autres productions fingulieres & utiles, C'eft peut-étre
» la fagon d'opérer qui approche le plus de celle de la Nature, qui ne fair fes
» mélanges que doucement & imperceptiblement , & qui , de méme, ne décom
» pofe les corps que peu-d-peu & trés-lentement; tout eft mélé trop brufque-
» ment par la fufion ; & fouvent les matieres , avant d'étre combinées , ont fouf-
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» fert trop d'altération; mais la chaleur que fouffre un corps folide pendant un
» recuit de longue durée, dilate les parties , elle les écarte, elle ouyre un mil-
» lier de paflages, ou s'infinuent les parties volatiles , qui font détachées conti-
» nuellement des matieres qui le touchent de tous cdtés, ou des particules pro-
» pres & ce corps s'en échappent, fa compofition s'altere, fe change infenfi-
» blement, & aprés le recuit il n'eft plus le méme: on a un nouveau compofé
» dans un état trés-différenc de celui on il éroir avant que d'étre enfermé dans
» le creufer.
» L'idée que yavois de cette facon de faire agir le fen, m'a porté i effayer
» Lefficacité des cémentations fur différentes matieres , foit méalliques foir fim-
» plement minérales; il feroit trop long de rapporter ici tous ces effais, dont
» plufieurs n’ont éeé niaffez fuivis ni affez variés ; mais je fouhaite que quelqu’un
» veuille fe charger de pouffer ces fortes d'expériences plus loin , & je firis con-
» vaincu que fon travail fera récompen(®. Ce qui doit engager  faire de pareilles
» tentatives, ce font celles que j'ai faites fur le Verre ; quoiqu’on l'air regardé
» comme le dernier terme de 'action du feu , je voulus voir fi le feu n'y pro-=
» duiroit point des altérations fenfibles , lorfqu'il feroit renfermé dans des creu-
» fets bien lurés & remplis de quelques matieres actives j ce fyftéme me con-
» duific 3 penfer que le Verre commun, le Verre faic avee des cailloux , les
» fables & les cendres , pourroit peut-étre étre décompof , comme le peuvent
» étre les Verres métalliques, & cela en introduifant dans le Verre des matieres
» fulfureufes ou des fels contraires & la vitrification ; cette idée me dérermina i
» renfermer dans des creufets bien lutés , des morceaux de Verre , ou les uns
» éroient enyironnés de toutes parts de poudre de charbon, de fuie & de fel
» marin , tel que je I'avois employé pour l'acier ; les autres 'étoient de poudre
» d'os, ou d'un mélange de certe poudre & de charbon , dont on peur faire ufage
» pour adoucir les ouyrages de fer fondu le feu fur donné plus ou moins de
» temps ; mais le détail des fuccés de ces premieres épreuves , feroit trop long
» & inutile ; il fuffic de favoir que plufieurs me firent voir des morceaux de
» Verre totalement méconnoiflables 3 mais ils avoient confervé leur forme exté-
» rieure. Les caflures de ces morceaux me firent voir des changements encore
» plus confidérables : elles étoient d'une trés-grande blancheur , & montroient
» des filets extrémement fins, couchés avec régularité en lignes droites 4 coré les
»uns des autres 3 il auroit é1é impoflible de reconnoitre cette matiere pour du
» Verre , & encore de deviner qu'elle en edt été autrefois. Je vis donc que la
» cémentation avoit opéré dans le Verre, une compofition, ou, pour mieux
» dire , une décompofition trés-finguliere ; je fongeai A avoir des vafes de ce
» Verre métamorphofé ; jefpérai qu'en me fervant de diverfes matieres, jern
» rencontrerois quelqu'une, qui, en rendant le Verre opaque, lui conferve-
» roit & fa furface cetre blancheur quavoit fon intérieur ; en un mot il me paruc
» dés-lors que le Verre pouvoit étre transformé en une nouvelle efpece de Pors
» celaing, Voild ot mes premieres recherches me conduifirent.
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» Mais lorfique je fis mes premieres expériences , je ne prévoyois pas toutes
w celles qui me reftoient & faire ; ce n'éroit pas affez de favoir faire changer de
» nature au Verre , il falloir crouver les matieres les plus propres 3 le faire parot-
n tre , aprés {a métamorphofe , une Porcelaine d'un blanc agréable. Combien de
» matieres ma-t-il fallu éprouver! Les Verres mémes m'ont occafionné une
» longue fuite d'effais ; je me convainguis quiil y en a de beaucoup d'efpeces
» qu'on tenteroic fans fuccds de rendre Porcelaine 3 & entre les efpeces en qui
» ce changement peut étre fait, il y en a qui ne font propres qu'a en donner de
» trés-yilaines.

» Il faur d'abord choifir la matiere fur laquelle on veur opérer. Pour mettre
» en étac de faire ce choix, je diftingue les Verres en quatre claffes. La pre-
» miere elt compofte des Verres les plus tranfparents , les plus blanes & les plus
» tendres, c'eft-3-dire , les plus fufibles: tels font ceux que nous nommons
» les Cryflaux, les Ferres blancs des eftampes, les Flerres & vitres , les Verres
» dont nous faifons nos glaces, nos Verres & boire , & beaucoup d'autres efpeces
» de Verres , parmi lefquelsil y ena de plus oumoins blancs & de plus ou moins
» tendres , qui font rangés dans la feconde clafle. Nous mettons dans la troifieme
» claffe tous ceux qui ont une couleur quon ne cherche pas & leur donner
» comme font les Verres de nos bouteilles & vin, ceux des cloches de ';ard'msi
» tels que font fouvent les Verres de la plupart des matras & des cornues:
» Enfin nous donnons a la quatrieme clafle, tous les Verres qui font chargés
» de matieres méulliques, & qui en font forc chargés, parmi lefquels les
» émaux tiennent les premiers rangs, Nos expériences fur ces différentes efpeces
» de Verres, nous ont mis en écat de donner pour regle que les Verres les plus
» durs fe recuifent le plus aifément. Ceft inucilement que jai tenté de cons
» vertir en Porcelaine le Verre appellé Cryffal, & tous les émaux. Avec des
» précautions , on peut changer en Porcelaine les Verres i frites, les Verres &
» eftampes , & les Verres appellés glaces. Mais il paroitra fingulier que les Verres
» les plus beaux & les plus tranfparents, ne donnent pas d'aufli belle Porce~
» laine que ceux de la troifieme clafle, qui nous déplaifent par leur vilaine cou-
» leur ; un morceau de la plus belle glace , ne pear parvenir 4 la blancheur que
» prend le Verre d'une trés-vilaine bouteille.

» La matiere la plus propre i changer le Verre en une Porcelaine blanche ;
» clt le gyps cryftallifé, c'eft-d-dire, cette matiere appellée vulgairement du
» tale , dont les carrieres de plitre de Montmartre & d'autres licux des enyi=
» rons de Paris , nous fourniflent abondamment. Le fable peut aufli opérer cette
» tranfmutation ; & un mélange de fable trés-blanc, tel que celui d'Erampes,
» avec le gyps calciné , donne une poudre compofée qui doit &cre employée par
» préférence au gyps feul , ou au fuble feul.

Quand on veut opérer , il faut premiérement avoir une provifion de gyps cryl~
wallifé, que Lon fair calciner dans un creufer ou dang une chaudiere de méral ,

comme
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( comme je lai enfeigné dans le Mémoire fur [a Porcelaine &' Allemagne , page
6;) wenfuite on le pile trés-fin & on le pafle au tamis; on le mélange en
» partie égale avec du fable blanc appellé vulgairement (ablon: celui d'Erampes
» eftle meilleur; enfuite on choifira les ouvrages d'un Verre convenable, que l'on
» mettra dans des gafettes ou dans de grands creufets de grandeur convenable: on
» aura attention de remplir les vafes avec la poudre de gyps & de fable, & on en
» mettra I'épaiffeur d'un demi-doige au fond des gaferres ou creufets , afin que
» le vafe de Verre ne touche pas le fond du creufer , qu'on emplira de certe
» méme poudre jufgu'au haut du creufet ou gafette , de maniere que les vafes de
» Verre foient abfolument enfevelis dans la poudre de gyps & de fable, de fagon
» qu'elle touche & prefle les ouvrages de Verre de toutes parts, afin que non-
y feulement ils ne fe rouchent pas entr'eux, sil y en a plufieurs dans la méme
» galerce , mais encore qu'ils ne touchent pas les parois du creufer qui les con-
» tient. La poudre ayant écé bien prellée, bien empilée , on couyrira la gafecte
» ou le creufer de fon couvercle , qu'on lutera bien avec de la terre i four; quand
» le lut fera fec, on mettra la gaferte ainfi préparée , dans le Fourneau d'un Po-
» tier de terre , dans l'endroit ot I'action du feu cft la plus force. Quand la pot<
» terie de terre fera cuite , on retirera le creufer ou la gafette ; & lorfqu'on
» l'ouvrira, on aura le plailir (dic M. de Reaumur ) de voir que les ouvrages de
» Verre font devenus de belle Porcelaine blanche : la méme poudre qui a fervi
» pour la converfion des premiers ouyrages, peut encore fervir pour celle de
» beaucoup d'autres ; & je ne fai s'il vient un temps ot cette poudre ne puille
» plus étre employée. Nous n'ayons mis qu'une feule gaferre dans le Fourneau
» mais on juge bien qu'on peut y en mettre autant que les Fayanciers en metteng
» dans les leurs.

» J'ai regrer de ne pouvoir m'arréter 3 décrire ici tout ce qui fe paffe pendant
» que fe fait la conyerfion du Verre en Porcelaine, & de ne pouvoir raconter
p allez en détail comment le Verre quion recuit, prend fucceflivement diffé-
» rentes nuances de bleu ; dans quel temps {a {furface commence & blanchir ; de
y faire remarquer qualors il eft entouré d'une couche , d'une enveloppe de
» fibres trés-courtes , dont chacune eft perpendiculaire i la furface d'ot elle part;
» comment ces fibres s'allongent , & comment celles des deux furfaces oppofées
» viennent enfin 3 {& rencontrer vers le milieu de la piece,

» Mais je ne finirai poin fans faire remarquer que le peu que je viens de dire
» de cet Art, fuffic pour le rendre, dés i préfent, utile 3 la Chymie ; il peut
» lui fournir des vaiffeaux tels qu'elle les a défirés depuis long-temps ; des yails
» feaux qui ayant, comme ceux de verre, avantage de contenir des matieres
» qui eranfpireroient au travers de ceux de terre , n'expoferoient pas aux mémes
» rifques qu'on court avec ceux de Verre.

» Combien de temps , de feu & de diverfes dépenfes euffent été épargnées
» & combien d'expériences , peut-étre , eullent écé amenées 4 une heureufe fin,
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» fi les Chymiftes euffent pu avoir 2 leur difpofition des vaiffeaux de Porce-
» laine , & d'une Porcelaine qui, fans fe cafler ni fe féler, etr réfifté & I'action
» d'un grand feu? Il ne tiendra 3 préfent qua eux de convertir leurs cornues ,
» leurs cucurbites , leurs matras de Verre , en vaifleaux de Porcelaine. Pour ére
» en état de le faire, ils n'ont pas befoin d'infiru@ions plus érendues que celles
» que je viens de donner: il leur importe plus de mettre leurs vaiffeaux en écat
» de réfiter au feu, que de leur donner un blanc parfaic ; de la Porcelaine brune
» par dehors , leur fera aufli bonne que la plus blanche ».

Voild & peu-prés ce que dict M. de Reaumur fur UArc de tranfmuer le
Verre en une Porcelaine qui peur étre utile en différents cas ; mais il n'a point
donné les raifons phyfiques de cette finguliere tranfmutation. 1l y a apparence ,
dit M. Macquer (*), que l'acide vitriolique contenu dans le gyps, quitte la
bafe terreufe dans laquelle il eft engagé, pour fe porter fur les fels alkalis du
Verre 3 & jajouterai que comme toutes les fubftances qui fe volatilifent 4
emportent avec elles des parties des corps , méme les plus fixes , avec lefquels
elles éroient combinées , il eft vraifemblable que l'acide vitriolique , en por-
tant {on aétion fur les fels du Verre , entraine avec lui des particules de la terre
calcaire du gyps , qui fe trouvent par ce moyen interpofées entre les molécules
vitreufes , & donnent & la mafle ce blanc laiteux & demi-diaphane , qui carac-
térife la Porcelaine. Les filets blancs, perpendiculaires i la furface d'ot ils par-
tent, & paralleles entr'eux , qu'on obferve aprés la tranfmutation, dans les
morceaux de la nouvelle Porcelaine , femblent autorifer mon fentiment 3 d'ail~
leurs cette nouvelle compofition acquiert la faculté de réfifter au feu le plus
violent: cela feul dénote aflez que des particulesd'une matiere réfra&aire,, fe font
introduites entre les molécules du Verre ; car fans cela le Verre auroit confervé
fa fufibilite : or, ces matieres ne peuvent provenir que de la terre calcaire con-
tenue ou dans le fable ou dans le gyps ; & lacide vitriolique avec lequel
elles éroient combinées, leur a fervi de véhicule pour les introduire dans le
Verre, ot il les dépofe enfuite pour former une autre combinaifon avec les
fels alkalis , avec lefquels il forme fans doute un fel neutre qui fe vitrifie pac
Vardeur du feu, & ferc de gluren aux molécules calcaires qu'il y a apportées.

( * ) Dilticnnaire de Chymic , page 2971 , Tome IL,
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MEMOIRE SUR LES COULEURS,
Pour la Peinture en Porcelaine.

Ja1donné, dans le Mémoire que j'ai lu & 'Académie, les moyens de fuire la
Porcelaine blanche de Saxe : pour completter cet Art, je vais décrire la com-
polition des différentes Couleurs dont on fe fere dans les Manufattures , que jai
étéd méme de voir en Allemagne , la maniere de les employer, & la fagon de
les parfondre,

Jai trouvé dans le Traied des Couleurs pour la Peinture en ématl, Ouvrage
intéreflant, publié par M. de Montamy , des procédés utiles, que je rapporte
aufli cels qu'ils font décrits dans cet Ouvrage , afin que I'Arifte intelligent {&
décide pour ceux qui lui paroitront les meilleurs.

Il y a plufieurs chofes & obferver dans I'Art de peindre la Porcelaine : la
compofition des Couleurs, les fondants qui leur donnent de la liaifon & de
I'éclat ; le véhicule pour appliquer ces mémes Couleurs, qui eft un compofé
gras, qui en lie toures les parties , & leur donne affez de confiftance pour étre
appliquées avec le pinceau; & enfin le feu néceflaire pour fondre ces mémes
Couleurs fur les yafes de Porcelaine qui en font décorés.

Avant de parler de la compofition des Couleurs, je décrirai les différents
véhicules , dont on fe fert pour les employer avec le pinceau. Je parlerai enfuite

des fondants avec lefquels on méle les Couleurs, pour leur communiquer le
degré de fufibilicé convenable.

Des Féhucules.

O w appelle Pehicules , dans 'Art de la Peinture en Porcelaine , une matiera
liquide , avec laquelle on broie les couleurs fur le verre & broyer, pour en lier
toutes les parties les unes aux autres , & pouvoir les appliquer fur la Porcelaine ,
comme le Peintre & 'huile applique les fiennes fur la toile.

On a employé diverfes fubftances i cet ufage, telles que le fucre, les gom-
mes , les colles & les huiles ; mais toutes ont leur inconvénient: le fucre eft
non-feulement fujer & bourfouffler dans le feu, quand on veur parfondre les
couleurs; mais il actire pendant I'été les mouches, qui mangent les couleurs &
détruifent le deflin avane qu'il foic fec. Les gommes en {échant, font fijertes 2
§'écailler & & fe détacher du fond liffe de la Porcelaine , avec lequel elles n'ont
point d'adhérence. L'huile effentielle de lavande, eft ce que l'on a trouvé de
mieux 3 mais cetee huile n"ayant pas alfez de corps, coule trop vite du pinceau,
les traits s'élargiffent & le deffin celfe d'étre correét. Pour obvier & cet incon-
vénient , M. de Montamy propofe de faire épaillir I'huile effentielle de lavande
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au {oleil, Celt-3-dire, faire évaporer la partie la plus éthérée pour avoir une
huile plus &paille pour pouvoir broyer les couleurs, & les appliquer enfuite :
mais la méthode propofée par M. de Montamy , a deux inconvénients , la perte
de la matiere & celle du temps. Quand , avec de la patience , on fera parvenu &
avoir de l'huile celle qu'on la defire, fi on ne l'emploie pas fur le champ, I'éva-
poration des parties volatiles continuant , certe huile s'épaiflirade plus en plus,
& dans peu de temps on ne pourra plus s'en fervir, fur-tour 1'éeé, oh la cha-
leur de l'atmofphere accélere I'évaporation,

Voici une méthode qui remédie & ces inconvénients, & par laquelle on peut ,
en tout temps , metere cette huile au degré de denfité-qu'on defire.

Prenez la quantité d'huile effentielle de lavande qu'il yous plaira, non adul-
térée , merrez-la dans une cucurbire de verre, dont les deux tiers reftent vuides 3
adaptéz-y un chapiteau & un récipient; lutez le rour avec des veflies mouillées,
ou avec des bandes de papier collées , fur lefquelles vous meterez du lut gras;
procédez enfuice a la diftillation au bain-marie ou au bain de fable, & un feu
doux: l'huile la plus éthérée paflera la premiere. Quand les deux riers ferone
paflés, arrérez la diftillation , & conferyez & pare, dans des vafes différents, les
deux efpeces dhuiles, ceft-a-dire, huile éthérée, & celle qui refte dans [a
cucurbite ; il eft évident qu'en combinant enfuite ces deux fubflances, dont
Yune eft épaiffe , & l'aucre limpide , on aura un réfultat d'une denficé moyenne ;
telle qu'on la défire. Si ce compofé venoit i s'épaiffir , on y ajouteroit de 'huile
échérée ; fi au contraire le mélange éroit trop clair, on I'épaiffiroit avec 'huile
la plus épaife.

Des Fondants.

Ck n'eft pas aflez d'avoir un moyen d'appliquer les couleurs fur la Porcelaine 3
il faut avoir une fubflance qui puille faciliter leur fufion, lier les parties fans
changer leur intenfité , & leur donner de I'éclar: cerre fubftance doit écre
vitreu(e & trés-fufible par elle-méme , pour pouyoir communiquer la fufibilicé
On fe fere en Allemagne des chaux de plomb , unies aux cailloux & au borax 3
mais cette compofition eft fujetre 3 de trés-grands inconyénients ; car les chaux
de plomb fe revifient aifément lorfquelles font combinées avec des matieres
abondantes en phlogiftique ; or I'huile dont on fe ferc pour l'application des cou.
leurs , rend au verre de plomb fa forme mérallique , & noircit les couleurs avee
lefquelles on I'emploie par le phlogiltique que I'huile contient ; ainfi il faut
éviter avec foin les préparations de plomb dans la compofition des fondanes,
J'en donnerai cependant la recerte , telle que je 1'ai vue employer en Allemagne >

pour ceux qui youdront en effayer,

‘:ﬁ'
Yoo
" Ne,
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Fondant pour les Couleurs difficiles & fondre.

RZ Trois parties de Litharge.

Trois parties de Quartz blanc calciné.

Deux parties de Borax.

On pulvérife ces matieres & on les met dans un creufet, dont la moitié
refte yuide; on donne un feu gradué pour lLaiffer bouillonner le borax ; on
augmente le feu au point de metrre le tout en fufion; quand la matiere eft bien
liquide, on la coule fur une pierre polie que l'on a échauffée auparavant ; on
recommence cette opération, & 3 la feconde fois on la réduit en poudre fine ;
on la met dans des boites bien fermées pour la garantir de la poufliere,

N%. a,
Fondant pour les Couleurs atfées & fondre.

&. Quatre parties de Licharge.

Deux parties de Quartz calciné,

Une partie & demie de Borax,

On traite ces matieres comme les précédentes 3 mais je ne confeillerois pas
de fe fervir de ces deux fondants pour des ouyrages précieux, par les raifons que
jai dites ci-devant 5 le peu de vivacité & d'éclar des couleurs de la plupart des
Porcelaines ' Allemagne , n'eft dit quaux chaux de plomb, qui entrent comme
parties conftituantes des fondancs que lon emploie. 1l faut donc donner la pré-
férence au fondant décrit par M. de Montamy, qui n'elt pas fujer aux mémes

inconvénients.
11 faur trois fubftances pour faire ce fondanc, le Verre, le Nitre purifié &

le Borax. Nous examinerons ces trdis fubftances en particulier, parce que la

réuffive de I'opération dépend du choix des matieres,
Du Ferre,

O w prend des tuyaux de verre avec lefquels on fait les Barometres, on choific
les plus tranfparents & les plus aifés & fondre : pour safurer s'il n'eft poine
entré de plomb dans la compofition de ce verre , M. de Montamy dit avec raifon
qu'il faue en faire l'eflai en expofant ces tubes au chalumeau ou & la lampe de
IEmailleur ; fi la flamme ne les noircir pas, & qu'ils fondent avec facilicé , on
peut sen fervir ayec confiance ; mais fi aprés les avoir bien effuyés avec un

PORCELAINE, G
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linge, I'endroit qui a été expof@ i la flamme refte noir , il faudroit les rejetter ,
comme contenant ou du plomb ou d'autres matieres nuifibles 3 la perfeétion
du fondant (*).

Quand on eft affuré de la qualicé du verre , on le pile dans un mortier de Por-
celaine,, de verre ou d'agate ; on doit éviter de fe fervir de ceux de méul & de
marbre , parce que les parties qui pourroient s'en déracher par la contufion,
coloreroient le fondant qui doit &cre fans couleur § fi cependant 'on éroit obligé
de (& fervic d'un mortier de fer ou de marbre, il faudroit le bien néroyer & jetrer
enfuite le verre pilé dans une eau compofée d'une partie d'efprit de nitre, & de
trois parties d'eau diftillée , pour enlever & ce verre pulvérifé, les parties mécal-
liques, ou la terre calcaire qu'il pourroit contenir 5 aprés quoi on le laveroit
pluficurs fois dans L'eau diftillée , jufqu ce qu'il n'imprimic plus fur la langue
aucune faveur ; aprés cela on le feroit fécher ; & aprés 'avoir pallé dans un tamis
de foie , on le conferyeroit dans des boites i I'abri de la poufliere.

Du Borax,

Ox choific le plus tranfparent ; on le concafle groffiérement, & on le mee
dans un creufet dont les deux tiers reltent vuides; on met ce creufer fur des
cendres chaudes, & on l'entoure de charbons ardents; & deux pouces de dif=
tance, afin que le creufer s'échauffe par degré , & que le borax,, en fe calcinant,
ne (e gonfle pas au point de fortir hors du creufet , comme cela arriveroie fi I'on
donnoit un trop grand feu, qui pourroit d'ailleurs vitrifier le borax, ce qu'il faut
éviter foigneufement. Il ne faut point toucher au creufer, que le bruic occa~
fionné par la calcination ne foit entiérement paflé ; quand tour fera tranquille
on retirera le creufer du feu, & l'on dérachera avee une fpatule de bois ou de
wveure , ce borax qui étanc calciné , eft blanc , léger & fpongieux,

Du Salpéire.

L falpéere le plus pur eft le meilleur ;our cet effer on choifie celui qui eft
cryftallifé en aiguilles ou prifmes bien tranfparents, qui elt le feul qui donne de
bean verre. Si 'on n'en trouvoit pas de tout préparé, il faudroic le purifier en
le diffolvant dans de I'eau bouillante; enfuite on filtre la diffolution par le papiex
gris ; on fait évaporer, & on porte le vailfeau, qui contient la diffolution , i la
cave , ou dans un lieu frais, pour faciliter la cryftallifition ; on retire les eryl~
taux qui {e font formés , & l'on recommence I'évaporation & la cryflallifation ,
jufqu’a ce que la diffolution ne fournifle plus de -::r}lﬁaux.

{*) Voyez le Traicé des Couleurs en Email , page 215
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Borax calciné. . . . - + = 4+ + &« .« 2 gros & I2 grains
Nicre purifié. « « + ¢ « « « « o« « .« 4 gros & 24 grains,
On méle exaétement le falpéere & le borax dans un mortier de verre , avec
nn pilon de la méme matiere ; enfuice on y ajoute la poudre de verre, & l'on
triture le tout enfemble au moins pendant une heure ; on laifle enfuice repofer
le mélange pendant douze heures & L'abri de la poufliere 5 aprés quoi on le met
dans un bon creufet de Helle , dont les deux tiers reftent vuides, & dont l'inté-
rieur aura éeé froteé avec le doigt & un peu de blanc que I'on prépare i Rouen,
pour boucher les pores , & empécher que le verre qui doit réfuleer de la com-
pofition , ne perce le creufer. On a du charbon allumé dans un fourneau 3
torréfier, ou méme dans une cheminée ordinaire ; on place le creufet couvert
au milieu, aprés en avoir écarté les charbons; on les rapproche enfuite peu-2-
peu, & on découvre le creufer, Certe opération, que les Verriers nomment
friter , eft pour purifier la compofirion de toutes les matieres conbuftibles qu'elle
pouvoit contenir , & dont la fumée pouvoir girer le verre: elle doic f& fire
trés-lentement & par degré ; il faut avoir foin de bien couvrir le creufer toutes
les fois que L'on rapproche le charbon, parce que s'il tomboit dedans la moindre
Pa:ccﬂe de cendre ou de charbon, le verre feroic enfumé & gité. Lorfgu'on
voit que la compolition commence 3 rougir , on met le couvercle fur le creufec,
& on l'environne de charbons ardents 3 on entretient le feu de la méme force
pendant enyiron deux heures, pendant lefquelles la matiere bouillonne & fe
gonfle confidérablement. Quand elle fe raffic & tombe au fond du creufer , on
Laiffe éreindre le feu ; & lorfque tour eft froid , on rrouve la compofition qui
paroit opague & d'un rouge trés-foncé: on couvre alors le crenfec avec fon cou-
vercle fans écre luté, & on le place dans le fourneau i Porcelaine,, dans P'en-
droit le plus expofé 3 la violence du feu, pendant la cuite de la Porcelaine. On ne
lute pas le creufee avec fon couvercle , parce qu'ona remarqué que le luc venane
A fe vitrifier, couloit quelquefois dans le creufer, & gicoir la compofition.
On doit (¢ fervir de crenfets de Helle, parce qu'ils réfiftent mieux au verre
en fufion ; mais ils ne font pas tous également bons ; & pour ne pas metrre
fon travail & la réuflice de I'opération au hafard , il faur premiérement bien
nétoyer le dehors du creufet qui contient la compofition, & le mettre dans
un fecond creufet, de facon que celui qui contient la compolition ne touche
pas le fond du fecond , dans lequel on I'a emboité: par ce moyen fi le verre
palfoic au travers du premier creufte, il fe trouveroit raffemblé en entier dans le
fecond (* ).
Si 'on n'avoic pas des yaux de verre de Barometre , ou quion doutis de I

(") Voyez le Traité des Couleurs en Email, page 27.
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qualicé du verre qu’t}n voudroit employer , M. de Montamy enfeigne Ia compo-
fition d'un cryftal pour faire un fondant, qui feroit trop longue 2 rapporter ici:
on peut confulter I'Ouvrage que j'ai déja cité.

1l ne faut jamais broyer & tamifer le fondant , que lorfqu’on veut 'employer
parce qu'on s'elt appergu qu'il saltére ; & qu'étant gardé un certain temps, le
luifant des Couleurs avec lefquelles on le méloit, n'étoit plus aulli parfaic : phé-
nomene bien fingulier! car une fubflance changée en un verre qui réfifte 3
I'action des acides minéraux les plus concentrés , fembleroit ne devoir pas s'al-
térer A l'air: perfonne, que je fache, n'ena donné la raifon ; mais s'il m'elt
permis de hafarder mon fentiment, je crois que l'altération trés - fenfible qu'on
remarque dans le fondant, ainfi que dans les émaux, lorfqu'ils font préparés
long-temps d'avance , n'eft die quiaux différents corpufeules qui font répandus
dans 'atmofphere , & qui fe dépofent dans tous les licux ot L'air peut pénéerers
ce fluide fe erouve donc toujours chargé d'une quanticé de macieres hétérogenes
qui , venant & fe méler ayec une {ubftance quelconque , en altere la nature )
On peut fe convaincre par lorgane feul de la vue , du nombre prodigieux de
corpufcules qui nagent dans lair, {i l'on obferve un rayon de {oleil qui entre pag
un trou dans un lieu obfcur; ou fi I'on fait accention & la quantité de poufliere qui
fe dépofe fur les meubles d'un appartement inhabité, & qui ne peut y &ure
introduite que par Lzir o elle éroic fufpendue (** ).

Le fondant faic dans la Peinture en émail & en Porcelaine , le méme effeg
que huile, la colle & la gomme font dans les autres genres de Peinture ; lorf=
qu'il entre en fulion, il ferc de lien aux petites molécules de la couleur, les fixe
2 la furface de I'émail blanc, ou de la couverte de la Porcelaine , & il aide 4 Ia
vicrification des chaux colorantes ; il s'enfuic de-li que 'on ne peut point ems
ployer de fubftance donc le feu enleveroic la couleur avant que ce fondant fii
entré lui-méme en fufion , telles que les couleurs tirées des végéraux.

Il fe trouve des fubftances qui fe vitrifient avec le fondant plus ou moins faci-
lement ; ainfi il faut obferver exaGement fur chaque Couleur la quanticé de fon-
danc qui lui eft néceffaire pour la faire entrer dans une parfaite vicrification. Si
I'on meteoit trop peu de fondant, la Couleur sattacheroit bien 3 la furface de
I'émail blanc ou de la couverte ; mais n'étant point pénérrée par une quanticé
de fondant nécellaire pour la vitrifier, elle refteroit terne & fans aucun luifant 3
mais {i 'on en mertoit trop, la Couleur {& trouveroit noyée, s'étendroic, les
contours ne feroient point exals & terminés, & les traits déliés ne refteroient
pas tels que le Peintre les auroit faits,

Il faut donc examiner avec la plus grande attention les effais qu'on fait de
chaque Couleur, fur des morceaux de Porcelaine dont je parlerai dans la fuice ,
07 ) Les fels & les marieres les plus pefantes fe | 'évaporation des matieres volatiles qui fe dégas
diflipent avec le temps dans Patmofphere. Ckym. | gent des corps dans leur décompelition, Difier.

Mezall, de Geller | Tome I, page 116, de Chym, Tome I, page 60,
(") Cell une des facultés de l'air, de faciliter

afin
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afin de connoitre non - feulement lintenfité de la nuance , mais encore pour
déterminer au jufte la quanticé de fondant néceflaire pour chaque couleur.

On a éprouvé que toute Couleur qui exige plus de fix fois fon poids de fon-
dant doit étre rejettée, parce qu'alors elle ne coule plus facilement , & ne peut
plus s'appliquer avec le pinceau.

Aprés avoir parlé des fondants, je vais pafler aux Couleurs avec lefquelles
on les méle ; je commencerai par celles dont on f& fere en Allemagne , & je
pafferai i celles décrites par M. de Montamy.

Maniere de préparer [ Or pour éure appliqué fur la Porcelaine.

O parvient & divifer 'Or pour &wre employé dans la Peinture, de plu-
fieurs manieres , qui toutes réufliffent également.

La premiere s'exécute en prenant un gros d'or en feuilles ; on le met dans
un creufer que l'on plage dans le feu pour le faire rougir; on met dans un
autre creufet une once de mercure revifi¢ du cinabre 5 on le fair chauffer julqu’a
ce quil commence & fumer; quand l'or eft rouge, on verfe deflus le mer-
cure chauffé ; on remue bien ce mélange avec une baguette de fer; & lorfgu'il
commence & fumer, on jette promptement le tour dans un vaiffeau de terre
vernifl, rempli d'eau : on laifle repofer quelque temps; & lorfque cet amal-
game eft froid , on décante 'eau , & on pafle I'amalgame par une peau de cha-
mois pour en féparer le mercure ; enfuite on met la matiere qui refte dans
le chamois, dans une foucoupe de Porcelaine , quon place fur un feu de
charbon pour faire évaporer le mercure ; mais il fauc éviter la fumée: par ce
moyen on trouye dans la foucoupe l'or réduic en poudre tres-fine,

Autre Maniere.

On prend de 'or le plus pur de coupelle, ou 3 fon défauc de l'or de ducat ;
on le bat entre deux f_iarchcmins fur un tas d'acier, julqui ce quil foir réduit
3 I'épaiffeur d'une feuille de papier fin ; on le coupe en petits carreaux de quatre
3 cinq lignes de largeur , dont on fait de petits cones.

On prend enfuite de P'efpric de nitre en fuffifante quantité, qu'on met dans
un matras 3 on jette un de ces morceaux d'or plié en céne dans le matras, &
on verfe goutte & goutte, fur l'efprit de nitre, de l'efpric de fel, jufqu ce
qu'nn appercoive que ces deux acides combinés portent leur action fur l'or, &
que le petit cone fe couvre de bulles: c'eft une marque que la diffolution du
métal commence ; alors il faur mettre le matras en digeftion fur des cendres
chaudes pour faciliter I'opération.

Quand le premier morceau d'or fera diffous , on en met un fecond , & ainfi
de fuite jufqu'a ce que I'eau régale foir parfaicement faturée & ne diffolye plus

rien.
PORCELAINE. H
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On érend alors cette diffolution dans de I'eau diftillée ; on remue le tout avece
un tube de verres on a enfuite de l'alkali fixe en liqu:ur » & on en verfe petic
A petic dans la diffolution d'or; il fe faic peu-3-peu un précipité de couleur
jaune tirant fur le roux ; quand il ne fe précipice plus rien , on décante la liqueur
qui furnage, & on édulcore le précipité dans de I'eau bouillante , jufqua ce
qu'il n'imprime plus aucune faveur fur la langue.

Alors on le fait fécher dans une foucoupe de Porcelaine ou dans un vafe de
yerre , & on le conferve dans une boite bien fermée A Iabri de la poufliere (*)

Quand on veut dorer une piece de Porcelaine , on méle de cet or en poudre
avec un peu de borax & de I'eau gommée, & avec un pinceau on trace les lignes
ou les figures qu'on veut. Lorfque le tout eft {éché, on pafle la piece au feu,
qui ne doit avoir que la force néceffiire pour fondre légérement la furface de la
couverte de Porcelaine, & pour lors on éeeint le feu. En fortant du fourncau
l'or eft noirirre ; mais on lui rend fon éclat en frotrant les endroics dorés ayec du
tripoli trés-fin , ou avec de I'émeri ; enfuite on le brurit avec le bruniffoir,

Autre maniere de préparer [Or.

La maniere dont il 'agit aftucllement eft purement méchanique:: elle confifte
2 prendre de l'or en feuilles, & la moitié i-peu-prés de fon poids de fucre
candi on triture ces deux marieres dans un mortier de verre ou d'agate; & quand
le tout eft réduir en poudre , on broie cette poudre fur un verre & broyer avec
une molette , jufqua ce que le tout foit réduit en une poudre impalpable ; alors
on jette ce mélange dans une fuffifante quantité d'eau chaude pour diffoudre le
fucre ; l'or fe précipite au fond du vale en une poudre trés-fine.

On peuc traiter largent de la méme fagon j & pour cet effer on prend des
fevilles d'argent dont les Doreurs & Argenteurs fe {ervent pour argenter le
cuivre. La maniere de 'appliquer fur la Porcelaine , eft Ia méme que celle qui
eft expliquée ci-deffs.

(*) On ne doit jamais le fervir pour diffoudre
l'or quion veut employer fur la Porcelaine,
d'une cau régale compofée avec le fel ammo-
niac, parce que la chaux d'or qui en réfulte,
acqularl‘. la propnene de fulminer 3 la moindre
<haleur, de méme que I'or qui elt précipité d'une
cau régale quelconque par 'alkali volaril.

La raifon de ce phénomene étonnant, fui-
vant le fentiment des Chymilles, & particuliére-
ment M. de Beaomé, eft, qu'il fe forme un foufre
nitreux dans le temps de la précipitation, par
Tunion du phlogiftique contenu dans I'alkali
volatil avec I'acide nitreux.

Ce foufre nitrcux clt alors mélé & adhérent 3

chaque moléeule d'or , & 'y trouve comme

enf:rmé; de fagon que lodgu'il s'enflamme , il

produit un fracas d'aucant plus terrible | qu'il eff

démontré que tous les corps fulcepribles d'ex-
lofion en font une dautane plos fwn:l qu',i;h
ont plus refferrés & compreilés,

Toures les fubftances qui pourront oceafion-
ner une nouvelle combinailon & décompafer le
foufre nitreux, doivent enlever & cet or fa pro-
priété fulminante ; & c'ell en effer ce qui arrive
fi ony méle exaftement de l'alkali fixe , on de
l'acide vitriolique, Did, de Chym, Tom, II, page
171,

e B g
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Pourpre.
It. fant compofer , avant tout, une eau régale qui {¢ fait ainfi:

RZ. Efprit de fel, efprit de nitre , & fel ammoniac , quantité égale 5 mettez
cette compofition fur des eendres chaudes , jufqu'a ce que le fel foit difous; &
ne bouchez le matras que légérement pour éviter 'explofion (*). :

Prenez enfuite un ducat de Hollande ou de Cremnitz j ce dernier eft , dic-
on, préférable ; faires-le rougir, & réduifez-le en feuilles trés-minces, en le
battant entre deux parchemins avec un marteau fur un tas d'iciery coupez cette
feuille en trés-petits morceaux ; ayez un matras ol il y aura de l'eau régale ci-
deflus décrite , & jettez dans ce matras un petic morceau d'or ; meteez le rouc fur
des cendres chaudes en digeftion , pour facilicer la diffolution de l'or ; quand il
fera diffous , vous en mettrez un autre morceau , & f'ucécﬂ]wcms:nt julqua ce
que l'eau régale foic fiturée & ne diffolve pius d'or.

29, Prenez enfuite deux gros d'éuain pur de Cornouaille ; & fon deﬁmt > AYCZ
de I'érain doux réduic en feuilles, ou prenez des feuilles d'éuain avec lequel on
&rame les glaces ; faites-les diffoudre petit & petit & le plus doucement poffible,
dans une eau régale, compofée avec une partie de bon efpric de fel , fur cinq
parties en poids de bon efpric de nitre ; prenez deux onces de cette eau régale,
que vous mettrez dans un matras , & fur laquelle vous verferez fix onces d'ean
diftillée ; quand la folicule d'érain fera diffoute , vous en ajouterez une aurre, ainfi
de fuite julqu’a ce qu'il ne s'en diffolve plus.

39, Prenez un demi-gras dargent de coupelle, réduit en grenaille ou en
limaille , faites-le diffoudre en eauforte ; mélez les deux diffolutions numéros 2
& 3, ceft-3-dire , I'érain & largent , & filtrez le tout enfemble; confervez ces
différentes dilfolutions pour l'ufage que je-vais dire,

Ayez un grand verre cylindre, Fig. 25, PL I, qui contienne environ dix
ou douze onces d'eau ; rempliffez-le 3 deux doigts prés ; remuez cette ean d'une
main avec une verge d'étain d Angleterre, & verfez dedans de l'autre main,
fans difcontinuer le mouvement, dix ou douze gouttes de la diffolution dargent
& d'érain mélées enfemble 3 enfuice ajoutez de la méme maniere huit ou neuf
gouttes de la diffolution d'or; ce mélange prendra d'abord une couleur rouge
trés-foncée , qui deviendra d'un beau pourpre ; continuez ainfi julqu’a ce que
yous ayez employé vos diffolutions métalliques ; enfuice laiflez repofer le tour 3
& quand I'eau qui furnage fur le précipité fera devenue claire, vous décanterez
Ia liqueur; verfez deflus de l'eau diftillée ; agitez bien le mélange , & laiffez .
repofer ; décantez la liquenr une feconde fois; verfez de nouvelle eau, &

(*) Cette eau répale elt celle dont les Ou- | avec Pefprit de nitre & I'efpric de fel, dont on

vriers Allemands fe fervent, & qui réuflic anffi | peut varer les proportions & volonté,
bien que I'eau régale ocdinaire qui fe compofe | »8
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répétez cette opération jufqu’a ce que le précipité pourpre foit bien édulcoré
ce que l'on connoitra quand 'cau en fortira infipide ;alors on le fera fécher, Pour
cet effet qu:md on aura décanté la derniere eau , on mettra le précipité dans une
foticoupe de Porcelaine j on prend une meche de coton mouillée , dont on mettra
un bout dans li foicoupe , & lautre bout pendra hors du vafe. Cette meche
mouillée fera l'office de fiphon ; 'eau montera le long des fils, & coulera goutte
3 goutre hors de la {oticoupe ; on la portera enfuite dans un lieu chaud , & l'abri
de la poufliere , pour achever la difliccation § alors le précipicé fera en étac d'érre
employé , en y ajoutant , en fuffifante quanticé , du fondant ne, 1, déerit pag.2y,

ou de celui décrit page 27.
Fioler.

Pour obtenir le Violet, il faut fuivre le procédé que je viens de décrire pour le
Pourpre, & ajouter & la diffolution d'or , étendue dans I'eau, plus de diffolution
d'érain & d'argent mélées enfemble ; le refte du procédé , ainfi que la quanticé
- néceffaire du fondant, eft abfolument le méme que pour le Pourpre.

Couleur brune nommée en Allemand Ferné.

Cerre Coulenr fert pour exprimer des objets qui doivent étre couverts pac -
une Couleur principale , comme les nervures & les fibres d'une feuille d'arbre ,
qui font couvertes par le verd qui forme la feuille , qui éeant fondu devient tranf=
parent, & laifle appercevoir ce qui elt exprimé par le ferné, que l'on fait ainff.

Prenez de la diffolution d'or dans l'eau régale ,-comme ci-deffus, page 313
étendez-la dans de l'ean diftillée , dans les mémes proportions que pour le Pout-
pre ; remuez de méme avec la verge d'étain d'Angleterre ; ajoutez-y de la diffo-
lution d'érain feule fans argent ; 'eau deviendra noire ; verfez deffus de la diffo-
lution de fel commun , & vous obtiendrez au lieu de Pourpre, un précipité d'une
couleur foncée tirant fur le Violet, qui eft celle que I'on defire (*).

On emploie cette Couleur fans fondant, parce qu'elle doir écre couverte par
une autre 3 mais fi on vouloit l'employer comme Couleur dominante , on pour-

roit y ajouter du fondant comme pour les autres Couleurs,

Rouge.

PreEnEZ de la limaille de fer autant qu'il vous plaira, faites-la diffoudre dans
de I'eau-forte ; précipitez-la avec du fel de tartre ; décantez laliqueur , & mettez
le précipicé fur une lame de fer que vous expoferez fous une mouffle 3 un feu de
charbon, jufqu’d ce qu'il prenne une belle couleur rouge , que Fon calcinera
enfuite dans un creufec avec le double de fon poids de fel marin purifié & décré-
pité, aprés I'avoir bien trituré dans un mortier de verre ou de Porcelaine pendant

(*) On peur varier le précipité d'or de Caffjus | pur. Les différents alliages de ce métal changene
4 l'infini , en employant de I'étain plus ou moins 1 ra coaleur du précipite.
lnng-mmpg



s tER Lrds PORCELAINE, 33
long-temps pour méler ces deux matieres enfemble ; la calcination com-
mencera par un feu trés-doux, & fera potflée julqu’au plus violent pendant deux
heures, fans cependant le vitrifier. On retire la matiere du feu, on la Lifle
refroidir , & on la triture dans le méme mortier dont on s'eft fervi la premiere
fois ; on verfe enfuite de I'eau chaude deffus, que l'on agite bien ayec une
lame de verre ; on décante tout ce que 'eau peut emporter de la couleur ; on
continue de verfer de I'eau chaude fur ce qui eft refté au fond du mortier, jul~
qu'a ce qu'on voie que L'eau ne fe teigne plus ; alors on jette ce qui refte au fond
du vafe. Toutes les eaux qui ont entrainé de la couleur , ayant éré mifes dans un
grand gobelet de verre, on les laifle repofer ; & quand tour s'eft précipicé
au fond, on décante I'eau qui furnage , & on en met de nouvelle fur le réfidu;
on réitere cette manceuvre cing ou fix fois; on verfe enfuite le précipicé dans
une taffe de Porcelaine, on I'y laiffe repofer , & on retire I'ean par une meche
de coton , comme je 'ai dic ci-devane. Ce fafran de Mars eft devenu trés-fixe au
feu par cette opération , de volatil quil éroit, ainfi que toutes les Couleurs
tirées du fer, que I'on ne peut rendre fixes qu'en les traitant ayec le fel marin,
comme on vient de le dire, ce qui les rend propres 4 étre employés avec routes

les Couleurs poffibles, fans courir les rifques d'en girer aucune (*).
Autre Rouge.

O choific du meilleur vitriol de Hongrie , réduit en poudre grofliere ; on
le met fur un teft que l'on expofe fous une mouffle A un feu doux, continué
pendant quatre jours , jufqud ce que cette poudre ait acquis une belle Couleur
rouge: il faut rejecrer les morceaux qui feront reftés verds.

On peut {e fervir , au lien de teft & de moufile , d'un creufet pour Ia calcina-
tion ; mais il faur garantir foigneufement la matiere du contaét de la flamme &
de la vapeur du charbon. On met enfuite cette poudre rouge dans du vinaigre
diftillé pendant trois ou quatre jours, & méme davantage ; car plus elle y
reftera, & plus le Rouge fera beau. 1l faut enfuite édulcorer la matiere dans de
I'eau diftillée, & recommencer la méme opération, en obfervant de donner un

portion de matiere prafle qui entroit comme

(*) Toutes les Couleurs rouges tirées du fer
pu du vitriol martial , font extremement vola-
tiles dans le feu ; ce qui fait un fi grand incon-
vénient , qu'on avoic renoncé i les employer
dans la Peintore en Email & en Porcelaing : elles
deviennent trés-fixes en les calcinan: avec le 1':1
marin: la raifon de ce phénomene n'a pas €oé
dérerminde. J'ai lien de croire que dans la calci-
parion du vicrial martial , il relte toujours une
portion de Facide vicriolique , unic & la chaux
ménllique , que les lotions ni la calcination ne
peuvent pas enlever ; mais lorfqu'on emploie
cotte chaux métallique, mélée avec le Fonn!nnr
vitreux dans la Peinture en Email, la marticre
entrant alors en fufion, Pacide vitriolique s'¢-
chappe & {z combine avec le phlogiltique de la

PORCELAINE.

partie conftituante du vitriol , & qui avoic dehap-
pé a la caleination : par I'vnion de Pacide vi-
trinlique & du phlogitlique, il réfulee un foufre
qui fe volatilife par Pardeor du feu, & emporte
avec lnila chaux mérallique 5 mais i 'on calcine
du fel marin avec les fafrans de Mars, il e faic
une nouvelle combinailon , l'acide virriolique
s'empare de la bafe du fel marin, avec laguelleil
a plus d'afinitd qu'avec la chaux méuallique ,
l'acide marin devienc libre & eft chaffé par la
chaleur dans Vatmoiphers : il réfulte un el de
glauber , qui érant ditfoluble dans I'ean, elt cm-
porté par les lotions , & la chaux métallique rclle
pure & deyient trés-fixe.
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feu encore plus modéré que la premiere fois ; aprés cela on traite cette matiere
avec le fel marin comme la précédefite.

Noir.

O prend du kobale, de la chaux de cuivre , nommée en latin @s uffum , de
la terre d'ombre , autant de Fun que de l'autre ; on réduic le tout en poudre
impalpable dans un mortier d'agate , & I'on emploie cette Couleur avec trois
parties du fondant N, 1, page 25 , ou de celui page 27, qui elt le meilleur.

Autre Noir.

RZ- Chaux de cuivre , quatre parties ; finalt ou bleu d'azur foncé , une partie ;

méiche-fer ou feories de fer, une partie ; le tout en poudre impalpable , avec
trois parties du fondant ci-deflus,

Verd foncé.

Rz- Le cuivre fulfuré appellé en latin s uffum , mEl& avec un peu de bleu
& difondant N°. 2, page 25 , donne un Verd foncé,

Verd clatr.

RZ. Bleu de montagne mélé avec le fondant No, 2. Le cuivre fulfuré, ou

@s uffum , mélé ayec un peu de jaune , donne un verd clair, en y ajoutant du
fondant Ne 2.
Autre Ferd clair.

RZ. Trois parties de chaux de cuivre calcinée , deux parties de verd de mon-
tagne mélé & mis en poudre avec le fondant N, 2,

Ferd jaune.

RZ. Deux parties de verd de montagne, deux parties de chaux de cuiyre , une
partie de fmalc, le tour alkoolifé & mélé avec le fondant No, 2. (*)

BJ—"H‘#
RZ. Smale choifi & broyé, avec un peu de fondant No, 1. Cette Couleur fe

méle trés-bien avec les Verds ci-deffus, pour former des nuances.

Blen ﬁm.'f.

RZ. Du fmale le plus foncé, connu fous Ie nom de blew &'azur , & qui n'efk
que le verre de kobale, mélé avec du fable ; faites fondre cette matiere dansun

(*) La bafe de la couleur verte elt tgujours la | on peur varier I'entenfité de cette couleur, e
chaux de cuivre mélée avec fondant quelconque; | y ajoutant du blew om du jause i volonté,
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creufet en un verre bleu foncé ; mettez-le enfuite en poudre impalpable dans
un mortier d'agate , & ajoutez-y du fondant No, 2,

Jaune tendre.

RZ. Blanc de plomb de Venife , calciné dans un crenfet, ou fur un teft fous
une mouffle , pour éviter le contact des charbons, jufqua ce qu'il ait acquis une
couleur jaune : on le méle avec du fondant No, 2.

Autre Jaune.

RZ. Jaune de Naples, avec fuffifante quanticé du méme fondant: il faudra
tatonner la dofe. Le Jaune de Naples {& fair ainfi : cérufe , douze onces ; anti-
moine diaphorérique , deuxonces jalun & fel ammoniac, de chaque demi-once :
on méle le tout dans un mortier de marbre ; on le calcine enfuite fur un teft 3
un feu modéré , qu'on continue pendant trois heures : il faut avoir foin d'entre-
tenir pendanc tout le temps de la calcination , la capfule rouge. Suivant la
quantité de fel ammoniac qu'on emploie , la couleur du Jaune de Naples varie.
C'eft M. de Fougeroux , de I'Académie des Sciences , qui a rendu ce procédé
public.
Orange.

m Quatre onces d'antimoine , deux onces de licharge d'or 5 on pulvérife le
tout, & on met le mélange dans un creufer, que I'on expofe i la plus grande
chaleur du fournean de Porcelaine; enfuite on pulvérife une feconde fois le
verre que l'on trouve dans le fond du creufer, & l'on ajoute trois parties du
fondant N9, 1 ; on remet le rout dans un creufet neuf, frocté avec du blanc de
Rouen, comme je l'ai expliqué ci-devant , page 27 ; on faic fondre cette com-
policion une feconde fois ; on réitere ainfi jufqu'a ce que cette compofition ait
acquis une belle couleur Jaune.

Si l'on defire obtenir un Jaune clair , on y ajoute du Jaune de Naples préparé
avec fon fondant , comme il a écé dic ci-deflus. Cette Couleur eft dautant plus
avantageufe pour la Peinture en Porcelaine, que L'on peut la méler avec routes
les autres,

Brun,

RZ. La terre d'ombre bien lavée pour ladépouiller de fes parties hétéropenes,
fichée & caleinée , enfuite mélée avec du fondant, donne une Couleur brune.

Aprés avoir parlé de la compofition des Couleurs & des fondants, je vais
donner la fagon de combiner ces deux fubftances enfemble , done la grande exac-
ticude dans la préparation, contribue & la perfection de la Peinture en Por-
celaine,
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Prepararfﬂn des Couleurs.

O pile les Couleurs dans un mortier d'agate, de Porcelaine ou de verre,
avec le pilon de méme matiere, le plus proprement poflible & 2 I'abri de la
pouffiere ; enfuite on les broie fur une glace adoucie & non polie, qui eft fixée
dans un cadre de bois qui eft rempli de bon plitre , fur lequel elle eft pofée de
niveau paraliele avec la planche qui fert de fond au cadre, pour lui donner une
affiecte folide ; il faut prendre garde qu'elle porte par-tout également , fans quoi
elle fe cafferoit par la preflion. La molette doit étre auffi de verre adouci comme
la glace ; on prend , avec un pinceau deftiné uniquement 4 cet ufage , des deux
elpeces d'huiles préparées comme je l'ai dit page 24 ; on mer ces huiles fur le
verre & broyer avec la Couleur , & I'on ajoute du fondant en différentes propor-
tions , que I'on a foin de pefer exaétement , ainfi que la Couleur, pour favoir
au jufte ce que 'on a employé, & pouvoir {& régler d'aprés les efuis que I'on
fait en titonnant. La regle générale pour les fondants N°. 1 & No. 2, eft de
mettre deux fois & demie autant de fondant que de matiere colorante 3 mais il
y a des Couleurs qui en exigent moins, & d'autres plus ; par exemple , le fmale
n'en demande que la moitié en fus de fon poids.

11 faut avoir grande attention de ne broyer les Couleurs qu'ayec une petite
quantité d'huile , parce que fi l'on en mettoit trop , cette huile , en s'évaporant s
laifferoit des vuides entre les molécules colorées , & le deflin feroir imparfait
dlailleurs les Couleurs érant des chaux métalliques, courroient rifque de fe
revifier par le phlogiftique que ['huile leur fourniroit j c'eft pourquoi il eft abfo-
lument néceflaire de faire fécher la peinture fur un pogle, A une chaleur aflez
confidérable avant de la mettre au feu. On broie les Couleurs comme celles
qu'on emploie dans la miniature, jufqud ce que I'on ne fente plus d'afpérités
fous la molerte ni fous les doigts : leur Huidicé doic écre telle, que 'on en puifle
faire aifément un traic léger & net avec un pinceau ; alors on prend de ces

Couleurs ainfi préparées pour former les Inventaires,
Des Inventatres.

LEs Peintres en Porcelaine nomment fuvenraires , des morceaux de Porce-
laine larges d'un pouce, de trois ou quatre lignes d'épaiffeur , qui ont regu
la couverte blanche comme les pieces qui font & peindre : on fait fur ces mor-
ceaux de Porcelaine des traits, de deux ou trois lignes de largeur , avec le
pinceau & la couleur que l'on veut effayer ; on a foin de mettre 4 coeé de cha-
que trait un numéro qui réponde i la Couleur dont il a écé formé , & ce nu-
méro répond i celui de la boite dans laquelle la Couleur eft renfermée ; enfuite

on met les Inventaires {ous une mouffle pour y fondre les Couleurs; il faucaufli
remarquer




SUR LA PORCELAINE 37
remarquer l'efpace de temps qu'il faut pour vitrifier ces Couleurs. Les traits qui
font fur 'Inventaire au fortir du feu déterminent la force ou la foibleffe des
Couleurs , ainfi que la quantité de fondant qu'elles exigent,

11 faut tenir un regiftre exaét , comme ledic M. de Montamy , de la qualité,
de la quantité & des proportions avec lefquelles on les a mélées avec le fondant,
ainfi que du temps qu'elles ont demeuré au feu. Toutes les Couleurs , aprés dvoir
été pilées dans un mortier , comme je l'ai dic ci-devant, feront renfermées dans
des boites d'ivoire ou de buis qui ferment exactement , & qui auront les mémes
numéros que les Inventaires : on les fortira de ces boites pour les broyer fur le
verre 4 broyer , quand on voudra s'en fervir , mais jamais d'avance,

Les Inventaires une fois faits ferviront de regle pour compofer la palette du
Peintre en Porcelaine ; & par une fuite plus ou moins confidérable d'effais nu-
mérotés , on parviendra  fe procurer des teintes comme le Peintre 3 huile.
Voyez l'expofition abrégée de la Peinture en Email,

De Iaﬁ;m de :‘ﬁ.ﬂf‘gﬂ la Palecre,

11 faut avoir pour chaque Couleur primitive , un morceau de verre adouci
& non poli , que I'on pofera fur un papier blanc pour pouvoir mieux juger des
Couleurs. Alors on prend de ces couleurs primitives avec la pointe d'un couteau,
pour en former les teintes au gré de I'Artifte, que l'on tranfporte fur un aucre
verre adouci , fous lequel il y aura du papier blanc ; il faue avoir attention de
marquer fur le papigr les méme numéros de I'lnventaire, que V'on pourra lire 2
travers le verre , & l'on pofera & coté de ces numéros les Couleurs qui y
répondent , afin que le Peintre puille juger de l'effer de ces Couleurs quand
elles auront paflé au fen,

Les Peintres en Porcelaine n'ont pas 'avantage de voir fur la palette le ton
de la couleur, comme le Peintre i 'huile ; les Couleurs en Porcelaine ou en
Email font prefque toutes brunes avant d'avoir paflé au feu ; ainfi ce n'eft que
par le moyen des Inventaires done j'ai parlé, qu'ils peuvent dérerminer leurs
teintes.

Les pieces de Porcelaines au fortir des mains du Peintre feront expofies,
comme je l'ai dic, 2 la chaleur d'une éruve tréschaude, pour faire fécher les
couleurs & évaporer I'huile ; pour cela on les met fur une plaque de tole percée
de plufieurs trous j enfuite on met ces pieces dans la mouffle pour parfondre
les Couleurs & leur donner le vernis,

De la fagon de donner le feu pour parfondre les Couleurs.

I faut avoir des mouffles de différentes grandeurs; ce font des vales de
terre 3 Porcelaine qui doivent réfifter au feu, & dont la partie {upérieure cft
PORCELAINE. K
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e circuluire en forme de volte; la Fig. 12 donnera une idée de leur forme :
Prancie  elles fi fermeront exactement avec une porte de méme matiere qui eft oppofée
By la partie &, Fig. 12, ol eft le canal ou tuyau d'obfervation. On introduit
les pieces de Porcelaine peintes dans ces mouffles, de fagon qu'elles foientifolées
& ne touchent point aux parois de la mouffle , afin que lorfque ces Couleurs
{fe fondent, elles ne s'effacent pas par le contact.

Ces mouffles ainfi chargées de leurs pieces de Porcelaine , {e placent fur les
grilles &, &, 4, dans les cafes a,a, a du fourneau, Fig. 13.

Ce fourneau eft formé par un mur de briques liées avec de la terre i four,
de la hauteur A-peu-prés de cing pieds & demi ou fix pieds. Ce mur eft divifé
en différentes féparations élevées perpendiculairement fur le mur principal. La
Fig.13,a, a, a,donnera l'idée de ce fourneau & de fes divifions, qui forment
autant de cafes pour placer les mouffles : il en faur de différentes grandeurs ,
proportionnées aux picces de Porcelaine que l'on veut y préparer. A deux
pieds de haut , on pratique denx couliffes pour chaque cafe , dans les parois
des petits murs en brique , qui forment les {éparations , pour y loger un pla-
teau de fer ou de téle épaifle ¢, c, ¢, qui doit fe mouyeir dans ces couliffes,
par la raifon que jexpliquerai dans la fuite.

A deux pouces & demi ou trois pouces au-deflus de ce plateau, on fixe
dans le mur des grilles de fer 6,4, 4, deftinées & foutenir les moufHes.
Vq}rf{ la ng. I3.

Quand on voudra parfondre les Couleurs, il faudra premiérement avoir du
‘charbon de hétre ou de chéne bien choifi & bien faing au point qu'il ne
fume pas en bralant ; la mauvaife qualité du charbon feroir capable de giter
vout L'ouyrage. On met ce charbon fur les plateaux ¢, ¢, ¢, & on en remplic
I'efpace jufquaux grilles &, 4,4, fur lefquelles on pofe les mouffles, Fig.
12. On entoure les mouffles avec du charbon jufque fur le déme ; enfuite on
remplic les petits interftices que les morceaux de charbon ont laiffés entr'eux,
avec de la braife de Boulanger ; fi bien que les mouffles fe trouvent enfevelies
dans le charbon: il ne doit fortir hors du charbon que le tuyau ou canal b,
deftiné & voir ce qui {e paffe dans la mouffle : on met dans ce canal des petits
morceaux de Porcelaine larges de deux lignes , fur lefquels on a mis des
Couleurs les plus difficiles & fondre, pour pouvoir juger du moment ot l'on doit
ceffer le feu, Toutes les chofes érant ainfi, on allume le feu avec quelques
charbons ardents , que l'on met autour de la mouffle , & on les laifle s'embrafer
d’eux-mémes: on doit avoir la plus grande attention i retirer les charbons qui
donnent de la fumée.

Quand tout fera embrafé , & que la mouffle paroitra rouge, il faudra retirer
les montres ou épreuves qui font dans le canal d'obfervation &, Fig 12, &
fi les Couleurs font bien fondues & brillantes, on arréte le feu fur le champ,
en retirant brufquement les plateaux de fer ¢, ¢, ¢, qui fe meuyent dans
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des couliffes , & fur lefquels éroient les charbons qui tombent dans lé cendrier,
& le feu celle.

On laiffe enfuite refroidir le tout pour retirer les pieces de Porcelaine. Pour
ne pas perdre le charbon qui neft pas encore confumé , il faur avoir de grands
vafes de téle ou de cuivre,, que I'on nomme Erouffoirs, qui ferment exactement,
dans lefquels on met les charbons ardents qui tombent de deflus les plateaux
¢, ¢, c: quand on cefle le feu, on ferme ces érouffoirs, la braife s'éteint &
peut fervir 3 une autre opération.

On ne fauroit trop recommander de bien choifir les charbons deftinés 2
parfondre les Couleurs ; il faut voir tous les morceaux les uns aprés les autres ,
& rejetter ceux qui ne font pas bien noirs , & qui ont encore des parties li-
gneufes.

Non-fenlement les mauvaifes qualités du charbon peuvent nuire 3 un ouyra-
ge , mais on croit encore que la température de lair, & lhaleine forte des
perfonnes contribuent au peu de réuffite. M. de Montamy confeille aux Peintres
vigilants d'éloigner d'eux tous ceux qui auroient mangé de l'ail , ou que L'on
foupgonne de faire ufage de remedes mercuriels.

Voili &-peu-prés tour ce qui fe pratique avec quelques fuccés dans les
Manufactures de Porcelaine que j'ai eu occafion de voir ; mais pour completter
I'Art de la Porcelaine & fa Peinture, jajouterai ici les procédés que M. de
Montamy 2 donnés pour la compofition des Couleurs en Email , qui feront

tirés en entier de fon excellent Ouvrage , auquel je renvoic les Amateurs qui
défireront ayoir un plus grand dérail.

Blanc de M. de Montamy.

CertE Couleur eft fi néceffaire au Peintre pour former une fuite de
nuances , & furmonter la difficuleé de ménager le fond pour faire paroitre le
Blanc dans les petites parties ot il eft indifpenfable de Pavoir pur, par exemple,
les deux petits points blancs qui doivent étre exprimés dans les yeux fur la
prunelle , &c. que le défir de tous les Artiftes éroic d'avoir la compofion d'un
Blanc que 'on plic employer avec le fondant général, & combiner avec les Cou-
leurs foncées , pour en compofer une fuite de ceintes , comme les Peintres en
huile. M. de Montamy a réuflia en compofer un qui réunit tous ces avantages,

11 faur deux fubftances pour le compofer; le fel marin & 'étain le plus pur.
Celui d'Angleterre connu fous le nom d'Erain vierge , feroit le meilleur ; mais
il eft fi difficile de s'en procurer, qu'on lui fubfticue celui que les Poriers appel-
lent Erain neuf ou Erain doux, qu’ils vendent crente fols la livre.

Le fel marin {e purifie en le diffolvant dans I'eau chaude diftillée ; on le filere
par le papier gris, comme je l'ai dit en parlant du falpécre , page 26. Enfuite
on met la dilfolution fur le feu dans une capfule de Porcelaine bien propre ,
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& I'on fait évaporer jufqu'a ficcité; on met enfuite ce {el, qui efttrés-blane, dans
un creufet couvert pour le faire décrépiter ; on le laifle dans le feu jufqui ce

que le bruit de la décrépitation foit ceflé ( S

Dofes.
Rz.E:::ln AT oo s v s AR S e A AT AR gy o a bRk I gros.
Sel préparé..+ ....... L I S SRR A 2 gros.

O % commence par metere un creufet au feu , aprés lavoir couvert , de peur
qu'il ne tombe dedans du charbon ou de la cendre ; lorfque le creufer eft rouge ,
on y met 'étain; on le Laiffe ainfi jufqu’a ce qu'on juge que I'érain foit non-feule-
ment fondu , mais méme qu'il foit rouge ; alors on met dans le creufec, fans le
retirer du feu , le double du poids de I'éeain , de fel marin préparé comme il
a éré dic ; on a une verge de fer bien propre , dont on a fait chauffer un bout ,
avec laquelle on remue le mélange jufgu'au fond du creufer, afin de bien méler
'éeain fondu & le fel.'On recouvre le creufer que I'on continue de bien tenic
entouré de charbons ardents; on le découvre de temps en temps , pour remuer
la compofition avec la baguertte de fer, dont le bout doit étre propre & bien
chaud. Lorfque l'extrémité de cetre baguette qui trempe dans le creufer com- .
mence 3 blanchir , c’eft une marque que la calcination eft bientor & fon terme:
on continue cette manceuyre pendant une heure j aprés onretire le creufer du few.

On écrafe la matiere que L'on a tirée bors du creufer dans un mortier de verre
ou de Porcelaine , & on la met dans un teft & rétir qui n'eft quiunteffon des petits
pots de grés dans lefquels on apporte du beurre de Bretagne ; on le met au
milieu des charbons ardents , en prenant garde qu'il n'en tombe pas dedans,
& on le couvre d'une mouffle ouverte par les deux bouts. On met d'abord un
peu de charbons ardents fur la mouffle pour I'échauffer , & on augmente le feu
par dégré jufqu'a ce que la mouffle [oit entiérement enfevelie dans les charbons
ardenits : on continue le feu de cette fagon pendant trois bonnes heures; aprés
quoi 'on dégage la mouffle du charbon qui eft autour ; on retire enfuite du fen
le teft avec des pincetres.

On trouye la matiere affez dure & un peu attachée au teft ; on la fait tomber
avec la lame d'un coutean dans un mortier de verre oude Porcelaine , & onla
broye bien long-temps ave¢ un pilon de la méme matiere. :

Lorfque la matiere eft réduite en poudre , on la met dans un grand vafe de
verre ou de cryftal , & on verfe deflus de I'eau filerée erés-chaude jufqu'a ce que
I'eau furpafle la matiere de deux ou trois doigts ; alors on agite fortement cette
eau avec une lame de verre ou de Porcelaine, & tout de fuite on verle I'eau par
inclination dans un autre vafe, en prenant garde de ne pas verfer ce qui fe
trouve au fond : on remer de nouvelle eau chaude fur la matiere qui eft reftée

{*) Pour avoir le fel marin le plus pur qu'il | favorifer la cryftallifation ; enfuite on retire les
cft poilible, il faur aprés avoir filtré fa diflolu- | cryftavx, & on choifit, pour 'opération dont
tion par le papier gris , la faire évaporer jufqu'a | il s'agit , ceux qui font eryllallilés en cubes ou

pellicule , & la merre dans un liew frais ; pour | en trémies,
du
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au fond, qu'onagire & quon décante enfuite, comme on a faic la premiere fois.
On continue cette manceuyre tant que l'eau chaude devient blanche ; on garde
& part ce qui eft demeuré au fond & qui ne teint prefque plus l'eau: en broyant
ce réfidu fur une glace, & reyerfant de l'eau chaude deflus comme ci-devant,
on en tireroit encore un blanc , mais qui n'éeant pas de la méme finefe & de la
méme beauté que l'autre, ne pouroit fervir que dans les mélanges des Couleurs,

On liffe repofer toutes ces eaux blanches dans un vafe ofi on les a réunies,
jufqu’d ce que la matiere blanche qui les colore fe foic précipitée , & que L'ean
foitdevenue claire; on verfe doucement cette eau claire , & onremet denouvelle
cau fur le blanc qui eft refté au fond; on continue les lotions jufqud ce qu'on juge
que lamatiere foitaflez édulcorée , & que les eaux aient entiérement emporté le
fel ; ce que I'on appergoit lnrﬁlue Ueau fort infipide de dellus le précipité. Ordi-
nairement fur trois gros de matiere , fur laquelle on a mis un demi-feprier d'eau
(quiéquivauti huit onces) , il fufficd'avoir renouvellé cette eau cing ou fix fois,

On tranfporte enfuite le blanc dans un grand pot de terre bien yernillé ,
contenant au moins deux pintes d'cau , on yerfe deffus de Ueau diflillée jufqu'a
ce qu'il foic plein, & on le faic bouillir & gros bouillons pendant deux heures,
en remettant toujours de nouvelle can chaude 4 la place de celle qui s'évapore ;
plus le pot contiendra d'eau, & mieux Lopération réuflira: on 'bte le por du feu,
& on laifle repofer 'eau pendant plufieurs heures ; aprés quoi on panche douce-
ment le pot, & on décante l'eau tant qu'elle refte claire : on verle le refte dans
un Eubu:let de verre , qu'on acheve de remplir avec de l'eau fraiche diftillée, On
yuide cette eau lorfqu'elle eft devenue claire , & on verfe le blanc dans une fou-
coupe ou dans une talle & café: vingt-quatre heures aprés, quand le blanc eft
tout-3-faic dépofé au fond , on applique dans le peu d'eau qui furnage , une me-
che de coton qu'on a imbibée d'eau auparavant , & dont le bout qui pend hors
de latafle , eft plus long que celui qui eft dedans : I'ean s'écoule ainfi peu-3-peu ;
& le blanc refte fec.

Si la calcination n'a pas écé affez forte, ce qui refte au fond de la tafle aprés
toutes les lotions faites , & que I'ona mis & pare, refterad’un gris brun, alors il
ne peut pas {ervir ; mais [i la calcination a été bien faite , ce rélidu qu'on appelle
le marc 5 eft dun gris blanc ; dans ce cas il faut le broyer fur la glace i broyer, en
I'humetant avec de L'eau pendant long-temps, alors il devient trés-blanc ; on
le lave enfuite dans plufieurs eaux, & on le fair bouillic dans un grand pot,
comme on a fait le premier blanc , done il differe trés-peu pour la beauté & Ia
bonté. Ce blanc pourroit s employer avecavantage dans la Peinture & lhuile avec
laquelle il fz mele trés-bien.

On couvre la tafle ot eft refté le blanc avec du papier, pour empécher la
poufliere d'y pénéurer , & on laiffe fecher le blanc toue-d-faic , ou , fi l'on éroic
preflé, on met la taffe fur un poéle , ou dans un lieu chaud a 'abri de la pouffie-
re. Cette poudre broyée fur le verre & broyer, avec trois fois fon poids du
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fondant décrit , pag. 26 , donne un trés-beau blanc. M. de Montamy uvcmt,pag
8. Trait des Couleurs 5 que 'on manquera I'opération ci-deflus, i l'on n'a pas
eu foin demployer I'émain le plus pur & le plus fin que 'on puille trouver
chez les Marchands:
si dans la calcination , il eft tombé des parcelles de charbon ou de cendre
dans le creufet ou dans le teft:
Si le charbon fumoit & n'éroit pas bien allumé avant des'en fervir:
Si la calcination n'a pas été affez longue ni affez vive :
Si I'on n'a pas verfé de I'eau chaude auffi-tét aprés la derniere calcination , &
fi on lui a laiflé le temps de prendre 'humidité de Iair.
Enfin fi en dernier lieu on n'a pas faic bouillir le blanc dans une aflez grande
quantité d'cau & affez long-temps.
On ne fauroit trop recommander dans cette opération la plus grande propre-
té, quil faur poufler julguau ferupule.

Pourpre,

It faut avoir l'éain le plus pur quiil eft poffible , celui de Melac eft ce
que l'on peut avoir de mieux. On le réduit en fevilles minces en le bateant entre
deux feuilles de papier avec un marteau fur un tas dacier. On peut aufli em-
ployer les feuilles d'érain dont les Miroitiers {f& fervent pour étamer les glaces
de miroir. On prend enfuite de I'or & 24 karats; s'il eft poffible, on le bar de
méme entre deux papiers pour le mettre en feuilles trés-minces; on coupe ces
feuilles en perits morceaux 3 on fait diffoudre premiérement l'or dans de l'eau
régale ; que L'on fait en mettant une partie de fel ammoniac bien purifié dans
quatre parties d efprit de nitre , on met L'efprit de nitre dans un matras fur des
cendres chaudes, & on y ajoute peu-i-peu ce fel ammoniac par petits mor-
ceaux , & l'on attend pour en mettre de nouveau que les précédents foient en-
tiérement diffous, Quand I'eau régale eft faite , on la filere par un papier gris ; on
met cette ean régale dans un matras que I'on pofe fur des cendres chaudes ,
& on laiffe tomber dedans U'or par petites parcelles : lorfque cet or eft diffous, on
en’remet de nouveau, & toujours ainfi , jufqu'd ce qu'il en refte au fond du vafe
qui refufe de fe diffoudre.

Voici encore une autre fagon de compofer une eau régale pour diffoudre 'or.
On prend de bon efprit de fel que 'on met dans un gobeler de verre; on met
dedans des petites lames d'or trés-minces ; on ajoute enfuite dans ce gobelet
del'efprit de nitre gourte & goutte, en obfervantan travers du gobelet le moment
ol lor commence i étre attaqué, ce qui fe voit lorfqu'il monte dans la liqueur
de petites bulles qui partent de Lor § il faut trés-peu d'efprit de nitre pour pro-
duire cet effet: on ceffe alors d'ajouter de Iefprit de nitre , & 'ean régale eft
faite: on y ajoute de l'or petic & petic comme ci-deflus , jufqu'a ce que L'ean
régale en foic farurée & n'en diflolye plus.
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La diffolution d'étain demande une attention beaucoup plus grande, parce que
le fucces de la couleur rouge produite par la précipitationde I'or , dépend ab-
{folument de la fagon dont cette diffolution eft combinée avec I'eau qu'on doit
néceffairement y méler, afin d'affoiblir le diffolvant de fagon que la diffolution
{e fafle lentement & fans ¢bullition. On faic cette cau régale propre A cette

opération en mélant enfemble cing parties (en poids) de bon efprit de nitre, avec
une partic d'efpric de fel : on prendra la quantité que l'on voudra de cette ean
régale qu'on verfera dans un matras § on ajoutera & cette eau une double ou
méme une triple quantité d'eau diftillée ; ce mélange fait , on mettra dedans
une feuille d'étain battue aulli mince qu'une feuille de papier , & grande comme
une piece de vingt-quatre fols,

Cet érain commencera par devenir noir, enfuite il f& mettra en pieces , &
finira par fe diffoudre avec le temps: il fe dépofera une poudre noire au fond de
la bouteille : vingt-quatre heures aprés , on metera dans le matras une nouvelle
feuille d'étain comme la premiere, ce que 'on continuera ainfi pendant fix jours
aprés ce temps laliqueur prendra une perite teinte jaunicre 3 alors on la fera
paffer & travers un papier gris dans un entonnoir de verre & filerer, on {éparera
par ce moyen la poudre noire reftée au fond de da bouteille ; on mettra cette
diffolution dans une bouteille bien bouchée , & on la laiffera repofer deux ou
trois jours , aprés quoi elle fera en érat d'étre employée.

On peut encore précipiter l'or en rouge y en mettant dans l'eau régale ci-
dellus denx fois autant (en mefure & non en poids) d'clprit-de-vin que l'on a mis
d'eau régale; on y ajoute des feuilles d'érain toutes les vingt-quatre heures ;
comme on & fair dans la compofition précédente, & lexception que dans celle-ci
il n’en faut metcre que pendant cing jours pour qu'elle foit i fon point ; alors on
la filere par le papier gris.

Il eft & remarquer que les diffolutions d'éain perdent au bout d'un certain
temps la propriété de précipiter l'or en rouge, c'eft-3-dire , au bout 'de trois
femaines ou d'un mois, fuivant le cemps plus ou moins chaud 3 mais lorfqu'on
§ €N appercoit , il fuffic pour la leur rendre entiérement , de mettre dedans la
méme quantité d'étain en feuilles que l'on en avoit mis la premiere fois; &
vingt-quatre heures aprés, la compolfition fe trouve avoir acquis la méme vertu
d'opérer la précipitation rouge; ce qui peut fe réitérer autant de fois qu'elle
l'aura perdue.

11 faur encore obferver qu'en ne mettant que deux mefures d'eau diftillée fur
une mefure d'eau régale , la compofition quoique trés-claire quand elle eft
nouvellement faite , commence quelques jours aprés 3 écre trouble , & deviene
enfin opaque ; mais dans cet érat , elle n'en eft pas moins bonne & précipiter I'or
en rouge ;on s appergoit méme aubout de quelque temps que cette compofition
s’ éclaircic peu-A-peu & redevient tranfparente comme elle éroit , fans plus rede-
venir opaque, lorfqu'on eft obligé de mettre dedans de nouvel étain. Celle dans
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laque]lc on a :mplu}ré trois mefures d'can diftillée contre une d'ean té'ga[e;
n'eft pas fi fujette & devenir trouble.

Quand la diffolucion a les qualicés rf:quifés pour produire fon effet , on met
un demi-poiffon ,c’eft-A-dire , deux onces d'eaudiftillée dans un vafe de verre,
Fig. 25, 0n prend un tuyau de barometre affez gros dont une des extrémicés ,
a été mife en pointe , & l'autre arrondic par le moyen du chalumeau d'un
Emailleur 3 on trempe ce tuyau par la pointe dans la diffolution d'or & une
hauteur que I'on a foin de marquer avec un fil ; & tout de fuite on le tranfporte
dans l'ean qui eft dans le vafe Fig. 25 , on l'agite un peu afin quil dépofe ce
qu'il a emporté avec lui de la diffolution d'or 3 on retourne enfuite le tube , &
on le trempe par U'extrémité arrondie dans la diffolution d'étain en l'enfongant
dedans au moins & la méme profondeur que l'on a enfoncé la pointe dans la
diffolution d'er; on tranfporte tout de fuite ce tube dans I'eau du vafe, dans
laquelle on a déja mis de la diffolution d'or; on agite un peu l'eau, afin de lui
communiquer ce que le tuyau a emporté de la diffolution d'érain j on néroye
ce tube , & lorfqu'on voic que la liqueur devient rouge , on remet encore de la
méme maniere deux fois autant de diffolution d'éeain que I'on en a mis la pre-
miere fois. -

Cleft alors que la liqueur fe teint d'une belle couleur rouge foncé comme
du gros vinj on la verfe dans un grand vafe de verre ou de cryltal ; on recom-
mence  faire la méme teinture dans le vafe Fig. 25, apres Lavoir bien nétoyé 3
on verfe enfuite avec 'autre dans le grand vafe, quand on le croic allez rouge.
On continue cette manceuvre jufqu’a ce qu'on juge que L'on ait une fuffifante
quantit¢ de Couleur dans le grand vafe,

On laifle repofer le tout pendant vinge-quatre heures. Lorfqu'on voitla couleur
rouge bien dépofée au fond, & l'eau qui la furnage bien claire , on décante cette
eau par inclination julqu’a ce que la Couleur foit préte & fortir avec l'eau ; alors
on remplic ce vafe avec de nouvelle ean , qu'on laife repofer julqua ce que la
Couleur {oit précipitée , & que U'eau qui furnage foic claire: alors on décanre
cette eau comme on a fait la premiere fois, & on en remet de nouvelle 4 fa
place. Si le vafe eft affez grand, il fuffic de faire cette manceuyre trois ou quatre
fois. Lorlqu'on croira la Couleur affez lavée , on décantera L'eau julqu’a ce que
la Couleur foit préte A fortir , on remuera bien le vafe , & on verfera brufque-
ment la Couleur & I'eau reftante dans une tafle de Porcelaine; on 'y laiffera re-
pofer pendant un jour; aprés quoi on mettra dedans une meche de coton , comme
il a écé dit page 325 par ce moyen toute I'ean s'écoulera , & la Couleur reftera
au fond de la taffe, femblable & une efpece de gelée de grofeilles rouges ; on
enlévera la meche de coton , & on hiiffera fécher & 'ombre ce précipité qui
diminuera prodigieufement de yolume , & paroitra comme une poudre noiritre
lorfqu'elle fera tout i fait féchée. On fera tomber cetre poudre fur la glace &

broyer, & on la ramaffera en un petit tas 3 on prendra de L'eau diftillée ayec
le
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le bout du doigt, que I'on fecouera fur la couleur qu'on broyera avec la moletce
pendant long-temps, ayant foin dhumeéter la couleur lorfqu'elle vient 2 fe
trop fécher. On la laiffera enfuite fécher & lombre & V'abri de la pouffiere , &
quand la defliccation fera parfaite, on la ramallera avec un couteau i couleur.

11 eft aifé de varier la nuance de ces Pourpres: on vient de décrire la mani-
pulation qui fait ordinairement les plus beaux; fil'on met une plus grande quan-
ticé de dilfolution d'écain, les Pourpres qui en viendront feront d'un violer fon-
cé. Il eft poffible aufli de produire des Pourpres bruns, cela dépendant de I'al-
liage plus ou moins grand que l'or ou I'érain contiennent,

Pour avoir un Pourpre tirant fur le noir , on mettra fur un demi-poiffon d'eau
( deux onces) de la diffolution d'or , julqua ce que l'ean commence 4 prendre
une petite couleur jaune trés-légere ; on fufpendra dans cette eau avec un fil , un
petic morceau d'antimoine jovial , fait avec trois parties d'étain & deux parties
de régule d'antimoine ; on trouve cet antimoine tour préparé chez les Apoti-
quaires, on laiffera pendant douze ou treize jours ce morceau fufpendu dans la
liqueur , ayant foin de leffuyer de temps en temps légérement , afin que la
diffolution d'or puille mordre deflus ; aprés quoi on retirera le morceau d’anti-
moine; on verfera la liqueur & la poudre qui fera précipitée au fond dans un
plus grand vafe qu'on remplira d'eau; lorque la poudre fera rour-i-faic rombée
au fond, & que l'eau qui furnage {fe trouvera claire, on décantera cetre can
claire , & l'on en mettra d'aucre 2 la place 3 plufieurs reprifes, pour bien édulco-
rer la matiere, & on achevera le refte de U'opération comme il a été dic ci-devane
pour les autres Couleurs. Chacune de ces poudres , broyées avee fix fois fon
poids du fondant général , produit des Pourpres de différentes nuances , & trés-
folides.

On auroic pu faire ces précipitations , tout-d'un-coup , en employant une
plus grande quantité d'eau , & i proportion plus de diffolution d'or, & plus
de diffolution d'érain ; mais cela feroic peut-étre embarraffant pour des Arciftes
peu accoutumés i mefurer , ou i pefer des diffolvants ; il fuffic davertic
ceux qui voudront prendre ce parti, qu'il faur mewre plus de trois fois autane
( en mefures ) de diffolution d'étain , que de diffolution d'or,

Blew,

Le fucces de 'opération qui doir produire du Bleu , propre i &tre employé
dans la Peinture en Porcelaine , dépend entiérement de la bonté du cobalt 3 on
ne peut donc apporter trop de précaution poursen procurer de la meilleure
qualicé ; pour cet effet il faut s'en affurer par des expériences , que L'on fait en
mettant un trés-petit morceau de chaque efpece de cobalt que L'on veut eflayer,
fans &tre calcinés , dans de Uefpric de nitre affoibli par deux tiers d'eau; & le
meilleur fera celui qui donnera une Couleur rouge & la diffolution,
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1l ne faut pas cependant s'attendre que dans le premier inftant, la diffolu-
tion du cobale prenne une couleur rouge , ce ne fera quau bout de quelques
jours que la diffolution s'éclaircira d'elle-méme , & deviendra d'un beau rouge,
& pour la faciliter il faudra de temps & autre la mettre fur les cendres chaudes ;
quand elle fera telle qu'on la defire,, on décantera la liqueur en prennant garde
que ce qui eft au fond du vafe ne fe méle point 5 on verfe fur ce réfidu de leau,
& de nouvel elpric de nitre 5 dans les proportions fufdites, ¢ eft-d-dire deux tiers
d’eau fur un tiers d’eau-forte , que L'on faic digérer fur les cendres chaudes, com-
me on a fait la premiere fois, pour tirer encore de la teinture rouge.

On met toutes ces teintures rouges dans une talfle de Porcelaine , & l'on y
joint alors ( * ), fur fix gros de teinture rouge , un gros & demi de fel marin
purifié; on agite le fel avec un ruyau ou lame de yerre,, pour accélérer fa diffo-
lution on luiffe enfuite repofer le tour pendant quelque-temps ; on verfe la
liqueur par inclination , & on jette ce qui a pu refter au fond ; on remet enfuite
la liqueur dans la tafle de Porcelaine fur des cendres trés-chaudes, & s'il fe faic
aprés quelques heures d'évaporarion un pen de dépét au fond de la taffe, il
fauc encore décanter la liqueur pour jetter le dépde qui a pu fe faire,

Quand I'évaporation fera au point que la diffolution commence a s'épaiffir,
il fe formera des cercles verds 2 la furface ; & fi le cobalt éroit d'une médiocre
qualité , cerre couleur verte fe communiqueroit 3 toute la liqueur a mefure
qu'elle s'épaiffiroit ; alors il faut remuer le tout avec une lame de verre ou de
cryltal , de peur que la compofition ne s'attache au fond de la tafle ; ce verd fe
change bien-tét en rouge , & le rouge en bleu.

Mais fi le cobalt eft de la meilleure qualité, tel que celui qui vient d'Ef-
pagne , la couleur verte ni la rouge ne paroiffent poinc, & la diffolution en
s'¢pailliffanc paffe rour-d'un-coup i la couleur bleue la plus décidée. On conti-
nue de remuer fans ceffe avec la plus grande attention, pour déracher tout ce
qui tient au fond de la tafle , jufqua ce que lacompofition paroifle fous la forme
d'un fel grainé d'un bean bleu ; alors les vapeurs nicreufes s'exhalent en grande
quantité, & il elt & propos de s'en garantir en faifant l'opération fous une che-
minée. On continue de tenir le fel fur le feu & de le remuer, jufqu'a ce qu'il
devienne prefque fec; car il ne faur pas le priver totalement d’humidicé , c'eft-
a-dire , qu'il faur I'dter de deflus le feu, lorfqu’il n'exhalera prefque plus de va-
peurs nitreufes ; il ne faut pas preffer le feu , maisau contraire le ménager avec
prudence fur-tout vers la fin de l'opération , qui dure d-peu-prés deux heures.On
la Laifle fe refroidir fur les cendres; & quand touteft froid, on retire la raffe que
Von expofe A lair libre ; le fel y prend un pen dhumidité, & une petite teinte
de rouge , qui augmente chaque jour au point de le faire devenir prefque cra-
moifi ; alors il faur remettre la taffe fur les cendres chaudes , le fel v repren-

( *) Ce procédé eft de M. Hellor, | intéreffants fur la narure du borax , s'elt aufli

M. Cader, de I'Académie des Sciences, habile | exercé fur la Porcelaine & fur la Couleur ticée
Chymilte, 4 qui 'on doit un wavail des plus | du cobalt.
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dra 1a couleur bleue dés que la chaleur s’y fera fentir. Si Ton porte la taffe
fous le nez , on sappercevra quiil s'exhale encore des vapeurs nitreufes. Il faut
toujours remuer le fel bleu avec la lame de verre, fans quoi il {e mettroit en
grumeaux 3 on le tienc ainfi & une petite chaleur pendant une heure , enfuire on
'expofe & l'air de nouveau pendant quelques jours. Il attire Phumidicé , & la
couleur rouge reparoit , mais plus lentement & en moindre quantité. On
continue la méme manceuyre pendant un mois eu fix femaines , en expofant le
fel alternacivement fur les cendres chaudes , & enfuite 3 l'air froid : on s'ap-
percoit que les exhalaifons nitreufes diminuent & chaque fois que l'on expofe le
fel i la chaleur , & qu'a la fin on n'en fent prefque plus du rout, & que Ihu-
midité ainfi que la couleur cramoilie reviennent plus lentement,

Par cette manceuvre réicérée, on parvient & fixer la couleur dans la bafe
du fel marin , de fagon qu'elle peur foutenir 'édulcoration fans qu'elle fe
méle avec l'eau , ce quelle n'auroit pu faire, fi on 'avoic édulcorée aufli-tée aprés
les premieres defliccations. Pour s'affurer que ce fel eft parvenu au poine defiré,
on peut ellayer d'en mettre un peu , au fortir du feu, dans un petic vafe de
cryftal ou de verre, & aprés avoir verf¢ doucement de l'eau deflus , de facon
qu'elle ne furnage le fel que de trois ou quatre lignes, & L'avoir laiffé pendant une
demie heure , fi 'on voit le {el devenir rouge fans communiquer aucune cou-
leur i l'eau, on peut étre afluré que ce fel eft en étar de donner la couleur bleue
fixe ; mais i I'eau fe chargeoic de la couleur rouge , il faudroir continuer l'opés
ration précédente , c'eft-i-dire , expofer de nouveau le fel alternativement fur
les cendres chaudes , & 2 L'air froid , pendant quelque-temps.

Lorfqu'on s'eft affuré par leflai dont on vient de parler, que le fel peut fup-
porter I'édulcoration , fans que la couleur reigne l'eau , il faudra , peu de temps
aprés l'avoir retiré de deflus les cendres chaudes , verfer doucement de I'eau par-
deffus, de fagon qu'elle furnage le fel d'environ un pouce ; un: quart-d'heure
aprés on décante cette premiere cau pour en remettre la méme quanticé de nou-
velle ; & ainfi en réitérant , julqua ce que le fel qui éroit bleu devienne rouge.

Il arrive trés-fouvent qu'en faifanc chauffer & fécher ce fel rouge , comme
on vient de le dire, il ne reprend que trés-pen d’humidicé i air 5 alors il faue
verfer fur ce fel A-peu-prés la méme quantité d'eau qu'on y avoir mife d'abord ,
& remettre de nouvel efprit de nitre , peu-a-peu , jufqui ce que la diffolution
{e refalfe de nouyeau; quand tout le fel eft diffous ; on décante 'eau qui a re-
pris la couleur rouge ; on jette ce qui s'elt dépofé au fond , & I'on recommence
I'évaporation , & & mettre le fel en grain comme on a fair ci-devant , en obfer-
vant que ce fel quideyient blew , air encore palfablement d’humidicé lorfqu'on
le retire du feu.

Ce fel devient rouge auflitée qu'il eft refroidi. Vingt-quatre heures aprés, on
remet la taffe de Porcelaine qui le contient fur les cendres tiés-chaudes § alors
ce fel devient bleu 3 mefure qu'il fent la chaleur : on prend garde quiil ne
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sattache au fond de la tafle ; on prévient cet inconvénient en le remuant , avee
une lame de verre 3 mefure quon le fait chauffer. On continue & remettre ce
fel fur le feu 2 différentes reprifes , comme on a faic la premiere fois ; enfin
on procede en tour de méme , & aprés en avoir fait Lellai comme il a écé dit,
& que l'eau ne le teint plus en rouge, on faic {écher la couleur fur les cendres
chaudes , enfutite on la met fur un teffon de Porcelaine ou fur un teft i rétir, le
plus mince qu'il eft poffible ; on place le teflon au milieu des charbons ardents,
de fagon que les charbons foient autour fans le toucher, mais plus élevés que
le teffon {ur lequel la couleur eft placée ; dans le momene la couleur rouge fe
change enune belle couleur bleue , qui ne devient plus rouge , & moins quion
ne la garde long-temps; & alors on lui rend la couleur bleue, en I'expofant
de nouveau au milien des charbons ardents , comme on a déja fair. Certte cou-
leur employée fur la Porcelaine ou fur IEmail avec trois fois fon poids du
fondant général , faic un trés-beau bleu bien fondant , & fore facile & employer.
On ne peut pas diffimuler que ce bleu ne perde beaucoup de l'intenficé de
f2 couleur, lorfqu'on le broye fur l'agate avee le fondane & de l'eau , comme
on acoutume de faire aux autres Couleurs ; mais on peur remédier A cet incon-
vénient, en faifant diffoudre dans un peu d'eau de l'indigo ou du bleu de Prufle,
& en feconant quelques gouttes de cette eau bleue avec le bout du doigt fur la
couleur mélée avec le fondant, afin de broyer tout enfemble ; alors la cou-
Jeur paroitra en l'employant d'un bleu aufli fort & approchant de celui
qu'elle acquerra dans le feu: ces bleus qu'on ajoute & l'eau {¢ brilent dans le
feu , & ne font aucun tore au fond de la couleur bleue du cobalt, parce qu'ils
font diffipés par le fen , avant que le cobalt & le fondant foient en fonte. Il y a
encore un autre moyen de donner un grand éclac i ces bleus, ceft de mettre
avec le fondant & le cobalt , partie égale ou méme deux fois autant que Fona
mis de cobalt , d'un trés-beau bleu d'azur, que 'on vend A Paris fous lé nom
de Bleu d'argent , quoiqu'il n'en foit pas tiré, & que ce ne foic quune pré-
paration de cobale faite avec plus d'érain; cet azur fe vend un écu le gros; il
faur feulement avoir actention d'ajouter un poids égal de fondant au poids que
Y'on a mis de cer azur , indépendamment des trois parties de fondant que l'on
a déja mifes avec le cobalt: ce mélange préfente & Pemploi une couleur bleue
fuffifante pour pouvoir juger de celle qu'elle acquiert au feu ; ils font trés-bien &
tous les feux , & font fur la Porcelaine ou fur I'Email , un bleu aufli brillanc que
le plus bel outremer. Si L'on appergoit que lebleu de cobalt vienne 3 rougir
en le gardant , ceft une preuve qu'il contient encore trop d'acide nitreux ; dans
ce cas , il faur le remettre dans 'eau, comme on a déja faic , & aprés Lavoir lavé
deux ou trois fois dans différentes eaux , on le fait {€cher & on l'expofe de nou-
veau fur un ceffon au miliets des charbons ardents.
Toute cetre opération eft longue & ennuyeufe ; mais elle eft indifpenfable
pour pouvoir tirer du cobalt la couleur qui eft fibelle & i fine quand elle eft

entrée
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encrée en vitrification ; mais qui eft en méme-temps fi volatile, qu'il eft ficile
de la perdre avant qu'elle foit en fufion: lorfqu'on vitrifie du cobalt , on na
quelquefois que du noir au lieu du bleu que Pon defire. (*)

La Coulenr Jaune.

O n prend trois parties de plomb qu'on expofe dans une capfule de fer & un
grand feu de charbon ; & lorfqu'il fera fondu , on y ajoutera une partie d'érain 3
qui fe réduic 2 la furface du plomb, en une poudre jaune qu'on retire 3 mefure
quelle fe forme : enfuite , il faudra faire réverbérer cette poudre jaune qui n'eft
quune chaux d'étain japrés cela on la mélera & triturera avec du f{el marin bien
pur , & on l'expofera au feu fous une mouffle, comme on a fait pour les fafrans de
Mars; & aprés 'avoir traité de la méme maniere que ces fafrans , on pourrala join-
dreavec le fondant général , & s'en fervir pour peindre fur I'Email & la Porce-

laine.
Auere Maniere.

O~ prend un creufer que lon met au milieu des charbons ardents , & lorf~
qu'il eft chaud , onyjette deux parties de nitre 5 & quand ce fel eft bien fondu,
on y joint quatre parties d'érain j enfuite on anime le feu avec un fouffler , &
il réfulte une chaux jaunécre que 'on fait réverbérer, & qu'il faur laver enfuite
dans un grand nombre d’eaux pour 'édulcorer ; aprés quoi on la méle avec le
fondant , & on s'en fert pour peindre.

Aurre Jaune.

It faut prendre le plus beau jaune de Naples, que L'on trouye tout préparé
chez les Marchands de Couleur, & le méler & triturer avecle double de fon poids
de fel marin purifié, & U'expofer & un feu de charbon , de la méme maniere que
les fafrans de Mars, c'cft-2-dire, pendant deux heures, & donner un grand
fen fur la fin de P'opération ; enfuite il faut I'édulcorer par un grand nombre
de lotions , & le faire fécher pour le méler avec le fondant,

« Le Jaune de Naples , felon M. de Montamy , eft une efpece de minéral,
» qu'on tire de la terre aux cmriréfls de Naples; cette efpece de pierre, dicil,
» dont il yena de jaune plus oumoins foncé, eft trés-poreufe, & parolt érre
» compolée de grains de fable jaune foiblement liés les uns avee les aucres ,
» puifqu'on les écrafe facilement avec le pilon: cette matiere ne change poinc
» au feu , & ne fait point d'effervefcenceavec lesacides ; il y aapparence quelle
» doit étre produice par quelque volcan, (**) »

(**) Voyez les Mémoires fur différents fu-
1 jets ; pac M. de Montamy , page 263,

x N

( *) Henkel Flora Saturnis, Tradu&ion Fran-
goile, page 508,
PORCELAINE.
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M. de Montamy s'elt trompé fur la nature de cetre fubftance , qui eft un pro-
duit de l'art. M. de Fougeroux, de I'Académie des Sciences, en a publi¢ la
compofition , que jai rapportée dans ce Mémoire , page 35.

Couleur Jaune-Citron § procédé tire des Mémoires de I Académie de Berlin ,
trouvés par M. Margrqf:

On fait diffoudre une demi-once d'argent fin de coupelle, le plus pur &le plus
dépouillé de cuivre qu'il eft poflible, dans une fuffifante quantité de nitre trés-
pur, jufqu’au point de faturation ; enfuite on diffout dans quatre onces d'eaun
diftillée , une once de fel d'urine , qui fair la bafe du phofphore ; on fait tom-
ber certe diffolution goutte par goutte dans Uefprit de nitre, contenant lar-
gent diffous , qu'il faur érendre dans quatre parties d'eau ; on continue i laiffer
tomber la diffolution de fel d'urine , jufqu'a ce qu'il ne fe précipite plus rien;
par ce moyen on obtient un précipité de la plus belle couleur de citron,
quil faur enfuice traiter avec le fel marin, & édulcorer comme il a écé dic
ci-deyant,

Maniere d'obeenir le Sel d'urine neeeffaire a [opération precédente,

I faut amaffer une grande quantité d'urine de perfonnes faines: on I'expo-
fera 3 une chaleur modérée pour la faire pucréfier ; enfuite on la fera bouillir
lentement dans des vafes de terre verniffés , juqu'i ce quel'urine prenne la con-
fiftance de firop ; on les portera dans un lieu frais pour faciliter lacryftallifation: au
bout d'un mois, & méme plutdt , on aura des cryftaux que l'on diffoudra dans de
Veauchaude diftillée ; on filerera la diffolution toute chaude par le papier gris , &
Y'on fera évaporer & recryftallifer comme ci-devant, en répéuant cette opération ,
jufqu’a ce que les cryftaux foient parfaitement blancs , & fans aucune odeur:
120 pintes d'urine donnent 3-peu-prés trois ou quatre onces de &l
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Exrrarr des Regiftres de I' Académie Royale des Sciences,
Du 27 Novembre 1771.

N o us avons examiné par ordre de I'Académie , MM. de Laflone , Macquer
& moi, le Mémoire de M. le Comte de Milly, fur les Couleurs pour la Pein-
ture en Porcelaine : cet Ouvrage eft deftiné i fervir de fuite au Mémoire fur
la maniere de préparer la Porcelaine de Saxe , dont nous avons rendu compte
A I'Académie le 20 Féyrier de cette année.

Dans ce dernier Mémoire , M. le Comte de Milly donne la maniere de
préparer les principales Couleurs , décrit les fondants qu'on emploie en
Saxe , & qui fervent 3 donner de la liaifon & de I'éclar aux différentes chaux
méralliques ; enfuite il parle des véhicules qui fervent A les appliquer 2 la fur-
face de la Porcelaine,

L'huile effenticlle ‘de térébenthine , fuivant I'Auteur de ce Mémoire , eft le
véhicule auquel on doit donner la préférence ; mais comme cette huile éthé.
rée eft trés-fluide , M. le Comte de Milly preferic, pour lui donner la confif-
tence convenable, de la diftiller au bain-marie; par cetre diftillation, on en retire
I'huile la plus fluide , celle qui refte dans la cucurbite s'elt épaiffie , & eft pro-
pre 2 étre employée pour fervir de mordant ;i elle éroit trop épaille, on lui
rendroit la fluidité nécefaire en y mélant de U'huile éthérée: ce procédé nous
paroit préférable i lépaillifement fpontanée de huile eflentielle de térében-
thine expofée 2 l'air.

Le fondant eft compofé de borax calciné , de nitre & de verre blanc, dans
la compofition duquel on seft afluré qu'il n'eft point entré de plomb : M. de
Milly dit qu'on ne peut point prefcrire la quantité de fondant qu'on doit em-
ployer, quelle dépend de la nature des Couleurs, & qu'il faut les eflayer & en
tenir regiltre pour I'employer enfuite avec fuccés. =

M. de Milly décric différentes manieres de divifer I'or qu'on peut appliquer
fur la Porcelaine 3 1°. 'amalgame ; 20, la précipitation de I'or diffous dans I'cau
régale faite fans fel ammoniac par L'alkali fixe ; 3o. la divifion de L'or en feuille
par le moyen de la tricuration avec du fucre candi.

Enfuite il donne la maniere de préparer les Couleurs primitives, le rouge ,
le bleu, & le jaune , qui par leur mélange donnent naiffance aux aurres Cou-
leurs.

M. de Milly prépare les Couleurs pourpres, le violet & le brun foncé que les
'Mlem_::ns nomment Ferné, avec de U'or diffous dans de 'eau régale & de [lar-
gent diffous dans de l'acide nitreux ; il dit que la Couleur de ces précipités
yarie fuivant la quanticé d'étain qu'on a mis dedans pour les obtenir : on ne faic
point entrer d'argent dans la préparation du ferné.



a
: On trouve dans le méme Mémoire un moyen de préparer un beau rouge
ayec le fer; pour le fixer, il fuffic d'avoir eu foin de le calciner avec deux
parties de fel marin.

Pour préparer la Couleur noire , M. le Comte-de Milly emploie parties éga-
les de cobale , de cuiyre fulphuré & de terre dombre. Le brun fe faic avec de
1a terre dombre , & le verd avec du cuivre. Telles font les Couleurs que M. le
Comte de Milly a décrites ; il prépare fon Jaune comme M. de Fougeroux , qui
arendu publique cette préparation. ;

M. de Milly parle enfuite de lamaniere de broyer les Couleurs avec le fon-
dant, & de I'ufage des Inventaires, qui font des morceaux de Porcelaine blanche,
fur lefquels on effaie les Couleurs pour déterminer leur ton.

M. le Comte de Milly termine ce {fecond Mémoire par les deferiptions des
moufles & du fourneau olt L'on doit parfondre les Couleurs qu'on a appliquées

fur la Porcelaine.
Nous avons trouyé dans cet Ouyrage , le méme ordre , la méme précifion &

la méme exatitude que dans le premier Mémoire ; il nous paroit digne d'éere
parcillement imprimé parmi ceux des Savants Etrangers, Signés , MACQUER,
LASSONE, & SAGE.

J E certifie le préfént Extrait conforme & fon original , & au jugement de
I Académie ; a Paris le 28 Novembre 1771,
Signé, GRANDJEAN DE FOUCHY,
Secrétaire perpéruel de 'Académie Royale des Sciences,
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EXPLICATION DES FIGURES

DE L'ART
DE LA PORCELAINE

L £ bas-relief du Frontifpice , repréfente plufieurs petits Amours occupés aux
différents trayaux préparatoires de la Porcelaine. A la gauche du Spetateur , ft
un vaiffeau 3 laver les terres, & un Amour qui en foutire la terre 3 Porcelaine
délayée dans I'eau. La feconde Figure fait voir le travail de celui qui forme les
vafes fur le Tour i Potier. La troifieme Figure, eft un petic Amour qui cafle les
cailloux avec la maflue. La quatrieme Figure, eft un autre Amour qui pulvérife
les terres dans un Mortier & meule. La cinquieme & la fixieme Figure , font
deux Amours qui arrangent le bois de faule pour chauffer ‘le Fourneau i Porce-
laine, qui eft repréfenté 3 la droite du Speétateur,

-

SPLANCHE PREMTIERE.
o

L A Planche premiere repréfente les différents travaux préparatoires pour
mettre la Porcelaine en érat d'éere mife au Four.

La Figure 1 reprélente un Quvrier occupé & rompre les cailloux avec une
mafle de fer , pour les faire calciner fur un gril de fer, Fig, 4.

La Figure 2 eft un Martier de pierre dure, pour broyer les cailloux aprés
qu'ils ont écé calcinés & blancheur.

La Figure 3 repréfente la Tamifation des terres.

La Figure 4 eft un grand Gril de fer chargé des cailloux qu'on calcine i un
violent feu de charbon. .

La Figure 5 eft I Actelier ou le travail du Potier s'exécute.

La Figure 6 eft le Fourneau de Porcelaine allumé » & un Quyrier qui conduit
le feu.

La Figure 7 repréfente la Fofle ot I'on délaye les terres,

La Figure 8 eft un Ouvrier occupé 2 plaquer contre un mur des morceaux de
terre toute préparée , pour la faire fécher & pouvoir enfuite la conferver julqu’an
moment d'en former la pite; alors on délaye ces efpeces de gireaux dans de
l'eau de pluie, & on les laiffe en macération pendant le temps nécefMaire , avant

d'en former les vafes.
BN

PORCELAINE. O
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PLANCHE DEUXIEME,

Figure 1, Coupe du Fourneau,
AAAA, Mafiif du Fourneau en briques communes,
BBEBE, Partie de Magonnerie en briques de Porcelaine, pour réfifter 2
T'action du feu. '
C, Cheminée.
DDD, Elwe;lﬂppe en magonnerie faite avec des briques communes, pour
cacher les proportions du Fourneau aux Curieux.
EE , Intérieur du Fourneau , nommé Laborarotre.
> Ouverture pour Uentrée de la flamme,
- G, Foyer o l'on met I'aliment du feu.
H , La Grille en briques de Porcelaine,
J , Repaire faic avec une brique de Porcelaine , deftiné 3 foutenir les baches
de chauffage , & une porte de fer,
K , Le Cendrier.
L, Voite du Cendrier.
M, Pallier ou plate-forme ot fe tient celui qui dirige le feu.
N, Ouverture latérale pour entrer dans le Laboraroire ,.& }r'Placer lgs pieces
de Porcelaine, o
O, Porte du Cendrier. 3
Figure 2 , Coupe du Foyer & du Cendrier.
a aa , Voire du Fourneau en briques de Porcelaine.
b, @il du Fourneau pour obferver lintérieur.
C, Cheminée.
DDDD , Enveloppe en magonnerie.
fff,Ouverture pour 'entrée de la flamme.
HHH , Grille du Foyer en briques de Porcelaine.
J, Repaire pour foutenir la porre du Foyer & la biche de chauffage.
K , Cendrier.
Figure 3 , Plan du Fourneau,
a a aa , Epailleur des murs.
Ffffs Ouvercure pour 'entrée de la flamme.
HHHH , Grille en briques de Porcelaine.
N, Ouverture latérale pour entrer dans le Laboratoire,
O, Porte du Cendrier.
Figure 4, Cheminée,
P, Partie inférieure de la Cheminée,

(0, Partie fupérieure comprife dans I'épaiffeur de la volte du Fourneau.
Figure 5 , Plan de la Cheminée,
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r r y Ouverture inférieure,

s y Ouverture fupérieure,

Figure 6 , Fourneau de Fayancier pour cuire la Porcelaine en biftuit,

a , Foyer du Fourneau', qui n'a point de cendrier.

b , Trou par ot la flamme entre du Foyer dans le Laboratoire.

¢ , Porte du Fourneau trés-étroite,, mais affez grande pour qu'un homme puiffe
y paller pour charger le Fourneau des pieces que l'on veut cuire.

d, Ouverture du Foyer, par laquelle on met l'aliment du feu, & par ot 'on
retire les cendres. On ferme cette ouverture d'une porte de fer, ot il y a une
ventoufe , qui eft une petite ouverture pour le paflage de l'air.

¢ Place nommée par les Ouvriers cornes extéricures du Four.

fs Partie fupéricure du Fourneau, ou il y a des trous qui répondent exacte- -
ment en ligne perpendiculaire & ceux de la partie inférieure 4, lefquels font
numérotés,

( Nota.) La Figure de ce Fourneau n'eft deflinée fur aucune Echelle ; elle
n'eft que pour en donner une idée : en voici les proportions. 1o pieds de long
fur 7 pieds de large , & 9 pieds de haut; la voite inféricure eft de 3 pieds &
demi de haut; la porte ne doit &tre que de la largeur de trois briques, ceft-2-
dire, d-peu-pres 20 pouces , pour pouvoir y entrer de coeé.

Figure 7 , Gafertes lurées avec de la terre & Porier.

Figure 8, Capfules de terre cuite pour mettre largille lavée,

Figure 9 , Gafette avec un fond.

Figure 10, Plateaux pour fervir de couvercle ou de fond i une Gaferte.

a, Trou pour laiffer paffer la chaleur & I'humidité pendant la cuite des vafes.

Figure 11, Mouffle oit I'on met les picces de Porcelaine lorfqu'elles font
peintes , pour fondre les Couleurs,

a, Petite Cheminée pour le paffage de la vapeur.

b , Canal pour voir ce qui fe paffe dans la Mouffle.

Figure 13, Fourneau de torréfaltion, qui ferc pour griller les cailloux , &
pour faire fondre les Couleurs. :

a a a, Différentes Cafes pour placer les MoufHes.

bbb , Grille de fer pour foutenir les Mouffles.

¢ ¢ ¢, Plateaux de fer fur lefquels on met le charbon, & qui fe meuvent
dans des couliffes par la raifon qui eft expliquée dans le Traité de la Peinture

en Porcelaine, qui fait le fujet du fecond Mémoire.

Figure 14 , Brunifloir de fanguine ou d'agate , pour brunir l'or.

Figure 15 , Inftrument qui ferc au Potier-Tourneur , pour prendre la mefure
en hauteur des différents vales.

d eft un Plateau de bois plombé qui fere de bafe.

¢, elt la Tige cylindrique qui pafle dans la virole e.

¢ , eft une Virole qui coule le long de la tige «.
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a , eft une Vis en bois pour fixer la virole ¢ 3 la hauteur qu'on defire.

&, eft une Traverfe de baleine qui fait I'équerre double, & qui eft mobile par
le moyen de la virole ¢, dans laquelle elle eft fixée.

Figure 16, eft un Inftrument dacier, tranchancdans {es extrémicés, qui font
courbées en angles droits. Cet inftrument fert au Tourneur pour tournaffer les
pieces de Porcelaine quand elles fonc fEchées & demi.

Les Figures 17, 18, 19, 20, 21,22 & 23, {ont des Inftruments de bois
durs , aiguifés en bifeau i leur extrémité , qui fervent au Potier-Tourneur pour
donner la forme i la pite qui eft fur le Tour, Fig. 3, PL 11,

Figure 24, Couvercle de tole épaifle, qui fert i fermer l'ouverture fupérieurs
du Foyer &, lequel couyercle pofe fur les deux repaires marqués ¢, Fig. 1,

PiL L
Figure 25 , Vafe de verre cylindrique , qui ferc i faire le précip ité de Caffius.

Voyez le Mémoire {ur les Couleurs.
PLANCHE TROTISTIEME.

Figure 1 , Fourneau pour la Porcelaine vu de coté,
Figure 2 , Le méme Fourneau vu en face.
Figure 3, Tour pour former les vafes de Porcelaine.
a y Plateau de bois a4 Uextrémité de laxe, fur lequel on met la pire dont on
veut former les vafes.
& , Grande Roue de bois qui fert & mettre en mouvement la petite roue ou le
plateau fupérieur a : cette grande Roue fe meut avec le pied,
d , eft une Planche fur laquelle le Tourneur pofe les vafes qu'il vient de finir,
¢, eft une Planche pofée obliquement, contre laquelle le Tourneur s'appuie.
¢, Autre Planche ou I'on pofe la péte avant qu'on la mette fur le plateau a.
[ eft une efpece de Regle de bois, aiguifée en bifeau dans la partie fupé-
rieure , fur laquelle le Tourneur racle fes mains pour en bter la terre qui s'y eft
attachée.
* &, eft une Planche épaiffe & trés-folide , dans laquelle paffe l'axe des deux
roues a & b, & fur laquelle on pofe la terre préparée pour former les vafes.

PLANCHE QUATRIEME.
Figure 1 y AB CD E F G, Cage de bois {éparée en deux par un plancher

H I K ; la partie fupéricure contient une roue dentée N, dont les dents
engrainent dans la lanterne M, Fig. 6 : on fait aller cette roue par la manivelle
L, fixée 3 une des exerémités de fon axe. L'eflicu qui traverfe la lanterne M,
& qui ¢ft pofé verticalement , s'attache aun pilon aprés avoir traverfé le plancher
HIK. La partie fupéricure du méme efficu , eft chargée d'un poids de plomb O,
dont la fonétion eft d'affujertir le pilon (2, contre le fond concave du mortier ,

pour laciliter la molination. La Figure 5 repréfente ce pilon qui eft de deux
INorccanx
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morceaux affujettis enfemble; 1, trou quarré dans lequel entre la partie 4,
de l'axe de la lanterne M, Fig. 6; 5, portion de la partie fupéricure du méme
dXE.

Figure 2, Machine A triturer , de linyention de Kunckel ; c'eft une boite
dont on a fupprimé les planches antérieures pour qu'on pic voir le dedans de la
machine ; A8 D, un des longs cétés de la boite, fur lequel fone fixées hori-
fontalement plufieurs barres de bois £ F, entre lefquelles, & celles de la partie
oppofée , peut couler une planche L, Fig. 7 & Fig. 8. La Figure 8 eft le
dellus de cette planche , au milien de laquelle eft un difque de bois r , au centre
duquel s'éleve une cheville ; c'eft fur cette cheville qu'on monte la poulie G,
Fig.2,3 qui elleferc d'axe : on fait mouvoir cette poulie par le bouton H , qui
yelt fixé, au moyen d'une corde i la maniere des Gagne-petits; certe corde
n'eft point repréfentée dans la Figure. A I'autre extrémicé de la beite, font quatre
barres M IV, dont on en voir deux, les deux autres font fuppofées dans la
planche antérieure: ceft entre ces barres que coule le chaflis P Q, qui eft
trayerfé par laxe du pilon R. Cet axe porte une petite poulie O, fur laquelle
ainfi que fur la grande poulie G, pafle une corde fans fin #, qui faic rourner le
pilon dans le mortier $ 3 mais comme il pourroic arriver que la corde F ne fiic
pas fuffifamment tendue , on éloigne ou on approche la grande poulie G, de
Ia petite pc-ulie O, par le moyen de lavis 7, que l'on fait tourner par la ma-
nivelle K, Cette méchanique fe voit clairement dans la Fig. 7, qui repréfente
le porte-poulic L, vu en deffous; I, ¢, eft la vis 3 T, I'écrou.

Figure 3 repréfente une troifieme Machine & triturer. A4, eft un mortier dans
lequel tourne la meule B , qu'on faic mouvoir par la manivelle C.

- Figure 4 elt une Machine propre 2 laver les terres; on les délaye dans de
I'eau ; on les laiffe enfuite repofer un inftant , pour donner le temps aux parti-
cules les plus groffieres de fe précipiter au fond du vafe ; & on foutire , par les
robinets £ , la liqueur chargée des parties les plus fines de la matiere qu'on
veut laver.

Z Z , font des Robinets & 6 pouces les uns des autres,

PLANCHE CINQUIEME.

“a Figure x repréfente le travail qui fe faic fur le Tour du Lapidaire , pour
* les grains de fable qui fe font attachés au cul des vafes pendant la cuite de
‘orcelaine.

igure 2, Tour du Lapidaire vu en perfpedtive,

, eft la Table de bois de chéne bien folide & attachée au plancher ; cette
le eft divif€e en deux parties a & 4 , par le diaphragme 4.

, eftune Roue de fer qui eft mifc en mouyement par la grande Roue r,
PORCELAINE, P
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Fig. 3 5 qui fe meut elle-méme par la manivelle § , Fig, 2 & Fig. 3.

.:', et une Piece de bois dur un peu conique , qui entre A vis dans [a
piece de fer en potence m  cetce piece de bois renferme dans la partie infé-
ricure , un morceau de cuivre un peu creux, pour recevoir le fommet de
l'axe de fer i, dela Roue de méul ¢, dont le bout inférieur pofe fur la traverfe
/i y aupoine k, oty il y aun morceau de cuivre nommé crapaud. Ce crapaud eft
pour faciliter la rotation de la Roue c.

¢, eft une Piece de bois enfilée dans une verge de fer fixée & la table , poue
foutenir la main de I'Ouvrier.

5 eft une Virole de bois , qui tient & la manivelle §.

g, Mortaifes ot fe meut la traverfe £ 3 cete traverfe fe fixe 2 la hauteur
quon defice , par le moyen de deux chevilles de fer X.

K, eft une de ces cheyilles ; Iautre n'eft pas exprimée ; mais il eft aifé de
voir ot elle doic écre. :

[, Axe de fer de la Roue r, Fig. 3, qui pofe fur la traverfe n au point A.

m , Piece de fer fixée A latable & coudée enm, quiaunécrouenu, Fig. 3,
pour recevoir la piece conique 4, qui aune vis en ¢, Fig. 3, dont I'ufage
¢ft de recevoir le fommet de U'axe de la petite Roue de métal ¢ 3 Lo partie infé-
rieure de cet axe eft chargée d'une poulie x, Fig. 3, fur laquelle fe dévuide
la corde y, Fig. 3: cette pouliceft fixée  l'axe parun anneau de bois Z , Fig.
3, qui tient par vis & leflien 2.

n , Grande Traverfe de bois.

o000, Pieds de la Table.

P p» Traverfe affemblée A tenons dans les pieds de la Table.

g s Diaphragme de bois qui divife la Table en deux parties.

Figure 3, r, Grande Roue de bois autour de laquelle eft une rainure ou

poulie pour recevoir la corde de boyau y , pour communiquer le mouyement 3
la petite Roue c.

s, Manivelle de fer.

Figure 4, Gafette vue en perfpedlive.

Figure 5, Coupe de la méme Gafette , on l'on voit l'arrangement des pieces
de Porcelaine foutenues par des chevilles de Porcelaine.

Figure 6 , {font ces mémes Chevilles faites avec de la terre 2 Porcelaine,

PLANCHE SIXIEME.

Figure 1, A, Plan d'un Four nouyveau pour cuire la Porcelaine, dont
Pintérieur a 14 pieds 8 pouces de hauteur, fur 8 pieds 3 pouces de diametre ,
& dont les murs ont 21 pouces d'épaiffeur,

BB BB, Quatre Gorges diamétralement oppofées, dont les lignes collatérales



DES FIGURES. 59
tendent au centre. Leur ufage eft de donner pafTage i Iair néceffaire pour animer
le feu des quatre Foyers €, qui chauffent le Fourneau par quatre endroits en
méme temps , afin de produire une chaleur plus forte par la réunion de la
flamme en un centre commun.,

CCCC, Quatre Foyers qui ont chacun un pied de profondeur au-defTous du
fol.

DDD D, Quatre Ouvertures d'un pied & demi de hauteur , fir un pied ro
pouces de largeur, ofi on allume le feu, qu'on entretient avec du bois debout
pendant quelques heures avant de le tranfporter au-deffus de la gorge , ot les
baiches fe placent en travers: ces ouvertures £ fe ferment avec une plaque de
fer de méme grandeur, Le mur des gorges a 3 pieds 4 pouces de haureur , fur
un pied d'épaiffeur.

E , Porte élevée de 3 pieds au-deflus du fol, de 2 pieds de largeur, fur §
pieds 1o pouces de hauteur : cette porte fere pour introduire les Gafertes dans
lintérieur du Fourneau,

Figure 2 , { fff, Plan du Bitiment dans lequel eft conltruit le Fourneau.

Figure 3, Coupe du Bitiment , faite fur la ligne P Q du plan A, Fig. 1.

PLANCHE SEPTIEME,

F egure 1 4 Elévation en perfpedtive du nouyeau Four 2 cuire la Porcelaine,

Figure 2, Coupe géomérrale de ce Fourneau, prife fur la ligne M N du
plan 4, Fig. 1, PL V1.

E , La méme Porte , dont I'explication eft 2 la Planche V1, Fig. 1.

F, Trois Trous quarrés pour placer les Montres, diamétralement uppnﬁis :
pratiqués au milieu de I'efpace qui eft entre les gorges B, 4 4 pieds 8 pouces au-
deflus du fol.

G, Cheminée an milieu de la votite , d'une forme conique, d'un pied 6
pouces de diametre & l'ouverture inférieure , & d'un pied i la fupérieure,

Figure 2 , HH , Soupiraux placés au-deflus des trous &, dont la coupe eft
marquée AA, Fig. 3.

I , Plateau rond de fer , foutenu par quatre piliers de méme métal.

L, La Coupe géométrale prife fur laligne M N, Fig. 1, PL V1.

Figure 3 , Coupe des Soupiraux HH.

. PLANCHE HUITIEME.

La Planche VIII repréfente I'Actelier ot s'exécutent les travaux des Peintres,
des Sculpteurs & des Modeleurs,



6o EXPLICATION DES FIGURES.
La Figure 1 repréfente le Fourneau & la Mouflle ot I'on faic fondre les Cou-

leurs fur la Porcelaine (*).

La Figure a eft I Acelier des Sculpreurs.
La Figure 3 repréfente un Ouvrier qui broie les Couleurs , & un autre qui

les tamife.

La Figure 4 eft le travail des Peintres: ony voit trois Artiftes occupés 3

peindre différents vales de Porcelaine.

*).Ce Fourneaun a écé placé par le Graveur
trés-mal i propos fur une table dans la Planche
VI : il doit &xre bici en briques lides avec de la
terre i four, Les murs doivent partic du fol & s'¢-

lever jufqu'a la hauteur prefcrite dans le Mé-
moire for les Couleurs, page 38, ol I'on tronvera
la deleription de ce Fourncau, ainfi que fes pro-
portions.

Frn pE L’'EXPLICATION DEs FreuRrEs.

_'__—___—'_———_——_—-———_-_——-__._________‘_F_—-l—-—..—_'

DE LIMPRIMERIE DE L, F. DELATOUR. 177,




Fautes effenticlles a corriger.

Av ANT-PROP O3, page xxxj, ligne 20, Fig, 1, Pl. V :lifer, Fig. 1, PL VI,

Page xxxij, ligne 23, Fig. 3, P). VI: life7, Fig. 2, P1. VIL

Hdem , ligne 27 , les quatre gorges C, Figure 2, PL VI: lifg;, les quatre gorges B, Figure 2
Planche VIL

Mémoire fir la Porcelaine , page 1, ligne 22 , fermé avec des douves: lifer, formé avec des douves.

Page 31 , ligne 26, Fig, 25 , PL. 1: lifey, Fig. 25 , Pl 1L

Page 34, ligne 32 , mélée avec fondant quelconque @ lifiy, mélée avec un fondant quelcongue.

Page 59, ligne 32, Fig. 3, coupedes foupiravx, H H: lifeg, Fig. 3 , A4, coupe des foupiraux H H.

o la Planche IV, Fig. 3, ¢ Graveur a oublic de marguer laberire C au bous de la manivelie,

PORCELAINE. Q
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SCULPTURE EN TOUS GENRES,

CONTENANT FINGT-QU ATRE PLANCNTESZS.

PLANCHE [
Sculpeire ¢nt terve @ en pliere & la main,

vl;um:.

Fig. 1. Sculpteur qui modecle en bas relicE d'apres la
5 baoil:

£,
2. Sculpreur qui modele une tée ronde baile.
3. Pas relick
4« Peits chevalers 3 modeler qui s'sccrochent fur une
table ou fur un bane.
. Gargon d'anelier qui prépare de la terre.
I. Scul}qp::u: qui madele E::E.;itlt i la main,’
7. Cuvricr qui giche du plisre,

Bar de la Planste.

Fig. 1.Selle & modeler, gui peut s'élever ou baiffer
moyennant unc vis an milico.
2. Aure plateau & fon montant que 'on &eve avec
© cheville gue I'on 2 pour cet_effer.
5. La maniere dont on doit fire la vis du platcan de
re premiere.
4 Gr.:l;?d chevaler qui fere 3 modeler les grands bas
relie
g- Partic d'un autre chevalet vu
&, Le méme chevalet va de profil.
7. Planche i modeler les g'r.md-lbmrclirfs. Ceree plan-
che doit avoir au-moins quatre & X pouces de
long fur trois piés de havt ; on la peut hire plus
grande , mais pas plus petite pour la grandeor du
chevalet.
8. Cheville de Fer qui feer 3 pareer la planche 3 mo-
deler lorfqu’elle cft poice {ur le chevaler.
9. Grattoir de fer; il fert 3 graner les fonds.
1o, Avtre gratroic de buis pour le méme ulage,

r derriere.

PLANCHE 1L

Ousily der feuletenrs en terre.

Fig. 11.5elle & modeler 3 vis, [ planche pretea rece-
voir le fond, _

ar. Planche de la fig. 11, vue par derricre, & la manicre
domt elle doit étre fite pour qu'elle puille 5%-
lever ou iz baiiler quand on veur,

3. Lanterne vue de face; elle fere & menre la chan-
delle pour modeler le foir.

4 M-:'m:?m::me vue de profil & la fagon de la faire.
Certe lanterne elt portée par un morcean de bois

e I'on pigue dans la terre fur Jagueelle on mo-

g,
£¢. Autre [elle plus fimple, qui fert aulli & modeler.
26, Chevaler & modeler qui peat s'accracher, comme
on le voit par le deilein, i unc table on a un

bane,

1?.P'Iinﬁh= qui fert 4 poler le fond en rerre pour mo-

[ £ o4

8. Grand compas 3 pointes couches avec coulilfes; il
fert 3 melurer ley épaillfeurs, & réduire i la moi-
ti¢ , deux ticrs, trofs quarts, un guart, un tiers
du grand au perie & du penit au grand.

9. Plan des conlitles.

20, Coupe de la couliffe de deilous.

21. Coupe de 2 coulifle de deflus, \

a1, Vis qui fert & tourner les coulilles du cieé que I'on

weut.

3. Virole qui fere & fermer le compas de rédudtion,
24 Compas ordinaire,

af. Compas avec une pointe coutbe vu de face.

ag Le mﬁ: compas vu de profil.

PLAMCHE I1I1L
Outils de feulprenes en verre 05 ouils de fEulpeenrs

en pliere,
Frg. 17, Autre compas droir.

18, Compas dont les deux pointes font courbdes en-
dehors,

19, Autre compas dont nne des pointes et courbée en-

dedans.

jo. Compas dont les deax polntes font coubées en-
dedans.

. Autre compas vu de profil, dont les deux pointes

(ont courbées dellus le cond.

Les compas ci-deflos & ceux de la Planche 1L
fervent & prendre les mefures des épailleurs,
hagteurs, profondeurs , largeurs, Go G Ge

B 3E 3455 36 37 55 30 40040 43 43 44 41-
46 47- 48 49. §O. {1 fL. §3. T4 00 50 & §7.
Diffcrens chauchoirs de buis ou d'ivoie,

Bas de fa Planche,

Fiz. 1. & 1. Plan & élévation de Ihexminetee 5 elle fere
a rravailler le platre,

3+ Deux différens maillets.
PLANCHE 1Y.
OQueils des feulpraitrs en plire,

Fig. 4. Auges elle {ert i gicher le plitre pour les ful-

feirs,

§ TP,qmis de foie qui fert 3 pailer le plitre & le rendre
lus fin.

[ SEHIJI: qui fere & gicher le platee fin.

7. Palette 3 fhoe.

8, Miveau avec {fon plomb,

9. Equerre.

12. Peau de chien qui fere i vnir e plitre emplayé,

1 1. Spatule de fer voe de face.

1+, Spatule vue de coté,

13. & 14. Deux aurees [patules plos pesices; il y ena
&'autres encore gue I'on n'a poine deflinées, par-
ce qu'clles font feulement plus grandes fans avoir
ancune auwre forme.

17 Sparule wallante 8¢ coupante,

1. Truslle de fucarcur.

17. La méme rruelle vue de profl,

t8. 19, & 1o, Autres veuclles de différentes grand=urs.

z1. Truelle de migon pour gicher le gros plitre.

11, Grolle broile qui fert & nevtoyer ouvrage lorfgus
Fon travaille.

PLANCHE VY.

Suire der purils des fenlpeeurs en pliere,

Depuis la_fig. 14 julgu'd lafig. 53. cere forte d'ou-
tils (& nomment rippes & mavailier le plioe g la
mair,

Depuis la _fiz. 34- jufqu'd 38 diférentes (ortes de
rapes; elles (ervent d raper le plire,

39 410 43 43 44 47- & 47, Différentes goujes pouc
trawailler le plaree,

48, Autres gouges vues de cood,

49 Mémes gouges vues de tace. b 1

40. & 46. Fermonrs (ervans aulli & travailler le plire.

MOULEUR EN PLATRE.
PLANCHE I

Aselier des mouleurs , vutils G- euvrages,
Vignette.



fr-:, 1. Mounlzor qui fait un crens.
2. Moulenr gui {eree un creux.
3. Duvrer gui pile du plidre,
4 Manczavee qui (affe du plitre,
§. Mouleor qoi verni ua creux aver d= ['hoile chande
qui doit fire apprerde avec de L2 litharge,
&. Creux garotté pree i couler.
7. Tonneanx qui fervent & merore le plitre,

Bas o la Planche,

Fig. 1. Mortier de fonee qui fert 3 piler le plinre.

2. Coupe du morrier.

3. Pilon.

4 Godee de pliere qui fere & mettee Phuile pour Faire
les creux,

5. Coupe du goder qui fere & metere 'huile,

&, Pinges qui fervent & former les annelers.

7. Coutean qui ferr 3 conper les pisces.

8. Fermoir quoi ferr 3 depouiller fes pieces.

2. Annclets qui fe mettent dans les perires pieces , 8¢
dans lefquelles I'on paile des hicelles qui loroene -
travers la chape , retiennent les pizces.

1o, Bras de terre que Pon moule. 1. Piece déa Fite,
coupée , de dipouille poor recevoir les autres
pieces & hoilée fore les coupes. . Baffin de corne
huile au-dedans pour recevoir Iz platre que 'on
met d'shard avee une broile, & que 'on remplic
enfuits en le verfame orlgue la premiere couche
commence 4 prendre. 3 3. Morceaux de terre,
motes e !clgfw![r:s enpofe les modeles que 'on

moule,
PLANCHE IL
Ouvrages.
Fig. 11. Creux formé de toutes ces picces allemblées &
de (3 chape,

12, Dellus duo méme erenx. 111, diffrentes marques
aui fontcrenlEes fur la coquille inféricure du creus,
& qui fone Gillantes dans la coquille fupérieure du
IMETE creus.

13 Bras forvi de fon creux avec les coutures. L'on (&
feer aulli de febilles , d'auges & de ramsis, trucles
& (parules femblables 3 celles des fig. 6. §. 22817,
& 4. PLIV. des fculpteurs en plitre,

ELEVATION DU MARBRE.

PLANCHE Inu=

L'opebarion deiever un bloc de marbre, O purils,

Vigneie,
Fig. 1. Blocs de marbee que 'on &leve avee e billotage
& les moulles.
t. Figure ou modele pour exéeurer le marhre.
3= Deux hommes qui font aller un cric chacun pour
aider 4 élever ce marbre,
4« Un homme qui place le billotage.
§ - Bloc de marbre commencé & {Her.

Bas de 2 Plancke,
Fig. 1. Cric d la frangoife va de face; il fert d aider 3
flever les blocs de marbee.
1. Le méme ‘cric vu par derriere:
3+ Coupe du meéme cric fur fa largeur.
4 Autre coupe du cric fur "épaifleur,

PLANCHE 1L
Moufles, pince G ronleay porr lever le markre,

§. Moufles vues de face , & maniere d'srranger les
cordes.

6- Moufles vues de face & de cfied 5 ces fortes de pou-
fies fervent 4 monter des blocs de marbre.

7. Coupe des monfles.

E. Vince de fer; elle fert anx ouvriers pour lever e
marbye,

2 SCULPTIERE EN

TOUS GENRES.

0. Roulean de bois pour caler Ie deifous d'un bloc de
marbre,

PLANCRHE 111
Infrumens qui fervent & mower le marbee.

1a. Cheree; elle fere d lever les marbaes.

11. Conpe de Ia chevrs.

12, Maniere dont doit £tez conllriite la poulie qui e
aw ¢ric & Fallenande,

13. Mivor 3 quatee dents gui {ere au meme cric.

14. Coupe du cric A allemande {ur fa largene.

1. Conpe da méme cric. Ce cric ell beavcoup plus
denx i élever , wne feule perlonne peur en fee=
vir; celt pourguoi l'on a jugé d propos de le
joindre 3 cetre partie:

TRAVAIL DU MARBRE.
PLAMCHE [e
Vignetie.

Fig. 1. Bloc de marhre commencé 3 panneler,
x, Modele fous les fquerres,
3. Equerres avec |eurs divilions,
4 Sculpteur gui prend une melure de profondaur,
5. Modeles & marbre que I'on mravaille par tere.
&, Qravrier qui aiguile un cifean,
7. Equerres avec leurs divilions pofifes en terre.
. Seulpteur gui prend une melure,

Bar de lo Planele,

Fig. 1. Pointe de fer qui feee 3 degroffin,
&. Cileau coudé vu de coté, dont on f& fert aprés s'8-
tre feevi des gradines.
3- Cilean coudé va par derriers.
4 Gradines i trois dents , dont on fe feet aprés s'éire
foevi des pointes,
§. Autre gradine 3 lix denes, (eovant 4 la méme ope-
pr-Lifei) 8
&, Autre cifean droit , fervant aprée Jes gradines.
7. Cifean conedé & plat du bour, va de ciié, fervane
apres les gradines,
8. Cilean coudé vu de fice, fervant aprés les gradines:
9. Rondelle,
1o, Rape de fer vue de face.
t 1. Rape de fer voe de cind
ri. Rape d' Allemapgne.
13. Autre rape o Allemagne,
14. Hogoeite.
14. Bouchacde ronde des deux boutsen taille de dis-
B4,
6. Boucharde arcondic de la téee & guarcée de antre
bour aaffi cn raille de diamans.

PLANCHE 1L

Plan, eonpes O dlvarion perfpeifive de [ fille
i Pofér ler Blocs ﬁ:‘iﬂ}w ﬁ il

Fig. 17. P:_atc:ru v par-dellous , & la fagondont il doit
etre fair.

18, Selle qui fert 3 poler les blocs de marbee pour lss
eravailler.

19, Coupe de la felle aver fes emmanchemens.

2o, Plan du haut de la felle avee le rou obf doit éme
la boucle qui fert 3 tournsr le plarean diocoed que
Fon veut.

11. Coupe de la piece od fe rouve Ia boucle qui fesr
4 rourner le plateau; il Faur abfolument gue cete
bouwcle foir E: buis,

PLANCHE ITL
Equerre | mende , outils , 8¢,

Fig. 22. Meule qui fert i aiguifer les ontils.
13. Coupe de la méme meunle,




SCUYULPFTURE EN

14 Equerre avec toutes les marques nécellxires pour
pofer les plombs, Cetre &querre peur érre Kellés
dans 2 mor par le moven d'une barre que 'on
mize pauir ceteffet an milien § elle fere 3 poler les
poings fur les figures ou modsle de ronde batle
pour enlisite faire la méme opération fur les blocs
que l'on veut employer.

21+ Autre dquerre qui [ peur feeller dans fe mur des
deux eotésy elle fert pour les bas relizfs.

16 Plombs & ficelles.

PLANCHE 1V.

Différens outifs pour travailler le marbre , ¢ maclhines
pour rranjporeer les figicres feulpeder.

Fig. 27. Malle de fer avec fon manche,

a8, Autre malle tout en fer,

29. Mareling en raille de diamane, :

3a. Drille; elle fere 3 percer moyennane un tefpan que
l'on met au bout,

3 1. Autre drille qui rourne moyennant un arée.

3.2, Trépan d'acier trempé,

37, Archet gm fert d faire toumer la drille 3 main.

§+M.r.fnr¢ e boiz avec une pointe de fer 3 Fun des
bowts. Certe mefure fert 3 poler les points fur ce
que l'on et faire,

a1, Plan du traineau an bour duguel il ¥ a wnz pou-
lie_par oi I'on palle la corde.

36. Traincau lue lequel on pofe la figure pour la tran(-
portee de Pamelier o elle a é¢ faie, 3 2 place
o elle doit ére poffe.

37- Morcean de bois au bout duguel l'on met uec
pointe de fer pour piguer en werve, fior leguel el
une poulie pour y paller 1 corde pour que le
chevaux puillent tirer plus facilement.

PLANCHE V.

Lioperation de traler I marbre, @ machine pour pofer
Les frguered.
Vignette,

Fig. 1. Trainean avee une poualie, fur lequel eft Ia figure

de mabie,

1. Lit de Eagots pour empécher les fecoulfes.

3. Biu de charpente dans lequel elk la figure,

4. Poulic de renvoi,

g. Pizo o s'ateache I corde.

6. Chevaux attelés devx 4 deux pour tirer I= trainean.

7. Ouvrier qui jettc de P'eau par terre 3 canfe des
frottemens de la corde.

&, Ouvriers gui Beilitent le teainean aver des pieces.

Bar d: [z Planche.

Fig. 38. Machine avec laguelle on monte la figure 4 fa
e

30, Mcme machine vue de coné,

#o. Compas partagé d'un demi-cercle,

&1, Coupe de la machine prife [ur & jargear.

SCULPTUREEN OR ET EN ARGENT.
PLANCHE T

Travail de Lor G de Pargene. Plan & coupe dy fourncan
pour fendre {2 mecal,
Vignerre.
Fig. 1.Homme gqui fond de I'argent.
1. Creuler pour fondre 1'argent.
3. 82 3. Sculpreurs qui teavaillent 'or & l'argens,
4 Enclume.
§. Difidrens morceaux de Rulpuure terminés.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Plan du fournsan pour fondre PGargenr,
1. Coupe du fourneau & la maniere done il doie éiee

conlruit.
3. Couvercle de for qui fere 3 couvsir le fourncau lorl-
que I'on la madiere,

TOUS GENRES. 3

PLANGCHE 1L
Ouriilr,
Fig- 4- Happe; con outil fzee d redirer le crenfer da four-

near.

§= Happe vue de profil.

& Lingodtiere,

7. Creulet i trois cornes.

8. Creafer rond.

& Compas d'épaillenr.
10, Ecamoire, fervant & oter on nettoyer la matizre,
11, Coupe-rivure,
12, Cileanx de face & de cbid.
15. Mailler de buais.
14. Marteau,
1§. Cilaille pour couper les jets.
16, t7. 8¢ 18, Diffcrennes fortes & fagons de limer.,

PLANCHE I1L

Ourils,
Fig. 19. Enclume,
10, Grand coullin de euic rempli de Gble; on pele
Pouvrage deflus pour qu'il ne & glhte point.
it Peiic couflin pour le méme ouvrage.
2z, Marveau 4 finir,
3. Lime demi-ronde bitarde douce ; elle ferv 1 finic.
t4. Cileau ou gouge plate.
g Cilcler mat poioriilé,
6. Gouge ronde étroire,
7. & g1, Buning vus de face & de eoré.
18, Cilean,
14, Autre maniere de cifeaw,
3o Gauge demi- ronde,
;1. Cileler rond.
35 34- 37 & 6. Différentes fortes de busing.
i7. Gratre-boiie,
3%, Parte-de-licvee.
i Meplarce.
4. Echoppe ronde,
41, Echoppe ronde éeroite.
4t. Echoppe quarrée,
43 Ouglitee.
44. Burin droit.
47- Autre burin,

PLANCHE LY.
Ouerls.

Fig. 45. Cifeler mal poinrillé,

47. Autee cifeler mat au marteaw
48, Gileler clair,

47. Cifzler rond.

go. Cileler mac an gres,

i 1- Tragoir demi-rond,

52, Boutrolle,

£ 3. Tragar droil

§4. Bourrolie plus en pointe.

5. Révelloir.

¢, Cifelet clair ou bouge.

17 Plamoir,

§4. Tragoir biais.

9. Go. 61, & 61 Difffrentes fores de eiflacd,
3. Brunillodr,

G4 Graitoir.

&7. Grattoir & brunifloir,

&6, Pierre A aiguiler les ontls.
&7. Buretre 4 ["huile.

SCULPTURE EN BOIS,
PLANCHE

Ouvrager o ougis,

Vignerre,

Fig 1. Sculprenr gt travaille le bois.
1, Compagnon qui e one planche
3. Ouyrier qui travaille avee le rabor
4 Marceaux de feulprare,



4 SCULPTURE EN TOUS GENRES.

Bar de 1z Planche.

Fig. 1. Un éu:blic
2. Valets il fere 3 revenir Pouvrzge fur ['érabli,
3. Sie,
4. Mailler, 3
¢. Gouge ou fermoir, Les antres ourls fone les mi-
mes que ceux des (tulpteurs en platre , comme
fermeirs, gouges , cilcaus, Cre. Crc. Che,

SCULPTURE EN PLOMSB.

PLANCHE T=s
Differenses preparavions pour fe travail du plomb £ ounils,
Yignette.
Erg. 1. Cove oi fefond le plomb,
2, Duvrier qui verle le plomb dans les jers.
3. Crenx loellé E‘nr terre avec du plitee,
4. Duvrier qui bouche les jets & mefure qu'ils (& rem-
pliflent avee de la verre.
§- Morceaox de terre apprétds de la forme des jets.
& Saumens de plomb.
7. Duvrier qui ote le noyau da plomb pour dégager
F'armature.
B, Sculpreur qui Epare le plomb,
g, Jets oii I'on coule le plomb.

Bas d= ig Planehe,

Fig. 1. Fer i fonder.
1, Grauoir demi-rond,
3. Aurree grattoir.
4. Gratroir rond.
§. Courelle
& Gragtoir quarre,

7. Rappe.
3. Aotre rappe.

. 12. & 1 1. Trois autres rappes nécellaires.
13, Grate-boile,

13, Bouralleau pour merire le borax,
1 4. Picere de ponce.

PLANCHE LL

Plan & ¢ ¢ fourmean gui coneent la cuve LrErble
% i ;Jumf, o ounls, = wh
Fig. 1y, Plan do foarnean ot fe mer la cuve 3 fondre
Iz plomb.
16, Coupe du méme fourncau.
17. & 17. Cilelers,
13, Burin.
19, Cuve pour fondre le plomb,
1o, Cuilleve pour verfer le plomb.

PLANCHE IIL

Ouerls,

Fig. a0, Martzaux de différentes formes:

13 Malle,

13. Martelines d= grains de formes differentes.
4. Grattodr,

14, O, Cilelers de différentes formes.

PLANCHE IV,
Suire des onelys,
Fig. 2. Autres cilelets,

17. Gouges de differentes formes:
23, Gratrair.
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SCULPTURE FONTE DES STATUES EQUESTRES,

CoNTENANT fix Planches dquivalentes & douge d caufe de quatre dowbles & d'une wriple,

PLAHCHE I==

i réfente Patrelice de la fonderie dans le tems
q;:[f:ﬁ F::dclt imétal dans le fourneau , & que
I'on roule la figure en bronze,
. Fourneau.
1 thti:s“pzr lefquelles on remuc le métal dans le
fourneau.
3. Cheminées par lefquelles la fumée fort du four-

fieai.

4. Bafvules par lefguelles on leve & feeme les portcs
du Foorneas,

4. Trou du tampon par lequel foer le méeal pour

~ couler dans 'écheno. ‘

. Perricr avee fequel on poulle le tqmrun dans :Tt
fournean pour en faire fortir le métal, afin quiil
coule dans Pécheno. Ce perrier eft fufpendu par
une chaine de fer. 1

=. Troit quenouillettes qui bouchent dans U'écheno
[‘entrée du mital , au hant des trois jew par lelquels
le métal fe répand dans tous les jets de la figure

eltre.

%, Pafcule pour lever en meme tems les trois que-
noaillettes , afin que le méral entre dang les trois

pincipaux jets.

9 thmp:n n:an'u:r de bailin, dans lequel coule [z
méeal an fortie du fourncan pour entrer dans les
trafs principaux jots en MEme tems, quand on a
levé les gquepouillettes.

PLANCHE 114

1 tente le plan & profils de la Fonderie, le
‘i. Lmnm & de la grille; & le plan & profils da

E‘Lmﬂu i 'en £t fondre Ie bronze,

Fig. 1. Plan de la fonderie, A, [a folfe. B, Ie fourneau.
C, la chauffe. D, les galeries. E, les plates ban-
des de fore F, U'écheno. G, la grille. H, les
portes. . )

. Profil de la fonderie pae [ largenr. A, le comble
de Vatelier. B, la foffe. €, le fourncan, D, les
galeries. E, p;[{ig-: pour WOUrHSE autour da mur de

TECUIL.

3. Profil de la fonderie par fa longueur. A, le comble
de Vatwelier. B, 2 folle. C,le fourncau. D, la
chacffe. E. les galecies. F, pallage pour tourner
autour des galeries, s

4 Les galeries & Ia grille. A, les galeries. B, murs de
giis des galeries. C, la grille de fer. D, les pla-
tes-bandes ou bafe de U'armature de fer. E, lien
des palerics, ou embrafure de fer, qui renferme
les murs des galeries. F, pointaux de I'armature

fec.

q p?:n du fowmean off 'on fit fondre le bronze. 4,
le fournean. B, les porves du foumneau pour re-
mner le metal. C, la chauffe, D, b grille fur la-
quelle on met le bois. E, pallage par lequel le
méral coule dans Técheno. F, Pecheno. 1,1, 1,
entrée des jets par lefquels Ie métal coule pour
remplir U'efpace occupé par les cires. 1, 2,12, 2,
iffue des évents.

%&. Profil du fournean par & longueur. 1, le fournean.
1, les portes, 3, la chauffe. 4, la grille. g, trou
du tmpon. 6, Uecheno. 7, trou par lequel on
jetie le bois dans la chauffe,

2. Profil du feurneau en largeur. 1, 15 le Eﬂllfl'll!‘l‘l.l..‘l i
2, les portes: 3, 1a . 4y 4, les cheminées
du fourocau,

PLANCHE 111.

Fig. 1. L'atmature de fer qui a &é faire dans le corps
du cheval ; avec les pointails & piliers butans pous
foutenic la hgure égueltie.

FPLANMCHE IILN4

Fig: . Le moule de plicre  qui elt 1z creux duniodele
de plitre de la figore oqueftre. 1,1, 1,1, en-
iailles ou hoches crenles. 1, 2, 2,2, entailles on
hoches de relicf 3, 3. 3, premiere aflife da
moule. ¢

5. Leplan de la premicre aflile du moule de plitre.
1,2, 3, 4, 1'-5: 7 L Dy 10,010, 12,13,
Ly 15380, 07, 08, 10, 20,004 20, 25 524, 344
16, 17, pieces du monle dans Pordre qu'elles one
fot faives. 28, 28, 23, pointails de Uarmature de

fer.
PLANCHE 1V

Fig. 1. La hgure équeftre de cire, aves les jets, les
fvenis & les fgoits des cires. 1, 141, Cheles
jers. 2,2, 2, O les évents. 3,3, 5, Ol
egollts des cires. 4, 45 44 125 attaches:

PLANCHE V.

Jig. 1. Lafigure &queltre par le miliew de fi longuenr ;
comme clle et dans la foile, avec le novau quoi rem=
plitla capacité renfermée par fa cive; I'épaileur da
lacive couverte dumoule de potte , dans ['épaillbue
duguel [ont fes egodis des cires, les jots & les évents,
leguel moule de porfe clt environné de bandages
de fer & entouré de briguaillons ou morceaux de
brigues qui remplifiens toote 11 foile pour faire
le recuir du mowle de potee & dd noyaw. 1. Folle:
4. Fond de [a folfe avec les deux rangs de bri-
gues , 'un a plat, & lautre de champ. 3. Galeries
ot I'on Faie be feu, premisrement pour retirer les
cires dont le bronze doit prendee la place, & pour
enfuite Eaire le recurt du moule de porde & da
noyau. 4 Grille de fer. . Arcades de brigues po-
fies fur la grille qui porte les briguaillons. 5. Murs
de la folle & maes du eecuit. 7. Pallage peatigud
entre le mur du recuit & la folfe, pour fice le
feu, pour retirer les cives, & pour ohierver file
noyau eft en fen & s'il elk recuit. 8. Fers de [ar-
mature renfermés dans le noyan. 9. Moyan qui
remplit la capacieé renfermiée par [a cire. 10 Enail=
feur de la cire qu'il fane reviver par la chalzur du
fea, & dont le bromes doit prendre la place, 11,
Moule de porée qui couvre fes cires, gui contient
dans fon épailfear les égodts des cirss, 1os jers 8
Jes évents ;& quielt renfermé par le bandips de
fer. 12 Epaiffedr di bandage de fer. 13, Egodts
oes cires, 14 Jots, 1. Events, 16, Brigues accan-
gtes de plar & de champ, & poltes for les arcas
des de la bogue poar donner plus de iberé 3 2
flamme. 17, Briguaillons on merceauz de brigues
mis pelesmele dans la follz pour communiguer
le feu jufgu'au haue de la Bguce. 18, Alve d'argile
qui couvre Jes briguaillons pour en conferver la
chaleur. 15. Chemintes de briguz poftes dans lez
briguaillons pour danner fifue 3 la Grnde 20
Tuyauz de vols éleves au - dellus des pets 5 deg
Events pour donner iffiee & 13 fumée d= [ cire. 212
Mur de brique d'un pi¢ d épaiilenr en arcade aus
dellus de la croupe du cheval, pour diminuer 1'ef~
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MOSAIQUE,

CoNTENANT cing Planckes , dquivalentes & fix par wne Planche double,

PLANCHE 1Ie=

E haut de cette Planche repréfente un aerelier od
fane plufieurs onveiers travaillans 4 Iz molaique;
les uns & occupés i tracer les perites pieces de marbre
felon les endroirs ol elles doivent éire employées, un
antre b & les polic & un aore ¢ 3 les iﬂ.':mzier pour en
faire des rableavx, portraits, e, Cer snelier et feme
g & 1i de diffirens ouvrages de mofaique.
La fig, 1. eftun p:urf':?c repréfentant un pécheur fir
une barque parcourint les bords du Nil.

PLANCHE I1I.

Lafie 1. uptfﬁ.-mt Iz palais d'un prince fouverain
8 ﬁ“j]ff devant deux barques de pecheurs, "

La fig. 3. repréfente plulicurs animaux de différentes

poces.

La fig. 4 repréfente lenlevement d'Europe par Ju-
piter l:litngé €N Lureau.

PLANCHE ITL

La ffg. 1. cft une Rarue tenane en 3 main gaoche des
pavars, (ymboles du meil.

La fiz. & clt une feconde repréfentation de ['enleve-
ment d Europe par Jupiter.
 La fig. 7. repréfentes trois dauphing, deux dcrevilles
de mer, un palype, Neptune avee fon trident, ouquel-

‘antre diew marin. Ao bas de cetre figiere Tone des ve-
Eﬂﬂ de poilfons dont un eft inconnu, unautre rel=
femble & un veau marin, & le dernier & un cheval.

PLANCHE 1V

Cette Planche wouvée en la ville de Palefbrine repré-
fente une portion de Ja haute Egypte od fe Nil clt dé-
bordé, A cft un temple au-deflous duquel eft 'empe-

reur Adrien fuivi d'officicrs & de foldats, B femble
ctre J'Jl drqr:;_tfe clljl:s pr&r:sdi;c emple, C eft un autre
remple ou font des précees gypriens , prés delquels
clt [a Eg,'L!r: d'Anubis, D elt 3 maifon d'un pere da
Eumille. E repréfente une fee de I'Egypee, oi font des

ures affifes (ous un bercean chargé de raifin. F eft une
cabanne. G font des égypricns fur une bargue. H & I
fm“ des hyppopotames. K lonr des figures qui femblene
cere les miniftres du temple voilin. L eit un avtre teme
ple. M font deux mailons en tours quarrées , une en
tour ronde & deux cabannes. N ell un grand édifice
rm‘lb:hbJ: aux palais d'Egypre. Le haue de cerre Planche
reprelente des éthyopiens ocoupés de la chafle pendant
les inondations du Nil.

PLANCHE V.

La fig. 1. elt une table avec cafes contenant des mar-
bres de différentes couleurs. A clt fa table qui la {outicnr,
& B B les eréteaux d'alfemblage.

La fig. 2 clt un éuabli, A eft 'ée:bli, BR en font les
pics daffemblage. CDE, &aux de bois, dont C eft la
umelle dozmante, D la jomelle mouvante, & E la vis
a écrou, F font des petits morceaux de marbre, G eft Ja
(Ebille contenant. de I'émieril,

Lz fig. 5. eft une petite fciotte. A en et e fer, & B
{2 monoure de bois,

Lafig. 4. eft un petit compas deoit. A A en font fes
pontes, & Bl tere.

5 Jll..iﬁga &, elt un archet on arcon. A en et Jacorde, &
‘are.

Lafg. 7. eltun trépan. A en elt le bour acéet. Bla
pointe arrondie, & C la boite.

La fig. 8. clt une lime quarrelette. A enelt la lime,
& B le manche,

Lafig. o. clt une pince.
I.:/ﬁ 1o elt une pince différsnte de cetee dernfere;
A en el La charnicee,
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ANTIOUETHES,

CoNFTENLANT

PLANCHE I*

H';. pere, L E temple de Jupiter vengeur , ou le 'I"u.n-
théon f Agrippa.
1. Le tombean d"Adrien.

PLANCHE IL

Fig. 1. L'amphithéarre des Velpafiens fameux par Ies
combats des béres & des pladisteurs.
2. Ruine de 'amphithéarre des Velpafiens.

PLANCGHE LILI

Fig. 1 o= 2, Arc de Conftantin,
3 & 4 Arc de Sepiime Sévere.

PLANCHE LIV,

Fig. 1. Cirgue de Caracalla, conftruie hors de fa ville, fur
la voie Appienne , dans le veilimage da rombean
des Merellus,

2. Théare conltruie par Augulle en honneur de Mar-
cellusy fils de fa (ocur,

3- Le forum, o marché ds Nerva: il elt aulli connu
fous le nom de manfaomum , ou pafage.

PLANCHE V.

Fig. 1. Colonne d'Antonin relevée par Sixee-Quint; 2
hauteur eft de cent (oixante quinze piés.
2. Termes oo bains de Dioclétien, conlbruits fur Je
mont Yimunal,

PLANCHE VI

Eip. 1. Colonne Trajanne. Elle eft de marbre ; elle 2 de
hanteur 128 piés fans |abafe, & 140 avec |a bale
elle eft faite de 14 picrees,

2. L'édifice confbruit fous le nom de Janus quadrifrons,
oi Janus i quatre taces. 1 décoroir le marché ou
Jorum Boariom 2 quelques-uns 'one pris mal-d-pro-
pos pour le temple de la Paix & de la Guerre.

PAL AN CHE VI

Fig. 1. Le feptizone de Sévere ; il éroir conftruir entee les
monts Palain & Coeling s <o e tombean de cox
empereur & de fos enfans,

1. Ruines du feprizone,

Fig. 1. 2. 3. Anncaux.

Oin \'htli'ﬂhgdh'ﬂ:, PL X fig. 9. & Vapex , PLIX.

i |
it T ANCHE WILL

Fig. 1. 1. Bracelers.
3. 4 §. & Pendins $ oreille.
7. %, 9. Amuleires,
1o, Bolles de jeunes Romains.
11. 12, Cotcfurcs.
43 14 1§ 16. Chaulfures.

PLANCHE 1X,

Fig. 1. t. Boucles.
3. 4. §- 6. 7- 8. Enfeignes miliraires.
0. Atbo palerus.

102 11, Celles,

2. Encendoir,

i3, Parcre.

14, Apex,
lq.fn: [
a6, Aurcl.
PLANCHE X,
Fig. 1. Prefeciculum,
1. 1. 1. Sempiinan , ou fempeiun,

5o 30 8v 50 Capeder | capnia | capediner , cpedunculir
Antiguicy,

|

oONZE PLAemRCHE

capeduncnli , urnnle fignee & filifer ; vailleax ve
bois & de terre 2 alage des faerifices,
Fig, 4. 4. Autres pateres,
1. Beniticr , amiila , aguneindeion,
. Difque , dijfener.
7. Mailler, malieus,
8.8, 4. 8, Hache,
9. 9. Seva, ou felefpies, elpece de poignard,
1o, 10 Dolabrd , clpece de couperct.
11 16 vi. Couteanx , cules,
2. Enclabris , efpece de petice rable,
1. Alperfae, afperforimm.
1 4. Encenloir , wcerra.
1§. Vailleaux a I'ufage des facribees.
16. Candélabre , chandelier s camdelabrm,
17. Por, alla.
18, Clairon , moba,
19, Gaine , vagina,
1o, Biton augural , s,

PFPLANCHE XL

Fig. 1. Saint-Pierre de Rome,
1. Eglite ancienne.

Plan d'une ancrenne $alif avee fix éxddres;

t, propylée ou grand vellibule, ou la prémicre entrée
dans U'enceinte »  ou cour anifricure & I'églife.
1,1, 1,1, mefanlivm on armwa, on fetonde en-
ceinie ; ou cour qui conduit de fa premiere ou dg
propylée ou du grand vellibule 3 V'eglife. 3, fontai-
ne d'can praviguée au milien de |3 feconde encein-
te; on I.';‘l_ppclhu't cantharns uufhi.u'a, On sy la-
vonile vilage & les mains avan [a pricre. 4, 4, 4,
a5 ik » 45 POTTEQUES ou clofres pratiquds autone de
la feconde enceinte , & appellés nardbex extévicur;
¢ ¢ooit e lien des pleurans , focer fugenram, ¢, [s
grande porte de P'églife. 6, &, les deux portes des
COUEE. 7, Th Ty 73 s Ta PODCS OUVEries au nord &
sumidi. ¥, 8, 3, 8, 8, 8, B, B, portiques onclolftres
pratiques aunord & aumidi de Uéglife. o, lien des
cathécumenes & des auditeurs | foeus sudiemun,
Li étoient les juifs & les gentils: cette partie §'ap-
pelloit fenda ou Mardhéxr ntéricur, 10, leu des
profternés, ou du teoilfieme ordre des pénitens
avant I'ambon ou Je jubs, 11, Pambon ou lejubé,
‘ou l'endroit od {2 faifoicne les le@ures, qu'on ap-
palloir anfli Juerin S pupitre. 12, efcaliers anté-
rieurs & poltericurs du jubd, 13, 14,13, 04, 13,13,
cloitres on portiques , ou periftyles intérienrs paue
les hommes. 14, 14, 14, 14, cloitres ou porn=
gues , ou périftyles pour les femmes, cer endrai
sappelloir cafecwmene ou hyperoa, 15, 11, [a ba-
luttrade. 14, Bntusire, sppellé sulli Semaon 2
cheur ou le chancel. 17, 'aotel de la communion.
11, be baldaquin qui comvrait el ; cela s’appel-
loir auffi le pyrgus ou ciborium, 19, Malle de I'évé-
que. 1o, 10, [alles des precres. La votakieé des fral=
les sappelloir ou fynehronor ou conf@fies, ou rei=
bunal ou bema, 21, la petite Geriftie, appellée andli
ou fecrerarinm oo digconium minug, 13 autre fdifis
ceappellé prockefir on le paramrinm, ou le tré=

or, ou one autre fenilbie, ﬁ. grande, ou le lien des

offrandes, 13 , le facrophylacoem on le diseonium
magrum, on le lieu od 'on ferroit les vales faords,
24, lebaptillere. 14, les fonts. 26, le presbyeers,
les fcales, les bibliotheques. 17, pourtour dis fanc-
tuaire, appellé peridelar, 28 | éxédres ou bitimens
extéricurs, 10, le chever de Ueghife 5 arcade qui
en filoir Fovverture, s'appelloir anfs ¢ le dellus
en voute ou niche, s'appelloit concha,
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MARBRERIE

CONTENANT QUATORZE PLANCHES, DONT TROIS DOURLES:

PLANCHE I

Lﬁ_v‘lgnme de cetre Mlanche repréfente par fon ex-
trémite [updrienre un amelier de marbrerie parfomé
&l & li de blocs dz marcbre de toute clpece , au fond

quel eft une elpece de hangard oi |'on travaille & cou-
verr, Dans cet artelier font plofieurs ouvriers occupés &
différentes chofes, 'in a 3 (cier des blocs, unavered 3

¢ tailler un bloc de marbre pour fervir de tombean, &

un antre ¢ appuyé contre [e han
Sur le devant font quelques ¢
dalles de marbr;.

PLAMCHE I &IIL

d qui fo repofe.
ranles, carreaux &

Lesfig. 1,2, 3,4 52 6,7, 85 98 10, font des compar-
timens fimples,
1, Carreanx blancs & noirs; oo de denx aures cou=
leurs enéchiquier.
2. Les mémes carreaux,, mais en lofange,
3. Carreaux quareés de deux conleurs enorelagds,
4- Carreaux en pointes de diaman;
§. Carreaux en lofanges ranchies,
&, Carreanx triangulaives en échiquicr.
=. Carreaux quarrés 3 bitons rompus.
8. Carreaux odtogones avec patils carrezux en cchi=
qQuiEr.
. Carreaux en £xagone croilés,
ac. Carreaux en éronles confules,

PLANCHE I1L

Fig. 11, 12,14, 14, 15 O 16, Compartimens figurés.

ir 1. Carrearx en forme de des aver fonds, A A les dés.
B les fonds,

r1. Carreaux en forme de dés fans fand. A A les dés,

1. Exagones éroilés. A A les bordures, )

14- Ronds entrclacés. A A les ronds, B B les bordures.

5. Ronds 4bordures, A A les ronds, BB les bordures.

&6, Carreaux ottogones avec bordures & petits quarrés.
A A les octogoncs. Bles bordures. Cles petits car-
TCAUX qUATTES,

PLANCHE LY.

Fig. 17. Foyer de grande cheminde, A pannean en lo-
fange. B B demi-panneaus en Infange,

1.8 lable fover de grands cheminer. A A bordure
de marbre blanc. B B, e, différens panneansx,

19. Foyer de petire cheminée, A A la bordure, It B, Che,

TETS PANNCaus.

e, Auirs foyer de petite cheminée, A A la bordwre, B
B, e, différens pannean,

2T, 32,33 O 24 Différentes plate-bandes propres i
&I’f placées gu=deflous des arcs doubleaux des
Youits,

PLANCHE V.

3§, 26¢ 17, Difftvens compartimens de pavé de mar-
bre pour des (alles ou fallons quareds.

PLANCHE VL

28, 30 h 10, Difffrens compartimens de pavé de mar-
bee pour des falles ou {allons circulaires.

PLANCHE VIL

 Cette PMlanche repréfente les compartimens du pavé

de I'Eglile des Quarre-Nations,

AA, oe, portes dentrtes. Bveltibule. Cmilien du di-=
mic. D maiwre-autel. EE chapelles, F teanbeau, G

paffage allane 3 la Gerillie, H fortie dans U'intéricur
du college.

PLANCHE ¥IIL

ﬂelg:e Planche repréfante le pavé de 'Eglife de Sor=

BRnE, -

A principale porte dentrde. B nefl C bas cité de fa nef
D milicu du déime. E périltile intérieur. F chapelle
de la Vierge, G palliges. H rombean du cardinil
de Richelicw. Thas corés du cheur, K {ortie inod
rieure. L L corps-de-logis, .

PLANCHE IX,

Cetre Planche repréfente o plan du pavé du fanc=
tuaire & d'une partie du cheeur de IEglile de Pards,

A A ornemens en marbre. B autel des teries. CC degrés
poar ymonter. I grande niche circilaire. Emai-
tre-autel. F focles des Anpes en adoration, G de=
grés du matte-autel, H bernacle, 11 piddeltaux
de Louis XIIL & de Louis X1V, KK lambrs de
marbre, L L grille de for dosé. MM baluftrades.
N N portes du chear. O O chaires archiépifto-
pales. ' P portes des facriltaing. Q) Q) plare-bandes,
RR -i-ggri-s des hautes [balles. 55 havees ftalicss T
T balles falles.

PLANCHE X

Cette Planchz repréfente [e plan du pavé du Val-de2
Grace.

A porte d'entrée. BC nef DD, toe & E E, o, chas

pelles. F milicn du déme. G G rond-points, HH,

e, chapelies. 1 chapelle du 5. Sacrement. K cha=

pelle de [a Reine, L chaur des damees Religicufcs.

PLANCHE XL

Ceue Planche reprefente le plan du pavé compris
fous le dome des Invalides.

A entrée du coed de 2 campagne. B milicu do dime, C
D EF croiftes. C core de 'enerde, D cidine du mai-
mre-autel. E cone de la chapelle de fa Vierge, Fco-
gt de la chapelle de fiante Thérele. G chapelle de
S, Auguftin. H chapelle de S, Ambeoife. | chapelle
de S Gregoire. K chapelle de 5. Jevome. L L; €,

Hages des chapelles auk croiftes. MM, Ge.pal
If,:gcs des chapelles an milicn du dome. N N, G
efcalicrs.

PLAMNCHE XIL
Der Querls,

Fig. 1. trabli. A A Ja wable. B B les pics,
1. Maillet. & la eéee. B ke manche.

3. Grofle maile. A Ja maile de Fer. B le manche.

4- Perive malle,
5. Sebille,
& Cuiller,
=, Scione. A lefer. B 12 monture.
8. 5cic i main d dents, A le fer, B le manche,
g. Scie i main fans dents. A le fer. B le manche,
1o, Petitz ftie fang denis avec monture. A A montans.
B traverfe. C corde. D garean. E fer de la fcie
11, 5cie femblable & la précédeme, mais trés-grande.
D D les gareaus.

PLAMCHE XI1II1L

Fig. 12, Marteline. A la vire femfe de poiness. B [a
pointe. C le manche,
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1 5. Cileaven martchine, A le bout acire ferd de poiates.
14. Boucharde. A le bour [emé de pointes

15. Dent de chien. A le bout acére.

6. Geadine, A le bowr acére.

a7 Paingon ou challe-pointe. A le bour acézé.

13, Poante, A le bour acéré,

10, Houguctte. A leboue acéré,

ao. Outil crochu,

1. Rondelle.

p:. Autre rondelle, mais plutbe ripe. A les dents acé-

Tics
23. Ripe. A les dents acéries. "
24 Grattoir, autre efpece de ripe. A les dents accrces.
2. Riflard méplas,
16, Riflard en queue de rar.
27, Riflard en rape méplat.
28, Riflard en rape & cn quewne de rat,
29. Lime quarrelerre. A le manche.
go, Queoe de rat A le manche,
3 1. Rape quarrelerte. A le manche.
3. Rape en queve derat. A le manche.
33. Lime quarrelette fans dents. A le manche.
34. Lime cn queue de rae ns dems, A le manche,
1¢. Fort barin. A Je aillane,
36, Petit burin. A le aillanr.
37. Fexmoir 4 dents. A les dens. B. le manche,

8. Fermoir fans dents. A le vaillane. B le manche:
PLANCGCHE XIiV.

Fir. 19. Vilbrequin, A le chaffis. B labroche. Cle man<
che. D dowille quareée qui enfemble sappellent fie
de vilbrequin. E le urépan. F le bout acéré,

40. Meche. A latéee. B I bour pergant.

51, Trépan. A latige. BB s corde. C Clatraverfe. D
le volane de plomb. Ela mosile ou donille, qud
enfemble s'appellent fiie du erédpam, F orépan. G le
Bour pergan,

41 Fraife, A la tere. B le bour pergant.

43. Awtre fraife, A le boue percane, B la boire, Clebout
gue I'on appuie fur la palette,

44. Archet ou arcon. ATlare de baleine ou antre chofe
claltique. B la corde,

4% Anere archet on argon, A [a lune d'étoffe. B lé man-
che. G la corde.

4. Paleee. A ls paleste, B piece de fer percée di trous:

47. Geand compas. A la tére. B B les poinees,

45, Pevic compas. A laréte. B B les pointes.

49, Grand compas d'¢paiflenr. A larere, B B les pointes,

jo. Pexit compas d'épailleur. A la vire, BB les pointes.

§1. Nivean, A latéte. B latraverie. Cle plomb. D Je
cordeai
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