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DELLE LENTI MICROSCOPICHE
E DL UNA BUOYVA MAGCCHINA

PER FORMARLE.

T ————— e o e

INTRODUZIONE,

Nwm} ignora quante cognizioni dobbiamo al Microfcopio. Col
mezzo di eflo fiamo in certa guifa entrati in commercio con un
nuovo mondo : nuove {pezie di efferi, nuove e ftrane fizure di
corpi , ignote maniere di cibarfi e di generare abbiamo potuto
feoprire col foccorfo di quefto flromento. La noftra vifta penctrd
fin nell’ interna teflicura de’ corpi, e giunfe a rilevare almeno in
parte il magiltero di cui fervefi la Natura nel nutrimento, nelio
fviluppo , nell’ acerefcimento degli effcri organizzari. Lufingomi pur
io d’ aver fatte con effo alcune fcoperte ful cerebro né comuni
né inutili , ¢ che ho gid avuto I'onore di raffegnare a cotelta Il-
luftre Socieid . Ma queflo firomento & egli ftato portato alla fua
perfezione ? Non fi potrebbe egli con nuovo raffinamento rendera
lo atto a feoperte ancora pin eftefe? Egli & certo che il Microfco-
pio , qual noi ' abbiamo, non ¢ efente da inconvenienti.
A ij
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Il microfcopio femplice prefenta bensi gli oggetti con gran-
dissima chiarczza , e diftinzione; ma le lenti che fin ad ora i
lavorarono fulle forme , non avendo molia forza d’ingrandimen-
to, non fono fufficienti a farci rilevare gli oggerti di fomma mi-
nutezza, né le piccole parti di quelli, che fi ravvifuno bene nel
loro torale. La lente piti acuta del microfcopio di Wilfon, aven-
do un cinquantefimo di pollice, non viene ad ingrandire il diame-
ro dell oggetto , che 400 volte, Non fo, che in Inghilterra
ftefla (ove piucche alrove I’ arte par vicina alla perfezione) fi
lavorino fulle forme lend , che ingrandifcano il diametro dell’ og-
geto piv di 8co volte; feppur & vero che fen lavorino di cosi
acute : almeno nelle tavole, che di il Backer (1) queflo & il
mallimo ingrandimento, che loro affegna .

In Iralia fi fabbricarono bensi lenti di molin maggior acuteze
2a (2); ma effendo quefte gittate alla Jampada , vanno foggette
a quaft tutti gli inconvenienti delle palline . Di quefle ultiime ve
n"ha, a dir vero, di una minutezza forprendente , onde col loro
mezzo vengono gli oggetti prodigiofamente ingranditi : efli perd
atrraverfo a tali palline veggonli tanto ofcuramente , e con tal
confuflone, che poco o niun vantaggio fi pud ritrarre dai vetri
di cotal fatta, Egli ¢ un puro accidente fe una pallina fufa riefce
perfettamente sferica, e fe ¢ affatto lucida, ¢ non offufcata o poco
o molto in qualche parte dal fumo della lampada : in olwre la fua
fuperﬁcie non riefce mai si perfettamente eguale , come lo fono
le lenti pulite fulle forme . Aggiungafi 4 tutto ci0d I errore di sfe-
ricitd , che eflendo maggiore nelle palline, che nelle lenii, (quan-
tunque minore dell’ errore di refrazione ) dev’ effere contato anch’
eflo per qualche cofa . Quantunque il Leeumwenhoekio fofle forni-
to egli pure di verri di eltraordinaria minutezza, con tutto cid
fece la maffima parte delle fue grandi feoperte non gid con que-
fli, ma con le iI:J,E lenti (3), febben deffero un molto minore in-
grandimento .

Il microfcopio compofto poi, non folo per ampicaza di cam-
po » ma anche per forza d’ ingrandimento ha un vantaggio nota-
biliimo ful microfcopio femplice . Con effo perd noi vediamo gli

(1) On she microfcopics . o e ‘
() P. Della Torre. V. Scelta &' Opufeoli di Milazo. Tom, IIL ed. in 4.°
(3) Smith . Cours d' Opiigue , Tom, 11,



LEnNTi MicroscoPICHE,
oggetti allai meno perfpicuamente , € con molto minore diltinzio-
ne, ¢ fiamo anche indowi non di rado in inganne da ottiche il
lufioni + L' errere di refrangibilitd piit confiderabile nel microfco~
pio compofto, che nel femplice, & la cagione principale della
confufione con cui fi veggono gli oggerti atraverfo di eflo, e
dell’ illufione teflé accennata. Si ¢ dunque penfato di ovviarvi
col mezzo fteffo, con cui fono flati tolti i colori del teleclcopio
diottrico. Un obbiettive acromatico curreggendo I’ errore di refran.
%ibilité, fa si, che noi ne vediamo I cggetto con tutta la preci-
ione , Ma il verro concavo combinato col conveflo viene in tai
cafo a diminuire di molto la forza d ingrandimento .

Veramente la maflima parte delle m':-:mfmpich: offervazioni
¢ tale che non efige lenti di molta acurezza : ed a ragione il Sig.
Backer ci configlia di prcﬂ:rirc le pitt dolci alle pii acute, pre-
fentandoci effe e I” oggetto , € quelle parti, che col loro ajuro fi
lr:uﬂ'nnu rilevare , con maggior chiarezza e pcrfpiuuiti di quello che
acciano i vetri pill acuti; ma quello avvertimento non pué aver
luogo , che quando trantafi di oggeui, la cui piccolezza non ‘efis
ge lenti di molia forza d' ingrandimento . Egli ¢ certo, che nd
le diverfe fpezie di vermi fpermatici , né molte genie di animalini
infuforj eflremamente minuti, neé le particelle della infenfibile tra-
{pirazione , ¢ cosi difcorrendo , potrebbero effere ben rilevate con
lenti di miezzana acutezza. Le polverine delle ali delle farfalle fi
rilevan beniflimo, quanto alla loro figura, anche con lenti alquan.
to pilt dolci; ma fe le forroponghiamo a lenti pitt acute f{copri-
remo in elle evidentemente quelle loro longitudinali fcanalature
di cui nen ne danno neppur indizio i vetri di minor forza .
Avrebbe forfe il Dott, Hill fatte tante belle fcoperte intorno ai
vall degli alberi, fe non fi fofle avvifato di unir infieme due len.
ti obbicuive per ottenere un ingrandimento maggiore ! Vero &
the facendo egli le fue offervazioni col microfcopio compofto , la
unione di due obbiettivi dovea di molto accreicere la confulione
e Iofcurita dell’ oggetto 3 ma ad ogni modo la eftrema fotrigliez-
za dc’ vafi efigeva quell’ efpediente , perché poteflero effere ri=
levati .

Vedefi da ci0 , quanto acquifterebbe di perfezione il micro-
fcopio , fe fi trovafle il modo di lavorar fulle forme con tutta la
efatiezza lenti piv acute di quelle che abbiamo potuto ‘ayere fin’
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ora. Moflo io da quefle confiderazioni mi fono applicato ad im=
maginare , ¢ collruire una macchina, col mezzo dclla quale fi po-
teflero con fomma facilitd, ¢ con wua la perfezione fabbricare
lenti di ogni poflibile ingrandimento. Quefta macchina & di gia
coftruita , ¢ mefla alle prove. Col mezzo di efla io lavoro lenti
di tal perfezione, che gareggiano in bontd con quelle medefime
che fi fabbricano in Inghilterra , ¢ quel che pib fa al noftro pro-
pofito ne lavoro di si minute , che hanno di foco anche meno
di mezzo punto, ¢ che vengone quindi ad ingrandire il diame—
tro dell” ogaetto cireca 2000 volte . Io ofo afficurare , che malgra-
do la lor fomma forza d’ ingrandimento confervano all’ oggerto
tutta I immaginabile precifione , onde mi lufingo di aver renduto
con cio un fervigio affai rilevante al microfcopio, e principalmens
te al compolto .

Sard in noftro potere il coltruir ora obbicuivi acromatici di
moltiffimo ingrandimento . Corretto cost [ errore di refrangibilitd
fummentovato , i potrd permettere il paffaggio alla luce anche
pei punti della lente non tanto vicini all’ afle , il che coacilierd
coll’ ingrandimento dell’ oggeuo anche la precifione e la chiarezza
del medefimo, vale a dire che fe ne avrd tutto il vantaggio pof-
fibile , che fi pud awendere da un microfcopio il pib peri{ﬁo
e {guifito ,

&R T 1 COHLOVL
.D.fﬁ:f;f.::m della Macchina .

E qucﬁa appunto la macchinerta, che ora mi fo un pregio
di prefentare a cotefta cofpicua Societd . La prima Tavola ( Tav,
XL ) rapprefenta la macchina con ognuno de’ pezzi che la com-
pongono polto a proprio luogo: la feconda Tavela ( Tav. XIL )
sapprefenta i medefimi pezzi feparati indicati colle fleffe letters
della Tavola precedente, ¢ contiene inolure la figura dalcuni pex-
zi o firomenti, de’quali fi parlerd all’ Are, 111, e fegg. , fegnati con
numeri arabici .

I defco , A HI, le quattro eolonnette LLLL piantatevi fo-
pra, ed il cerchio MM f{oltenuto dalle medelime , formane il te=
lajo della macchina, la quale ¢ compofta :
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I. Di una colonna o arbere EE, in cui fono inferiti oriz-
zontalmente quattro braccetti @, &, ¢, d, e parimenti due aluri
7, 7, pit grofli, e pit lunghi formanti un angolo retto con a,
¢ cond,

1L Di due ruote G, H mobili fu loro perni, e foltenute da
braccetti @, 6, ¢, 4, i di cui fori, che portano gli affi delle
ruote H, G devono eflere in retra linea.

III, Di due ruote FF filate fu un medefimo perno P.

IV. Di una ruota a piu gole C retta da un arbore B pian-
tato coll’ inferior effremita nel mezzo del defco Alll, e foltenuto
all’ eftremitd fuperiore dall’ afficella amovibile D, che auraverfa il
cerchio MM.

Col mezzo di un manubric Y, o qualche altra potenza atti=
va adattata ad una eftremitd del cilindro B, fi fa girar la ruota
C, che, mediante una cordicella infinita adattata da una parte ad
una delle fue gole, e dall’ altra alla gola della ruota F, da moto
alle ruote FI. Quefte dal canto loro col mezzo di funicella, o di
cordone infinito convenientemente adatrato, come vedeli nellz
macchinetta, fanno girar le ruote G, ed H.

Come fi & piantata una macchina nel luogo A del relajo,
cosi fe ne poffono piantar altre ne’ luoghi I, I, I, le quali tuue
faranno mefle in moto dalla ruota C a pit gole col mezzo di zl-
trettante cordicelle f, f, adattate alle medefime gole . Che fe pia-
cefle in luogo di una ruota a pitt gole, valerfi di una ruota den-
tata, farta quefta di conveniente grandezza, ed incaftrativi i dena-
ti in un rocchetto ¢, che fi fard alla ruota F invece della gola,
che apparifce nel modello , fe ne avrd il medefimo efferto o

Si puo allontanar la ruota F dalla ruota C quant’ occorre ,
affinché la cordicella infinita f fia tefa convenientemente; i puo,
dico , allontanarla, col mezzo di una funicella fiffara in p, r, i,
Parimente fi poflono pii 0 meno allontanare le ruote F, F dalle ruote
G, H col mezzo di due pezzetti di metallo ss, feorrevoli nei
braccetti # 2, che fi fiffTano con due viti A4, nel luogo che @i
vuole , e portano i perni delle ruote FF.

Le ruote G, H, devono girare in fenfo contrario: a tal og-
getto s’ incrogicchia la cordicella £ della ruota H come vedefi
nella macchina . Si fono praticate pin gole di diamerri differenti
nelle quattro ruote F, F, G, H per regolarne a piacimento le ve-
locitd rifpettive .
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Nell’ affe , o arbore trafurato della ruota G s inferifce la for-
ma &, della lente che fi vuol fabbricare , ¢ fi ferma colla vite I,
ivi adattata a queflo fine. La forma & corredata di un piatelline
o, deftinato ad impedire che I’ acqua, fcorrendo giir dal vetro che
fi 12 lavorando, non penetri, portando feco della polvere, nella
buffola ¢ dell arbore,, o tra queflo ed il braccetto ¢ il che re-
chercbbe danno alla macchina.

L’ affe della ruota H | porta nella fua inferior eftremitd un
piccolo arco di cerchio O metallico con diverfe concavitd nella
parte di fotto . ( Vedi Tav. XIL fig. 18, ) Queft’ arco & fermato
a vite. A quella che fi vuole di quefte concavita fi adarta la par
te appuntata del baftoncino g di conveniente lunghezza , ful
quale , con maftice o cera-lacca, fi & ben fiffato il pezzetto di ve-
tro, di cui i vuol far la lente.

Prima di collocar il baftoncino g a fuo luogo , fi deve in-
ferirlo nel foro del braccetto m, che coll’altra eftremitd deve
givocare tra i due baftoncini &’ ottone v 1 ( fig. 17.) fiffati nell’
arbore EE , per mezzo della laftrina di ferro ¢, in una direzione

arallela al medefimo. Quefto braccetto m 5, che pud alzarfi ed ab-
affarfi liberamente dentro di effi fili, ferve ad impedire, che il
vetro non fia portato in giro dalla fortopofta forma, Ben fi ve-
de , che con tal meccanifmo tutti i punti della fuperficie del ve-
o la qual fi prefenta alla forma vengono sfregati in diverfi fenfs
da tuti i punti della fuperficie dclla forma ftefla; il che con-
wribuifce molto all” ultima efattezza e perfezione della  sfericitd
della lente, Quando la punta del pezzeito g & inferita nell’cfter-
na cavitd dell’ arco di cerchio O merallico, il vetro fi lavora con
maggior preflezza, ma la fua fuperficie refta pitr granita, e i ris
cerca poi pid tempo per pulirla, Per levar e riporre , quandﬂ oc-
corre , il pezzetto g non fafli che follevare un poco la ruota H
dolcemente premuta nella parte fuperiore del fuo afle da una mol-
la x, di cui fi puo accrefecerc- o minorar la forza col mezzo della
vite 7, fuperiormente inferita nel perno dell’ arbore EE. Invece
della molla i pud folticuire un vafcrto, in cui fi riporrebbe  del
pefo a piacimento . Nella parte fuperiore dell’ affe della ruoa H
vi & un piccolo anello inferito a vite per impedire che la ruota
ftefia col fuo afkc non cada , eflendo priva del foropolto pezzet-

10 g,
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to g. Alcuni di quefli pezzi poffono vederfi pi in grande nt]ll
fig. 19. Tav. XII,

Chi volefle lavorar nel medefimo tempo pila d’una lente non
ha che a fiffar ne’ luoghi del telajo I, 1, 1, alire macchine fi-
mili a quella ora defiritta o 11 folo mcru} della ruota C fervird a
tutte , € lavorerd quella, o quelle che i vorra. Diptnderi dalla
diverfa piccolezza delle forme il travagliar lenti di differente in-
grandmnnm, coficcheé fi poud colla mia macchina lavorar nello

tedTo tempo una inwera ferie di lenti m;croﬁnptch:' cosa, che io
non fo, che fia ftata fin a qui efeguita o ideata.

Puofli ftaccar la macchina dal fuo t-.hilm a piacere 5 bafta fo-
lo, 1.2 slacciare la cordicella p, r, i, (il che fi efeguilce con
prontezza non avendofi a far altro che a levarla dalla forcellina £
dove ¢ inferita); 2.2 levar via il cilindro B, che fofliene la ruota
C , alzando dal cerchio MM I’ afficella D3 3.2 wrarre fuori il fer=
ro inferito in A mell’arbore EE, a cui ferve di perno per la par-
te di foco del defco ;5 il che nel difegno non fi pud vedere.

Tolia via dal telajo la macchina fi pud meuerla in giueeo
anche fenza il telsjo. Non hafli in tal cafo a far aliro, che adat-
tar orizzontalmente I’ arbore EE all' orlo di un tavolino, e fiflarlo
eon una piccola morfa, Un manubrio adattatn al perne della ruo-
ta FF metterd in giuoco la macchina , ed efla lavorerd orizzontal-
mente, come layora anche la mia di cui mi fervo continuamenie,

ARTICOLO 1L

Pn;pam;iane della polvere 5 con cui fi devono lavorar
le leni .

Convien altresi preparar una polvere, con cui logorar il vee
tro nella forma . Percio pr:ndaﬁ dello fmeriglio, infondali in un
vafo pieno d’ acqua , i :gm ben bene lo fueriglio e I acqua in-
ficme 3 poi fi verfi in un’ altro vafo la fula acqua torbida fenza
la depofizione pib groffolana dello ﬁncnglu} mede¢fimo .

Queflt’ acqua fi lafci ripofare , ¢ vi deporrd la parte pib fot-
tile dello fineriglio, che I aveva intorbidata 5 i verli fuori I ac-

qua ridotia chiara , o reflerd in fonde del valo la polvere ricer-
B
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cata s la quale, afciutta che fia, {i conferva per farne ufo, come
dir0 in appreflo.

AR T I'GiO:L O LIL

Prfyam:farzf delle forme per lenti ::mwﬁ & concave
di un determinato ingrﬂni.f'mfﬂm .

I. Formifi uno fpillo angolare conico ( fig. ¢, Tav. XIL ) e
allargate le punte di un compaffo a una determinata diftanza ,
per efempio di due lince, fi applichino allo fpillo per elempioin [,
dove la groflezza & corrifpondente alla ftefla apertura, Indi fauo-
vi un fegno , i divida in tante parii proporzionali a, &, ¢, d,
¢, [y quante forme di differente ¢ proporzionale ingrandimento G
vopliono avere, e vi i facciano i rifpettivi fegni .

II, Preparinfi alirentante laminette di accizjo di diverfa lars
phezza, ed appuntate in ambe le cltremita fimili al modelline
d’ ottone (fig. 2.)3 e ferinfi nella parte piatra di mezzo col nefpo-
lo (fig. 3.): prefentando queto a tutte due le faccie fi ridurid
il foro tagliente in mezzo . Sia il foro tagliente di ciafcuna lami-
nerta di tal diametro che, inferitovi lo f{pillo conico I, il fegno
della divifione, che vi dee corrifpondere , vada a cadere ful ra-
glio del foro. Intaccata indi la laminenta col taglio di una lima
alla meid del foro g» come fi vede nel modellino ( fig. 2.), fi
tempri 3 di poi i fpezzi nel fito intaccato . Ne riufciranno due
fearpellini di taglio concavo-femicircolare . §' inferiranno quefti in
un manico come f{i vede nella fig. 4.

IIL, Si formi un altra laminetta di merallo (fiz. 10.) co’ fori
circolari decrefcenti col mezzo dello fpillo conico regolarmente di-
vifo in quella proporzione che fi defidera, Si poffono formare
i fori della laminetta ( fig. 10.) in quella proporzione che hanno
tra di loro le divifioni dello fpillo .

IV. Formato un’ aliro fpillo eonico di acciajo vi f lavorino
fopra col torno le rotelle rtaglienti &, ¢, /, m, (fig. 5.) cialche=
duna precifamente dello (teflo diametro di uno de’ forellini della la-
mina ( fig. 10, ).

V. Volendo lavorare forme convefle (fig, 7.), arrotondato-
ne prima groflolanamente il capo fupericre con lima o aliro per
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rifparmiare il taglio dello fcarpellino ( fig. 4.), fi riduce poi col
mezzo di quelio la pallottolina metallica perfortamente sferica .

VI Per lzvorare poi le forme concave fi fard ufo dello ftroe
mento a rotellina ( fig. 5.) Il taglio di una delle rotelline dard
alla forma applicata al torno la concavitd perfertamente  sferica ,
Per rifparmiar il rtzglio alla rotellina s incaverd prima la forma
groflolanamente sferica con qualche aliro firumento,

ARTICOLO 1YV,

Metodo di tornire le fbrme.

Per tornire le forme con pik comodo, ed accio fieno vera-
mente in cenwo {i potrebbe flaceare I arbore della ruota G (Tav.
X1 ) abbaflandone la fouopefta vite v, che ¢ inferita al di fotto
del braccio &, ¢ riportarlo in due flanu facendovelo agire a gui-
fa di un torno in ariaj ed ivi farte , ¢ arrotondare le medefime
forme , rimetterlo poi al fuo luogo nella macchina. In quelto mo-
do ho fatte le forme della mia macchina , ¢ quelle che fervono
per la prefente macchineua .

Ben fi vede che avendo efattamente determinata la propor-
zione delle rowclline (fig. 5.) al diamewo degli fearpellini (fig. 4.)
fi avranno le forme concave ¢ convelle nella proporzione me=
delima .

ART.I1GCO:LO ¥
Preparagione del vetro per far le leni.

Fatte le forme da lavorar le lenti, convien altresi preparar
il vetrro, cui i vuol dar la forma di lente . E’ d" uopo procurar-
felo del pit terfo, e privo di bolle quanto ¢ poffibile . Merita
la preferenza quello fpecchio fino d’Inghikerra, che guardato oriz-
zontalmente al fuo piano, moltra i lembi verdognoli . Se ne ra-
glno dei pezzi circolari del diametro di cui fi vuol fur 12 lente ,
fi adattino ad un fouil baftoncino (fig. 11.) in a, fAffandoveli
con maftice , o con cera-fpagna , il che fi oterrd veftendo prima

con quefto cemento il baftoncino, Menire la cera & ancor molle
B 1j
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vi i attacca i! pezzetto di verro, e fi avvicina alla fiamma di una
lampada o candela, acciocché rifcaldato poffa difcingliere la cera-lac-
ca, ed acquiftare col baftoncino una forte adefione ; avendo I'av-

vertenza che la punta del baftoncino refti verticale al piano del
Yeiro .

ARTICOLO VI
Modo di lavorar una lente Ffma-mrm:ﬂ:c 3

Prendafi il baftoncino appuntato (fig. 11. a) fu cui fi & il
fato il pezzetto circolare di vetro, Con una mola da aguzzare {1
{muzzi intorne intorno |’ orlo del vetro, incominciando a dargli
la figura conveffa (fig. 12. ¢.) accio poffa entrar nella formaj in=
di fi faccia paffare pel foro del braccetto m : prendafi in olire
queclla delle forme concave (fig, 6.), la cui cavitd & del diame-
tro di cui i vuol formare la lente, e s"inferifca nel foro ¢, dell’
arbore cilindrico della ruota G. Applicato indi alla forma il wvetro
cosi preparato , ed inferita la punta del baftoncino in un de’ cavi

dell” arco d’ ottone O ( fig. 18.) avvertendo che il braccetto m
fia dentro dei due baftoncini paraileli di ottone u u, ( fig. 17.),

i giri il manubrio della ruora C. Convien prima merter nella for=
ma una difcreta quantitd di fmeriglio bagnato con acqua, indi,
durante il lavoro , rimetterne di nuovo , ed umertarlo fecondo il
bifogno ,

Ridotta che fia ben bene sferica la fuperficie del vetro, fi
continui il lavoro fenza aggiungervi pit nuovo fmeriglio. Quel
poco che ne rimarrd tra la forma, e la lente, divenuto finifimo
pel trituramento, dard alla fuperficie della lente il primo grado
di politura, come fi vede in quella che unifco alla macchina, fe-
goata ( 3. a).

Prendafi quindi il vafellino cilindrico ( fig. 8.) e vi s inferis
fca un perfetto cilindro di tripoli &, Convien avvertire che il
tripcli dev” effere inferito nel vafetro cilindrico cogli ftrati perpen~
dicolari. L’efperienza mi ha fatwo vedere, che cflendo polto cogli
{trati orizzontali, quando poi fi mette in opera, non refite allo
sfregamento, né ha forza di corrodere il vetro quanto balta. Le
vaia indi la forma, vi O foltitwifca il dewo vafo cilindrico; di
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poi, fatta nel centro della fuperficie del tripoli una piccola caviti
¢ fi bagni con acqua forte, e vi fi applichi la lente, come fi
era applicata alla forma . Si giri di nuovo il manubrio umettando
di tempo in tempo il twripoli con acqua forte. Riceverd in tal mos
do la lente il fecondo grado di politura. Depo di ¢id fembrerd
la fuperficie della lente abbaftanza terfa e levigata; ma fe, fa=
cendovi cader fopra i raggi del fole o di una candela, fi guar-
derd bene con occhio armato di buona lente, vi fi feoprira fulla
{uperficic una quafi imperceuibile granitura, ¢ movendo la lente
in giro intorno al proprio afle , mentre ¢ ancora artaccata al ba-
ftoncino, i raggi mandad all’ occhio vi giungeranno quafi a feine
tille 5 indicio certo, che efla non & ancera polita quanto bafta .
Adoperando una sal lente nelle offervazioni microfcopiche 5 i ve-
dono gli oggetti un po fofchi e come attraverfo ad una nebbia .
Per ovviare a quefto, convien dare alla lente un maggior grado
di pelimento,

A tale oggetto 5 inferifca nel vafeito merallico (fig, 9.) un
ezzo di carbone di legno il pi dolee, la cui fuperior fuperficie
Ea piana. Vi deve efler pofto pur eflo colle vene longitudinali ,
come fi & detto del wripoli . Fattavi nel centro una piccola cavid
£, 01 foltituifca quelto al vafellino del tripoli: indi bagnato il car-
bone con acqua (il che fi replicherd quanto occorre ) fi continui
il lavoro girando il manubrio. Riceverd la lente in poco tempo
I' uliimo grado di politura , Per giudicare fe fia 0 no polita per-
fcutamente , dopo di averla bene nettata dal carbone , tenendola
ai raggi del fole, o dinanzi ad una candela, fi guardi con buona
lente efploratoria fe vi i fcorga pit nulla della fopraccennata gra-
nitura, e fe girandola intorne al fuo afle feagli pib i raggi 2
fcintille .

ARTICOLO VIL
Modo di fare una lente conveffo-conveffa .
Staccata dal baftoncino la lente, dopo di averne lavorata ¢
Fﬂ]it& una fuperficie nel modo ora divifata , i applichi la parte
d

vorata al medelimo baltoncino , e i faldi di nvovo con cera-lac=
ca ; indi f1 lavori anche I alira parte ned modo fovraindicato .
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La lente nell’ atto di prender la prima politura nella forma
metallica , quando i defilte dall’ aggiungcrvi nuovo {merizlio ,
roduce una forra di fibilo o di cigolamento, il quale va cre-
E:cudf:- di fuono a mifura che efla fi va fempre pit polendo .

ARTICOLO Yi1lkL
Modo di ﬁ;re una lente piane-concava .

Prendafi un pezzetto di vetro piano ben levigato della gran-
dezza neceflaria, e, fiffatclo al baftoncino (fig 13.) colla parte
levigata, fe ne copra di cera-lacca wutia Vo ellerna fuperficie .
Inti, avendo collocata nell arbore della ruota G la forma con-
vella (g 7.), faccial al centro nella cera=lacca un buco e, dilia
sfericitd della forma , il quale giunga fino al vetro, ¢ fi adaci il
baltoncino , come fi ¢ deto di fopra, applicando il buco della
cera-lacca alla pallottolina coftituente la forma. Si lavori di poi
collo {meriglio ncd modo di fopra divifato. Per pulirla poiche il
tripoli non rit.rrebbe la forma convefla , come farcbbe neceflario ,
fi adoperi a diritura un pezzeio di carbone alla cui fuperficie
fuperi-::lre fi dard Ja convedlud, che richiede la congavitd della
lente 3 e quindi fi bagnerd con acqua forte, e vi fi geterd fopra
la polvere di tripoli 3 il che i replicherd quante volte fard bilo=
gno . Si cefferd dal mettervi tripoli, quando fi vorrd dar alla len-

[=]
t¢ I’ ultimo grado di pulimento.

ARTICOLO 1X.
Modo di fare una lente concavo-concava .

Dopo di aver incavata, e pulita la lente da una parte, fi
flacchi dal bafloncino, fi prenda una delle forme convefle (fig. 14.)
la cui pallotolina fi adatti bene alla cavita p della parie lavorata ,
vi {i faldi come s’¢ detto fopra, e fe ne intonachi di cera-lacca I'c.
fterior {uperficie. In luogo della forma che v’ era prima, s inferifca
nell” arbore della ruota G la forma che porta la lente, facendo-
la girare col dar moto al manubrio; ¢ in tal mode fe ne rtrovi
il centro . Quefla operazione & neceflaria, acciocche i centri delle
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due cavita i trovino nell’ alle della lente. Si faccia poi al centro
un foro nella cera-lacca, come fi & preferitto di fopra. Levili in-
di, dopo che é cosi preparata, dall’ arbore della ruota G, e vi
fi riponga le forma convella, (fig. 7.) che v'era prima, ovvero
quniuncllue altra , fe piacefle far una lente di concaviia difuguali;
s inferifca la forma (fig. 14.) che porta la lente, nella cavid
del pezzo di legno a: i collochi quelto nel toro del braccetto mj;
e dopo ci0, pofta la lente a fuo luogo nella buffola G, fi lavori
come {1 & fatto nell’ alra fua fuperficie .

ARTICOLO: X,
Modo di determinar il ﬁ:ca delle lenti o

Poiché¢ i ha un metodo di fabbricar forme e concave, e
convelle che fieno trz loro in quella ragione che fi vuole, e
poiche¢ quelte forme fi poffono l}‘:-n: di qualunque piccolezza, fi
potranno ::Eui:‘.di lavorar lenti e convefle ¢ concave di qualunque
minutezza , che ficno parimenti tra loro in ?uclia ragione che piir
agerada . Rifulta da cido, che fi potranno formar lenti acromati-
che di qualunque ingrandimento.

Varj metodi furono immaginati per determinar il foco di una
lente microftopica , oflia per miflurarne la forza d’ ingrandimento.
Niente & pil facile di cio fecondo la coftruzione delle forme da
me ideata. Le rorelline 1aglienti dello ftromento (fig. 5.} hanno i loro
diametri nella (tefla ragione delle loro dillanze dalla cima dello
ftrumento . Balta dunque fapere il diametro della rotellina pin
randicella, e indi fapere le loro diflanze dalla cima, per trovar
colla regola di roporzione i diamewri di tune le altre. Ora le
concavird delle E:-rmr: fabbricate con effe avranno pure i diame=
i ftefliy e gli ftefli diamewri avranno altresi le lenti lavorace
con tali forme. Per diamero d' una lente intendo il diametwro
d’ una sfera, di cui ffa ¢ una fezione. Determinato dunque il
diemetro di una rotellina, lo fegnero a lato della forma incava-
ta con quella ratellina: in tal guifa fapro di qual diametro fard
la lente lavorata con quella forma, E perche il foco di una lente
doppiamente ed egualmente convefl: & dillante dal fuo centro
un feondiametro della sfera di cui & fczione, ¢ la fua forza d ine
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grandimento & in ragione inverfa d.lla diflanza del foco dal fuo
centro verrd quindi determinato in una maniera , quanto facile
altrettanto ficura ¢ precifa, la forza del fuo ingrandimento,

ARTICOLO X1,
Modo di netar le lenti dal maflice .

Staccate le lenti dai baltoncini fi ripongono in un faggiuolo o ma-
traccino di vetro col collo lungo, in cui fi verfa dello fpirito di vi-
no: fi applica al fuoce il dewo faggiuolo, e fi lafcia, che lo fhirito
di vino bolla, acciocch? i feiolga la cera lacea , ¢ lafci la kinte pri-
va di qualunque cemento. Avvertafi di tenere otturato il faggino-
lo o con fponga o con altro, che perd ne permetta la efalazio—
ne , onde non ifcoppi il verro. Quelta avvertenza di tener ottu-
rato il recipiente & neceflaria, acciocché crepitando la cera-lacca
nel vafo non geui fuori le lemii. Cid fatto, quelte fi lavino in
aliro fpirito di vino per liberarle da qualunque fiafi materia bitua

minofa .
ARTICOLO XIL

In quanto tempo Ji puo fare una lente.

Dipenderd dalla maggiore o minore celerita del moto con
eui fi gira il manubrio il fabbricar una lente in maggiore o mi~
nore fli:azi{} di tempo . Con una mediocre celeritd di moto, non
s’ impiegano pilt di due ore nel lavoro d’ ambedue le {uperficie
d’ una lente , comprefovi il pulimento., Che fe fi riflzute che
nel medefimo tempo i poffono fare, come ho notato di fopra,

vattro o fei lenti, fi vedrd di quanto vantaggio, eziandio per
conto della fpeditezza del lavoro, fia quefta mia macchina.

ARTICOLO XIIL
Varie utilita della macchina .
Non & mirore il vantaggio, che effa prefenta dal canto della

facilisa . Applicata al mio torpio (il quale gira fcmpre dalia ftefla
parte ),
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arte ), col femplice moto d’un piede io lavoro lenti, mentre
E:gg{: o ferivo o fono a tut’ altro applicato . Quefle lenti non
lafciano di effere dell’ ultima efattezza e perfezione 3 dipendendo
¢i0 unicamente dal meccanifmo de’ pezzi che fi mettono in giuoco,

Con piccioli cambiamenti adatrati alle circoftanze diverfe fi po-
trebbe far girare I albero cilindrico B col mezzo di un pefo, e col
mezzo d’un acqua corrente i powrebbe moliiplicarvi le ruote, e le
forme, e fabbricar nel medefimo tempo venti o trenta lenti, par-
te di eguale, parte di diverfo ingrandimento, fenza la prefenza ,
fenza il miniftero di alcuno, fe non nel momento, che convenifle
umettar le forme, o aggiungervi fineriglio , tripoli ec.

La minutezza dunque delle lenti, che fi poffono fabbricar
colla macchina ora defcricta, minutezza di gran lunga eccedente
quella con - cui fi fono potute lavorar lenti fulle forme fin al di
d" oggi 3 I efartezea del lavoro, e quindi la perfezione delle lenti
medefime 5 la fpeditezza ¢ la facilitd con cui poffono eflere lavo=-
rate, non la renderebbero, mi lufingo, affarto immeritevole de’ ri-
flel di cotefta illuftre Societd ancorcheé foffe limitata foltanto a
quelt’ ufo . Ma non ¢ egli evidente che fu quefto modello fi pof~
fono coftruire macchine di molta confiltenza, e pero ate a mag-
giori lavori?

Si potrebbe far quefta fervire a fabbricar lenti per occhiali e
per telefcopj, in una parola lenti concave e convefle di qualun-
que grandezza : bafterebbe foltanto adattare al conveniente fito le
forme opportune a cosi farti lavori. Una fola ruota mefla in moto
dall’acqua, facendo girare la ruota dentata C, potrebbe, col mezzo
di quelta, der moto a molte ¢ molie ruote piantate d’intorno ad
efla, e quefte fur girare molte e molte forme. In tal modo fi po-
trebbono avere in breviflimo fpazia e con fomma facilitd buon
numero di vetri da telefcopio, che non fi riducono a perfezione
co’ foliti tornj e co’ metodi confueti, per quanto mi ¢ noto, fe
non in molo tempo e con grande difhicold .

In olire fc, in vece di forme, i adartaffero col mezzo dell’ or-
digno (fig. 9.) all’ arbore della ruota G vafi o mortaj di metallo
o di pictra, e fuperiormente ordigni adateati ai mortaj e alla na-
tura del lavoro a cui debbon fervire, fi potrebbe valerfene in tal
modo per frangere, triturare, macinare , pulverizzar:. Sarebbe

quindi d’ un grandiflimo ufo per li Tintori, pei Pictori, per gli
C
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Speziali, pei Droghieri, ec. Poiche vi fi potrebbono macinar ter-
re, triturar vegctabiii', incorporar colori, polverizzar droghe ecs
e tutto cio non folo con fomma facilitd , ma eziandio con non
indifferente rifparmio. Certo & che di molte droghe, le quali fi
riducono in polvere col peftello, una parte nell’atto di peftarle
fe ne vola via, poiche i colpi del medefimo ne fanno follevar la
polvere piu fottile . Si {chiverebbe quelto inconveniente, fe fi ado-
perafle nel mortajo un rrituratojo, o una macina, che girafle in-
torno al proprio afle. In tal caflo , fe tuttavia i follevaffe della
polvere, fen potrebbe di leggieri impedire 1" ufcita , coprendone il
vafo , o mortajo .

Io non fo, che indicare di volo alcuni degli ufi, a cui po=
trebbe in progreflo eflenderfi una macchina, cui ho ideata, & ve-
ro, per lavorar lenti microfeopiche di gran minutezza ; ma di cui
ho pur veduto il moltiplice ufo. Appartiene ora a voltri lumi,
rifp:ttabili e doui Accademici , lo fcorgerne I eftendimento, ed
alla aggiuftatezza del voltro giudizio il determinarne i vansaggi.




. 'III:'!:.F'-’{J{H '!-"'l-'- . -.Jrr'-):"!'

=ﬂ}r F"-il-.;.l:.r:.ur' fu’;.l!‘r‘

.-:vr! fﬂrl "F.:'.-.'-j :v?r

H['

v XI

i,




iy

b e
i ol Lt

F i




._/‘{MQ/K; Lf:;f.:@r.?;. -.xnrfff fﬂ -

H T e

'I|||I1|i|||uu:'.-._!. 2

vy A O O







. L .F_.‘._. ..-_—....ﬁ._ﬁ..._.'..”_._..._.n._ .
s u.l_w. i .L.. l.‘_.r.p...”__... i
1] -.__”. o .. -




Ayl pe ey

e g
FEN . : —
# ape e m"h‘ﬂ:.@:‘:‘::g; [










w
& -
S T

% __11,
-




b Sl

R T
- oy

L L

- e
=
B
»
L










