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Allgemeines.
-

-

Dcm englischen Parlamente wurde kiirzlich ein Bericht ') vorgelegt, welchen
das Chemical Works Committee of Inquiry, bestehend aus den Herren
Wm. Dawkins Cramp, Alfred E. Fleteher, P. A. Simpson, D. J. O'Neil und
H. 8. Richmond, im October 1893 an den Home Secretary, Herrn H. H. Asquith,
erctattet hat.

Die Commission hatte die Arbeitsbedingungen in chemischen Fabriken im
Allgemeinen (Dauer der Besehiftigung und Liéhnung, Sterblichkeit und Alter der
Arbeiter) zu untersuchen, und insbesondere folgende Fragen zn beantworten:

1. In wie weit beeinflusst die Fabrikation, wie sie gegenwiirtig betrieben
wird, nachtheilig die Gesundheit der Arbeiter, und in welcher Weise
machen sich die schiidlichen Finfliisze bei verschiedenem Alter und Ge-
schlecht der Beschiiftigten geltend.

Welche Mittel kinnen angewandt werden, um die schiidlichen Ein-
wirkungen des Fabrikbetriebes zu vermindern.

3. Welche specielle Maassregeln sollten ergriffen werden, um an be-

stimmten gefiihrlichen Betriebsstellen oder Verrichtungen einen grisseren
Schutz fiir die Arbeiter zu schaffen.

Die Commission hat die ihr gestellte Aufgabe auf folgende Weise zu lisen
gesucht.

Sie besuchte zuniichst eine grosse Zahl Fabriken, um sich dureh den Augen-
sehein eine Vorstellung von den gegenwiirtig vorhandenen Betriebsbedin-
gungen zu verschaffen. Sie hat ferner durch schriftliche und miindliche Ver-
nehmungen der Fabrikanten und Arbeiter in den verschiedenen Industriecentren
alle einzelnen Umstiinde der gefiihirlichen Betriehe miiglichst klargestellt. Auf
Grund des gesammten Materials hat sie dann  bestimmte Maassregeln vorge-
schlagen,

Diese Maassregeln bestehen entweder in technisch-organisatorischen Ablinde-
rungen der gegenwiirtigen Fabrikationsweisen, oder in der Anwendung einfacher
Schutzmittel gegen unvermeidliche Gefahren.

bS

" Report I.IIJ.' the Chemical Works Committes of Inguiry, London 1893 (. T285), E_1.’rﬂ: & '.:-‘Epnt-
tiswoode, 32 Abingdon Strect, Westminster, Sd.
Jurisch, Gefatiren fir die Arbeiter in chemischen Fabriken. 1



2 Allgemeines,

Die Abiinderungen in den bhenuizten Apparaten und Arbeitsweisen, welche tief
in die Capitalinteressen und in die freie Selbsthestimmung des Einzelnen ein-
gehneiden wilvden, konnten nur als wiinschenswerth erwiihnt werden. Die An-
wendung einfacher Schutzmittel, welche die Fabrikation selbst gar nicht beriihren,
konnte dagegen dringend empfohlen werden. Hiermit diirfte sich auch jeder Fa-
brikant sofort einverstanden erkliren.

Die Untersuchungen der Commission sind von hohem technischem Interesse.
weil gie iiber den gegenwiirtigen Zustand der englichen chemischen Industrie authen-
tischen Aufschluss geben. Auch die dentsche chemische Industrie, trotzdem in der-
selben vielfach abweichende Betriebsbedingungen worhanden sind, kann daraus
manchen Nutzen ziehen. Eine Besprechung der englischen Ergebnisse, unter Gegen-
iiberstellung der Angaben aus deutschen Fabriken, diirfte daher fir jeden deutschen
Fabrikanten und fiberhaupt jeden, der fiir hygienische und sociale Fragen Interesse
besitzt, willkommen sein.

e englische Commission hat sich hauptsiichlich mit denjenigen Zweigen der
chemischen Grossindustrie beschiiftigt, in welchen schiidliche Gase die Athmungs-
organe der darin Beschiiftigten angreifen, aber auch solche Betriebe in Unter-
suchung gezogen, in welchen durch Verspritzung oder Beriihrung mit itzenden
stoffen Verletzungen entstehen. Dagegen hat sie manche Betriebe, welche nur
unter peinlichster Beobachtung aller erfahrungsmiissigen Schutz- und Vorsichts-
maassregeln durchzofiihren sind — wie z. B. digjenigen der Fabrikation von Arsen-
siinre und der Arsenate, — wie auch viele andere Betriebe, in denen schiidliche
Gase oder Staub entstehen — wie z. B. die Fabrikation von kiinstlichem Dilnger,
wobeil Fluorwasserstoff entweicht, oder die Fabrikation von Cement oder von
Anilinfarben — unberiicksichtigt gelassen.

Die Fabrikation der Explosivstoffe brauchte keine besondere Untersuchung,
weil hier die bestindige Drohung mit Vernichtung die genaueste Beobachtung
aller erfalirungsmiissigen Vorsichismaassregeln erzwingt.

Unter den Betrieben der chemischen Grossindustrie ist offenbar die Fabri-
kation von Chlorkalk, wie sie in England ausgefiilhrt wird, derjenige, weleher
an die Gesundheit und Widerstandsfihigkeit der Arbeiter die grissten Anforde-
rungen stellt, und die letztere am meisten bedroht. Wir werden ihn daher zuerst
beteachten, und die iibrigen von der Commission untersuchten Betriebe einzeln
folgen lassen, um zuletzt die allzemeinen Gesandheits- und Lohnverhiiltnisse in der
chemischen Industrie zu erirtern.



Chlorkalk.
-

Die Fabrikation von Chlorkalk wird gegenwiirtig in England unter Benutzung
des Weldon-Processes, wie folgt ansgeliihrt:

Beschreibung der Fabrikation.

Man benutzt (p. 16) Bleikammern von 30-—50 Fuss Linge, 20—30 Fuss
Breite und 5—6 Fuss Héhe. Die Bleikammern der United Alkali Co. in St
Helens (p. 19) sind fast durchweg 6'/; Fuss hoch.

Die Kammern sind der Linge nach in der Richtung der vorherrschenden
Winde aufgestellt {oder sollten es wenigstens sein), und sind mit grossen Thiiren
an beiden Enden versechen (wenigstens sollten die Thiiren in dieser Weise an-
geordnet sein). Ausserdem sind in der Decke Oeffnungen fiir Zuleitung und Ab-
leitung der Gase und fiir Ventilation, mitunter auch fiir Kalkstaubvertheiler vor-
handen.

Auf dem Boden dieser Kammern wird gelischter und gesiehter Kalk (p. 3)
in einer Lage von 4—6 Zoll Stirke ausgebreitet, indem man mittels eines aus-
regackten Rechens die Oberfliichen mit tiefen Furchen versicht. Jede Kammer
wird anf diese Weise mit 9—11 t Kalkmehl beschickt. Die Kammern werden
dann geschlossen und gedichtet, und man leitet Chlorgas aus Weldon schen Chlor-
entwicklern hinein, welches von dem Kalk absorbirt wird. Nach 3—4 Tagen
wird das Chlorgas abgestellt. Friiher licss man dann die Kammer eine Zeit lang
ruhig stehen, damit das in ihr vorhandene Chlorgas miiglichst vollstiindig vom
Kalk absorbirt werde, und zwar im Winter etwa 12 Stunden, im Sommer hig zu
24 Stunden. In neuerer Zeit hat man diese Rubiepause in der Arbeit dadurch ab-
gekiirzt, dass man das in der Kammer vorhandene Chlorgas mittels eines Ex-
haustors in eine andere frisch beschickte Kammer tibertreten Lisst, oder indem man
dasselbe durch Kalkverstiiuber zu rascher Absorption bringt.

Diese Mittel miissen so lange wirksam sein, bis die Luft in der Kammer nur
noch 2 grains Chlor im Cubikfuss oder 4.5770 g im Cubikmeter oder weniger ent-
hiilt. Diese Maximalmenge ist dureh den Alkali Works Regulation Aet von 1881
vorgeschrieben, und wird nach Aussage des Herrn J. R. Wylde in St. Helens
(p. 20) auch eingehalten.

1



4 Chlorkalk.

Erst dann werden die gegeniiberliegenden Thiiren der Kammern geiifinet,
um den Rest des Chlorgases durch den durchstreichenden Luftzug zu entfernen.
Mitunter éffnet man aueh einen Deckel in der Kammerdecke, um eine verticale
Ventilation herbeizufiibren (p. 2, Frage 54).

Nachdem die Kammer 1—3 Stunden offen gestanden hat (Frage 62, 70, 487).
gehen zwei oder drei Arbeiter hinein, um den Kalk zu wenden (p. 18). Nach
des Verfassers cigener Erfahrung withrend der Jahre 1872—1881 nahm diese
Arbeit in der Fabrik von James Muspratt & Sons in Widnes etwa 2 Stunden
in Angprueh, nach Zeugenaussagen 1893 in den Globe Alkali Works, St. Helens
(Frage 42), etwa 2!/; Stunden.

Nachdem durch das Wenden des Kalkes neue Oberfliichen filr die Absorption des
Chlors geschaffen worden sind, werden die Thiiren wieder gedichtet und man lisst
von Neuem Chlorgas in die Kammern treten. Nach 1'/,—2 Tagen hat dann der
Chlorkalk die gewiinschie Stiirke von 35—36 pCt. Chlor erlangt und kann in Fisser
repackt werden.

Um das Packen auszufiihren, verfihrt man genau so, wie vor dem Wenden.
Die Kammer, welche das Gas von den Chlorentwicklern empfiingt, ist in Verbin-
dung mit einer neu beschickten Kammer, Nachdem der Chlorkalk in der ersteren
Kammer stark genug geworden ist, wird die Zuleitung von Chlorgas unterbrochen.
Wiihrend man nun die Kammer 1224 Stunden sich selbst iiberlisst, wird der
grosste Theil des in der Kammer noch vorhandenen Chlorgases vom Chlorkalk
aufgenommen (Frage 58). Ein anderer Theil tritt in die niichste Kammer {iber.
Mitunter befiordert man dieses Uehertreten, imdem man die hintere Kammer mit
cinem Kamin verbindet, in die erste Kammer Luft ecintreten, und das in ilir vor-
handene Chlorgas in die hintere Kammer saugen lisst (Frage 63, 64 und p. 20).
Mitunter wendet man auch Kalkverstiiuber an, um die letzten Chlormengen zu ab-
sorbiren, ehe man die Kammerthiiven offnet (Frage 59, 62, 499, 502),

Gesetzliche Vorschrift ist, die Kammer nicht echer zu iiffnen, als bis der
Chlorgehalt der Kammerluft auf 2 grains im Cubikfuss gesunken ist. Dann Kisst
man withrend 1—3 Stunden den Wind durch die einander gegeniiberlicgenden
grossen Kammerthiiven streichen, und Gffnet mitunter auch ein Yentilationsloeh in
der Mitte der Kammerdecke (Frage 53). Nach Ablauf dieser Zeit gehen 2—3 Mann
in dic Kammer, um den Chlorkalk in Fiisser zu packen.

Der Chlorgehalt der Kammerluft vor Beginn des Packens weist sehr grosse
Unterschiede auf. Mitunter ist kaum irgend etwas Chlorgas zu spilren, wenn
die Packer die Kammer betreten (Frage 52), mitunter aber noch so viel, dass
man ohne Schutz der Athmungsorgane fiberhaupt nicht eintreten kann (Frage 521,
22507, 225Hb8).

Dazu kommt noch der Umstand, dass nach iibereinstimmender Aussage der
Packer aus verschiedenen Fabriken aus dem lockeren Chlorkalk, sowie man ihn
aufriibrt, um ihn in die Fisser zu schaufeln, Chlorgas — wenn auch nur in gering-
fligizen Mengen — in die Luft entweicht (Frage 52, 58, G4, 481, 503. 504, 505).
Da hierbei meistens auch etwas Chlorkalkstaub entsteht, welcher nahezu ebenso
wirkt wie Chlorgas, so liegt die Vermuthung nahe, dass den Arbeitern die Luft
reicher an freiem Chlor zu sein scheint, als sie thatsiichlich ist.



Schutzmonseregeln. — Einflizse auf die Gesundheit. = 0

Das Packen einer Chlorkalkkammer durech 2 Mann dauert 2'/, Stunden
(Frage 42). Gewihnlich liefert eine Kammer etwa 15 t Chlorkalk: aus einer Ant-
wort (Frage 40) scheint aber hervorzogehen, dass eine Kammer in den Globe
Alkali Works in St. Helens mehr als doppelt =0 viel, niimlich 33 t Chlorkalk
liefert, die ebenfalls innerhalb 2!, Stunden in Fiisser gepackt werden. Eine
soleche Kammer hiitte zur Beschickung etwa 21 t Kalkmehl erfordert.

Die Globe Alkali Works stehen seit etwa 1880 in Betrieb (Frage 87), und
kiinnen in vieler Bezichung als Musterfabrik gelten.

Die Arbeit in einer Chlorkalkkammer von der Beschickung mit Kalkmehl his
zum Packen des fertigen Chlorkalkes dauvert etwa eine Woche (Frage GG).

Da in einer Fabrik meistens 3 oder 4 Kammern hinter einander geschaltet
sind, so kommt es vor, dass an manchen Tagen keine Kammer fertig ist, dass
aber mitunter an einem Tage 2 Kammern zu packen sind, was durch dieselben
Leute besorgt wird (Frage 40, 42, 526).

Schutzmaassregeln.

Um sich vor den Wirkungen des Chlorgases und Chlorkalkstaubes zu sehiitzen,
beobachten die Arbeiter folgende Vorsichismaassregeln:

1. Vor dem Munde befestigen sie einen Respirator, bestehend aus etwa
30 Lagen feuchten Flanells (Frage 34, 21463), weleher dicht auf dem Munde auf-
liegt und durch Bindfaden in dieser Stellung festgehalten wid, aber die Nase
freiliisst. Dieser Respirator heisst Muzzle. Der Arbeiter zieht den Athem durch
die Flanelllappen ein, und stiisst ihn durch die Nase auns (Frage 27, 30, 21610).
Der Feuchtigkeitsgehalt des Flanells muss so heschaffen sein, wie er sich nach dem
Waschen und Ausdriicken desselben von selbst ergiebt (Frage 486G). Ist er zn
feucht, so wird das Einathmen der Luft zu schwierig, ist er zu trocken, so geht
Chlorgas hindurch (Frage 24, 38, 84, 111).

2. In manchen Fabriken werden zum Schutz der Augen auch Staubbrillen
(Goggles) getragen (Frage TT—84, 22500).

3. Um die Einwirkung des Chlorkalkstaubes auf die Haut, namentlich, wenn
dieselbe durch Schweiss fencht ist, zu mildern, wird das Gesicht mit Talg oder Oel
eingerieben (Frage 11, 16, 491, 492),

4. Um Hinde, Arme und Fiisse vor der Einwirkung des Chlorkalkstaubes
zu schiitzen, werden sie in diinnes braunes Packpapier gehiillt (Frage T3—76
und p. 18).

Die hier erwiihnten Schutzmittel werden auch beim Wenden des Chlor-
kalks und beim Beschicken einer Kammer mit Kalkmehl benutzt. Ebenso auch
im Kalkhause wiihrend der Bereitung des Kalkmehls. Nur braucht hier die
Flanelllage nicht so dick zu sein (Frage 13).

Einfliisse auf die Gesundheit.

¥z Betreten einer Chlorkalkkammer zum Zwecke des Wendens oder Packens

ist nach iibereinstimmenden Aussagen selbst im besten Falle nicht miglich ohne
Muzzle (Frage 521, 22507, 22558).

e
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B Chlorkalk.

Die Schwierigkeit des Athemholens durch eine mehrere Zoll dicke, feachte
Flanellschicht finssert sich durch den erhitzten, rothen und aufgedunsenen Zustand
des Gesichtes und die reichliche Schweissabsonderung der Packer, nachdem sie
einige Zeit mit Muzzle gearbeitet haben (Frage 21610).

Deshalb ist auch die Zeit schr verschieden, welche ein Mann mit Muzzle
oline Unterbrechung aushalten kann. Wenn schwer ventilithare Kammern nur
93 Stunden offen stehen, ehe die Packer eintreten, so kilnnen es diese hiichstens
nur 15 Minuten darin aushalten (Frage 493), mitunter sogar nur 5 Minuten (Frage
22506), aber auch mitunter in anderen Fiillen 10—20 Minuten, ja bis zu 30 Mi-
nuten (Frage 494, 22506, 22562). In den vorziiglich geleiteten Globe Alkali
Works in St. Helens kiinnen die Packer 1 Stunde bis 1 Stunde und 10 Minuten
ununterbrochen arbeiten (Frage 42 und 43). Dann verlassen sie die Kammer auf
einige Zeit, um sich zu erholen und den Flanell wieder anzufeuchten.

Trotz dieses Schutzmittels ist es nicht zu vermeiden, dasgs ein Packer doch
dann und wann Chlorgas einathmet (Frage 19, 45, 52, 84, 95, 22515), z. B. wenn
der Flanell zu trocken wird (Frage 110, 111).

Die Wirkung des Kinathmens von Chlorgas oder von Chlorkalkstanb Aussert
sich in mehr oder weniger starkem Husten (Frage 46, 50, 85, 98—103). Wenn
aber diese Angriffe sich hiinfig wiederholen, so kann eine Entziindung der Bronchien
entstehen (Frage 479, 513—519), oder auch eine Erschwerung des Athmens. In
den Globe Alkali Works hat jedoch ein seit 12 Jahren dort heschiiftigter
Packer niemals Bronehitis oder Lungenentziindung gehabt (Frage 48 und 49).

Verdiinntes Chlorgas macht die Augen thriinen (Frage 21273).

Die Wirkung des Chlorgases auf die Haut bringt die Empfindung der Tem-
peraturerhhung hervor. Verfasser hielt in der Muspratt’schen Fabrik zn Widnes
seine Hand in das aus einer d em weiten Oeffnung ausstrimende griine Chlorgas,
welehes die Temperatur der Atmosphiire besass, und hatte die Empfindung, als
steckte er die Hand in einen miissig warmen Backofen. Daher sprechen die
Leute von  heissen® Chlorkalkkammern (Frage 72), und dass die Hitze!) in ihnen
mitunter fiirchterlich® sei (p. 18), wiihrend die Temperatur nach dem Liiften
unter 259 C, liegt, und nur der Chlorgehalt der Kammerluft die Empfindung der
Hitze hervorbringt. Wiihrend der lebhaftesten Reaction kann die Temperatur des
Chlorkalkes allerdings mitunter bis auf 500 C. steigen, dann braucht aber Niemand
in diec Kammer zu gehen. Bis dies nothwendig wird, ist die Temperatur lingst
aufl diejenige der Atmosphiire gefallen.

Die Vorstellung, dass das Chlorgas stets heiss sei, wird dadurch unterstiitzt,
dass es das Licht anders bricht, als Luft, und daher beim Ausstriimen in die
Atmosphiire jene Flimmererseheinung zeigt, welche wir an heissen Sommertagen
itber Sandfliichen, Aeckern, Strassen, Diichern oder an Gletschern beobachten.

Bei lingerer Einwirkung des Chlors wird die Haut stirker angegriffen. Nach
den neuesten Beobachtungen kann die Entziindung der Haut in einen heftig
juckenden und brennenden wirklichen Ausschlag ibergehen, welcher durch Kratzen
auf andere Kirpertheile iibertraghar ist.

) Der Englinder nennt anch Pleffer und gewlivzte Speisen ,heiss®, weil sie auf der Zunge die
Empfindung des Brennens hervorbringen.
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Medicinisches Gutachten.

Kalkstaub und Chlorkalkstaub setzen sich leicht in Hautfalten und verur-
sachen dort, namentlich wenn dieselben mit Schweiss gefilllt sind, Brandwunden
(Frage 10, p. 18).

Durch Einfetten der Haut wird diese Beschiidizung gemildert; doch ist das
Einfetten hiinfiz zu wiederholen.

Die Arbeit in Chlorkalkkammern kann nur durch gesunde und starke Minner
verrichtet werden. Leute mit schwachen Lungen, oder mit Neigung zu katarrha-
lischen Affectionen miissen selir bald eine andere Beschiiftigung suchen.

Deshalb findet man unter den Chlorkalkpackern auch selten kranke Leute:
denn solche hiitten die Beschiiftigung schon liingst aufgeben miissen.

Die Chlorkalkpacker beklagen sich auch in der Regel nicht iiber ilire Arbeit,
da sie nur wenige Stunden des Tages arbeiten und hohen Lohn dafiir erhalten.

Dagegen hat die Commission Klagen solcher Leute vernommen, deren Be-
sehiifticung sie in die Nilhe der Chlorentwickler, der Chlorleitungen und der
Chlorkalkkammern fithrte.

Die englische Commission hat mit grosser Unparteilichkeit den extremsten
Meinungen in ihrem Berichte Raum gegeben.

Auf Grund aller dieser Erhebungen und Angaben hat die Commission durch
ilre firztlichen Mitglieder P. A. Simpson und D.J. O°Neil folgenden medicinischen
Bericht (p. 6) fiber Chlorkalkfabriken erstattet.

Medicinisches Gutachten:

Die Arbeiter in Chlorkalkfabriken sind folgenden Gefalren ausgesetzt:

1. Einathmung von Chlorgas.

2. Einathmung von Chlorkalkstaub.

Die Wirkungen davon kinnen folgende sein:

1. Reiz der Schleimhiiute in der Luftréhre und den Bronchien, welcher.
von heftigem Husten und starkem Auswurf begleitet, zu Bronchitis oder
Asthma (oder beiden gleichzeitig) fithren kann.

2. Bei fortgesetztem Reiz kann die Lungensubstanz erkranken und von
einer Art Schwindsucht ergriffen werden.

3. Entziindung der Oberfliichen-Membran der Augen (Conjunctivitis).

Um diese schlimmen Wirkungen zu miissizen, schlagen wir vor: ;

1. Freie und griindliche Ventilation in und um die Chlorkalkkammern.

2. Oelen oder Einfetten aller blossen Kiirperstellen vor Beginn der Arbeit:
Benutzung von Schutzbrillen (Goggles) und die Einfillrung einiger
Tropfen Ricinusiil in die Augen, die von Zeit zn Zeit zu wieder-
holen ist.

3. Um die Wirksamkeit der gegenwiirtig {iblichen Respiratoren, der so-
genannten  Muzzles®, zu erhithen, schlagen wir vor, den Flanell von
Zeit zu Zeit mit einer Lisung von Natriumsulfit zu befeuchten.

Das Chlorgas, welehes mit Natriumsulfit in Berfibrung kommt.
verwandelt dasselbe in Natriumsulfat, und sich selbst in Chlorwasser-
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stoff. Der letztere wird von der Feuehtigkeit des Flanells leichter
zuriickgehalten, indem sich Salzsiiure bildet, als das Chlorgas, welches
alz in Wasser weniger lislich, zum Theil durch die Flanelllagen hin-
durchgeht.

Unter Anwendung dieser Verbesserung kann das Muzzle viel
dilnner alz gegenwiirtig gemacht werden, so dass das Athmen gefahr-
loser und leichter wird.

Selbsthilfe der Arbeiter.

Ein Mann, welcher Chlorgas eingeathmet hat, weist in mehr oder weniger
starkem Grade die im frztlichen Gutachten geschilderten Symptome aunf.

Im Einzelfalle, je nach Menge und Concentration des eingeathmeten Chlor-
gases, Zeigt sich mehr oder weniger starker Husten, der sich bis zum Erbrechen
steigern kann. In drgsten Fillen kann Blutspeien (Frage 552), Blutsturz und Be-
wusstlosigkeit (Frage 21456) eintreten.

Bei hiufiger Wiederholung oder dauvernder Einwirkung schwiicherer Reize,
treten Bronchitis mit  Athemnoth, Schwindel (Frage 324), und Erniihrungs-
stirungen ein (Frage 334). Diese Krankheitserscheinungen kinnen sgich zu all-
gemeiner Kirperschwiiche und Arbeitsuntauglichkeit und bis zur Schwindsucht
entwickeln.

Um sich von einem Anfall zu erholen, der mitunter Nahrungsaufnalme un-
miiglich macht (p. 18), und auch bei davernder Einwirkung des Chlors (Frage
J34, 513, 573) finden die meisten Leute die griisste, oft einzige Erleichterung durch
Trnken von Brandy oder Whisky (Frage 96, 554, 596, p. 18). Andere zichen
einfach Ruhe und Schlaf vor, und bleiben 1—7 Tage aus der Arbeit (Frage 573,
574, H96). Das Einathmen von Ammoniakdimpfen kennen die Leute nicht,
und man kann es ihnen auch nicht beibringen.

Bei den Arbeitern, welche Rilume mit ehlorhaltiger Luft betreten, ohne durch
einen Respirator geschiitzt zu sein, und auch bei solchen Leuten, welche trotz des
Respirators Chlorgas einzichen, hat sich durch lange Erfahrung folgendes Ver-
halten als zweckmiissiz herausgebildet:

Wenn man sich plitzlich in einer Wolke chlorhaltiger Luft befindet, so ist
es selr gefiibirlich, mit angehaltenem Athem fortzustiirzen, weil man nicht sicher
ist, ob man dann, wenn man absolut wieder Athem holen muss, sich schon in
chlorfreier Atmosphiire befindet. Ist dies ungliicklicher Weise noch nicht der Fall,
so zieht man die chlorhaltige Luft bis in die feinsten Luftkaniile der Lunge ein,
und kann dadurch einem heftigen Lungenkatarrh anheimfallen.

Daher geht der erfalwene Chlorarbeiter, wenn er z. B. ohne Respiralor in
eine Chlovkalkkammer tritt, ganz langsam hinein und ebenso wieder heraus,
wiihrend er nur ganz kurze und miglichst rubige Athemziige macht. Dadurch
werden  hiichstens  die Bronchien mit ilwer verhiiltnissmiissig kriiftigen Schleim-
haut afficivt, wiihrend der grosse Kirper der Lunge freibleibt.

Verfasser hatte in der Muspratt’schen Fabrik zu Widnes oft genug Gelegen-
heit, dieses kluge Verhalten der Clorkalkarbeiter zu beobachten,




Kritik der Ergehnizse, ()

Kritik der Ergebnisse.

Der continentale Leser, welcher den englischen Fabrikbetrieb nicht kennt,
mag sich beim Studinm dieses Berichtes fiber folgende beiden Punkte wundern:

1. Dass aus den Wasserverschliissen der Chlorentwickeler und
der Chlorleitung und auns den Chlorkalkkammern so grosse Mengen
Chlor in die Luft entweichen, dass sie den dabei beschiiftigten Ar-
beitern und zufiillizg in der Nihe befindlichen Personen gefihrlich
werden (Frage 312, 575077, HN).

Man hat hierbei dem intensiven Betriebe Rechnung zu tragen, welcher in
englischen Fabriken iiblich ist, und den colossalen Mengen Chlor, welche erzeugt
werden. Die Chlorentwickler fiir Weldon-Schlamm mit einer Beschickung von etwa
3000 1 Salzsiiure werden in 4 —6 Stunden unter Anwendung eines krfifticen Dampl-
stromes abgetrichen.  Sie sind mit Manometern versehen, um den Druck in ihnen
nicht zu hoch steigen zu lassen. Trotzdem die ea. 10 em weite Chlorleitung nach den
Kammern villig frei ist, steigt der Druck in den Entwicklern doch auf 10—15 mm
Wassersiinle, oder selbst mehr.') Das Chlorgas erfordert hierbei natiicheh sehr
cnergische Kiihlung, und am besten eine selr lange Leitung, mn mit einer Tem-
peratur unter 256° C. in dic Kammern zu treten.

Die Chlorentwickler sind hiiufiz nicht ganz dicht, und lassen Chlor durch
kleine Risse und Spalten entweichen, z B. wenn die Kautschukschniire ein-
retrocknet sind.

Bei plistzlicher Vergrdsserung des Gasdruckes in Folge irgend einer Unacht-
samkeit kimnen die Wasserverschliisse, auch wenn zie mit Lehm gediehtet sind,
ausblasen (Frage H7h, HT6, 590, 591). Es ist in Widnes auch vorgekommen, dass
der Mannloehdeckel eines Chlorentwicklers forteeschlendert wurde, A Wow fromn
the stills ist ein in englischen Chlorkalkfabriken hiiufig gehiivter Ausdruck (Frage
a7b, H76, 690). Das Entweichen grisserer Mengen Chlor wird aber fast immer
durch Unachtsamkeit der Arbeiter selbst verschuldet.

Die Summe aller dieser und anderer schwer controlirbarer Chlorverluste he-
lief sich in englischen Fabriken mitunter auf 25 pCt. der theoretischen Menge.
Verfasser hat diese Chlorverluste im Weldon-Process in seinem Werke
iiber Fabrikation von chlorsaurem Kali, Berlin 18588, p. 124—143, ausfiihrlich be-
handelt.

Diese Chlorverluste kinnen nur durch einen langsameren und sorvgfiltizeren
Betrieb herabgemindert werden. Dazun scheint aber bei den hohen Arbeitslihnen
in England wenig Neigung vorhanden zu sein. Man betrachtet die Chlorverluste
als unvermeidlich (Frage 320, 597).

2. Dass die Arbeiter und die Commission sich mit den beschrie-
benen umstiindlichen, unsauberen und krperlich sehr listizgen Schutz-
mitteln begniigen, und nicht einfach eine Rauchkappe vorschlagen.

N Auf Kriegsschifen wendet man bei Eilfahrten filr die Verbrennungsluft unter den Rosten
der Dampfkessel einen Usherdruck von 12—30 mm Wassersiinle an.  Die Chlodeitungsrohren sind
an den Entwicklern 12 em dick, und veremgern sich bei weiterer Verfistelung his anf 6 ¢ Duopelim.

Juriseh, Gefaliren fir die Arbeiter in chemizchen Fabriken, 2
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Der Grand dafiiv liegt wiederum in den realen Verhiiltnissen.

Als Packer dienen meistens irische Analphabeten, welche von anderen Schutz-
mitteln, als den von ilmen benutzten, nur eine sehr undentliche Vorstellung haben
(Frage 315—318, b20, 596).

Man hat ihnen andere Respiratoren vorgeschlagen aber wahrscheinlich un-
wirksame, g0 dass sie eine deutliche Abneigung dagegen bezeugen (Frage 19). Sie
gichen die bewiibrten Flanelllagen vor (Frage 18—19).

Der Vorschlag der Commission (medicinisches Gutachten), den Flanell von
Zeit zu Zeit mit einer Lisung von Natriumsulfit zu befeuchten, ist sicherlich
beherzigenswerth,  Verfasser wilrde eine Mischung aus Natriumsulfit und ein wenig
Soda vorzichen. Statt des Natrinmsulfits kiimnte man auch Natrinmthiosulfat an-
wenden.

Die Anwendung von Taucheranziigen oder Rauchkappen, welehe dem Laien
go naheliecend erscheint, kann in englischen Fabriken nicht leicht mit dem er-
wilnschiten Erfolge eingefiihrt werden. Denn  diese Vorrichtungen erfordern das
Zupumpen der Athmungsluft. Ganze Taucheranziige diicften bei der voraussichtlich
raschen Abnutzung filr die Fabrikanten zu theuer und fiir den Triiger auch viel
zil heiss sein, und die Bavchhelme oder -Kappen, selbst wenn sie bis zur Hiifte
und  den Handgelenken gehen, kiinnen schwer Inftdicht geschlossen werden, so
dass man im Innern durch Zupumpen von Luft einen kleinen Ueberdruck erzeugen
muss, damit dureh Undichtigkeiten Luft aus-. aber kein Chlor eintrete.  Hier liegt
nun die Schwierigkeit, Die englischen Fabriken sind so eng gebaut und liegen
g0 dicht gusammen, dass es schwer ist, einen Punkt zu finden, an welchem Eingere
Zeit hindurch mit Sicherheit gute Athmungsluft vorhanden ist. Das Wohl und
Wehe des belielmten Packers hinge dann von dem Verstiindniss und der Aufmerk-
samkeit seines Luftpumperzs ab, und er diirfte in vielen Fiillen durch die Unacht-
samkeit des letzteren zo Schaden kommen.

Bei der hilufig beobachteten Sorglosigkeit der englischen Arbeiter und ihrer
ansgepriigten Neigung, unabhiingiz von Anderen zn sein, =elbst wenn sie dadurch
auch Unbequemlichkeit erdulden, diirften sich die Rauchhelme filr die Chlorkalk-
packer in England nicht einfiilhven lassen. In klarer Erkenntniss dieser Sachlage
ist die Commission anch bei den Flanell-Muzzles stehen gebliehen.

Soll hierin griindliche Abhilfe geschaffen werden, so muss entweder der Be-
trieh sehr bedeutend verlangsamt werden, oder es miissen die bestehenden Chlor-
kalkkammern durch mechanische Apparate ersetzt werden, bei denen die Hand-
arbeit der Packer fortfillt.

Anders steht es mit dem Schutz gegen Chlorgas in freier Luft.) Hier kann
gich der Arbeiter pur dann wirksam gegen das FEinathmen von Chlorgas sehiitzen.,
wenn er es voraus weiss, dass er eine Zeit lang in chlorhaltiger Luft sich auf-
halten muss. Wenn er aber unvermuthet, z. B. durch eine Drehung des Windes,
pliitzlich in chlorhaltize Luft gehiillt wird, so ist er der Wirkung derselben

) Man hat zu beachten, dass in coglischen Fabriken die Weldon-Apparate nur theilweise
unter Dach, die Entwickler, Chloleitungen und Chlovkalkkammern aber gitsstentheils unter freiem
Himmel stehen,
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meistens hilflos  preisgegeben. Der einzige Schutz, den die Arbeiter in” solchen
Fiilllen anwenden, besteht darin, dass sie einen Flanelllappen zwischen die Ziihne
nelimen (Frage 313), um dadureh zu athmen.

Verfasser hat wiilend der 9, Jahre seines Aufenthalts in der Muspratt-
sehen Fabrik 1872—1881 sehr viel verdiinntes Chlorgag cingeathmet, zeitweise
fast tilglich, aber er hat sich stets durch gleichzeitiges Einathmen von
Ammoniakdimpfen vor den Wirkungen des Chlors geschiitzt. Er trug in der
Fabrik stets eine Musterflasche mit Ammoniak bei sich, die etwas Baumwolle
oder Filterpapier enthiclt, damit selbst bei zufiilligem Auslaufen in der Tasche
doch immer noch etwas Ammoniak darin zuriickbliche. Er hat Dhilufig wissen-
schaftliche Beobachtungen ausgefiilet in einer Atmosphiire von verdiinntem Chlor-
gas und Salzsiiurediimpfen, die ihn zu  heftigem Husten reizten und  die Augen
thriinen machten. Er hiillte sich in solchen Fillen durch Ausgiessen von Ammo-
niak auf sein Taschentuch oder einen Rockiirmel in eine Wolke von weissen
Salmiakdiimpfen, und konnte darin, so lange Ammoniak im Ucherschuss vorhanden
war, ohne nachtheilige Wirkungen athmen. Nur blieh nach argen Fillen noch etwa
24 Stunden lang der Geruch und Geschmack nach unterehloviger Siure in der
Kehle. zuriick. Die von ihm in der ,Chem. Industrie® 1893 p. 428 veriffentlichten
Zugmessungen sind zum Theil unter so erschwerenden Umstiinden ausgefiihet
worden.

Da Verfasser die vorziigliche Wirkung des Ammoniaks an sich selbst erprobt
hatte, so gab er einst einem heftig hustenden Manne, welcher eben Chlorgas be-
kommen hatte, seine Flasche, um vorsichtiz dariiber lin cinzuathmen. Aber in
der Begierde, sich zu helfen, oder aus Ungeschicklichkeit, zog er zu viel Ammoniak-
dampf ein, und gab dem Verfasser die Flasche mit allen Zeichen des Abschens
zurfick: Das wiire ja schlimmer als Chlorgas!

Verfasser musste daranf verzichten, solche Leute in der Anwendung des Ammao-
niaks zu unterrvichten.)

Die Schwierigkeit, welehe die Beschaffenheit des englischen Arbeitermaterials
darbietet, ist von der englischen Commission und allen vernommenen Zeugen offen-
bar gewiirdigt worden, indem von diesem so fiberaus wirkungsvollen
Hilfsmittel an keiner Stelle des Berichts die Rede ist.

Es bleibt also aueh hier zum Schutz der Arbeiter nichts weiter iibrig, als
Verbesserung der Apparate, sorgfiiltigere und langsamere Betriebsfilhrung, oder
giinzliche Abiinderung der Fabrikationsmethode (Frage 320). Solange der Weldon-
Process betrieben wird, lisst sich das Entweichen von Chlorgas nicht ganz ver-
meiden.

Nach den neuesten, dem Verfasser aus England von competentester Seite
zugehenden Nachrichten werden jetzt alle Verbesserungen, welche zum Schutze

) Das Einathmen von Ammeoniakdimpfen muss stets mit eciner gewissen Vorsicht geschehen.
Der Verdinnungsgrad, den man ohne Schaden ertragen kann, hiingt von der Menge des gleich-
zeitig in der Luft vorhandenen Chlors ab. Bei sehr concentrirtem Chlorgase aber versagt auch
dieses Mittel, weil moan dann gleichzeiliy soviel Ammonink einathmen milsste, dass die Athmung
tiberhaupt gehindert werden wiirde. Nach Kobert, ,Intoxicationen, ist die Verwendung von
Ammoniakdimpfen gegen Chlorgag zu verwerfen, wiihrend Lewin in seiner Toxicologie sie empfiehlt,

gl
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der Gesundheit der Arbeiter vorgeschrieben sind, ziemlich genan und regelmiissig
benutzt.  Durch die Vereinigung der meisten Leblane-Sodafabriken zur grossen
United Alkali Co. kinnen entlassene Arbeiter nicht leicht andere Beschiftigung
finden, miissen also alle Anordnungen befolgen, die zu ihrem eigenen Schutze ge-
troffen worden =ind. 2

Ausserdem kann jetzt die United Alkali Co. ilire grossen Fabrikanlagen
nicht mehr mit der frither iiblichen Intensitiit ausniitzen. weil die Maec Kinley-
Bill in Amerika, die rasche Entwickelung der Firma Brunner, Mond & Co.,
und die zunchmende Concurrenz Deutsehlands auf dem Weltmarkte, die Nachfrage
nach Producten der englischen Leblanc-Industrie gedriickt hat. In der That ar-
beitet die United Alkali Co. jetzt langsamer, unter Beobachtung aller vorgeschriebe-
nen Sicherheitsmaassregeln, und daher auch mit geringerer Gefahr filr die Ge-
sundheit ilwer Arbeiter. Entweichen von Gas ist seltener und dadurch die Luft
in den Fabriken reiner geworden.

Andere Methoden der Chlorkalkfabrikation.

Im Deacon’schen Verfahren der Chlordarvstellung entsteht (p. 4) ein Chlor-
gas mit nur 5 vol-pCt. Chlor, dessen ganze Leitung unter vermindertem Druck
steht. Die Deacon’schen Chlorkalkkammern sind auns Schieferplatten zusammen-
gesetzt, und bestehen auns einer Reihe ilbercinander liegender Ficher, welche mit
einer dilnnen Lage Kalkmehl Dbeschickt werden. Das Wenden und Packen des
Chlorkalks durch Arbeiter, welche dazn in das Innere einer Kammer treten miissen,
fillt hier fort. Die Deacon’schen Kammern werden von aussen bedient. Der
Chlorkalk wird mittels Rechen in einen Trichter gestossen und filllt von da in die
untergestellten Fiisser.

Die Deacon’schen Chlorkalkpacker sind allerdings, wenn sie unter dem
Wind arbeiten milssen, ebenfalls dem Einathmen won Chlorgas und Chlorkalk-
staub ausgesetzt, indessen ist die Gefalir hier nicht sehr gross, und die Leute
kiinnen sehr viel kleinere Respivatoren (Muzzles) tragen. Die Arbeit ist hier also
bei weitem nieht so anstrengend. wie diejenige in den Weldon’schen Chlorkalk-
kammern, aber sie nimmt filr dieselbe Menge Chlorkalk Lingere Zeit in Anspruch.

Die Deacon’sehen Chlorkalkkammern sind in der Errichtung und Unter-
haltung schr kostspielig und haben daher ausserhalb Widnes nur geringe Ver-
breitung gefunden (Frage 104—109). Das verdiinnte Deacon’sche Chlorgas eignet
sich besser zur Fabrikation von Kaliumchlorat als zu derjenigen des Chlorkalks.

Von Verbesserungsvorschligen zour Einfithrung mechanischer Chlorkalk-
apparate, um jede Handarbeit im Innern einer Chlorkalkkammer zu heseitigen,
sind folgende zu erwiihnen:

L. Jahne, Uhland’s techn. Rdsch. 1887 p. 127; Chem. Ind. 1888 p. 12, be-
nutzt Hiirden mit REahmenkriicken. Eine Hiirdenkammer von 16 ebhm Inhalt lieferte
in der Stunde fiir je 1 cbm 6,2 kg Chlorkalk (7).

K. Hasenclever, E. P. 17012 vom 22 November 1888, Chem. Ind. 1891
p. 193, hat seit 1881 einen Apparat ausgearbeitet, welcher seit 1890 auf der
Rhenania in Betrieb steht. Derselbe ist auf Tafel I, Fig. 1—4 dargestellt.
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Der Apparat besteht aus ciner Reihe horizontaler oder schwach gencigter,
fihereinander liegender Cylinder 4, B, €, D, von denen jeder ein Rithrwerk ent-
hillt. Die Welle T desselben triigt viele nahezu radial gestellie Bliitter U welche
zum Umriiliren und Fortschieben des Chlorkalkes dienen.

Das Kalkhydratpulver wird dureh den Trichter & in den obersien Cylinder A
eingefiihrt und dureh dic Wirkung des Riihrwerkes langsam nach der Sturziffoung #°
ceschoben, dureh welche es in den Cylinder B gelangt.  In dicsem stehen die
Schaunfelbliitter U7 in anderem Sinne. so dass die Masse, welche jetzt schon Chlor
aufgenommen hat, nach der Falléifnung 7, und durch diese in den Cylinder € ge-
langt. Auf diese Weise geht der Chlorkalk durch alle Cylinder, deren Anzahl
nicht aufl vier beschriinkt zu sein braucht, biz er als fertize Waare durch
den Sturz J in das untergestellte Fass fillt.

Das Chlorgas tritt bei K in den untersten Cylinder D ein und streicht dem
Chlorkalk entgegen, aber durch besondere Kniestiicke L, M, N, durch alle Cy-
linder, um aus dem obersten bei O zu entweichen.

Die Cylinder sind seitlich mit Reinigungsklappen £ versehen, und fragen an
einer Stirnseite die Zahnrider ¥, durch welche die Rithrwellen hewegt werden.
Der Antrich geschieht durch die Welle ¥, die Schraube X und das Schrauben-
rad . Die Spindel & dient zum leichten Auslisen oder Einschalten des Riihr-
werks, indem das Rad W lose auf der Welle drebbar ist.

Ein Apparat mit 4 Cylindern, von denen jeder bei 50 em Durchmesser 4 m
lang ist, liefert tiiglich ca. 1000 kg Chlorkalk.

Der Apparat hat nur den Uebelstand, dass er sich bei Anwendung des con-
centrirten Chlorgases, wie es der Weldon-Process liefert, leicht zu stark erhitzt,
indem die Chlorkalkbildung zu rasch vor sich geht. Dadurch tritt cine Umsetzung
in Calciumchlorat und somit Chlorverlust ein. Durch Anwendung verdiinnten
Chlorgases, Vermehrung der Cylinder und dadurch bedingte langsamere Chlor-
kalkbildung liesse sich dieser Uebelstand nach Ansicht des Verfassers woll be-
seitizen. In der That scheint er in der Rhenania auch bereits iiberwunden zu sein.
In der Fabrikation von Chlorkalk aus dem reinen elektrolytischen Chlorgase ist
man indessen wieder zur Benutzung von Kammern zuriickgekehrt, da der Hasen-
clever'sche Apparat in Folge zu heftiger Reaction sich verstoplie.

Brunner, Mond & Co. waren 1892 damit beschiiftigt, cinen ganz fihnlichen
Chlorkalkapparat eigener Construction zu errvichten,

J. M. & A Milnes, E. P. 15833 von 1891, haben einen Apparat construirt,
von welchem die Commission auf p. 16 eine Abbildung, Tafel II, Fig. 5, beifiigt.
Derselbe besteht aus einer Kammer mit drei iibereinander liegenden Fiichern, In
jedem Fache bewegt sich ein Band ohne Ende, auf dessen oberer Seite der Chlor-
kalk durch die ganze Liinge der Kammer forthewegt wird, um am Ende durch
eine Falliffnung auf das Band des niichst tiefer liegenden Faches zu fallen. Von
der Decke jedes Faches reichen ausgezackte Kratzer bis nahe auf das Band herah,
g0 dass der darauf befindliche Chlorkalk stets neae Oherfliiche erhiilt.

Das Chlorgas soll offenbar der Bewegung des Chlorkalkes entgegengesetzt
strimen,

i = m

o T ——

o



14 Chlorkalk.

Die praktische Benutzung dieses Apparates diirfte sich sehr viel schwieriger
gestalten, als diejenige des Hasenclever schen.

J. Melville, D. R-P. vom 8. September 1893 (12). E. K. Muspratt,
Carey & Drifficld, E. P. 1214 vom 22. November 1893.

Die Commission emplichlt die Anwendung eines der angefiibrten mechani-
schen Apparate, namentlich des Hasenclever'schen, um die mit dem Chlorkalk-
packen fiir die Arbeiter verbundenen Gefaliren endgiiltig zu beseitigen,

Ueher dic neuwen Chlorprocesse ist Folgendes zu erwiilinen:

Wiihrend der Jahre 18841890 hat man in allen Industrieliindern eifvige
Versuche gemacht, aus Chlormagnesium direct Chlor zu erzeugen. Die Patent-
literatur dariiber ist iiberans umfangreich. Die Versuche fiilhrten aber nicht zum
gewiinschten Ziele, und man musste sich damit begniigen, nur Salzsiiure darans
darzustellen. Von allen Processen blieh 1890 nur derjenige von Pechiney in
Salindres iibrig. und auch dieser wurde am 1. October 1891 als unrentabel still
gestellt, nachdem er soeben erst von einer Gsterreichischen Fabrik anfzenommen
worden war.

Dagegen werden die Yersuche, Chlorammonium auf Chlor zu verarbeiten,
von Brunner, Mond & Co. und Solvay erfolgreich fortgesetzt.

Das Verfahren von W. Donald, I R.-P. 456104 vom 5. October 1887,
Chem. Ind. 1889 p. 81, Chlorwasserstoffgas durch Salpetersiiure bei Gegenwart
von Schwefelsfiure zu zersetzen, wird seit etwa 1891 in der Tentelew’schen
Fabrik hei St. Petersburg ausgefiihet,

Sehr vielversprechend ist das Verfahren von P. De Wilde und A. Reyehler,
D. R.-P. 51450 vom 23. Juli 1889 und 53749 vom 27. October 1889 (75), Chem.
Ind. 1890 p. 364; 1891 p. 151; Monit. scient. Quesneville, December 1891, Das
Verfahren liefert bei intermittirendem Betriebe einen ziemlich gleichmiissizgen Chlor-
strom von 16—20 vol.-pCt. Chlor. Um es continuirlich zu machen, musste der
erste Versuchsapparat von Willebroeek umgestaltet werden. Dies unternahm
dic United Alkali Co. zu Widnes, wo die Versuche unter Leitung von Dr. Ferd.
Hurter in grossem Maassstabe betrichen werden.  Diese Versuche sind aber noch
nicht abgeschlossen.

Die umgeiinderten Apparate sind  beschrieben in den Patentsehriften von
De Wilde, Beyehler und Hurter, E. P. 176569 vom 15. October 1891 wund
20284 vom 10. November 1892,

Auch in Ruysbroeck hat man Versuche mit diesem Verfaliren begonnen.

Sollte sich dies Verfahren bewiihren, so wilcde der Weldon-Proeess iiber-
fliissig werden. Fiir die dann disponibel werdende Salzsiiure (nahe zwei Drittel
der heute verbrauchten Menge) wiirde man Verwendung finden, indem man die
Apparate des Weldon-Processes zur Verarbeitung des weichen belgischen Phos-
phorits von Mong oder auch des amerikanischen aus South Carolina und Florida
umiinderte.

Diesger Perspective gegeniiber ist es auffallend, dass noch 1893 einige deutsche
Fabriken den Weldon-Proeess bei sich einfiibrten, um die Salzsiiure aus Chlor-
magnesium zu verarbeiten,
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Ueber die elektrolytischen Verfalmungsweisen, deren Zahl Legion ist, sind
bisher noch keine unanfechtbaren Betricbsergebnisze an die Oeffentlichkeit gelangt.

Spilker & Liwe, D. R.-P. 55172 vom 25, Mai 1888 (75), haben wohl das
am meisten bevorzugte System ausgearbeitet.

In grisserem Maassstabe wird Chlor aus Chlorkalium seit einigen Jahren
dargestellt in Griesheim und in Leopoldshall; aber erst die beiden grossen An-
lagen bei Bitterfeld werden eine wirkliche Kostenberechnung ermiglichen, ohne dass
in die Berechnung Elemente aus anderen, rein chemischen Betriebszweigen der-
selben Fabrik sich einschieben.

Verfasser hat durch eigene Versuche, Chem. Ind. 1888 p. 100, und die Unter-
suchungen von Ferd. Hurter, z. B. Journ. Soc. Chem. Ind. 7 p. 719, Chem. Ind.
1889 p. 82, die Ansicht gewonnen, dass man zur Fabrikation eciner gewissen
Menge Chlor auf elektrolytischem Wege mehr Kohlen verbraueht, als auf rein
chemischem Wege, und kann daher im Hinblick auf die endliche Beschriinktheit
des Kohlenvorraths eines Landes die Einfiibrung elektrolytischer Processe fiir
Industriezweige, in denen ehemische Processe anwendbar sind, nicht als industriellen
Fortschritt betrachten. Aber es giebt doch eine Entschuldigung dafiir, die in fol-
gender Erwiigung enthalten ist:

Wenn man vor der Frage steht, ob man einen Naturschatz gegenwiirtiz in
wirthschaftliches Capital umsetzen, oder ob man dies den Nachkommen, ctwa
200 Jahre spiiter, iiberlassen soll, die wahrscheinlich durch ibre Arbeit ans dem-
selben Naturschatz ein sehr viel grisseres Capital erzeugen wilrden, so kann es
national-tkonomiseh richtiger sein, die Capitalsbhildung sofort vorgunehmen, da das
Capital ja =ogleich Zinsen friigt, und nebst der eigenen Vermehrung sich dureh
Verzinsung derart vergriisserf, dass es den Werth des zukiinftiz zu schaffenden
Capitals tiberfliigelt. Aber diese Rechnung kann auch triigen, wie die Ausrodung
der Wiilder ohne frische Aufforstung in Spanien seit dem 16. Jahrhundert, in
Madeira und anderen Lindern, zeigt. Diese Raubausnutzung hat den Liindern
Keinen Nutzen, sondern nur Schaden gebracht. Auwch in Russland und in den
Vercinigten Staaten von Nord-Amerika muss sich die Raubwirthschaft mit dem
Naturschatz der vorhandenen Wiilder an den spiitern Nachkommen riichen,

Die Bitterfelder Braunkohle ist gegenwiirtiz fiir rein chemische Processe nicht
verwendbar, sondern nur als Fenerungsmaterial. Deshalb wiirde sie wahrschein-
lich noch lange Zeit unbenutzt in der Erde ruhen, wenn sie nicht jetzt zu elek-
trolytischen Processen benutzt wiirde. Die Elektrolyse von Chlorkalium bietet
wegen des hohen Atomgewichtes des Kaliums und des gegenwiirtiz hohen Preises
fiir Chlorkalk einige Vortheile, so dass die Bitterfelder Anlagen eine Capitals-
bildung versprechen. Aber trotz alledem kann Verfasser, da Kohlen sich nicht
crsetzen lassen, in der Verwendung derselben zu elektrolytischen Fabrikations-
weisen nur die Bethiitigung des manchesterlichen Grundsatzes erkennen: Aprés
nous le déluge! Verfasser wiirde es fiir vortheilhafter halten, dass man die elek-
trolytischen Verfahrungsweisen auf diejenigen Oertlichkeiten beschriinkte, in welchen
Wasserkraft auf billige Weise nutzbar zu machen geht,

Ob das Borehers'sche Verfahren der directen Umsetzung der chemischen
Energie der Brennstoffe in elektrische (Chem. Ind. 1894 p. 502 u. 550) die
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Hoffmungen erfiillen wird, welche man jetzt anscheinend mit Recht daranf setzt,
entzieht sich vorliufig noch sicherer Beurtheilung.

Die chemische Industrie soll ihre Processe in der Richtung vervollkommnen.
dass man weniger Kohlen verbraucht, nicht aber mehr! Trotzdem sollen in Eng-
land bereits jiihrlich einige Tausend Tonnen Chlorkalk durch Elektrolyse von Chlor-
kalium fabricirt werden (Chemical Trade Journ. FEinen selr ecingehenden Eriti-
schen Bericht hat A. M. Gibson geliefert in R, Rothwell, The Mineral Industry,
New-York 1894 p. 121).

Specielle Vorschriften.

Von allen diesen Abiinderungsvorschliizen in der Chlorkalkfabrikation ist die
englische Industrie nur sehr wenig beriihrt. Neben dem Weldon-Process nimmt
nur der Deacon-Process einen und gwar sehr bescheidenen Platz ein.  Im Jahr
1891 wurden in Grosshritannien (p. 19) mehr als 150000 ¢ Chlorkalk fabricirt und
darin vielleicht nur 5000 oder GOOO t nach dem Deacon’schen Verfahren, der
Rest nach dem Weldon'schen.

Man verbrauchte dazu etwa 675000 chm Salzsiiure von 24—300 Tw.

Wir gewinnen hierdurch eine Vorstellung von den Massen, mit denen die
britische Fabrikhygiene und Gesetzgebung zu rechnen haben.

Dem Alkali-Act von 1881 entsprechend hat die United Alkali Co. fiir die
Chlorkalk-Abtheilung ihrer Fabriken folgende Fabrikordnung erlassen:

Fabrikordnung.

Jeder Chlorkalk-Arbeiter, wo er auch beschiiftizt sein mag, hat sich folgen-
den Hegeln zu unterwerfen:

1. Weldon-Schlamm darf nicht so rasch in einen Chlorentwickler eingelassen
werden, dass dadurch Chlor aus den Wasserverschliissen oder sonstigen Dichtun-
oen  anshliist.

2. Ein Chlorentwickler darf nicht eher abgelassen werden, als bis alles Chlor,
s0 weit wie praktisch erreichbar, abgetrieben worden ist.

3. Jeder Wasserverschluss an der Chlorleitung zwischen Chlorentwicklern
und den Chlorkalkkammern muss tiiglich mindestens zweimal untersucht werden,
obh er dicht ist, niimlich mindestens einmal zwischen 6 und 8 Uhr des Morgens
und zwischen 5 und 7 Uhr des Abends.

4. Eine Chlorkalkkammer darf nicht eher geiiffnet werden, als bis alles freie
Chlorgas, so weit wie praktisch erveichbar, nach einer anderen Kammer abgezogen
worden ist.

5. Wenn die Speisung einer Chlorkalkkammer mit Chlorgas zu reichlich
stattfindet, =0 muss die Chlorerzengung im Entwickler gemiissigt, oder die Hanpt-
chlorleitung sofort mit einer anderen Kammer verbunden werden.

6. Wenn in der Austrittsiifinung der letzten Kammer einer Gruppe, oder in
deren Abzugsrilire nach dem Schornstein oder dem Exhaustor Chlorgas walir-
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nehmbar wird, so muss sofort eine neu mit Kalk beschickte Kammer angehiingt,
oder der Zug gemiissigt werden.

Der Arbeiter an der Sulfat-Schale (Deacon) oder an dem Chlorentwickler
Weldon), weleher das in die Chlorkalkkammern gehende Chlor liefert, muss sofort
instruirt werden, die Entwickelung von Chlorwasserstoffgas oder von Chlorgas zu
miissigen.

7. Aus den Deacon’schen Chlorkalkkammern darf kein Muster gezogen wer-
den, so lange aus der zugehirigen Sulfatschale Chlorwasserstoff entwickelt wird.

Jeder Chlorkalk-Arbeiter, welcher die vorstehenden Regeln verletzt, unter-
liegt fiir jede Verletzung derselben einer Strafe von £ sh 6 d.

Genehmigt durch die Regierung am 25. November 1892

Andere, von der Commission vorgeschlagene, specielle Vorschriften, welche
aber auch auf andere Fabrikationszweige Bezug nehmen, werden wir nach Abhand-
lung der letzteren anfiihren.

Arheitszeiten und Ldhne.

Die Arbeitszeit eines Chlorkalkpackers hiingt davon ab, ob an einem Tage
keine, eine oder zwei Chlorkalkkammern fertig zum Packen sind. Ferner davon,
ob er sich bloss zum Packen oder auch noch zu anderen Arbeiten verpflichtet
hat, wie z. B. zum Beschicken der entleerten Kammern. Daher kommt es, dass
der Chlorkalkpacker mitunter 1—3 Tage in der Woche arbeitsfrei ist, wenn er
nicht eben noch andere Beschiiftieung annimmt (Frage 40, 42).

Eine Chlorkalkkammer zu packen, dauert 21/ Stunden. Es sind dabei zwei
Mann beschiiftigt, welche z. B. in den Globe Alkali Works in St. Helens die
halbe Kammer in etwa einer Stunde ununterbrochener Arbeit mit Muzzles packen,
dann hinausgehen, um sich zu erholen, den Flanell nen anzufeuchten, sich nen
einzufetten und frische Luft einzuathmen, und welche dann den Rest der Kammer
ebenfalls in etwa einer Stunde packen (Frage 42, 43).

An solchem Tage hat der Packer nur 2'/; Stunden Arbeit.

Zwei Chlorkalkkammern erfordern 5 Stunden Arbeit, dabei hat jeder Packer
33 t Chlorkalk zu bewegen, und verdient dadureh 22 sh. (Frage 40—43).

In der Kurtz'schen Fabrik zu St. Helens rechnet ein Packer seine Tages-.
arbeit, wenn bloss eine Kammer zu packen ist (Frage 526), zu 8 Stunden, wenn
zwei Kammern zu packen sind, zu iiber 12 Stunden, weil er (Frage 527) nicht
nur das eigentliche Packen, sondern auch die Bereitung des Kalkhydratmehles im
Kalkhause und das Beschicken der entleerten Kammern mit neuem Kalkmehl zu
besorgen hat. Sein Wochenlohn (6 Tage) (Frage 538 —540) schwankt zwischen
25 und 40 sh. und betriigt im Durchschnitt etwa 36 sh.

Die Commission hat durch die United Alkali Co. von einigen Fabriken
genaune Aufstellungen iiber die Dauer der Anwesenheit der Arbeiter in der
Fabrik und die der wirklichen Arbeit erhalten.

Fiir Bereitung des Kalkhydratmehls in den Globe Alkali Works in St. Helens
(p. 21) ergaben sich folgende Zeiten:

Jurisch, Gefahren fir die Arboiter in chemischen Fabriken, 4
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Es waren 3 Mann bheschiiftigt, welehe durchsehnittlich 63 Stunden in der
Woche in der Fabrik anwesend waren, und hiervon etwa 30 Stunden in wirk-
licher Arbeit zubrachten.

Die letztere Zahl ist aus den Verrichtungen eines Tages wie folgt erhalten
worden :

2 Mann sieben . . . . . . Jeder 3'/; Stunden
1 Mann legt den Kalk zum Luach{ !1?1I1H‘|11 21hL 8t 91
1 Mann liseht den Kalk AL = g 1 5t. | =l 5

Jeder Mann schaunfelt den Kalk eine Stunde lang wm, o dass jeder Mann
tiglich 41/, Stunden wirklich zu arbeiten hat, oder in 6 Tagen (1 Woche) 27 Stunden,
wollir 30 Stunden sesetzt wurden.

In der Greenbank Alkali Co. in St. Helens (p. 21) geschah die Bereitung
dez Kalkmiehls wie folet:

Es waren dabei 2 Mann beschiiftigt, von denen jeder durchschnittlich
47 Stunden in der Woeche in der Fabrik zugegen war, aber nur 33!/, Stunde in
wirklicher Arbeit zubrachte,

Die letztere Zahl ist aus den Verrichtungen eines Tages wie folgt erhalten
worden:

2 Mann sieben . . . . . . . jeder 23/, Stunden

2 Mann legen den Kalk :rmwhi [I1l Ht) uml !:wq he-n ihn (L St) . 19, .

2 Mann schaonfeln den Kalk v, . . O St b =
Dauer der Beschiiftigung jedes ‘lI:mni'a tmrh:,h HTENECL N :'ﬂf-_:_Stum;leh

oder in 6 Tagen: 33 Stunden.

Die SButton Lodge Works geben folgende Uebersicht der Arbeitszeiten
ihrer 3 Chlorkalkpacker, welche auch das Kalkmehl zu bereiten, und die Kammern
zu beschicken haben:

"ll f.rruil J. Conway J. Mec Cahbe

Wihrend der Woche e -
Stunden | Stunden

Stunden Sllllldl‘u Stunden

endigend am i in geren- | in e in
wartig Arbeit wiirlig II Arheit wiirtig | Arbeit

v 0 N e S R T 16 24 | 16 26 17
R e | [k L 151, 2010 15q a0y 15')s

15 Mt B Sl o Bl | fs 10 fi 10y 6
In:8 Wocheniercii il e R B L 37" G331, | 37y G6%: | 38Ys
duarchgelnittlich in einer Woche . . 2050 124 21 | 12y amy 183,

Wiilrend dieser 3 Wochen war durchselmittlich jeder Mann wichentlich
211, Stunde in der Fabrik anwesend und hatte darin 12!, Stunde wirklich zu
arbeiten.

Fiir die iibrigen Chlorarbeiter (im Weldon-Process) stellten sich wihrend
derselben drei Wochen die Arbeitszeiten wie folgt (Anwesenheit in der Fabrik in
Stunden wichentlich):
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Chlorentwickler Weldon-Blizer kalkmalcharbeifer
Wiihrend der Woche —
sndigend am ].lif Z\m_‘lut— '].'I_:_f- :&ﬂr.'ltlv ]n.,{,f- 3.:11_'||E-
sehicht srchicht gehicht 2chichi grhicht sehicht
T L B = T aolfs ‘ L | ah'fy A1 by 81
LG Wk o P = | g - Bilfa 79 0ty 51 Bl 9
y 1 R T R e e 3ol ! =1 halle | bl a0l |
| ]
In 8 Wochen . , . . . < . .| 1885 | a4 1662 243 1665 i @41
durchschnittlich in jeder Woche . . 55lfs 80t baly 51 5dly | BO'h
Die Arbeit ist — namentlich wihrend der Nachtschicht — von hiiufigen

Ruhepausen unterbrochen.

Die United Alkali Co. (St. Helens Distriet) (p. 19) fasst die Ergebnisse der
Chlorkalk-Abtheilungen ihrer Fabriken wie folgt zusammen:

a) Chlorentwickler. Arbeit sehr leicht, besteht nur im Oeffnen und
Schliessen von Hiithnen. Muzzles nicht im Gebrauoch,

Anwesenheit in der Fabrik durchschnittlich 71 Stunden in der Woche.
Durchsehnittzlohn 1891: 356 <h. fiir eine Woehe,

b) Neutralisirer. Arbeit schr leicht. Muzzles nicht im Gebrauch.

Anwesenheit in der Fabrik darchsehnittlich: 71105 Stunden in der Woche,
Durchschnittslohn 1891: 25 sh. 6 d. fiir eine Woche,

¢) Weldon-Bliiser und Kalkmilchhereiter (ohne Muzzles).

Anwesenheit in der Fabrik durchschnittlich: 70 Stunden in der Woche,
Durchsehnittslohn 1891: 34 sh. fiir eine Woche.

d) Kalkmehlarbeiter (ohne Muzzles).

Anwesenheit in der Fabrik durchsehnittlich: 63 Stunden in der Woche,
In wirklicher Arbeit zugebracht . . .. ... 30 - b =
Durchschnittslohn 1891: 45 sh. 2 d. fiir eine Woche.

e) Chlorkalkpacker. Muzzles in Gebrauch.

Anwesenheit in der Fabrik dourchsclhnittlich: 30 Stunden in der Waoche,
In wirklicher Arbeit zugebracht . . . . ... 15 - s = =
Durchschnittslohn 1891: 68 sh. 6 d. fiir eine Woche.

f) Einstampfen und Schliessen der Fisser. Muzzles in Gebrauch.
Anwesenheit in der Fabrik durehschnittlich: 48 Stunden in der Woelie,
In wirklicher Arbeit zugebracht . . . .. .. 30 i 2 b =

Durchschnittslohn 1891: 30 sh. fiir eine Woche.

Weitere Angaben, die aber zugleich auch andere Fabrikationszweige be-
treffen, werden spiiter tabellariseh zusammengestellt werden,

Man erkennt aus diesen Angaben bereits, dass die Agitation fiir die achi-
stiindige Schicht bei den Chlorkalkpackern gar keinen Boden findet, weil dieselben
schon so wie so gewihnlich weniger als 8 Stunden den Tag arbeiten. Sie haben
vollauf Zeit, noch irgend ein Geschiift nebenher zu betreiben, mit Vorliebe einen
Schnapsladen. Ihre Lihne sind bei kiirzester Arbeitszeit die hischsten, welche in
der chemischen Industrie gezahlt werden.
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Die Chlorkalkarbeiter wiirden aber die gegenwiirtig iibliche kurze Arbeitszeit
mit starker Belistigung durch Chlor sehr gern gegen liingere Arbeitszeit und
geringere Beliistigung durch Chlorgas vertauschen (Frage 21 230).

Vergleichende Angaben.

Zum Vergleich mit diesen Angaben der Commission, welche hawptsichlich aus dem
5t Helens-District und den Jahren 1891 und 1892 herstammen, miichte Verfasser an
dieser Stelle auch noch einige #ltere Angaben auns der Muspratt'schen Fabrik in Widnes
anfiihven, die zu verdffentlichen er bisher noch keine Gelegenheit hatte,

Die Lohne waren in allen grossen Fabriken von Widnes, da dieselben dicht zu-
sammenliegen, nothwendiger Weise nahezu dieselben.

James Muspratt & Sons zablten 1874:

an 4 Chlorentwicklerleute . . . . . . . . . . . . je 4sh 6d fir die Schicht,
- 1 Blliser . . e wd w we fen e el e s eeaiv Bl il jedaidiryd st o
By | Iﬂ]l:mt]clﬂrm-ﬂtn'l R S A B A et B S e e el
a2 Weldon-Schlammlente . . . . . . . . . . . . je 4sh fiir die Schicht,
it e eizer (Dampliloageal)din s R L T e D e ,.,

o1 Nenbtraliziver 0 o0 oL - . . 4:sh filr die Schicht,

. 2 Chlorkalkpacker . . . . je 3 ~:.|| i{'E t’ul l t Llllur}..llk oder 45 sh fliir die Waoche,
» 3 Kalkmehlarbeiter . . . . A 2sh 3d fiir 1t Chlorkalk,

(Wiichentlich wurden etwa E-H & LII[HIL-:I.”'L I.thrlurt, aher ungefiihr ehensoviel Chlor,
wie hierzgu erforderlich war, wurde zur Fabrikation von Kaliumehlorat verbraucht.)

Die ganze Chlorproduction war einem Aufseher in Contract zegeben, welcher 16 sh
fiir die Tonne Chlorkalk und 5 &h T d fiir das Cwt. Chlorkalium, welches verbrancht wurde,
erhielt, und davon die Lihne zu bestreiten hatte. Er selbst stand sich durchschnittlich
auf G0 sh die Woche,

Im Jahre 1877 waren 5 Chlorkalkkammern vorhanden von je 75 Fuss Liinge, 25 Fuss
Breite und 6 Fuss Hiohe. Gesammte disponible Bodenfliche: 8709 qm. Man fabricirte
durchschnittlich 40 t Chlorkalk in der Woche oder 46 ke auf 1 gm Bodenfliche, Jede
Woche wurden 2—4 Kammern gepackt, die mit je 8—10 t Kalkmehl beschickt, 12—15 t
Chlorkalk lieferten.

Wir werden sehen, dass die Ausnittzung der Bodenfliiche der Kammern in einer siid-
deutschen Fabrik mehr als doppelt so gross ist, und dass trotzdem die Gefahr filr die Ar-
beiter dabei szehr viel geringer ist.

Im Jahre 1880 und 1881 wurde jede Kammer mit T—8 t Kalkmehl beschickt {etwa
67 grosse Karren voll). Dann liess man 10—12 Chlorentwickler darauf abtreiben. Dieser
prate Theil der Arbeit dauerte mindestens 3 Tare. Man kimnte zwar 8—9 Entwickler in
24 Stunden darauf schicken, aber dann wiire Gefahr, dass der Chlorkalk zu heiss wirde
und sich Chlorat bildete. Dann liess man die Kammer ruhig stehen, und zwar 12 Stunden
im Winter, 24 Stunden im Sommer. Darauf wurde die Kammer pedffnet, etwa 2 Stunden
lang geliiftet, um den Chlorkalk zu wenden. Diese Arbeit nahm 2 Stunden in Ansproch,
und geschah durch 2 Mann, von denen jeder an einem Ende der Kammer anfing, bis sie
in der Mitte zusammenkamen, Hierbei wurden die noch heute iiblichen Muzzles getragen.

Nach dem Wenden wurden die Thiiren wieder gedichtet, und man liess noch 45 Chlorent-
wickler einwirken. Im Ganzen verbrauchte man fiir eine Chlorkalkkammer 48 000—43000 1
Balzsiiure von 300 Tw. und erhielt damit 12—13 t Chlovkalk, Um denselben zn packen,
liesz man die Kammer im Winter 24, im Sommer 48 Stunden lang stehen, und offnete sie
dann, um sie 2—3 Stunden lang liften zu lassen, bevor die Packer eintraten. Man konnte
dazu 3 auch 4 Mann anstellen. Selbstverstindlich trugen dieselben Muzzles.

s
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Die ganze Arbeit in einer Kammer konnte in 5—6 Tagen geschehen, erforderte aber
oewihnlich 7 Tage.
Hierbei wurden folgende Lihne gezahlt:
An 1 Weldon-Bliser, welcher die Geblise-
maschinen, Oxydationen und Schlamm-Kiisten
zn beaufsichtigen hatte, bei 16 Oxydationen in
der Woche, 40 sh fiir 1 Woehe und 2 d fiir
jede Tonme Chlorkalk . . . . . . = 44—48sh in 1 Woche
An 2 Schlamm-Arbeiter je 3 sh 9 d fiir die Schicht.
1 Kalkmilchbereiter 1sh 2d fir jede Oxy-
dation, 16 in der Woche . . . ., . = 1Bsh gd in der Woche
Fiir Arbeit an der Filterpresse . . . . = 10 sh in der Woche
. Abladen von EKalk . . . . . . . . . 2dfirit
An 1 Chlorentwicklermaun: 4 sh 3 d fiir die Schicht,
1 Neutralisirer: & sh 3 d fiir die Schicht,

n

% 1 Salzsiure-Mann: 3 sh 9 d filr die Schicht und 1 d fiir die Tonne Chlorkalk,
+ 2 Chlorkalkpacker, welche Wenden, Packen,

und Thilren dicht zu machen hatten . . 3sh fiir 1t Chlorkalk
« 2 Mann, welche die Fisser in der Kammer

einzustampfen hatten. . . . . . . . 9d fir 1t Chlorkalk
» 2 Kalkmehlbereiter zusammen 1 sh 10 d fiir 1 & Chlorkalk {Lischen
Sieben, Karrem und Ausbreiten in den Kammern).
Im Mai 1881 wurde in Widnes cine allgemeine Lohnreduction vorgenommen, umnd
man zahlte nur noch folgende Ldhne:
An 1 Weldon-Bliiser 2 sh 6 d fiir die Oxydation; 16 in der Woche machen 40 sh
filr die Woche,
» 2 Schlamm-Arbeiter je 3 sh 6 d fir die Schicht,
. 1 Kalkmilchbereiter 1 sh fiir die Oxydation oder 16 sh fiir die Woche,
Fiir Arbeit an der Filterpresse 8 sh fir die Woche,
An 1 Chlorentwicklermann 4 sh fiir jede Schicht,
» 1 Nentralisirer 3 sh 2 d fiir die Schicht,
1 Salzsfiure-Mann 2 sh 9d fiir die Schicht und 2 d fir 1t Chlorkalk gleich
29 sh 10 4 fiir die Woche.
. 2 Chlorkalkpacker, wenn in der Woche zu packen sind

n

2 Kammern: 3 sh filr 1 t entsprechend je 36 sh fiir die Woche
3 o 2sh6d , . 5 » 35 sh =
4 £ 2 sh e = . 48 sh .|

. & Fassschliesser je G d fiir 1 t Chlorkalk,
2 Kalkmehlbereiter, wenn in der Woche zu beschicken sind:

2 Kammern 1 sh 10 d fiir 1 t Chlorkalk = je 22 sh fiir die Woche

8 = 1Bk T e , = _ 2B sh "

4 ! 1 B B ) [ SR = = , 34 sh -

Man erkennt, dass die Arbeitslihne in England seit dem glinzenden Aufschwung der

Sodaindustric im Anfang der T0er Jahre melrfach herabgesetzt worden sind, dass aber
die Chlorkalkpacker stets den hichsten Lohn erzielt haben.

B

Die Fabrikation von Chlorkalk hat in England eine ansserordentlich grossartize Ent-
wicklung genommen, sowohl in der absoluten Menge des erzeugten Chlorkalkes, als auch
in der Intensitit des Betriebes, welche gestattet, mit einer bestimmten Weldon-Anlage
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nalezu doppelt so viel Chlor zu erzeugen, als man in einigen Fabriken Deutschlands bei
langsamem Betriebe fertiz bringt.

Wir kimnen in dieser Beziehung noch Manches von den Englindern lernen.

Das Abtreiben eines Weldon 'sehen Chlorentwicklers, welcher etwa 300 kg Chlorgas
liefert, dauert in England 4'/s—6 Stunden, in Deutschland aber in einigen Fabriken 10 bis
11 Stunden und dariiber,

Daz Blasen einer Weldon'schen Oxydation, welehe 1700—1900 kg Mangansuper-
oxyd liefert, danert in England 3%,;—5 Stunden, in Deutschland nur in einigen Fabriken
45, in anderen aber 5—8 Stunden,

Das Packen einer Chlorkalkkammer von 15 t Chlorkalk geschieht in England in 2 bis
215 Stunden. In einer deutschen Fabrik beansprocht das Packen einer Chlorkalkkammer
mit 35 t Chlorkalk 4 Stunden,

Aber die englische Arbeitsweise in der Herstellung des Chlorkalks mit Unter-
brechung zum Zwecke des Wendens hilt Verfasser nicht fiir nachahmungswerth.

Das Wenden des Chlorkalkes ist eine prosse Belistipung der Arbeiter, ist nicht
dkonomisch und verzigert die Ausniitzung der vorhandenen Bodenfliche in den Kammern.

Auf 1 qm Bodenfliche der vorhandenen Chlorkalkkammern erzengt man in England
in der Woche rund 50 kg Chlorkalk. Wenn man das Wendem abschaffte, kinnte man
gicher mehr als 60 kg Chlorkalk filr dieselben Einheiten herstellen. (In einer deutschen
Fabrik gewinnt man durchschnittlich 100 kg: in eciner anderen, mangelhaft geleiteten,
allerdings kaum 30 kg)

Die schweren Beschickungen und das Wenden des Chlorkalkes sollten daher miglichst
bald abgeschafft werden, besonders auch, da der damit verfolgte Zweck der Herstellung
giner grossen Menge Chlorkalk von gleichmiissiz holiem Gehalt sehr hiufiz gar nicht
erreicht wird,

Alter und Sterblichkeit.

Ein Zeuge, welcher selbst bereits 5 Jahre lang Chlorkalk packte, sagte aus,
dass es Leute gebe, welche ihre Arbeit Linger als 20 Jahre besorgen (Frage 87).

Die von der Commission gesammelten Angaben {iber Alter, Verletzungen,
Krankheiten und Sterblichkeit, werden, weil sie meistens auch andere Fabrikations-
gebiete umfassen, weiter unten mitgetheilt werden.

Frauen und Kinder werden in der Chlorkalkindustrie nicht beschiiftigt.

Dentsche Chlorkalkfabrikation.

Den hier geschilderfen Vorgéngen bei der englischen Chlorkalkiabrikation
will Verfasser diejenigen der Chlorkalkfabrikation in Deutsehland gegeniiberstellen,
um zu zeigen, dass die Gefahren fiir die Arbeiter in diesem Industriezweige in
Deutschland, und anf dem Continent in Europa iiberhaupt, sehr viel geringer
sind, als in England.

Vor Allem ist in Deutschland das Wenden® des Chlorkalkes nicht iiblich,
also jene Unterbrechung der Fabrikation, durch welche man in England die Her-
stellung grosser Mengen Chlorkalkes von gleichmiissiger Stiirke zu erreichen strebt.

Man stiitzt sich dabei in Deutschland auf die Erwigung, dass wiihrend der
3—4 Tage der ersten Periode, vor dem Wenden, die untere Lage der 4—6 Zoll
(10—15 em) dicken Kalkmehlschicht, mit welcher die Kammer beschickt ist, un-
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nithig frith in die Kammer gebracht worden ist, weil sic am Ende dieser ersten
Periode noch nahezu unveriindert ist, da das Chlor von den oberen Lagen voll-
stiindig zuriickgehalten wird; und dass wiihrend der 2 Tage der letzten Periode,
nach dem Wenden, die obere Lage, welche bereits aus fertigem Chlorkalk be-
stand, unniithigerweise noch in der Kammer belassen wird, indem man sie durch
das Wenden mit unberiihrtem Kalkhydratmehl vermischt.

Der Zweck der schweren Beschickungen in England wird auch sehr hilufig
nicht erreicht. Denn der Erfolg hiingt ganz von der Sorgfalt der Chlorkalkwender
ab. Wenn diese einige Stellen der Kammer nicht wenden, so findet sich nach dem
Packen, dass viele Fiisser zu schwachen Chlorkalk enthalten.

Man zieht deshalb im Industriegebiete des europiiischen Continents vor, die
Kammern nur mit 3—4 em hoher Kalkmehlsehicht zu beschicken, und diese in
ununterbrochener Arbeit in 2—3 Tagen in Chlorkalk tiberzufiiliren.

Hierdureh fillt in Deutsehland die listige Arbeit des Wendens fort.
Eine gewisse Menge Chlorkalk, welche in England zweimal fiber den Spaten des
Arbeiters geht, wird in Dentschland nur einmal manipulirt.

Aus diesem einen Grunde ist der gesundheitsschiidliche Einfluss des Chlor-
kalkpackens in Deutschland bereits nur halb so gross als derjenige in England.

Ferner benuizt man in Deutschland, der sehr viel geringeren Chlorkalk-
production entsprechend, auch viel kleinere Chlorkalkkammern. In einer silddeut-
schen Fabrik®) sind Chlorkalkkammern aus Sandsteinplatten in Gebrauch von etwa
14 qm Bodenfliiche. Dieselben sind so eingerichtet, dass sie iiberhaupt nicht be-
treten zu werden brauchen. Sie werden von aussen beschickt und entleert. Sie
gind zwar schwer dicht zu halten, und beliistigen, da sie unter Dach und Fach
stehen, durch Entweichen von Chlor aus kleinen Rissen diejenigen Personen, welche
sich in dem Gebiinde aufhalten, da der Wind nicht geniligenden Zutritt hat; aber
trotzdem steht die Arbeit an diesen Kammern doch nur auf demselben Gefahren-
niveau, wie die Arbeit an den Deacon’schen Chlorkalkkammern. Auch diese sind
schwer dicht zu halten und bei Zugunterbrechungen ist leicht etwas Chlorgas
ausserhalb der Kammern zu spiiven.

Es waren 1881 in jener Fabrik 27 solcher Sandsteinkammern im Betrieb mit
ciner Bodenfliiche von im Ganzen 378 qm, und man fabricirte darauf in einer
Woche durchschnittlich 37800 kg Chlorkalk oder 100 kg von 1 qm Bodenfliiche.
Man erhielt diese Menge, indem man tiglich 9—11 Kammern packte, von denen
jede in etwa 2—3 Tagen fertig wurde, und etwa 600 kg Chlorkalk lieferte.  Aller-
dings war der Chlorkalk mindergriidig.

Fiir je 100 kg Chlorkalk wurden fiir Ausleeren, Packen und Einsetzen des
frischen Kalkmehls 0,22 M. Lihne gezahlt,

In dieser Fabrik wurde die Bodenfliche der Kammern mehr als doppelt so
stark ausgeniitzt, als in den englischen Fabriken, bei viel gevingerer Gefahr fiir
die Arbeiter.

In einer belgischen Fabrik waren 1889 Kammern von etwa G0 qm Boden- -

) Verfasser mag die Namen dieser und aller iibrigen zu erwithnenden Fabriken nicht nennen,
well er erst durch umfangreiche Correspondenz die Erlaubniss dazu einholen miisste,
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fliiche in Betrieh. Man beschickte dieselben mit je 700 kg Kalkhydratmehl mit
30 pCt. Glithverlust, und erhielt daraus etwas iiber 1000 kg Chlorkalk. Die Ein-
richtung dieser Kammern und ihrer Betriebsweise ist wahrscheinlich naeh dem
Modell einer mitteldentschen Fabrik vorgenommen worden.

Nach einer dem Verfasser aus einer deutschen Fabrik zugehenden Mit-
theilung erzeugt man dort 40 kg Chlorkalk in der Woche von 1 gqm Bodenfliiche.

In einer norddeutschen Fabrik, welche wiichentlich 24--25t Chlorkalk liefern
sollte, wofiir 3 Chlorkalkkammern von je 150 qm Bodenfliiche vorgesehen waren, in
welcher man also von 1 qm disponibler Bodenfliche wiichentlieh 53—55 kg Chlor-
kalk gewinnen sollte, hat man noch eine Kammer hinzugebaut, um 1 gm Boden-
fliiche nur mit einer Production von 40—41 kg Chlorkalk in der Woche zu belasten.

Jede solehe Kammer wurde 1894 mit etwa 2000 kg Kalkmehl beschickt,
und lieferte 3200—3500 kg Chlorkalk. Zum Packen wurde das Chlorgas in eine
andere Kammer oder einen besonderen Apparat durch den Kamin abgesogen.
Kalkzerstiiuber waren nicht im Gebrauch. Man liess dann die Kammer 12 Stunden
offen stehen, zuerst mit angelehnter, zuletzt mit ganz offener Thiire. Das Packen
geschah durch einen Mann, welcher in die Kammer eintrat. Derselbe war mit
Rauchmaske versehen, und erhielt seine Athmungsluft durch einen Schlauch von
der Windseite her zugepumpt. Ein dritter Mann nahm unterhalb der Kammer
den Chlorkalk in Fiisser auf. Das Packen dauerte im Ganzen 4 Stunden.

Verfasser will diese Arbeitsweise nicht als Muster empfehlen; sie zeigt aber,
dass die Fiirsorge fiir die Gesundheit der Arbeiter so weit ausgebildet
ist, dass jede wirkliche Gefahr wohl als beseitigt gelten darf.

Ist dies nun schon der Fall in allen denjenigen Fabriken, welche Chlorkalk-
kammern anwenden, deren Befrieh immerhin noch einige Achnlichkeit mit dem
Betriebe der englischen Chlorkalkkammern aufweist, so tritt die Beseitigung jeg-
licher Gefahr fiir die Gesundheit in der Fabrikation von Chlorkalk in Deutschland
in denjenigen Fabriken noch deuntlicher hervor, welche die mechanischen Chlor-
kalkapparate von K. Hasenclever anwenden.

In der Rhenania ist auf diese Weise in der That fiir die Gesundheit der
Arbeiter, welehe mit der Herstellung von Chlorkalk beschiiftigt sind, jede Gefahr
hinweggeriumt, und Herr R. Hasenclever hat sich durch seine langjihrigen,
endlieh erfolgreichen Bemiihungen um die Entwicklung der Industrie und das
Waoll der Arbeiter wohl verdient gemacht.

In klarer Wirdigung dieser Sachlage ist auch die englische Commission
(p. 4) als Ergebniss ihrer miihevollen Untersuchungen zu dem Schluss gelangt,
dass die Einfiilhrung des Hasenclever'schen, oder anderer mechanischer Apparate,
in England auf das dringendste zu empfehlen sei.

Alle Schutzmittel, welche sie vorschliigt, sollen nur die Uebergangszeit
ertriiglich machen, bis dies grosse Ziel erreicht sei.

e




Sulfat und Salzsdure.
-

Die Fabrikation von Sulfat und Salzsiiure ist von der Commission nm so-
weit in den Kreis ihrer Untersuchungen gezogen worden, als zie nach dem ge-
wihnlichen Verfahren der Zersetzung von Kochsalz mit heisser Schwefelsiore
stattfindet. Das Hargreaves'sche Verfahren ist nieht berficksichtigt worden, weil
es, da die Commission auch die Kieshrenoer  und die Schwefelsiinrefabrikation
untersuchte, keine besonderen Maassregeln zum Schutze der Arbeiter verlangt.

Beschreibung der Fabrikation.

Kochsalz wird in gusseisernen Schalen dureh heisse Schwefelsiiure zersetzt,
bis gich ein saures Sulfat gebildet hat. Dieses wird schaufelweise m den Ofen
geworfen, um hier fertig calcinirt zu werden. Die Sulfatifen waren 1881 in eini-
gen Fabriken noch offene Flammdifen, jetzt aber wohl iiberall Muffeliifen (blind-
roasters), so dass nur solche in Betracht kommen.

Der Sulfatofen einfachster Form mit offenem Feuerheerd liefert in einer Woche

0—40 t, hiichstens 50t Sulfat mit 0.5 t Kohlen fiir 1t Sulfat.

Der Sulfatofen mit geschlossener Feuerung und gepresster Luft liefert in der
Woche 50—60 t Sulfat mit 0.4 t Kohlen fiir 1 t Sulfat.

Der Sulfatofen mit tiefliegender Feuerung (Deacon’s Patent) liefert GO bis
70 t Sulfat mit 0,3 t Kohlen fiir 1t Sulfat.

Ferner sind die mechanischen Sulfatifen zu erwiihnen, welche in einigen Fa-
briken in Gebrauch sind:

Yon Jones & Walsh mit fester Planne und umgehendem Rithrwerk.

Von Mactear mit umgehender Pfanne und festem Riihrwerk.

Alle iibrigen mechanischen Oefen, wie z. B, derjenize von Cammack &
Walker, von Walker, von Vogt & Figge und Anderen, haben nur eine sehr
beschriinkte Anwendung gefunden.

Das aus diesen Apparaten entwickelte Chlorwasserstoffgas wird dureh 30 bis
36 em weite Réhren ans Thon oder Glas nach den Condensationsapparaten geleitet.,

Das fertig caleinirte Sulfat wurde 1881 noch allgemein einfach aus den
Arbeitsiffnungen der Sulfatifen in die dicht an den Ofen geschobenen Karren ge-
zogen.  Hierbei hiillten die aus dem heissen Suolfat entweichenden Dimpfe
von Chlorwasserstoff und Schwefelsiiure den ganzen Arbeitsplatz in dichte weisse

Jurkscly, Gefabren fir dic Arbelter in cliemischen Fabriken. 1
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Wolken., In einigen Fabriken in England, Deuotschland und Frankreich hatte
man aber bereits diber den Arbeitstffnungen der Oefen Rauchfiinge angebracht,
welehe die sanren Diimpfe in scharfem Luftzuge nach dem Kamin entfiibrten, so
dass der Arbeiter weniger beliistizt wurde,

Diese Ranchfiinge waren 18811883 in Deutschland und Frankreich vielfach
in Gebrauch.

Noch viel wirksamer in der Verhiitung von Beliistigungen ist aber folzende
seit einigen Jahren eingefiihrte Vorrichtung an den Sulfatiifen:

Die Feuerkaniile unter dem Bett des Sulfatofens sind von der Seite der
Arbeitsifinoungen  etwas abgeriickt, so dass man fiir Kammern Raum gewinnt,
die in der Nihe der Arbeitsiiffnungen unter dem Caleinirbett liegen, und durch
eine Ocffung von etwa 25 em im Quadrat im Bett mit dem Caleinirraum in Ver-
bindung stehen. Diese Oeffnung kann dureh eine Thonplatte, die leicht zur Seite
zu schieben geht, geschlossen werden.

Das fertiz caleinirte Sulfat wird nun nieht mehr aus dem Ofen ins Freie,
sondern in eine dieser Kammern gezogen, Die sich entwickelnden Gase und
Diimpfe gehen mit den Ofengasen zur Condensation. Die Arbeitsthiir braucht
loerber weniger weit geiiffnet zu sein als frither. Je nachdem die Gasentwicke-
lung des gezogenen Sulfates nachliisst, kann der Deckel der Sturzidffnung theil-
weise oder ganz dariiber geschoben werden.

In der Kammer verbleibt das Sulfat etwa 2 Stunden und kann darin etwas
abkiihlen, um durch ecine vordere Thiire nach Bedarf fortgekarrt zn werden, so-
bald Raum fiir eine neue Post geschaffen werden muss,  Hierdureh wird die Beliisti-
gung der Arbeiter durch saure Dimpfe gemiissigt (p. 4, J. Betney; Frage 424
bis 426G), jedoch noch nieht ganz beseitigt, wie aus dem 30. Jahresberichte des
Oberinspectors der englischen Fabriken fiir 1893 p. 38 und 52 erhellt. Man
schliigt dort vor, in die Hihlungen unter dem Caleinirbette eiserne Wagen zun
schieben, in denen das Sulfat abkiihlt, bevor es mit Hilfe derselben fortgeschafit
wird. Hierdurch vermeidet man das Hervorschaufeln des immer noch saure
Diimpfe aunsstossenden Sulfats (Chem. Ind. 1895 p. 86).

Die United Alkali Co. hat ausserdem jeden Sulfatofen noch mit einem be-
sonderen Abzugskanal fiie Nothfiille versehen, Aus der Muffel fiihet ausser der
Grasleitung nach der Condensation noch eine Oeffnung nach einem Abzugskanal,
der fiir gewihnlich durch einen Schieber abgesperrt ist.

Dieser Abzugskanal fithet entweder durch einen besonderen kleinen Schorn-
stein direct ins Freie, oder er ist mit einer kriiftiz zichenden Esse verbunden.

In allen Fiillen, in welchen der Zug nach der Condensation nicht geniigt,
um das Entweichen von Dimpfen aus dem Ofen zu verhiiten, alse z. B, wiihrend
der Zeit der Inempfangnahme der nenen Post von der Schale und des Ausbreitens
derselben auf der Sohle des Ofens, wobei die Arbeitsthilre weit gedfinet ist, wird
der Schieber in diesem Hiilfskanal geiffnet, so dass der Arbeiter weniger zn
leiden hat.

Die Condensation der Salzsiiure geschieht in Coksthiirmen von 12—15 m
Hishe mit einigen Sandsteintrigen als Zwischengliedern.
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Schutzmaassregeln.

Um sich gegen das Einathmen saurer Dimpfe zu schiitzen, benutzen die
Sulfatarbeiter, da sie beide Hiinde gebranchen, meistens einen wollenen Lappen,
den sie zwischen die Ziihne nehmen (bite), um dadurch zn atlmen (p. 4, Frage
313, 582); oder sie ziehen cinen dicken, um den Hals gewundenen wollenen Shawl
vor den Mund (Frage 436, 445, H50).

Die meisten Leute ziehen aber den Flanelllappen vor, da ihnen mit Shawl
withrend der Arbeit am Ofen unerteiiglich heizs wird (Frage 550).

Einflisse auf die Gesundheit.

Kleine Mengen Chlorwasserstoffgas in der Luft sind dem Athmungsprocess
nicht hinderlich, bringen aber die Empfindung hervor, die man als  Stumpfwerden
der Zihne* hezeichnet. Verfasser hat dies in der Muspratt’schen Fabrik fast
tiaglich an sich selbst erfabren und fiihlte seinen Appetit dadurch angeregt.

Schwefelsiinrediimple dagegen wirken kratzend und erstickend.

Am Sulfatofen handelt es sich meistens um ein Gemiseh beider Diimpfe,

Lelhmann (Archiv fiir Hygiene 1886 p. 16) beobachtete bereits bei 0,01 pCt.
Salzsiinore in der Luft Reizerscheinungen am thierischen Organismus.  Bei (.1 his
0,15 pCt. starben Thiere in wenigen Stunden. Ein kriiftiger Mann fand die Luft
schon bei (0,004 pCt. Chlorwasserstoffgehalt unertriiglich.

In griizzeren Mengen und hiinfiger eingeathmet veranlasst Chlorwasserstoffgas
Husten und eine Art Bronchitis (Frage 421, 431), namentlich aber zerstict ez die
Ziihne (Frage 313, 439, 583—585).

Friither hatten die Sulfatarbeiter am meisten wiihrend des Heraosziehens des
fertigen Sulfats zu leiden, jetzt aber, seit Einfilhrung der Kiihlkammern, wiihrend
der Zeit, in welcher sie das aus der Schale heriibergeworfene saure Sulfat in
Empfang nehmen, um es auf dem Bett des Ofens auszubreiten (Frage 428): denn
hierhbei muss die Arbeitsthiire offen sein, wodurch der Zug nach der Condensation
etwas beeintriichtigt wird (Frage 429).

Die Zerstirung der Zihne, worilber alle Sulfatarbeiter klagen, wird haupt-
giichlich durch den wollenen Lappen befirdert, den die Leute vor den Mund
nehmen und mit den Zihnen festhalten. In dem Flanell, welcher durch Speichel,
Haunel oder Sclhiweiss feacht wird, bildet sich dureh Condensation des Chlorwasser-
stoffs schon nach wenigen Minuten Salzsiiure, welche natiirlich die Zihne sehr
rasch angreift. Manehe Arbeiter geben an, dass sie gar keine Zihne mehr haben
(Frage 439, 5H83).

Manche Sulfatarbeiter leiden auch an Durchfall, fast niemals aber an Ver-
stopfung (Frage 463—4066).

Fs seien hier auch die dilteren Angaben erwiihnt, welche Lunge in seiner Soda-
Industrie 1894, 11. p. 247 zusammengestellt hat. Dr. Ballard (16. Ann. Report. Alkali
Actz, for 1879 p. T) fand keinen Anbalt fiir die Annabme, dass durch die Salzsiiure in der
Luft irgend welche Krankheiten erzengt, oder der Gesundheitszustand im Allgemeinen
nachtheiliz beeinflusst werde,  selbst an Orten wie St. Helens, Widnes und Buncorn, wo
Salzsiiure sicher reichlicher in der Luft vorhanden ist, als sonst irgendwo aul der Erde
Nur bei chronischem Kehlkopfleiden beobachtet man, wie leicht verstiindlich, eine schlechte

.1'
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Wirkung, wihrend bei phthisisclien oder asthmatischen Leiden won einer solchen nichts
emerkt wird,

Auch eine belgische Commission hatte schon 1855 gefunden, dass die menschliche
Gesundheit unter dem Einflusze der verdiinnten zauren Gase keinen Schaden leidet, und
dazz an den hetreffenden Orten sorar wenimer Typhus als an anderen, sonst ganz dhnlich
pelecenen Orten vorzukommen scheine,

Kritik der Ergebnisse.

Fast das einzige Mittel, die Belistigung durch Sulfatgase zu vermeiden oder
wenigstens  zu vermindern, besteht darin, den Abzug der Gase nach der Con-
densation zu verstivken (Frage 441). und zeitweise Behinderungen oder Unter-
brechungen des Zuges zu verhilten (Frage 467). Andere Mittel wuosste der Zeuge
nicht anzufiihren (Frage 467, 468). Abzug der Gase durch Nothkaniile divekt in
cine Esse sollte nur in Nothfiillen bewirkt werden.

Das Mittel: das Sulfat auf Kosten von Kohle sehiirfer zu caleiniren. erwihnt
der Bericht nicht.

Hiufig aber sind die Leute dureh ihre Nachliissigkeit =selbst schuld, dass sanre
Diimpfe in die Arbeitspiiume dringen, wenn sie z. B, es versiiumen, den Schieher
zwischen Schale und Ofen richtig zu stellen, oder vergessen, den Sclieber nach
dem Kamin herauszuziehen, oder wenn sie einen Salzsiiuretrog zu voll lanfen lassen
(p. 4, J. Betney).

Respiratoren fiir die Arbeit am Sulfatofen anzuwenden, ist nicht gut an-
gingig, weil die Arbeit sehr oft unterbrochen wird - (vergl. Arbeitszeiten). Das
hitutige An- und Ablegen des Respirators oder das An- und Auszichen eciner
Hauchmaszke, besonders, wenn daza noch ein zweiter Mann erforderlich ist, nm
die Athmungsluft herbeizupumpen, wiirde den Leuten soviel Extraarbeit vernr-
gachen, dass sie diese Apparate schon nach wenigen Stunden bei Seite legen wiirden.
Der Zeuge G. Burns erkliirt zwar (Frage 444), dass er einen Respirator benutzen
wilrde, wenn er einen hiitte, aber er hat offenbar keine klare Vorstellung davon.

Es wiire sehr zon empfehlen, die wollenen Lappen, welehe die Arbeiter
gwischen die Ziihne nehmen, mit Sodaliisung zu triinken, oder mit solcher ge-
triinkt trocknen zu lassen.

Verfasser schiitzte sich vor der Wirkung zu starker Salzsiiurediimpfe entweder
durch heftiges Rauchen oder durch Einathmung von Ammoniakdimpfen, wie
bereits beim Chlor beschrieben.

Dieses natiidlichste, einfachste und wirkungsvollste Mittel gegen saure Déimpie
ist in dem englischen Berichte gar nicht erwiihnt; offenbar, weil man den Arheitern
keine Ammoniakflasehe in die Hand geben kann. Sie wiirden dieselbe nicht zu
benutzen verstehen, und durch iibermiissigen Gebrauch ein Vorurtheil dagegen
schaffen.  Sollten sie aber die segensreiche Wirkung des Ammoniaks begreifen
und anwenden lernen, so wiirden sie sicher unglaubliche Mengen davon ver-
Feuden.

Andere Methoden der Sulfatfabrikation.

Was hier iiber die Solfatfabrikation in England gesagt worden ist, trifft
anch filr die Sulfatfabrikation in allen anderen Liindern zu, wo Kochsalz durch
Schwefelsiiure in Plannen und Oefen zersetzt wird.



Specielle Vorschriften, iy
Bei Anwendung mechanischer Sulfatiifen ist das Entweichen von Salzsiiuregas
durch stirkere und gleichmiissigere Caleination auf ein Minimum herabgedriickt.
Um BeBistizungen der Arbeiter dadurch, dass das fertige Sulfat beim Her-
auszichen aus dem Ofen noeh saure Dilmpfe ausstisst, miglichst zu vermeiden, wird
in Deutsehland das Sulfat sehr scharf caleinirt, so dass es iiberhaupt nur noch
wenig Gase abzugeben hat.  Ausserdem  lisst man die Wagen, in welehe das
Sulfat. gezogen ist, 6—8 Stunden kiihlen, che man sie umstiirat.
Im Hargreavesschen Process kommt zu den erwiiinten Gasen und Diimplen
noch schweflige Siure dazu.

Specielle Vorschriften.

Die United Alkali Co. hat entsprechend dem Alkali Works Regulation
Act von 1881 fiir ihre Sulfatarbeiter folgende Fabrikordnung erlassen:

Fabrikordnung:

Jeder Sulfatarbeiter ist an folgende Regeln gebunden:

1. Die Sulfatschale darf nicht in zu heissem Zustande heschickt werden.

2. Mit dem Einfliessenlassen der Schwefelsiiure darf nicht eher begonnen
werden, als bis alles Salz, welches die Beschickung bilden soll, eingeworfen, und
die Thiire vorgestellt worden ist.

3. Wenn wiihrend des Einfliessens der Schwefelsiiure Salzsiiorediimpfe aus
der Arbeitsiffnung zun entweichen beginnen, so muss der Zufluss der Schwefelsiiure
sofort gemissigt, oder, wenn nithig, auf einige Zeit ganz unterbrochen werden.

4. Der Schieber zwischen Schale und Ofen muss so dicht schliessend wie
miglich gehalten werden,

5. Wihrend der Arbeit im Ofen milssen alle Thiiren, so weit irgend angiingig,
geschlogsen gehalten werden.

6. Die Oeffnung, welche aus dem Inneren des Ofens nach einem Abzugskanal
fithrt, muss stets frei gehalten werden.

Sobald Gas aus einem Ofen zu entweichen beginnt, muss der Schicher in dem
Abzugskanal herausgezogen werden.

7. Alle Posten Sulfat, welche fertig geriistet worden sind, miissen alle zwei
Stunden einmal in die Kithlkammer gezogen werden, niimlich wm 7% 30, 9% 30,
118 30 Vormittags, 1 30, 30 30, 5 30, 70 30, 98 30, 11 30 Nachmittags und
1 30, 30 30 und 5* 30 des Morgens.

Sollte eine Post um die fiillige Zeit noch nicht fertig caleinirt sein, 8o muss
sie im Ofen bleiben, bhis die Caleination vollendet ist, oder bis der Aufseher ge-
stattet, dass sie in die Kiihlkammer abgezogen werde.

8. Wenn von dem heissen Sulfat, welehes in Karren pgeladen wird, oder
nachdem man es im Vorrathsraum ausgeschiittet hat, noch Diimpfe entweichen, so
muss kaltes Sulfat daranf geworfen werden, um die Entwickelung von Diimplen
so viel wie miglich zu verhindern.

Jeder Sulfatarbeiter, welcher eine der vorstehenden Regeln verletzt, ist fiir
jede Verletzung einer Strafe von 2 sh 6 d ausgesetzt.

Genehmigt durch die Regierung am 25. November 1892,
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Arbeitszeiten und Ldhne.

Da die Arbeit ununterbrochen fortgeht, =o sollte jede Schicht 12 Stunden
davnern. etwa von G606 Uhe, wie es in deotsehen Fabriken auch iiblich ist.  Dureh
Privatabkommen  zwischen den Weehsel-Arheitern (Mates) hat sich in England
jedoch der Gebranch eingebiirgert, die Tagschicht nur 11 Stunden lang zu machen,
von 7 Ulr des Morgens bis 6 Ulr des Abends, und die Nachtschicht 13 Stunden
lang zu machen, von 6 Ubr des Abends bis 7 Uhr des Morgens. Alle 8 oder
14 Tage wechseln die Mates mit einander ah.

An dem Tage, an welchem der Wechsel stattfindet, wozu gewihnlich der
Sonntag gewiihlt wird, hat entweder der eine Arbeiter eine Schicht von 24 Stun-
den, wiihrend der andere 24 Stunden lang frei von jeder Arbeit ist, oder der eine
Arbeiter hat eine Schicht von 18 Stunden, wiilirend der andere eine solche von
nur 6 Stunden hat. Die Arheitgeber {iberlassen es den Lenten, wie sie sich
arrangiren wollen, vorausgesetzt, dass die Arbeit gethan werde.

J. Betney aus der Fabrik von Gaskell, Deacon & Co. in Widnes, welche
zgur United Alkali Co. gehiirt, sagte (p. 4) aus: Die Arbeit an den Sulfat-Schalen
und -Oefen ist nicht besonders schwer. Auf 2 Wochen entfallen 12 Arbeitstage,
und der Lohn betriigt 7 sh. 6 d fiic den Tag, d. h. fiir die Schicht von 12 Stunden
durchschnittlich.  In 12 Stunden sind 5 t Sulfat abzuliefern, und jeder Arbeiter
erhiilt daftir 1 sh. 6 d fiir 1 t.

Ein Arbeiter an der Condensation in der Kurtz'schen Fabrik in St. Helens
verdiente wochentlich 30 sh. 4 d. (Frage 348).

In den Globe Alkali Works in St. Helens ist ein Sulfat-Arbeiter wiichent-
lich etwa 80 Stunden beschiiftigt (Frage 458). Er hat entweder Tagschichten zu
11 oder Nachtschichten zu 13 Stunden (Frage 455). Sonntags wird nur halb ge-
arbeitet.  Diejenigen Leute, welche Sonntags Nachmittags 48 30 oder 5% zur Arbeit
kommen, haben am Sonnabend vorher schon uwmn 2 oder 3 Uhr die Arbeit eingestellt.
Sonntag Morgens werden mitunter die Herde und Kanidle gereinigt. Ein Sulfat-
Arbeiter verdient 6 sh. den Tag (Frage 461).

Ein Sulfat-Arbeiter der Gamble’schen Fabrik Gerard Bridge, St. Helens,
zab an, dass er 25—40 sh., durchsehnittlich etwa 30 sh. in der Woche, verdiene
(Fragen 587—589).

Die United Alkali Co. (St. Helens Distriet) macht folgende Angaben iiber
die Arheitszeit ihrer Sulfatarbeiter:

Durchschnittliche Anwesenheit in der Fabrik 68!/; Stunden in der Woehe
Davon in wirklicher Arbeit zugebracht . . 51 o it e i

Lishnung durchschnittlich 32 sh 6 d fiir die Woche.

Respiratoren sind hier nicht iiblich.

Die Globe Alkali Works in St. Helens halten folgende Zeiten inne:

Jeder Sulfatarbeiter ist wiichentlich 70 Stunden in der Fabrik anwesend, da-
von bringt der Arbeiter an der Sulfatschale (Potman) 521/, Stunden in wirk-
licher Arbeit zu.

Diese Zeit wird aus den Verrichtungen einer einzelnen Beschickung wie folgt
berechnet:
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Zusammenschieben des sauren Sulfats . . 6%y Minuten
Hiniiberwerfen nach dem Ofen . . . . . 231, :
Ausbreitenhelfen . . . . . . . . . 10
Beschickung der Sehale . . . . . . . T,
Fortkarren von Sulfat. . . . . . . . 19
Zukarren von Salz . . . AL SRl [ 152 ..
Arbeit an der Schale tlhthtr-nj Soa i B L :
Filllen des Siiurewiirmers . . . . . . 16 i3
Sehfiren des Feners . . . . . . . . 3, 2
FenhlapamiaErfentit A, Bl R eI B
Auswerlen der Asche . . . . . . . . 21

12914, \!muten
Jede Beschickung dauert also 2 Stunden 9/, Minute.
In der Schicht macht ein Mann 4 solcher Beschickungen, d. h. er bringt 8 Stun-
den 38 Minuten in wirklicher Arbeit zu oder in der Woche 51 Stunden 48 Minuten.
Der Arbeiter am Sulfatofen (Furnaccman) bringt von den 70 Stunden
5D Stunden 18 Minuten in wirklicher Arbeit zu, niimlich:

Empfang ciner Post von der Schale . . . 23"/ Minuten
Aushreiten derselben im Ofen . . . . . 10
Beschickenhelfen der Schale . . . . . Ty =
Feuerschiiren . . . i b M A HEp L 0
Aunfbrechen des "wuildtﬁ e o (LK) SR LR 2. _
Anskarren von Sulfat. . . . 19 12
Aufbrechen, Wenden u. Abziehen llvh Hnil‘uh 361/s .
Kohle :Iliﬁ".t‘rl T L b -
Asehe angwerfen: . . o' o owig o Ay

im Ganzen 1381, "llmul.:n

oder 2 Stunden 18'/, Minuten in jeder Beschickung, deren 4 in einer Schicht ge-
macht werden, so dass er 9 Stunden 13 Minuten wirkliche Arbeit in der Schicht
oder 55 Stunden 18 Minuten in der Woche hat,

In der Greenbank Alkali Co. in St. Helens gestaltet zich  dieselbe Be-
rechnung wie folgt:

Der Potman ist in der Woche 66 Stunden anwesend, wovon er 47 Stunden
in wirklicher Arbeit zubringt.

feiten wihrend einer Beschickung:

Liiften und Aufhiinfen des sauren Sulfats . . 5 Minuten
Hiniiberwerfen nach dem Ofemn . . . . . 20
Ausbreitenhelfen. . .-. . o . . . o . 11
Beschickung der Pfanne . . . . . . . . 1b .
Aufladen von Sulfat in Waggons . . . . 13 !
Fiillen der Kippwagen mit Salz . . . . . 16

Arbeit an der Pfanne (Dichten) . . . . . 17

Filllen des Siurewiirmers . . . . . . . 10 E
Sehiren des Peners . 0. - . . . . . . 7 "

Transport 117 Minuten
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Transport 117 Minuten
Kohle:aufmarden soz o et s 2l saheone: 8
Auswerfen der Asche . . . . . . . @ & 3 ::
Im Ganzen 128 Minuten.

Jede Beschickung  verursacht also 2 Hlllilfh'll 8 Minuten wirkliche Arbeits-
verrichtung: 4 derselben in der Schicht, also 8 Stunden 32 Minuten in der Schicht
oder 46 Stunden 56 Minuten in der Woche.

Der Furnaceman ist von den 66!/, Stunden in der Woche ebenfalls nur
47 Stunden durch wirkliche Arbeit in Anspruch genommen.

Zeiten wiithrend einer Beschickung:
Inempfangnahme ciner Post von der Planne. . . 20 Minuten

Ausbreifen derselben im Ofen . . . . . . . . 1%
Aufbrechen und Wenden des Sulfats . . . . . 28
Einfiilllen des Sulfats in Kippwagen . . . 13
Durcharbeiten des Sulfats und Abzichen dl}'a*-.t‘"!l"l‘l 37
| S 1 e L] Fr e e I T
LA LR A i TS O e s i) 8
Auswertsn der - Asche . . v i e et s i

Im Ganzen 128 Minunten.

Jede Beschickung verursacht also auch am Ofen 2 Stunden 8 Minuten wirk-
liche Arbeit, bei 4 derselben in der Schicht also 8B Stunden 32 Minuten oder
46 Stunden H6 Minuten in der Woche.

Die Sutton Lodge Works theilen noch ausfiililichere Zeittafeln mit:

Jeder Sulfatarbeiter ist wichentlich 69 Stunden in der Fabrik anwesend. und
hat davon durchschnittlich:

49 Stunden 23/, Minuten wirklich zu arbeiten, und
19 N T i Ruhepansen im Ganzen.

Die 3 Stunden 5 Minuten von 9t 55 Morgens bis 1! Nachmittags wurden

wie folgt ausgefilllt: Der Arbeiter an der Sulfatschale hat:

Wirkliche Arbeit: Wirkliche Rulie:
ANIGT e i Faag]
Periode LHET Beschreibung der Arbeit: Periode Daniey Wic zugebracht:

Minuten | Minuten|

9h 55100 10 | 13 | Ueherwerfen deg Solfats | | - ! — | =
10b 10—10k 20 | 10 | Aushreitenhelfen im Ofen . . = ==
10h 2010 40 20 | Beschicken der Pfanne . . . - - :
L0h 40101 50 10 | Kohlenaufwerfon am Ofen . . — = | -
10k 50— 11h 10 200 Fillen des Siurewiirmers . . —

11h 10—11h 15 b | Fegen vor dem Ofem. . . — | —
11b 1511k 45 30  Einschoufeln des Snolfats auns

den Kammern in Schubkarren |

und Forikarren . . . . . _ |
- — - 1ih 45— 12h 15 Sitzend.
12h 13 5 5 | Kohlenanfwerfen am Ofen . . = — | -
12h 5—12h 15 IO | Balekarron & o 00 o E - | ==
- - 120 151230 50 | 35 | Mittar essend.
120 50—1h 10 |Salzkarren o 2 e o = — | — |

Im Ganzen | 135 | Im Ganzen | 50 |
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Der Arbeiter am Sulfatofen hat:
e _‘I."'.-'Jrk-'l i.l.'ll."c .'"I.-]-'-l.-lﬂi.l-: Wirkliche Huhe:
EAATE - 5 Il:mll:rI - : -__ | [Saih - .“i““"rl Tin . :
3 'y | ¥ Ul s ¥ . e il 0] Ly acfil
Periode mn“m! Beschreibung der Arbeit: Periode |stmnton| Wie zugebrachi:

gh 55100 @0 a5 .]uc:npf;mgn.;u]mm und Ausbrei- |

ten des Sulfats . . . . . - —_
10h 20—10% 40 an | Beschickenhelfen an der Planne - =
aLl bt ] — 10h J0—11h A Silzend w, ranchend,

11k —1ib 15 15 | Aufbrechen des Sulfats. . . ok ==
11b 15—11b 48 | 33 | Fortkarren des Sulfats aus den
Kammern . . - . . . . - —
— — 11b 48—11b 55 7 Sitzemnd.

Aufbrechen und Wenden des
Sulfats | o £ N - |
| 12b 10—12b 30 | 20 | Mittag eszend.

—y
a
=k

11h 556—12b 10

2

12h 30--12h 50 Durcharbeiten deg Sulfats und
Abzichen desselben in  die I
1L gl e e — : i
= — | - 12h 50—1h 10 | Sitzen,
Im Ganzen ! 128 Im Ganzen i |

Von diesen 3 Stunden 5 Minuten wurden durchschnittlich 2Stunden 1115 Minuten
in wirklicher Arbeit und 53'f; Minuten in Ruhepansen zugebracht.

Weitere Angaben, die aber in Verbindung mit Angaben iiber andere Fabri-
kationszweige gemacht worden sind, werden spiiter angefiibrt werden.

Vergleichende Angaben.

Die bisherigzen Angaben stammen ans den Jahren 1892 und 1898, Xum Vergleich
will Verfasser hier die Lihne anfilhren, welche 1881 in der Muspratt’schen Fabrik in
Widnes gezahlt wuorden,

Die Sulfat-Arbeiter hatten das Salz und das Sulfat selbst herbei- und fortzukarren,
erhielten aber die Kohle und die Aschen durch andere Arbeiter zu- und wessekarrt,

Ein Handofen lieferte in der Woche durchsehnittlich 56 1 Sulfat, wofiie an Arbeits-
lihpen im Ganzen 8 sh fiir die Tonne gezahlt wurden. Unter 4 Mann vertheilt, kam auf
jeden ein Wochenverdienst von 42 sh.

Am Jones'schen Ofen wurde gezahlt:

1. wenn nur ein Ofen in Betrieh war:
1 sh. 2 d. fiir die Tonme Sulfat, welchen Betrag sich der Tag- und der
Nachtarbeiter zu theilen hatten. Ausserdem erhielten drei Hilfsarbeiter jeder
B d. fir jede Entleerung des Ofens:
2. wenn zwei Oefen in Betrieh standen,
waren in jeder Schicht 2 Arbeiter erforderlich, von denen der Vorarbeiter 8 .
und  der Nebenarbeiter 6 4. fiir diec Tonne Sulfat erhielten. Zum Fntleeren
deg Ofens erhielten diese Leute nur 2 Hilfsarbeiter, die wie oben bezahlt wurden,

Im Juni 1881 wurden diese Lilme etwas herabgesetzt,

In Nordfrankreich zahlte man 1852 fir die Toune Sulfat 566 Frz, Avbeitslohn an drei
Mann, die sich darin zu theilen hatien.

Jurisch, Gefalbren far die Arbellor in chemischen Fabrikemn. )
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Alter und Sterblichkeit.

Die Gesundheit und die Lebensdaver der Solfatarbeiter weist, wenn sie nicht
hiiufig Chlorgas bekommen — mit Ausnahme des Schadhaftwerdens der Zihne
— keine besonders auffillige Erscheinungen auf, dic man auf schiidliche Folgen
ihrer Beschiiftigung zuriickfithren miisste.  Viele Arbeiter erfrenen sich bester Ge-
sundheit (Frage 452), und sind einer Verkiivzung ilrer Arbeitszeit durch Ein-
filhrung der achtstiindigen Schicht abgeneigt (p. 4, J. Betney), weil sie nach
der Menge des fabricirten Sulfats bezahlt werden, und bei achtstiindiger Schicht
nur %y ihres jetzigen Lohnes verdienen wiirden.

Fraven und Knaben unter 18 Jahren werden in den Sulfatfabriken nicht
beschiiftizt.

Statistische Angaben iiber Alter, Erkrankungen und Sterblichkeit werden mit
den Angaben ans anderen Fabrikationszweigen zusammen in den Tabellen weiter
unten mitgetheilt werden.
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In der Fabrikation von Schwefelsiiure handelt es sich hier hauptsiichlich am
die Arbeit an den Pyritifen. Der Betrieb der Bleikammern setzt die Arbeiter nur
verhiiltnissmiissig  selten in Folge irgend welcher Unregelmiissigkeit oder bei Un-
gliicksfillen der Einwirkung schiidlicher Gase aus.

In der Einrichtung der Apparate und ilver Betrichsweise sind englische
Neuerungen, die hier besonders in Betracht kiimen, nicht zu verzeichnen,

Die Fabrikation von Schwefelsiiure kann durch den Sonntag nicht unter-
brochen werden. Auch die Abristung des Pyrits ist continuirlich, die Arbeit an
den Brennern ist aber durch hiinfize Ruhepausen unterbrochen.

Die schiidlichen Gase, denen die Arbeiter in einer Schwefelsfiurefabrik aus-
gesetzt sind, sind: schweflige Siiure, nitrose Diimple und Schwefelsiiure-
didmpfe.

Schutzmaassregeln.

Wiihrend des Beschickens eines Brenners mit Schwefelkies, besonders an
Stilckkiesifen, muss die Einwurfiiffnung weit geifinet sein.  Dadureh  tritt im
unteren Theile der Oeffnung mehr Luft ein, als durch den vorhandenen Zug nach
dem Gloverthurm fortgefilhrt werden kann:; in Folge dessen dringt auns dem
oberen Theil der Oeffnung sehweflige Siure heraus, die sich im Arbeitsraume
vertheilt.

Dieser Uehelstand der Stiickkiesifen kann nur durch verstiirkten Zug withrend
des Beschickens gehoben werden (Frage 383-—385). Um denselben herzustellen,
kann man die Ristgase mit Umgehung des Gloverthurmes, aber entsprechender
Kiihlung, direkt in die erste Kammer treten lassen, indem man einen Schieber in
dem zu diesem Xwecke vorhandenen Kanal herauszieht (Frage 4003).

Da aber durch hiiufige Benutzung dieses Seitenkanals die Arbeit des Glover-
thurmes beeintriichtigt wird, so wendet man dies Hilfsmittel nur in Nothfiillen oder
withrend der Reparatur des Gloverthurms an, und fiberliisst es gern dem Auf-
seher, ob er die Umschaltung vornehmen will (Frage 404—408),

Die Ofenarbeiter schiitzen sich gegen das Einathmen von schwefliger Siiure,
indem sie einen wollenen Lappen zwischen die Zihne nehmen und den Athem
dadurch einzichen (Frage 354 und 355)., Respiratoren sind nieht gebriinchlich.
auch scheint die Anwendbarkeit derselben fraglich (Frage 357). Ein Zeuge meinte,

ot
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dass er einen Respivator tragen wiirde, wenn ihm derselbe von der Fabrik ge-
liefert wiirde (Frage 359).

Sehr viel beschwerlicher als das Besehicken der Pyritéfen ist das Einsetzen
der Salpetertipfe oder das Beschicken des Salpetertrogs, weil hier zur schwefligen
Silnre auch noch nitrose Didmpfe Kommen.

Auch hierbei schiitzen sich die Arbeiter nur durech einen Flanelllappen
zwischen den Ziihnen.

Die unangenehmste Arbeit endlich ist das Herausholen eines ahgenutzten oder
gesprungenen Salpetertrogs und das Einsetzen eines neuen wiithrend des Betriebes.
Hierbei haben die Arbeiter nieht nur durch die sauren Gase, sondern auch durch
die Hitze zu leiden; denn, um den schweren Salpetertrog einzubringen, muss das
Mauerwerk entsprechend weit gedffnet werden, wodurch die dunkelrothglithenden
Gase in den Arbeitsraum gelangen.

Bel dieser Arbeit sollten die dabei Beschiftigten unbedingt Respiratoren oder
Ranchkappen tragen.

Einflisse auf die Gesundheit.

Schweflige Siiure bringt beim Einathmen die Empfindung des Erstickens
hervor, oder als ob die Kehle zusammengedriickt wiirde. Nach dem Einathmen
von Laft. welche schweflige Siiure enthiilt, bleibt Fingere Zeit die Empfindung der
Schwere in den Lungen zuriick (Frage 354, 360). In schweren Fillen entsteht
Uebelkeit und Behinderung in Nahrungsaufnahme (Frage 360, 362).

Nitrose Dimpfe lassen sich zwar einathmen, aber sie wirken im hiichsten
Grade dtzend und zuom Husten reizend. Sie stehen in dieser Beziehung mit dem
Chlorgase so ziemlich auf gleicher Stufe.

Schwefelsiuredimpfe wirken beim Einathmen heftig kratzend und er-
stickend und zum Husten reizend.

Dadurch, dass die Arbeiter, um sich gegen das Einathmen dieser Gase und
Diimple zu schiitzen, einen wollenen Lappen zwischen die Zihne nehmen, werden
diese sehr rasch zerstirt: denn der Flanell wird wiihrend dieser Benutzung sehr
leicht feucht, condensirt die sauren Dimpfe und impriignirt sich mit Schwefelsiiure.
Diese greift natiirlich die Zihne heftiz an, indem sie namentlich die innere Zahn-
substanz erweicht, so dass dieselben, wenn sie nur noch dureh den Schmelz ge-
halten werden, leicht abbrechen. FEin Arbeiter, welcher drei Jahre in der Kurtz-
schen Fabrik in St. Helens (Frage 375), und vorher vier Jahre in der Widnes
Alkali Co. in Widnes (Frage 377) gearbeitet hatte, besass keine Zihne mehr
(Frage 354), trotzdem er erst 22', Jahre alt war (Frage 379). Derselbe war
also als unreifer Knabe von 15!, Jahren bereits in den Fabrikdienst getreten,
ohme deutliche Vorstellung von der Wirkung der Gase zu haben, welche er ge-
legentlich einathmen musste,

Selbsthilfe der Arbeiter.

Wenn Jemand durch Einathmen von schwefliger Siure stark afficirt ist, so
ist nach Zeugenaussage das beste Mittel flir thn, Whisky zu trinken (Frage 360
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bis 365). Offenbar wird dadurch die Herzthiitickeit erhiiht und der Blutumlauf be-
schlennigt. wodurch die Verfinderung des Blutes in Folge der Einwirkung der
schwefligen Siure durch natiirliche Oxydation nach und nach ausgeglichen wird.
Bald nach reichlichem Whiskygenuss kann der Mann wieder freier athmen (Frage
364-—366).

Da die Ofenarbeiter in jeder Schicht schweflice Sinree bekommen (Frage 367).
so trinken sie alle Whisky (Frage 3635).

Kritik der Ergebnisse.

Das Entweichen von schwefliger Siiure liisst sich bei keinem der bisher con-
stroirten und in England benutzten Kiesbrenner villiz vermeiden. Selbst am
Malétraofen mit Beschickung dureh einen Trichter von oben her hat man die
Thiiren zn Gffnen, um die Ristpost von einer Platte aouf die niichsttieferliegende
zu. schaffen. Eine so grosse Verstiivkung des Zuges, um selbst bei offenen
Thilren keine schweflige Siure austreten zu lassen, ist in England nicht iiblich.

Die nenesten Construetionen in Dentsehland ermiglichen es jedoch, Kieshrenner
ohne jeglichen Verlust an schwefliger Siiure zu betreiben. Man stellt die Blei-
kammern mehr als 5 m iiber dem Boden auf (in cinem Falle sogar 10 m), giebt
allen Verbindungen und Thiirmen grosse Querschnitte. und den Kieshrennern nur
ganz kleine Arbeitsthiiren, so dass man mehrere derselben iiber einander Gffnen
kann, ohne dass auch nur eine Spur schwefliger Siiure austritt,

In den englischen Schwefelsfiurefabriken hat man einfach damit zu rechnen,
dass gelegentlich kleine Mengen schwefliger Sfiure in die Luft gelangen. Dies ist
ja aber das kleinere Uebel. Ein grisseres ist das Entweichen von nitrosen
[impfen, besonders, wenn dieselben mit schwefliger Siure gemischt sind. In
diesen Punkten sind die englisehen Einvichtungen der Verbesserung fihig und
bedilritig.

i8 ist nicht unbedingt niithig, die Salpetertriige in den Strom der gliihenden
Ristgase zu stellen, um durch deren Hitze die Zersetzung des Salpeters durch
Schwefelsiiure zu bewirken. Diese Einrichtung hat sich nur auns alter Gewohnheit
erhalten, weil sie bequem und seheinbar Gkonomisch ist. Sie ist aber nicht so
iikonomisch, wie viele Fabrikanten sich wvorstellen, und kinnte ge-
getzlich verboten werden.

Es erscheint dem Verfasser als geradezn widersinnig, die Ristgase. mit
nitrosen Ditmpfen beladen, in den Gloverthurm zu schicken, in welchem die De-
nitrirung der nitrogen Siure bewirkt wird.  Dieser Widersinn bestraft sich durch
erhithten Salpeterverbrauch, Der Fabrikant aber bezahlt seine Bequemlichkeit mit
etwas Salpeter und Extralohn fiir die oben geschilderte beschwerliche Arbeit an
den Salpetertrigen.

Weit rationeller und dkonomiseh vortheilhafter ist es, einen be-
sonderen Salpeterofen aufzustellen, der durch Kohle geheizt wird,
und die nitrosen Diimpfe direkt in die erste Kammer einzufiihren.

Verfasser hat in seinem Handbuche der Schwefelsiurefabrikation, Stuttgzart.
1893 p. 130, nachgewiesen, dass dies System bereits 1881 in zwel englischen
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Fabriken, die damals eine filhrende Stellung in der Industrie einnabhmen, mit Er-
folg ansgefiibrt wuorde.

Da dieses hessere System  bekannt ist, so hindert nichts, das dltere gesetz-
lich zu verbieten. Dadurch wiirde zugleich die Gesundheit der Arbeiter geschont
werden, Dieselben wiiren nicht mehr tiglich mehrere Male withrend des Hin-
bringens des zur Zersefzung bestimmten Salpeters der Einwirkung nitroser Diimpfe,
die mit schwefliger Sidure gemischt sind, ausgesetzt.

Zugleich fiele hiermit auch die fiberaus Listige Arbeit des Auswechselns
schadhafter Salpetertriige withrend des vollen Betriebes fort.  Obgleich diese
Arbeit gliicklicher Weise nur alle 2—4 Monate einmal vorgenommen zu werden
braucht, und in etwa einer Stunde vollbracht ist, so setzt sie doch die Gesundheit
der dabei Beschiiftigten den schlimmsten Eingriffen aus.

In Deutschland und Frankreich fiihrt man die fiir den Kammerbetrieb
erforderliche Menge nitroser Diimpfe gewihnlich in Form von Salpetersiiure
zu, welche man in Kaskadenapparaten im Innern der ersten Kammer zersetzt.
Man vermindert dadurch zwar die Unannehmlichkeiten und Unregelmiissigkeiten
des englischen Salpeterbetriebes, allein  besonders Gkonomisch ist dieser Betrieb
auch nicht. Denn man vergeudet hierbel die Kosten fiir Condensation der Sal-
petersiiure und hat iiberdies noech die Kosten zu tragen fiir Transport der Sal-
petersiture in Flaschen bis zur Einlanfstelle auf oder neben der Kammer; fiir Ein-
richtung, Unterhaltung und Betrieb der Kaskadenapparate; und filr etwaige Be-
schitdigungen des Bodens der Kammer durch schadhaften Betrieb des Apparates.

Fiir die Arbeiter ist aber durch dieses Verfalwen jede Beliistigung beseitigt.

Alle itbrigen Methoden der Salpeterzufiilhrung haben sich nicht bewiihrt.

Da die Arbeiter, um sich gegen das Einathmen saurer Diimpfe zu schiitzen,
pin Stiick Flanell zwischen die Ziihine nehmen, so sollten sie instruirt werden, den
Flanelllappen, sowie sie merken, dasg ihre Zithne  stompf* werden, zuerst in
Wasser, dann in Sodalauge zu waschen, und mit der letzteren imprignirt, trocknen
#zi laz=en, ehe sie denselben weiter benutzen.

Hierdurch kiinnten sich die Arbeiter ihre Ziiline Linger erhalten.

Bedauerlicher Weise erwiihnt der Bericht Nichts von dieser Anwendung
der Soda.

Verfasser schiitzte sich selbst vor den Wirkungen saurer Diimpfe stets er-
folgreich durch Einathmung von Ammoniakdimpfen und hat keinen Schaden an
seiner Gesundheit gelitten.

Specielle Vorschriften.
Um die Beliistizung der Arbeiter durch schweflige Siiure miiglichst zu ver-
mindern, hat die United Alkali Co. gemiiss dem Alkali-Aet von 1851 folgende
Vorschriften fiir ihre Arbeiter an den Pyntifen erlassen:

Fabrikordnung.
Jeder Arbeiter an den Pyritifen hat folgende Vorschriften zu beobachten:
1. Um wiilirend des Beschickens eines Ofens das Entweichen von Gas zo ver-
meiden, muss, wenn nithig, der Schieber herausgezogen werden.
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2. Wiihrend des Aufbrechens oder Einebenens der Kiese in einem Ofen darf
die Thiir nur so wenig wie mijglich geiifinet werden.

3. Das Entfernen der Abbriinde durch Drehen der Roststiibe darf nicht friiher
als 30 Minuten vor der Beschickungszeit vorgenommen werden, wofern der Auf-
seher nicht anders hefiehlt.

4. Wiihrend der Entleerung eines Ofens diicfen  gleichzeitig hiehstens zwed
Thiiren geiiffnet sein.

5. Die Operationen des Abdrehens der Abbriinde, des Entfernens derselben
qand des Beschickens ditrfen zu irgend einer Zeit an nicht mehr als einem Ofen
ciner Gruppe vorgenommen werden, ausgenommen, wenn der Aufseher anders befiehlt.

6. Um den Salpeter zu zersetzen, darf die Schwefelsiiure nur langsam zu-
gelassen werden.

Jeder Arbeiter, welcher eine dieser Vorschriften verletzt, ist einer Strafe von
2 sh 6 d fiir jede Verletzung unterworfen.

Genehmigt durch die Regierung am 25. November 15892,

Weitere Vorschriften, welche von der Commiszion empfohlen werden, die
sich aber auf chemische Fabriken im Allgemeinen bezichen, werden spliter an-
gefiihrt werden.

Arbeitszeiten und Lohne.

Da der Betrieh einer Schwefelsiiorefabeik eine Unterbrechung wiithrvend des
Sonntages nicht zuliisst, so hat der darin beschiiftigte Avbeiter bei 12stiindigen
Schichten durchschnittlich 84 Stunden in der Woche in der Fabrik anwesend zu
sein. Der Durchschnittslohn ist 36 sh fiir die Woche (Frage 385).

Die Arbeiter in diesem Betriebszweige wiirden sehr froh sein, zur acht-
stliindigen Schicht iibergehen zu kinnen (Frage 391), und nur 56 Stunden in der
Woehe zu arbeiten zu brauchen. Aber sie wiirden auf die proportionale Verringerung
des Lohnes von 36 auf 24 sh fiir die Woehe nicht eingehen (Frage 398 his 400),
sondern sie miissten eine Lihnung erhalten, die derjenigen fiiv die 12stiindige Schicht
ziemlich nahe kiime (Frage 395).

Die United Alkali Co. macht folgende Angaben iiber Arbeitszeit in ihren
Fabriken des St. Helens-Distriktes (p. 19):

Die Arbeiter an den Schwefelkiesiifen haben wichentlich durchschnittlich
84 Stunden in der Fabrik anwesend zu sein, und bringen davon 28![; Stunden
in wirklicher Arbeit zu. Der Durchschnittslohn betriigt 32 sh 6 d fiir die Woche.
Respiratoren werden hier nicht retragen.

Fiir die Globe Alkali Works in St. Helens ergeben sich folgende Zahlen:

Jeder Arbeiter war in der Woche durchschnittlich 84 Stunden in der Fabrik
anwesend, und brachte davon etwa 30 Stunden in wirklicher Arbeit zu. Diese
Zeit ist wie folgt gefunden worden:

Abdrehen eines Brenners . . . . . . . . 2 Minuten
Aufbrechen und Beschicken eines Ofens . . . 4

b Minuten.
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In 12 Stunden sind 30 Ocfen zu beschicken oder 2!/ Oefen in der Stunde.
In einer Stunde ist also 2!/, X 6 oder 15 Minuten wirkliche Arbeit zu verrichten.
Die Bedienung des Salpeterofens erfordert stiindlich etwa 6 Minuten Arbeit. Mit-
hin sind stiindlich 21 Minuten zu arbeiten, oder in 12 Stunden: 4.2 Stunden oder
in der Woche von jedem Arbeiter 294 Stunden.

In den Greenbank Works in St. Helens findet folgende Vertheilung statt:

Jeder Arbeiter in der Schwefelsiinrefabrik ist durchschnittlich 84 Stunden
in der Woche in der Fabrik anwesend, und hat davon etwa 50 Stunden wirklich
zu arbeiten. Namlich:

Abdvehen eines Ofens - . . . . . . . . 2 Minuten
Aufbrechen und Beschicken eines Ofens . . 6],
8!'/s Minuten.

In 12 Stunden =ind 17 Oefen zu beschicken oder 13); in der Stunde.
Folglich ind in 1 Stunde 15/;2 3 85 oder 12 Minuten zu arbeiten. Die Bedienung
des Salpeterofens erfordert stiindlich 4 Minuten, diejenige der Druckfiisser und des
Dampfkessels 194, Minuten, so dass stiindlieh im Ganzen 35%(; Minuten zn arbeiten
sind.  In der 12stiindigen Schicht also 7 Stunden 9 Minuten oder in der Woche
Ay Stunden 3 Minuten.

In den Sutton Lodge Works in St. Helens ergaben sich am 11. Mai 1892
folgende Zeiten:

Abdrehen eines Ofens . ... . . . . . . - .. 11, Minuten
Fortschaffen der Werkzeuge zum niichsten Ofen . 1 -
Aufbrechen der Beéschiekune . . . . . . . . 1

Entfernen der Schlacken . . . . . . . . . 01,
Besehicken des Ofens . . 123/,

Arbeit an emem Ofen stiindlich 5 Minuten.
Stiindlich werden 2 Oefen bedient, welehe also 11 Minuten Arbeit erfordern.
Die Bedienung des Salpeterofens verursacht stiindlich 5 Minuten Arbeit, so dass
stitndlich im Ganzen 16 Minuten zu arbeiten sind oder in 12stiindiger Schicht
wiichentlich 84 X 16 Minuten oder 221/, Stunden. Hierbei geschah die Arbeit
durchaus nicht hastig.
Wegen weiterer Angaben sei aufl die unten folgende Statistik verwiesen.

Vergleichende Angaben.

In der Schwefelsiiurefabrik von James Muspratt & Sons in Widnes wurden 1874
folremde Lihne sezahlt:

Fiir Arbeit am Steinbrecher, ohne Maschimist . . . . . Td fir 1t
» Mahlen auf dem Kollergange . . . . . . . . .18d .
Forinen der Pazte:zu Ballen .. .0 . . . . 1. o0 184 .

» Karren des Pyrits zu nahen Systemen .. . . . . . 4d. _

4 E w o wam entfernteren System . . . . 5. .

(inelusive Abwiizen).
Die Bedienung der Pyrit-Brenner erforderte beim A-System 4 Mann, beim B-System
2 Mann, beim C-System 4 Mann' in jeder Schicht zu 4 sh. fiir die Schicht.,
Die Bedienung der Dampfkessel gesehah durch 2 Heizer und 2 Knaben im Pump-
hauze, von denen jeder 15 sh, filr die Woche erhielt.
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Die Aufseher (1 bei Taxe, 1 Lei Nacht) erhielten jeder 35 sh. fiir die Woche,
Im Mai 1851 wurden folgende Lihne gezahlt:

Par Abladen des Pyritz. . . . . . . . - . . 2d firlt
o derbrechen des Pyrits . . . . . . .. . .. . o6d , .
Karren des Pyrits zu den 4-Oefen . . . . . 6d. , .
= = » Pyrits zu den B- und C-Oefen . . 4d. .
" # o Raimfigeen o . L 0 L oL . oa hdl
o Aufladen von Felnkfes. . . . . . . . . . 6d .,
- » Pyrit-Abbrinden . . . . . 21sh 8d , 1 Woche.

An die 2 Arbeiter an den A-Oefen, welche nur die Kiesifen und den Salpeterofen
zu beschicken naben: 4 sh, 6 d. fiir die Schicht.

An die 2 Arbeiter an den B-Oefen, welche ansserdem auch die Abbrinde fortzu-
karren haben, 4 sh. fiiv die Schicht.

An die 2 Arbeiter an den C-Oefen, welche bloss die Oefen und den Salpeterofen he-
sehicken, aber keine Abbrinde fortkarren, 4 sh. fiir die Schicht.

An die 2 Arbeiter an den Feinkiesifen, welche ihre Abbriinde fortkarren, aber nicht
aufladen, 4 gh. 6 d. fiir die Schicht.

Fiir Arbeit an den Druckfissern (2 Knaben von 18 Jahren) an jeden Arbeiter 3 sh.
4 d, fiilr die Schicht,

Die Aufseher (1 bei Tage, 1 bei Nacht) emplingen 5 sh. fiiv die Schicht; oder hei
T Schichten in der Woche 35 sh.

In einer nordfranzésisehen Fabrik 1882 wurden 3 Systeme wie folgt bedient:

14 Arbeiter an den Pyrit-Oefen (8 bei Tage, 6 bei Nacht) erhielten je 3,75 frs. fiir
die Schicht von 12 Stunden. (Die Abbrinde wurden nur bei Tage herausgezogen. Man
hatte nur Feinkiesiifen.)

1 Mann an den Druckfissern nur bei Tage, 385 frs. filr die Schicht. (Bei Nacht
besorgte der Aunfzseher das Hochdriicken der Siure.)

2 Heizer an den Dampfkesseln (1 bei Tage, 1 bei Nacht) zu je 3,50 frs. fiir die Schicht,

1 Zusammenfeger wihrend der 7 Tagesschichien 1940 [s. fir die Woche,

1 Wiger, welcher auch die Muster zieht, nur bei Tage zu 250 frs. filr die Schicht.

2 Aufseher (1 bei Tage, 1 bei Nacht) zu 4,75 frs. {iir die Schicht.

Alter und Sterblichkeit.

Wiihrend frither zu einzelnen Verrichtungen auch Knaben von 15—18 Jahren
beschiiftigt wurden, werden jetzt Knaben unter 18 Jahren nicht mehr angestellt
(Frage 381).

Frauen werden in den Schwefelsiiurefabriken iiberhaupt nicht beschiiftigt.

Statistische Angaben sind weiter unten zusammengestellt.

Jurisch, Gefalren fir die Arbeiter in chemizchen Fabriken. G




Aetznatron.
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In der Fabrikation von Aetznatron sind in den letzten Jahren keine Neue-
rungen eingefiihet.  Die  elektrolytische Darstellung von Aetznatron konimt hier
nicht in Betracht.

Die Arbeiter in Aetznatronfabriken sind keinen schiidlichen Gasen ausgesetaf,
wolil aber Verletzungen durch Verspritzung kaustischer Lange oder geschmolzenen
Aetznatrons,  Hiervor sind besonders die Augen zuo schiitzen. Es ist aueh vor-
gekommen, dass Leute fiber den Rand der Geflisse in kaustische Lauge oder in
geschmolzenes Aetznatron gestiiczt sind.

Die folgenden Erhebungen der Commission stiltzen sich auf die Aussagen des
Aetznatron-Schmelzers Robert Hankinson am 28, Juli 15893, welcher seit 15
oder 16 Jahren in der Baxter’schen Fabrik in St. Helens (einer der Fabriken
der United Alkali Co.), und vorher in der Widnes Alkali Co. in Widnes, in
seinem gegenwiirtigen Berufe thittiy gewesen ist (Frage 112—118).

Verfasser fillut diesen Zeugen namentlich an, weil derselbe in seinem Verhir
so durchaus gesunde und in jeder Beziehung richtige Ansichten bekundet hat,
dass er einer iffentlichen Belohnung und Befirderung wiirdig wiire.

ﬁehelstﬁnde.

Die Schmelzkessel filr Aetznatron sind gewihnlich so gross, dass man in
ilmen 11—13 t Aetznatron fertiz machen kann. Ein solcher Kessel von J. & S.
Roberts in West Bromwhich mit eifirmigem Boden von 1851 war, aussen ge-
messen, 1.6 m hoeh, hatte oben 2924 m inneren Durchmesser, und besass fol-
rende Gussstirken: Oben am Rande 6.3 em, an den Seiten nach unten zu, wo die
erisste Abnutzung stattfindet, 12 em und am Boden, der fest auf Maverwerk auf-
steht, 10 em. Mit 3 Henkeln von 5 em Dicke versehen. Aehnliche Kessel liefern
auch die Gebritder Gienanth in Frankenthal, Rheinpfalz.

Die Giessereien bemiihen sich, die Kessel immer grisser herzustellen, Schon
1851 lieferten John Varley & Co. in St. Helens Kessel mit folgenden Dimensionen :

Mit kugelformigem Boden: Innere Hihe 1,753 m, innerer griisster Durch-
messer oben 3048 m.  Gesammtgewicht 85 t. Man konnte darin 15 t Aetznatron
herstellen.  (Capacitiit = 9490 1)
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Cylindrisch mit abgestuompftem Boden: Innere Hihe 1,753 m. Innerer
Durchmesser des eylindrischen Theiles 3,048 m.  Gewicht 8—9t. Lockwood &
Leith in St. Helens haben in solchem Kessel 19 t Aetznatron fertiggestellf.
(Capacitiit 12020 1.)

Diese Kessel stehen mit dem Boden fest auf Mauwerwerk auf und werden
durch ringfirmige Feuerkaniile geheizt. Je grisser die Kessel sind, um so griisser
muss auch die Heizfliche sein. Da nun die Fenerziige mindestens einen Stein stark,
also 25 em, iiberwiilbt sein miissen, so kann man die Kessel nicht sehr weit aus
dem Maunerwerk hervorragen lassen. In manchen Fabriken ragt der Rand der
Kessel nur 256 em iiber das Mauerwerk hervor.

Hierdurch entsteht die Gefahr, dass ein Arbeiter in der Niihe eines solchen
Kessels stolpert oder ausgleitet und iiber den Rand hineinstiirst, namentlich wenn
er betrunken ist.

Diege Gefahr wird noch durch folgende Umstiinde erhiihit:

1. In den meisten Fabriken sind die Schmelzkessel mit Kochkesseln in Ver-
bindung gesetzt, welche durch die von den ersteren abgehenden Feuergase geheizt
werden. In dem Kochkessel wird die Lauge zom Nachfiillen der Schmelzkessel
vorbereitet. Der Abstand zwischen Schmelzkessel und Kochkessel befriigt an der
engsten Stelle mitunter weniger als 80 cm. In der Baxter'schen Fabrik (Frage
218—226) z. B. nur 2 Fuss 6 Zoll (76,2 cm), ja an manchen Stellen nur 2 Fuss
(61 cm).

Die Kochkessel werden in manchen Fabriken nicht aus grossen Pfannen, son-
dern aus einem System von Vorwiirmkesseln gespeist, welche noch dichter zo-
sammen liegen.

Auf diesen engen Giingen und Plitzen haben die Arbeiter rings um die
Kessel zu hantiren, um abzuschiiumen, Salze zu fischen, und Rinnen aufzustellen,
um Lauge aus einem Kessel in irgend einen andern iiberzuschipfen.

2. Wilrend der verschiedenen Arbeiten an den Kesseln, namentlich heim
Ueberschiipfen von Lauge und beim Ausschiipfen eines fertigen Schmelzkessels in
die eisernen Trommeln, ist es unvermeidlich, dass kleine Mengen Aetznatron ver-
loren gehen. Diese sammeln sich auf dem Boden an und erhihen denselben.  Zn-
gleich machen sie den Boden schlilpfriz. Namentlich erhiiht =ich am rasehesten
die engste Stelle zwischen zwei Kesseln. Dadurch kann es kommen, dass der
Rand des Schmelzkessels kaum {iber dem Boden hervorragt (Frage 230—233).

Hieraus ist nun Folgendes klar: Wenn der Schmutz, welcher sich um die
Kessel ansammelt, nicht rechtzeitigz entfernt wird, so entsteht fiir die Arbeiter,
welche bestiindig um die Kessel, und zwischen denselben hindurch, gehen miissen,
grosse Gefahr, namentlich, wenn sie betrunken sind, zu stolpern oder auszugleiten
und in einen Kesszel zu stiirzen (Frage 234—236).

Schutzmaassregeln.

Um zuniichst das Hineinfallen in die Kessel miglichst zu verhiiten, sucht
man den freien Rand derselben so hoch zu machen, wie es unter Beschriinkung
der Heizfliche irgend angingig ist.

{"‘l
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In Frage 132 und 190 wird angefiihrt, dass man jetzt die Schmelzkessel so
cross macht, dass sie rings herum 3 Fuss (914 em) aus dem Mauerwerk oder
iiber die Arbeitssohle hervorragen. Wie dies zu verstehen ist, werden wir
spiiter sehen (Seite 47).

R. Hankinson fiihrt an, dass die Schmelzkessel der Baxter’schen Fabrik
bei reingekratztem Mauerwerk durchschnittlich 20 Zoll (50,8 em) hoch hervor-
stehen (Frage 134—136 und 226); dass aber durch Anhiiufung und Festtreten
von Schmutz diese Hihe sich sehr bald auf 15 Zoll (38,1 em) verringert (Frage
228 und 229), ja, dass an manchen Stellen selbst dieser Hohenunterschied dureh
Schuttansammlung verschwindet, und die Arbeiter zwischen den Schmelzkesseln
umhbergehen miissen, deren Riinder gar nicht oder kaum mehr iber dem Boden her-
vorstehen (Frage 230—233).

Man kann aber die Kessel auch so einmaunern, dass die Aussenwand des
ringfirmigen Heizkanals frei liegt, so dass man nur mit Hilfe einer Leiter an den
Rand des Kessels gelangen kann. Der Heizkanal ist dann oben rings um den
Rand des Kessels durch einen so schmalen Maverkranz geschlossen, dass Niemand
darauf gehen kann oder soll.

Diese Einrichtung hat aber in den Greenbank Works 1892 auch zu einem
Menschenverlust gefiihrt (Frage 193—196). Denn statt die Leiter an einem Kessel
hinunter, und am niichsten Kessel heraufzugehen, ziehen die Leute es vor, auf
dem schmalen Mauerkranz zu gehen, der gar nicht zum Gehen eingerichtet ist,
oder sie legen sich Bretter von einem Kranz zum andern. Hierbei ist ein Mann
ausgeglitten und in einen Kessel gestiirzt.

Diese Einmauverungsart der Schmelzkessel ist also nicht zu empfehlen. Die
Arbeitssohle muss so liegen, dass die Arbeiter von ilr aus ohne Zuhilfenahme
einer Leiter ihre Arbeit an den Kesseln verrichten kiimnen.

Um gegen die durch die gewhnliche Einmauerung der Kessel entstehenden
Gefahren Schutz zu schaffen, giebt es keine geeigneteren Mittel, als die freien
Riinder der Schmelzkessel miglichst hoch, den horizontalen Abstand der Kessel
von einander in der Arbeitssohle miglichst breit zu machen, und fiir grisste
Sanberkeit der Arbeitspliitze an den Kesseln zu sorgen.

In einigen Fabriken (Muspratt Bros, & Huntley in Flint, Frage 201;
Kurtz in St. Helens, Frage 209) ist man dazu iibergegangen, die Schmelzkessel
mit Geliindern zu umgeben. R, Hankinson hat die Commission dariiber aus-
gefragt (Frage 200—209), Das Gelinder besteht aus einer ringfirmig gebogenen
Gasrihre in zwei oder drei Bogenstiicken, welehe leicht mit einander zu verkuppeln
sind, und welche durch 4—6 aufrechte Siulchen getragen werden. Der Durch-
messer des Geliinderkranzes ist grisser als derjenige des Schmelzkessels. Die
Siiulchen stehen lose auf dem Manerwerk anf.  Das Geliinder kann ganz oder theil-
weise leicht entfernt werden, wenn die Arbeit dies erfordert.

Um das Verspritzen von Lauge oder geschmolzenem Aetznatron zu ver-
meiden, ist Uebung, Geschicklichkeit und Vorsicht der Arbeiter erforderlich., Hat
ein Arbeiter das Ungliick, von verspritzendem Aetznatron getroffen zu werden, so
muss er sich natlivlich so rasch wie nur irgend miiglich waschen. Leider sind die
Vorrichtungen dazu noch Husserst mangelhaft. Hiufig miissen sich die Leute mit




Emfliisze auf Leben und Gezsundheit. = 45
einem Wasserhahn begniigen. In der Baxter’schen Fabrik war der bequemste
Wasserhahn (Frage 149) nicht einmal in der Niihe und Hihe der Arbeitspliitze an
den Kesseln, sondern (Frage 141—151) unten in dem Heizloche vor dem Kessel
angebracht. Verfasser selbst musste sich in einem iihnlichen Falle mit dem Spiil-
wasser im Becken eines in der Niihe stehenden Schleifsteins begniigen, welches er
mit geschlossenen Augen erreichte.

Schutzbrillen (Goggles) kiinnen wiihrend der Arbeit an den Schmelzkesseln
nicht getragen werden (Frage 170), weil sie durch den Dampf zu leicht blind
werden und den Triger dann verhindern zu sechen, wo er hintritt.

Dagegen ist es allgemein iiblich, beim Musternechmen von kaltem Aetznatron
Schutzbrillen zu tragen. Dlie Muster werden aus den eisernen Trommeln von der
Seite her mit Hammer und Meissel herausgehauen, wobei Splitter von Aetznatron
durch die Luft fliegen.

In den Greenbank Works (Frage 171—172) werden Spritzflaschen bereit
gehalten, um die Augen mit Wasser auszuspiilen.

Die Schutzmaassregeln, welche die Commission (p. 7) vorschliigt, erstrecken
sich zugleich auch anf andere Fabrikationszweige. Wir werden dieselben daher
erst weiter unten im Zusammenhange anfiihren.

Einflisse auf Leben und Gesundheit.

Wenn ein Mensch in einen Kessel mit geschmolzenem Actznatron Fillf, so tritd sein
Tod momentan ein. Verfasser hirte von folecendem Falle in Widnes: Ein Arbeiter war am
Sonntagr Nachmittags in die Fabrik gekommen, um seine Nachtschicht an den Schmelz-
kesseln anzutreten. Aber ausser dem Pfirtner hatte ihn niemand bemerkt. Er war ver-
schwunden, und der Aufscher stellte einen anderen Mann an die Schmelzkessel. Nach
dem Ausschopfen des Kessels fand man am Boden desselben Hufeisen, wie sie die Arbeiter
an ihren Holzschuhen tragen, einige Minzen und ein Paar Schliissel, welche Aufsehluss
gaben fiber das Schicksal des verschwundenen Mannes,

Wahrscheinlich war dieser Arvbeiter in angetrunkenem Zustande von der Plorte auf
kiirzestem Wege zu seinen Kesseln gegangen und sofort in den ersten hineingestiirzt.

Geschmolzenes Aetznatron lost jede organische Substanz mit Leichtigkeit
auf, selbst Knochen, Horn, Leder und Holz.

Die Commission hat von mehreren fihnlichen Fiillen Kenntniss genommen.

Der Ungliicksfall an den hocheingemauverten Kesseln der Greenbank
Fabrik (Frage 195) ist bereits angefillut worden.

In Frage 235 wird der Tod eines Arbeiters erwiihnt, welcher Abends zur
Arbeit gekommen war, nachdem er den Nachmittag iiber getrunken hatte.

Auch Rob. Hankinson’s Vater biisste 1891 an einem Schmelzkessel sein
Leben ein (Frage 178), nachdem er 30 Jahre lang als Schmelzer gearbeitet hatte
(Frage 184). Er hatte mit einigen anderen Arbeitern den Deckel des Schmelz-
kessels herunter zu lassen und wurde durch eine plitzlich sich straff ziehende
Kette so an den Rand des Kessels geschleudert, dass er mit einem Arm bis an
den Ellbogen in die Schmelze fiel. Er starb an der Verletzung,

Heisse kaustische Lauge verursacht, wenn ein Mensch hineinfiillt, auch den
Tod desselben, wenn auch oft nicht unmittelbar.
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Hankinson berichtet (Frage 1585) von einem Manne, welcher in eine Causti-
cirungspfanne dilterer Construction fiel. FErst danach wurde dieselbe mit einem
Geliinder umgeben (Frage 187).  Verfasser hat einen Arbeiter gesehen, weleher in
cinen Behilter mit heisser kaustischer Lauge gestiirzt war, und sich selbst wieder
herausgeholfen hatte.  Aber die untere Hiilfte seines Kirpers war verbrannt. Am
niichsten Tage war die Haut braun und hart und alle Weichtheile waren zu einer
hornartigen Masse eingetrocknet.  Uriniren war unmiglich geworden, und dem
Fabrikarzt Dblieb nichts iibrig, als den sicheren Tod durch Kriiftige Morphium-
eingpritzungen weniger schimerzvoll zu machen,

Kalte kaustische Lauge schadet der gesunden fiusseren Hant nichts, wenn
man sie sogleich abwaschen kann., Nur die Schleimhiiute, namentlich des Auges
und des Mundes, werden von ihr stark angegriffen.

Gliicklicherweise kommen die hier geschilderten tiidtlichen Verletzungen nur
selten vor. Hiufig sind dagegen die kleineren Verletzungen durch Verspritzen
von kaustischer Lauge oder geschmolzenem Aetznatron.

Sowie Aetznatron in irgend welcher Form in’s Auge gelangt, schliessen sich
die Lider krampfhaft und schwellen an. Man hat dann die Lider mit zwei Fin-
gern gewaltsam zu Gffnen und das Aetgnatron, so gut es gehen will, auszuwaschen.
Man thut dies zweckmiissig mittels einer Spritzilasche mit kaltem destillirtem
Wasser, wie auch von der Commission vorgeschlagen. Noch viel besser ist es
Jedoch, statt des Wassers eine verdiinnte Bleizuekerlfisung anzuwenden.

Geschah die Verletzung durch kalte Loaunge oder kaltes Aetznatron, =o heilt
sie. meistens ohne schiidliche Folgen. Geschah sie aber durch heisse Lauge oder
geschmolzenes Aetznatron, so geht hitufig das Auge verloren.

Auch Rob. Hankinson (Frage 138) hat ein Auge eingebilsst.

Um zu sehen, ob das geschmolzene Aetznatron in cinem Kessel fertig zum
Packen ist. giesst man ein Muster der Schmelze auf einen trockenen und ganz
reinen Spaten.  Es erstarrt dann zu einem diinnen Blittehen, welches im durch-
seheinenden Lichte rein weiss sein muss, und sich durch darauf gegossenes Blei-
acetat nicht mehr briiunen darf. Zugleich dient dasselbe Muster auch dazu, um
den Gehalt des Aetznatrons auf die beabsichtigte Stiirke einzustellen. Solche
Muster milssen an jedem Schmelzkessel mehrere Male gezogen werden.

Wenn nun der Spaten, auf welchen die gliihende Flilssigkeit gegossen wird,
nicht ganz trocken ist, so wird das Aetznatron dureh die plitzliche Dampfentwickelung
fortgeschlendert. Dies war bei Hankinson (Frage 164) der Fall in einer stiir-
mischen, regnerischen Nacht, in welcher entweder von der offenen Seite her oder
durch das schadhafte Dach ein Regentropfen auf seinen Spaten fiel, im Moment,
als er das geschmolzene Aetznatron darauf goss, was ihm ein Auge kostete.

GGeschah die Verletzung innerlich, z. B. durch Trinken verdiinnter kaunstischer
Lauge — wie es Verfasser einmal erlebte — so kann sie durch reichliches Trinken
von Wasser und Essig gehoben werden.

Wird geschmolzenes Aetznatron durch Einblasen von Luft — natiirlich mit
anfgelegtem Deckel — oxydirt, so wird Aetznatron mechanisch in fusserst feiner

Vertheilung durch die Luft fortgefithrt. Derartig verunreinigte Luft ist beim Ein-
athmen iiberaus stechend. Es sind aber keine nachtheiligen Wirkungen derselben
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bekannt geworden, Nur die Haare der Arbeiter werden meistens rothbraun, wenn
gie micht schon vorher blond waren.

Selbsthilfe der Arbeiter.

Wenn einem Arbeiter Aetznatron in irgend einer Form ins Auge geflogen
ist, und er keine andere Hilfe hat, so bittet er einen Mitarbeiter, Wasser in den
Mund zu nehmen, und ihm dasselbe in miglichst gepresstem Strahl ins Auge zu
spritzen, um das Aetznatron auszuspiilen (Frage 155). Wenn die Menge des
Aetznatrons nicht zu gross ist, so veranlasst er ihn aunch wohl, dasselbe mit der
Zunge auszulecken. Da sich der Helfer aber hierbei die Zunge verbrennt, so
gieht er es in der Regel vor, erst mehrere Male mit dem Munde Wasser zu
gpritzen, ehe er seine Zunge zu dem Liebesdienst hergiebt (Frage 156).

In der Baxter'schen Fabrik waren Spritzflaschen fiir diesen Zweck nicht
vorhanden (Frage 158). In der Greenbank-Fabrik wurden jedoch solche gehalten
(Frage 171).

Die beste Selbsthilfe aber bietet Erfahrung und Vorsicht der Arbeiter, die
ihn Unfille vermeiden lisst (Frage 168).

Kritik der Ergebnisse.

Einmauerung der Schmelzkessel. Um ecine klare Anschanung von den
Vortheilen und Miingeln der verschiedenen hier geschilderten Einmauerungsysteme
zu gewinnen, migen hier einige Abbildungen folgen; Tafel IIT und Tafel IV.

Fig. 6 zeigt die gewihnliche Einmauerung, welche fiie die Arbeiter am be-
quemsten, aber auch am gefiihrlichsten ist, und zwar am gefiihrlichsten, wenn die
Kessel nicht mit Geliindern umgeben sind, weil der Boden sich leicht erhiht, wenn
er nicht peinlich sauber gehalten wird. Der freie Rand ist hier 30 em hoch an-
genommen, er wechselt in Fabriken von 0—50 cm.  Diese Schmelzkessel sind
hiinfig mit den dazu gehirigen Kochkesseln terraszenfiirmig aufgestellt.

Fig. T zeigt die thurmartige Einzeleinmauerung, durch welehe man iiber das
Ziel hinausgeschossen ist, und die nur in wenigen Fabriken vorhanden ist. Die-
selbe ist nicht zu empfehlen, aus Griinden, die bereits angefiilhet worden sind.
Diese Schmelzkessel sind gewihnlich mit einem dicht dahinter liegenden Koch-
kessel in einen zusammenhiingenden Block gebaut.

Fig. 8 zeigt die Einmauerung nach den Vorsehligen der Commission, welche
in Uebereinstimmung mit den neneren Anlagen in Widnes (Frage 190 und 191) sind.

Bei dieser Einmauerung liegt der obere Rand des Schmelzkessels 3 Fuss oder
914 cm iiber der Arbeitssohle, so dass ein Hineinfallen von der Arbeitssohle aus
wohl so gut wie ausgeschlossen ist (Frage 237). Aber diesem Vortheile, welcher
anch durch andere Mittel zu erreichen geht, stehen einige Nachtheile und Be-
denken gegeniiber,

Zum Nachfiillen und Ueberschipfen aus einem Kessel in einen anderen muss
man Rinnen aufstellen. Diese miissen einen gewissen Fall haben. Liegen die
beiden Kessel, die hier in Frage kommen, weit von einander, so muss der Anfang
der Rinne an dem Kessel, aus welchem geschiipft werden soll, ziemlich hoeh liegen.
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Um die Rinne in ihrer Stellung zu halten, miissen zwischen den Kesseln Bicke
aufgestellt werden; und wenn die vorhandenen nicht zufiillig die erforderliche
Hithe haben, $o miissen sie durch zwischen gelegte Bretter passend eingerichtet
werden. Hierbei miissen die Leute an den Keszeln umher klettern, oder zie thun
es wenigstens (Frage 191), und dadurch entsteht. trotz aller guten Absicht doch
die Gefalr des Hineinstiirzens in cinen Kessel.

Ferner: Ist die Rinne nach einem entfernten Kessel, mitunter iiber andere
Kessel hinweg, aufgestellt, so kann der Mann nicht von der Arbeitssohle, welche
91 cm unter dem Kesselrande liegt, Lauge oder Aetznatron aus dem Kessel
schiipfen und in den Kopf der Rinne ausgiessen, welcher vielleicht 1.80 oder 2 m
iiber der Arbeitscohle liegt. So hoch kann er den schweren Lisffel gar nicht heben,
und wiirde, wenn er es fertig briichte, beim Ausgiessen sich Aetznatron in das
aufwiirts gekehrte Gesicht spritzen (Frage 240—242). Um die Arbeit auszufiilren,
muss der Mann gich ein Podium aus Tonnen und Brettern herstellen, wvon dem
aus er den Kopf der Rinne in bequemer Arbeitshihe hat.  Mithin steht er doch
wieder so hoch am Kessel, dass er hineinstiirzen kann.

Ferner: Durch das Einfliessen der Lauge oder des Aetznatrons in den
Kessel, welcher aufgefiillt wird, entsteht leicht ein Verspritzen des Inhalts der-
selben,  Besonders heftig ist dies, wenn ein Kessel, in welchem bereits die glii-
hende Schmelzung begonnen hat, aus Versehen durch Lauge nachgefiillt wird,
oder durch Aetznatron, welches sich noch in wiisseriger Schmelzung befindet. Die
Gefahr des Spritzens und der Verletzung der Arbeiter ist an diesen Kesseln sehr
oross.  Denn der Mann, welcher mit seinen Fiissen 91 em unter dem Rande des
Kessels steht, hat seine Augen nur etwa 60 oder 65 em {iber demselben.

Beim Abschiiumen, Fischen oder beim Packen kann auch Lauge oder ge-
schmolzenes Aetznatron gerade auf den Rand des Kessels fallen, und dem Arbeiter
von dort ins Auge spritzen. Er stelt nach Ansicht des Verfassers bei diesem
System mit den Augen zu nahe an der Gefahrquelle, Verfasser muss vor der
obligatorischen Einfiihrung dieses Systems warnen.

Fig. § zeigt die Einmauerung, welche Verfasser vorziehen wiirde. Die Arbeits-
soble liegt hier 60 em unter dem Rande des Kessels, und ist von ihm durch eine
40 em hohe Stufe getrennt, auf welcher das Geliinder steht. Dieses ist 85 em
hoch, so dass es in 1,25 m Hihe iiber der Arbeitssohle liegt. Hierdurch ist ein
zufilliges Hineinstiirzen in den Kessel unmiglich gemacht, und selbst bei fort-
senommenem Geliinder diirfte die Stufe das Hineinfallen wverhindern. Dabei steht
der Mann zu allen Zeiten mit den Augen mehr als 1 m iiber dem Rande des
lLessels.

Die Arbeit an den Kesseln, wie Aunfstellen der Rinnen, Ueberschipfen, Packen,

ist bei dieser geringen Senkung der Arbeitssolile nicht iibermiissig erschwert.

Dias Niederlassen und Aunfziehen des Deckels kann bei stehendem Geliinder erfolgen.
Kiinstliche Erhiihungen des Arbeitsplatzes durch Bretter sind nicht erforderlich.
Bei Anwendung des Geliinders kiinnte man auch die Arbeitssohle noch etwas
hither legen. Verfasser kennt Fabriken, in denen die Arbeitssohle mit der Ober-
kante der Schmelzkessel abschneidet. Er kann diese Einrichtung aber nicht
empfehlen.  Denn ganz abgeschen von der Gefalir bei fortgenommenem Geliinder,

-
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lichen es an solchen Orten die Arbeiter, die Schlacken und den festgetretenen
Schmutz einfach in die Kessel zu kehren, im Vertrauen auf die Selbstreinigung
des schmelzenden Aetznatrons.

Eine Riickkehr zu der Form der Einmauerung, Fig. 6, aber mit- Geliinder,
wiirde Verfasser fiir zuliissiz erachten. aber doch diejenige nach Fig. 9 vorziehen,
weil sie bei fortgenommenem Geliinder griissere Sicherheit bietet.

Verfasser hat diese Gelegenheit benutzt, um einige der ilteren und neueren
Formen der Aetznatron-Schmelzkessel zu veranschaulichen,

Verletzungen. Um bei allen Beschiidigungen durch Aetznatron miglichst
rasch Hilfe zu schaffen, besteht die Commission mit Recht darauf, dass fiir leicht
zugiingliche Waschgelegenheit gesorgt werde.

Handelt es sich um eine Verbrennung der fusseren Hauf, so hat sich die
Leindl-Kalkwasserseife als hestes Linderungsmittel bewiihrt. Man bereitet die-
gelbe in etwa 30 Sekunden durch Zusammenriihren oder Schiitteln von etwa
gleichen Theilen Leindl und Kalkwasser. Geschah die Verbrennung durch eine
Sdure, so nimmt man einen Ueberschuss an Kalkwasser, geschah sie durch ein
Alkali, einen solchen an Leindl. In continentalen Fabriken wird Leinidl und
Kalkwasser literweise vorriithig, und zu sofortigem Gebrauch bereit gehalten. In
der Muspratt’schen Fabrik zu Widnes wurde Kalk-Leinilseife bereits 1880 bei
Verbrennungen benutzt.

Der Bericht der Commission erwiihmt die Kalk-Leinilseife leider nicht.

Handelt es sich um eine Verletzung der Schleimhbiinte, namentlich der
Augen, so empfiechlt die Commission nur das Auswaschen durch reines Wasser
mittels einer Spritzflasche (Frage 158—174).

Dies ist zweifellos das Mittel, welches unter allen Umstiinden zn allererst
angewendet werden sollte.) Aber bei Verletzungen durch geschmolzenes Aetznatron
ist diese Hilfe nicht ausreichend (Frage 173 und 174).

In continentalen Fabriken (in Deutschland, Oesterreich, Frankreich) benutzt
man schon seit langer Zeit Spritzflaschen, welche nicht mit Wasser, sondern mit
einer Lisung von Bleizucker gefiillt sind. Auch in der Muspratt’schen Fabrik
henutzte man bereits 1880 Bleiacetat.

Wollte man Aetznatron aus dem Auge durch irgend eine Siure, z. B. ver-
diinnte Essigsiure, auswaschen, so wiirde durch die Verbindung von freiem Alkali
mit: freier Siure zu viel Wirme frei werden, Man wiirde die Brandwunde noch
verschlimmern.?) Wenn man aber ein Salz anwendet. in welchem eine schwache

) Nach einer dem Verfagser zugehenden Mittheilung wire die Anwendung von Wasser zur
Entl'nmung von Aetznatron aus dem Auge ein firztlicher Kunstfehler, weil dann die Veritzung durch
Auflosung des Aetznatrons cine ausgedehnters werden kann, Die oplithalmologischen Lehrbiicher
empfehlen die Verwendung von Milch, oder bei Kalk die Verwendung von Rehrzuckerldzung. Trotz-
dem wilrde Verfasser keinen Augenblick ziigern, Wasser zum Answaschen snzuwenden, weil dadurch
cing tiefgehende Zerstirung an einer einzigen Stelle, ev. Perforation des Augapfels vermieden wird.
Eine theilweise Aunflosung des Aetznatrons findet durch das sofort eintretende profuse Thrimen
doch statt.

*) Die Verbindung von Aetznatron mit freier Siure ist ein exothermischer Process, welcher
durch Diffusion in Gewebschichten stattfinden kann, die von der ausspiilenden Flissigkeit wegen
der doriiber liegenden bereits abgestorbenen Gewebe nicht erveicht werden.

Jurisch, Gefabren fGr die Arbeiter in chemisclen Fabriken. T
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Siure an eine sehwache Basis gebunden ist, wie essigsaures Blel, =0 wird durch
das Aetznatron die Basis ausgeschieden, in diesem Falle Bleioxydhydrat, wodurch
diec Wiirmeentbindung gemildert wird.

Statt des Bleizuckers kilnnte man auch Zinksulfat oder Zinkacetat anwenden;
besomders da lisliche Zinksalze bei Augenentziindungen eine sehr wohlthiitige
Wirkung ausiiben.

Aber diese Zinksalze sind nicht so bequem zur Hand, wie das Bleiacetat,
welches jeder Aetznatronavbeiter kennt, und welches eine trithe Lisung giebt,
s0 dass man eine mit Bleizuckerlisung gefiillte Flasche nicht leicht mit einer
anderen verwechseln kann.

Durch Auswaschen mit blossem Wasser wird das Aetznatron
nicht volstiindig aus dem Auge entfernt, wohl aber durch Auswaschen
mit Bleiacetatliisung.

Da dieses Mittel den  firztlichen Sachverstiindigen der Commission ohne
Zweifel bekannt ist, so kann es Verfasser nur beklagen, dass es in dem Berichte
der Commission gar nicht erwithnt ist.

In einem Wandschrank in der Niithe der Aetznatronkessel kann man ebenso-
gut eine Spritzilasche mit einer Bleiacetatlisung halten. wie eine solche mit
Wasser, Die Aerzte wenden Bleiacetatlisung sicher an, wenn ihnen ein Ver-
letzter zugefiihrt wird. Hauptsache bei Augenverletzungen ist aber, dass das Heil-
mittel sofort  angewendet werde,  Gliicklicherweise iiben die Chemiker in den
Fabriken nach dieser Riehtung hin Selbsthilfe.  Aber trotzdem sollte ein Bericht,
welcher alle Hilfsmittel aufspiict, um Verletzungen zu mildern, ein solches
wichtiges Mittel nicht uperwiihnt lassen.

Dass die Erwiihnung und Empfehlung einer Spritzflasche mit Bleizncker-
lisung zum Auswaschen von Aetznatron trotz der Chemiker doch nithig ist, wird
durch die Thatsache bewiesen, dass in der Baxter'schen Fabrik zu St. Helens
noch im Juli 1893 die Arbeiter nicht einmal eine Spritzilasche mit Wasser hatten
(Frage 158), sondern sich mit dem Munde Wasser in's Auge spritzen und das
Aetznatron mit der Zunge auslecken liessen. Natiirlich unter dem Versprechen
des Gegendienstes, |, That is the plan we use® (Frage 157).

Die Vernachlissigang und Nichtachtung menschlicher Gesundheit in dieser
Fabrik ist um so auffallender, als dicht dabei, in der Muspratt’schen Fabrik
zu Widnes Bleizuckerlisung in dieser Weise bereits seit etwa 15 Jahren in Ge-
brauch ist. Verfasser setzt voraus, dass viele andere Fabriken sich ebenfalls
dieses Mittels bedienen.

Verletzungen kommen in Aetznatronfabriken nicht bloss im Verlauf der regelmissigen
Arbeit vor, sondern werden leider anch mitunter bézwilliz verursacht, Tm Beschidigungen
dieser Art zu verhindern, ist die englische Justizpraxis ganz ausserordentlich streng.
Verfusser erlebte vor etwa 20 Jahren in einer englischen Fabrilk folgenden Fall: Zwei Aetz-
natron-Arbeiter waren in Streit gervathen. Der eine derselben, welcher gerade an einem
schmelzkessel mit wisserie geschmolzenem Aetznatron (Cream-caustic) arbeitete, schipfte
in seiner Wuth, um seinen Argumenten eine grissere Beweiskraft zu verleihen, mit einem
Packlisffel von der dtzenden Flitssickeit und sehleuderte dieselbe auf seinen Gegner. Dieser
hatte werade noch ¥eit, das Gesicht abzowenden nnd kam mit einer ganz unbedeutenden
Brandwuonde im Nacken davon., Fiir dieze That wurde der vohe Angreifer zo 15 Jahren
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Zuchthaus (forced labour) verurtheilt. In Deutschland wiire er bei unserer sehr  milden
Rechtspflege vielleicht mit 3 Monaten Gefingnizs abgekommen.

In einer franzisischen Fabrik ereignete sich vor etwa 10 Jahren folgender Fall: In
ginem hohen Cylinder sollte kaustische Lauge durch Einblasen von Luft oxydirt werden.
Ausserhalb des Cylinders waren die Arbeiter in dem den Cylinder umgebenden Geriiste
damit bheschiiftigt, den alten Eisenanstrich abzukratzen, da der Cylinder nen angestrichen
werden sollte.  Die Luftpumpe kam nach dem Anlassen sehr bald zum Stillstand ; der Maschinist
hatte vercessen, das Ventil zwischen Windsaek und dem Oxydationscylinder zu dffnen, so
dass die Luft in dem Windsacke comprimirt worden war. Beim plitzlichen Oeffnen dieses
Ventils wurde die Laugenmasse im Cylinder gehoben umd zum Theil fiber den Rand hinaus-
weschlendert.  Sie traf die aunsserhalb heschiiftiglen Avbeiter. FEiner derselben stiirzte
2 gder 3 m hinab anf einen Haufen alter Roststibe und schlug sich einen Theil der Kopf-
haut ab. Er wurde unter der niehsten Pumpe wvon Lauge befreit und dann gendiht.
Dieser Mann wurde scheinbar wieder hergestellt, so dass er seine Arbeit in der Fabrik
wieder aufnahm, aber nach 2 oder 3 Monaten starb er doch. Da eine Biswillighkeit nicht
nachgewiesen werden konnte, so ging der Maschinist straffrei aus,

Schliesslich ist noch ein Punkt zu erwiilinen, welcher unter den Sicherheits-
maassregeln einen Platz finden sollte: Man sollte — wie in Deutschland und
Frankreich — auch in England dafiic sorgen, dass keine betrunkenen Ar-
beiter in die Aetznatronfabrik kommen.

Diese Anforderung ist so selbstverstiindlich, dass die Commission sie gar nicht
erwiithnt. Da aber so hilufig — namentlich Sonntag Abends — Dbetrunkene Ar-
beiter zur Schicht antreten (z. B. Frage 234—236G) und verungliicken, so ist es
nicht iiberfliissig, diese Anforderung zu erwiihnen. Man sollte sie zur Regel
erheben und ihre Durchfithrung mit allen gesetzlichen Mitteln erzwingen.

Arbeitszeiten und Lohne.

Die Schichtdaner in den englischen Fabriken ist durehschnittlich 12 Stunden
(von 6 bis 6 Uhlr); aber die Leute machen untereinander aus, dass sie am Tage
erst spiiter antreten, und des Abends friiher fortgehen, wofiir sie dann withrend
der Nachtschicht um so linger arbeiten (Frage 247).

Wenn ein Arbeiter, welcher eine Woche lang die Tagschicht hatte, zur Nacht-
schicht umwechseln will, 8o tritt er Sonnabends um 1 Uhr Nachmittags seinen Dienst
an und verbleibt darin bis Sonntag friilh 6 Uhr oder 17 Stunden (Frage 248240,
Da er aber meistens bis 7 Uhr friih bleibt, so hat er eine 18stilndige Schicht.

Der bhisherige Nachtarbeiter bleibt iiber seine Nachtschicht hinaus am Sonn-
abend Morgen bis Mittag an der Arbeit, hat also auch etwa 18 Stunden Dienst.
Dafiir hat er dann am Sonnabend Mittag bis Sonntag friih ganz frei. Seine erste
Tagschicht am Sonntag ist nicht sehr anstrengend und fillt mitunter vormittags
aus. Gewdhnlich hat er auch Nachmittags nur die Feuer zu schilren und gegen
Abend die Kessel dem neuen Nachtarbeiter zu {ibergehen (Frage 250).

Die Arbeit selbst ist nicht continuirlich. Der Schmelzer mag 1—1', Stunden
nichts zu thun haben, mitunter sogar 3 Stunden lang, und dann 45 Stunden
angestrengte Arbeit, darauf wieder bis zu 3 Stunden lang Ruhe (Frage 252).

R. Hankinson verdiente in der Woche von 6'/; Tagen 54 bis 55 sh.
(Frage 265).

Ll
i
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Mit dem Vorschlage der Sstiindigen Schicht kann er sich nicht befreunden
(Frage 268 —261): .Die Sstiindige Schicht wiirde eine grosse Verringerung unseres
Lohnes bedeuten®. .Wenn ich nur 8 Stunden lang arbeitete, so kiimnte ich nicht
erwarten, denselben Lohn dafiir zu erhalten, wie fiir 12 Stunden.® _Aus den be-
stiindig betriebenen Schmelgkesseln kann man in 24 Stunden nur eine gewisse
Menge Aetznatron ausbringen, gleichgiltiz, ob die Arbeiter daran sich in zwili-
stiindigen oder in achtstiindigen Schichten ablisen.®

Mithin kann der Fabrikant aueh nur einen bestimmten Lohn fiir die
24 Stunden zahlen, Es ist klar, dass die Arbeiter sich lieber bloss zu zweien,
als zu dreien in diesen Lohn theilen,

Kein Arbeiter wird gezwungen, linger als 12 Stunden in der Fabrik an-
wesend zu sein. . Nur der Wunseh, alle 14 Tage einen ganz freien Sonntag zu
haben, hat die Leute veranlasst, durch Privatabkommen untereinander die acht-
zehnstiindige Wechselschicht einzufiihren (Frage 253).

Weitere Angaben folgen unten.

Knaben unter 18 Jahren und Fraunen werden in Aetznatronfabriken nicht be-
schiiftigt (Frage 257).

Vergleichende Angaben.

In der Fabrik von James Muspratt & Sons in Widnes erzeucte man im Mai
1881 mit Hilfe vom 17 Kochkeszzeln und 4 Schmelzkeszeln wichentlich durehschnittlich
35 t Aectznatron, indem in jeder Woche etwa 3 Schimelzkessel fertig gestellt wurden. Es
wurden dabei folgende Tidhne gezahlt:

An je 1 Mann in der Schicht fiir je 1t Aetznatron:

Ly Katisticirer i s fgereb ncba: diky wndvehitSed
L Laugenkocher . ... . & . . 22 4 -
1 Schmelzer .- . . . L i e

_ Contractarbeit in der b: inn:ht . b sh. 10 d.
Ferner an Wochenlilinen :
Fiir Aufarbeiten der Abfiille (Mashing=) . . . L S e L] e
Dem Dampfkesselheizer (4 sh. 3 d. in der Sechic hT} AT = FRR e R tE L2 LR LT |2
An einen Mann 3 sh. in der Schicht, weleher heim Hc-r*m:«muuon der Salze
aus den abgekilthlten Kochkesseln und beim Packen zu helfen, und
welcher die Behiilter fiir schwache und starke Lauge auszuwaschen

hatboy o T R e o e e ] e S
Fiir Ausreinigung 11&1 L.m;_,-'l-nh: VU (0 RN ey e e ST W RS T e
Im Ganzen Tagelohn in. der Woche . | L S L T Bk

Der oberste Fabrikanfseher erhielt H»U .=-]] fiir die Woche.
Man beabsichtigte damals, diese Lohne wm etwa 3 d. fiir die Schicht zu verringern.

Alter und Sterblichkeit.

Die Arbeit in einer Aetznatronfabrik ist, wenn man von den zufilligen kir-
perlichen Verletzungen absieht, der Gesundheit in keiner Weise schidlich. R. Han-
kinson’s Vater hatte Dbereits 30 Jabre lang in Aetznatronfabriken gearbeitet
(Frage 184), als er einem Unfalle erlag. Statistische Angaben sind in den spiiter
folgenden Tabellen zusammengestellt worden.

=R
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Die Fahrikation von chlersaurem Kali und anderen Chloraten
hat Verfasser in einem besonderen Werke, Berlin 1888, ausfiibrlich beschrieben, so
dass er nur darauf zu verweisen braucht.

Die Gefahren fiir die Arbeiter in diesem Industriczweige sind zweifacher
Art,  Die Fabrikation von Kaliumehlorat vollzieht sich meistens in zwei réiumlich
getrennten Gebiiuden oder Fabriktheilen.

In dem ersten Theile, in welchem die Herstellung der Chloratrohlange
und die Verarbeitung derselben zun Rohkrystallen vorgenommen wird, sind die
Arbeiter dem Einathmen von Chlorgas ausgesetzt (Frage 448--451).

Diese Gefahr ist nicht zu vermeiden, da, sobald ein Absorptionsgefiss ge-
giittigt ist, die Chlorleitung umgeschaliet werden muss. Die Umschaltung ge-
schieht gewihnlich - durch Kniestiicke und Wasserverschliisse, wiihrend die nicht
gebrauchten Rohrifinungen durch Glocken geschlossen werden. Die kleine Menge
Chlor, welche wiihrend des momentanen Oeffnens der Rohrleitung entweicht, ver-
theilt sich aber bald in der Luft.

Auch beim Eindampfen der Chloratrohlange entweicht eine kleine Menge
Chlor, die, wenn man im Dampfe steht, beliistigt.

Verfasser hat withrend der 9'/s Jahre seines Aufenthalts in der Muspratt’schen
Fabrik zu Widnes keinen Fall ernstlicher Verletzung durch Chlorgas im Chlorat-
hause erlebt. Dagegen kam es vor, dass in Folge zu hastiger Arbeit der Mann-
lochdeckel eines Chlorentwicklers im Weldon-Hause fortgeschlendert wurde
(z. B. Frage H7b—5T78, 590) und dass durch die grosse Menge Chlor, welche sich
pltzlich in die Luft entlud, Beschiidigungen verursacht wurden.

Verfasser, der fast tiglich kleine Mengen Chlor einathmete, schiitzte sich
stets durch gleichzeitiges Einathmen von Ammoniakdiimpfen.

Die Verletzungen durch Chlorgas sind bereits im ersten Abschnitte iiber
Chlorkalk erirtert worden.

In dem zweiten Theile der Fabrik, in welchem die Rehkrystalle um-
krystallisirt werden, und in welchem ein Theil der Feinkrystalle gemahlen wird,
entsteht Gefahr dadurch, dass organische Substanzen, wie Kleider, Holz, Papier
und Schmierl, wenn sie sich mit Chloratstaub impriigniren, leicht Feuer fangen
oder sich durch Erhitzung von selbst entziinden.
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Die grossen Chloratkrystalle schliessen immer kleine Mengen Mutterlange ein.
Sie milssen daher einen griindlichen Trocknungsprocess durchmachen, um ge-
mahlen zu werden. Selbst dann ist das Chloratpulver., wie es aus der Miihle
kommt, wieder etwas fencht, und muss nochmals aof einer durch Dampf erwirmten
Bleiplatte getrocknet werden. um es sieben zn kiinnen.

Das Sieben des Chloratmehls geschieht in einem Schiittelsiebe.’) welches
nie ganz dicht zu halten geht. Dadureh entsteht ein feiner Chloratstaub, welcher
gich in dem ganzen Arbeitsraume vertheilt und sich auf jedem Vorsprunge ab-
lagert. Der Chloratstaub dringt in die Kleider der Arbeiter, in das Leder der
Stiefel und namentlich in die Schmierwiilste der Zapfenlager.

Schutzmaassregeln.

Um die Feuersgefahr im Chlorathanse zu verringern, werden alle Holztheile
nach Moglichkeit vermieden. Das Haus wird aus Stein gebaut, das Dachgebinde
aus eisernen Sparren hergestellt und mit Schiefer gedeckt. Die Thiiren nach
anssen und im Innern, von einem Haum zum anderen, sind aus Eisen. Jede
Chloratmiihle steht in einem eisernen Gehiiuse und enthiilt nur wenige Holzklitze,
welche als Kissen dienen.

Sowie die Steine einer Miihle heiss werden, stellt man sie still, liiftet auch
wohl den oberen Stein, um sie rascher auskiihlen zu lassen, wiihrend man eine
andere Miihle in Gebrauch nimmt.

In der Muspratt’schen Fabrik wurde immer Chlorealciumlange (letzte
Mutterlange) bereitgehalten, welche sich als vorziigliches Feuerlischmittel erwies.

Die Commission empfichlt folgende Vorsichtsmaassregeln:

Ausreichende Ventilation im Dache des Mahlranmes.

Elektrische Beleuchtung, wo sie anzubringen geht.

Benutzung von Talg oder einer Substanz von ihnlicher Beschaffenheit als
Schmiermittel statt des Oels.

Die Arbeiter sollen im Mahlranm f{iber ihren Kleidern Staubhemden tragen.

Bereithaltung von Biidern.

Kritik der Commissionsvorschliage.

Gegen gute Ventilation und elektrische Belenchtung ist nichts einzuwenden.
Manche Fabriken arbeiten aber im Krystallhause nur bei Tageslicht. Wihrend
der Nacht liegen die Riiume im Dunkeln und werden (— wenn iiberhaupt —) nur
mit geschlossener Laterne befreten. :

Der Vorschlag der Commission, im Mahlraume nur ein steifes Schmiermittel,
wie Talg, statt des Oels anzuwenden, bezweckt, die Oelstreifen zu vermeiden,
welche sich bei Nachliissigkeit oder Unsauberkeit unterhalb der Schmierstellen an

") Durch ein Versehen des Lithographen ist das Schiittelsieb, Fig. 56, Tafel IV in dem
Werke des Verfazsers horizontal sezeichnet. Es sollte schwoach geneigt sein, Dhie p. D6 des ge-
nannten Werkes angegebene Neigung kiinnte man- auch bis auf 100:5 verstirken.
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Winden oder Gegenstiinden bilden, und welche, nachdem sie sich mit Chloratstanh
impriagnirt haben, wie Ziinder. herunterbrennen, wenn sich z B. das Oel am
Zapfenlager durch Heisslaufen des Zapfens von selbst entziindet,

Gegen die Anwendung von Talg als Schmiermittel hat Verfasser Folgendes
ginzuwenden :

Eine kalte Welle kann mite Talg nur geschmiert werden, indem man sie aus
dem Lager hebt. Das Schmieren mit Talg setzt also stets ein Stillstellen aller
bewegten Theile voraus und verursacht dem Wiirter sehr bedeutende Arbeit.
Kalter Talg wiirde auch von der Stelle griisster Reibung sehr rasch fortgequetseht
werden, ohne sich zu erneuern. Eine buchstiibliche Durchfiihrung dieser Art des
Schmierens ist bei der Abneigung der Leute gegen Extraarbeit praktisch gar
nicht zu erreichen. Und wenn sie es wiire, so wiirde der Talg ebenso wie das
Ocl an allen den Stellen, an welchen die Reibung zweier Fliichentheile aufliret,
Schmierwiilste bilden, die sich mit Chloratstanb impriigniren, und  dadurch ge-
legentlich zu einem Ausbrennen des Lagers fiihren.

Sollte die Anwendung des Talges vorgeschrieben werden, so wiirden die
Leute ganz einfach jede Welle und jeden Zapfen so lange laufen lassen, bis das
Lager heiss genug geworden wiire, um den darauf gelegten Talg zn schmelzen,
der sich dann in geschmolzenem Zustande von selbst zwischen die Reibilichen zige.

Statt der langen Oelstreifen wilrden sich kiirzere Talgstreifen oder herab-
hingende Talgzapfen bilden, mit der entsprechenden Verunreinigung des Bodens.
Die Schmutzerei und die Gefahr wiire nahezu dieselbe, wie bei Benutzung von Oel.

Angesichts der grossen Uebelstiinde, welche mit der Benutzung von Talg
als Schmiermittel verbunden sind, und der Bequemlichkeit und Betriebssicherheit,
welche die Benutzung von Oel gewiibhrt, kann Verfasser dem Vorschlage der Com-
mission nicht zustimmen.

Sehr wohl aber kimnte man die zu schmierenden Stellen mit Kapseln um-
geben, um von oben her das Eindringen von Chloratstaub zun verhiiten, und um
unterhalb das heraustropfende Oel anfzufangen. Vertikale Wellen, an denen das
Oel hinunter liuft, kiinnen stets so mit Gehiiuse aus Eisenblech umgeben werden,
dass ein etwaiges Wegbrennen des Oels keinen Schaden anrvichten kann, Die
ganze Maschinerie unter der Chloratmiihle stehit in solchem Gehiiuse.

Grisste Sauberkeit und Sorgfalt ist hier, wie in vielen anderen Fabrikations-
gebieten, das beste Mittel gegen Ungliicksfille,

Die Lieferung von Staubhemden und das Bereithalten von Biidern durch die
Fabrik wiirde von den Arbeitern sicher als Wohlthat empfunden werden. FEs
wiire zu wiinschen, dass die Chloratpreise stets so lhoch bliehen, dass die Fabri-
kanten diese und andere Wollfahrtseinrichtungen unterhalten kiimnten. In der
Muspratt’schen Fabrik zu Widnes war 1872—1881 fiir diese Dinge nicht ge-
sorgt, ohne dass Verfasser dadurch irgend welche Nachtheile fiir die Gesundheit
der Arbeiter wahrgenommen hiitte.

Andere Darstellungsweisen von chlorsaurem Kali, z. B. diejenige durch Elektro-
lyse von Chlorkalium, die in mehreren Fabriken ausgefilhrt wird, bieten keine
neuen Momente, welche hier besonders zu behandeln wiiren.
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Arbeitszeiten und Lohne

in der Chloratfabrikation hat Verfasser in seinem angefiibrten.-Werke p. 151—163
ausfiihrlich behandelt. Im Krystallhause arbeitet man gewihnlich nur bei Tages-
licht, also im Sommer etwa 12 Stunden, im Winter etwa 9 Stunden. Die Arbeit
selbst ist in keiner Weise gesundheitsschiidlich, deshalb ist anch iiber Alter und
Sterblichkeit nichts Besonderes anzufiihren.

Soda.
>

[lie Commission hat nur die Leblane-Sodafabriken in Betracht gezogen,
und weist auf die Gefahr hin, die dadurch entsieht, dass man iiber die Auslange-
kiisten hiiufie nur Bretter legt, num dariiber zu gehen. Die Commission empfiehlt,
dass die Auslaungekiisten entweder zugedeckt, oder dass die Uebergangsbretter mit
Geliindern versehen werden sollten,

Bemerkungen.

Die Gefahren sind hier nicht besonders hedeutend. Das Eindecken der Aus-
langegefiisse wiirde die Herstellungskosten der Leblane-Soda, die so schon grisser
sind als diejenigen der Ammoniaksoda, noch vergriissern, denn die Eindeckung
miisste zu jedem Entleeren und Beschicken entfernt werden. Zum Beschicken ist
ein leicht bewegliches Brett erforderlich, welches mit der Karre befahren werden
kann, und von welchem die Karre umzukippen geht.  Aber ausserdem kann man
ia noch Stege mit Geliindern aufstellen.

In einer Ammoniaksodafabrik kann durch Verstopfungen in den Rohren,
Ausbleiben von SBoole oder sonstige Unregelmiissigkeiten, man sich plitzlich in einer
Atmosphiire befinden, welche selir viel Ammoniak enthiilt. Ist der Ammoniak-
gehalt der Luft so stark, dass das Athmen erschwert wird, so bricht am ganzen
Kiirper Angstschweiss aus, und man muss schlennigst reinere Luft aufsuchen.
Verfasser hat an sich selbst keine nachtheiligen Folgen des Ammoniakeinathmens
wahrgenommen, und auch ‘in den Ammoniaksodafabriken in England, Deutsch-
land, Frankreich und Oesterreich keine Fille wirklicher Verletzungen d1dur¢h
heobachtet, oder von solchen gehirt.




Schwefel.
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In der Schwefelregeneration aus den Riickstinden des Leblane-Processes
nach den dlteren Verfahrungsweisen kann sich durch Unachtsamkeit der Arbeiter
oder durch besondere Umstiinde Schwefelwasserstoffras entwickeln.

Dies findet immer statt, wenn unterblasene Schwefellauge durch Salzsiure
zersetzt wird. Daher sollte man nur schwach iiberblasene Lauge zur Zersetzung
gelangen lassen. Bei der Zersetzung iiberblasener Lauge durch Salzsiiure findet
kein Entweichen von Schwefelwasserstoffgas statt. (Genaueres dariiber in der
Arbeit des Verfassers, Chem. Ind. 1880 p. 159,

Ausserdem kann aber Schwefelwasserstoffl auch entstehen, wenn z. B. ein
Salzsfiurebehiilter undicht wird, oder aus Unachtsamkeit iiberliiuft, und die Salg-
siure in den mit Schwefellauge getriinkten Boden oder gar in die mit Schwefel-
lauge gefiillten Brunnen gelangt. i

In dem neueren Verfahren von A. M. Chance wird Schwefelwasserstoffgas
absichtlich dargestellt.

Ballard kam 1878 bei seinen Untersuchungen iiber die Gesundheitssehiidlichkeit des
Schwefelwasserstoffs zu keinen greifbaren Resultaten: Er fand nur, dass sebr verdiinntes
Gas Ekel errege, aber der Gesundheit nicht schidlich sei.

Beim Einathmen von concentrirtem Schwefelwasserstoffzas tritt indessen die
Empfindung des Ekels nicht mehr so lebhaft hervor,

Die Commission hat sich von ihren iirztlichen Mitgliedern folgendes Gutachten
iiber die Wirkungen des Schwefelwasserstoffs, und iiber Hilfsmaassregeln bei Un-
gliicksfillen erstatten lassen:

Medicinisches Gutachten.

Da es vorkommt, dass Arbeiter durch Einathmen von Schwefelwasserstoffgas
plitzlich besinnungslos werden, so muss filr sehleunigste Hilfe in solchen Fiillen
unbedingt gesorgt werden.

Zu diesem Zwecke sollte jeder Arbeiter, welcher den Versuch unternimmt,
einen Verungliickten aus der Region des schiidlichen Gases hervorzuziehen, mit
einem Respirator, welcher feuchtes Eisenoxyd enthiilt, versehen sein.

Um den Verungliickten wieder zum Bewusstsein zu bringen, sollte compri-
mirter Sauerstoff bereit gehalten werden.

Jurisch, Gefshren fiir dic Arbeiter in chemischen Fabriken. 8
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Bemerkungen.

Ungliicksfille durch Schwefelwasserstoffgas werden sehr hiiufig durch Un-
wissenheit oder Leichtsinn der Arbeiter selbst herbeigefithrt. Da Schwefelwasser-
stoff enthaltende Luft ohne Hinderniss eingeathmet werden kann, und man anfiing-
lich dabei auch keinerlei Beschwerde empfindet, so meint mancher Arbeiter, dass
ihm das Gas nichts schadet, und dass er stark genug sei, um es zu ertragen, bis
er plitzlich besinnungslos zusammenbricht.

In einer englischen Fabrik erlebte Verfasser folgenden Fall: Ein Arbeiter war
durch Schwefelwasserstoffgas fiberwiiltizt worden und lag bewusstlos an der Erde.
Sein Gesicht war blaugran und aufgedunsen. Ab und zu vollfiihrte sein Kirper,
namentlich aber die Arme und Beine. heftige convulsivisehe Zuckungen nach allen
Richtungen hin. Aber er athmete noch. Verfasser hiitte ihn gern Chlorgas ein-
athmen lassen; da dessen Beschaffung durch Zersetzung von Chlorkalk oder
Kaliumehlorat dureh Salzsiiure aber einige Herzschliige liingere Zeit erfordert
hiitte, und iusserste Lebensgefahr vorlag, so liess er ihn zuerst die Diimpfe von
rother, raunchender Salpetersiiure einathmen, bis das Chlorgas zur Stelle war. Der
Mann kam wieder zum Bewusstsein, und besorgte die Nachkur durch das be-
kannte und gern angewendete Universalmittel: Whisky.

In einer franzisischen Fabrik gewann man Schwefellange durch systematische
Berieselung eines alten Riickstandfeldes. Dieselbe wurde durch Einblasen von
Luft oxydirt und dann wie gewihnlich durch Salzsiiure zersetzt. Dabei entwickelte
sich ein iiberaus itzendes Gas, welches die Augen sofort zum Thriinen brachte,
g0 dass man nur an der Windszeite des freistchenden Fillbottichs sich anfhalten
konnte. Verfasser hat die Identitit dieses Gases nicht festgestellt, aber er hielt es
filr Fluorwasserstoffgas.




Chromsalze.
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In der Fabrikation von Chromaten, Bichromaten und anderen Chromverhin-
dungen entsteht Staub, weleher Chromsiiure enthiilt, und daher sowohl anf
die fussere Haut, als anch namentlich beim Einathmen, schiidlich wirkt. Auch
die Beriihrung fester Bichromatkrystalle, oder Lisungen derselben, kann an ver-
letzten Hautstellen Chromwunden erzeugen,

Beschreibung der Fabrikation.

Die Fabrikation von Chromsalzen rubt in England in den Hinden nur dreier
Firmen in Glasgow, Rutherglen (J. & J. White) und Falkirk, deren Fabriken durch
die Commission besucht wurden. Frither fabricirte auch Norris in Sowerby Bridge
Kaliumbichromat.

Das Chromerz wird durch Maschinen zerbrochen und fein gemahlen. In dem
Miihlenraum ist immer ein feiner Erzstaub vorhanden, der jedoch nur mecha-
niseh helistigt. Trotzdem wiire auch schon hier der Gebrauch von Respiratoren
rathsam.

Das gemahlene Erz wird, mit Potasche (oder Soda) und Kalk gemischt, in
freistehenden Flammifen anfgeschlossen und kommt in Form von Kuchen herauns.
Diese Chromkuchen werden oft zur Abkiihlung auf den Boden gelegt, che sie in
die Liisegefiisse gelangen. Durch das Aufschaufeln und Einwerfen des kalten
Chromkuchens in die Lisegefisse entsteht viel schiidlicher Staub. Nach Ansicht
der Commission kiinnte dieser schiidliche Staub zum grossen Theil vermieden
werden, indem man den Chromatkuchen sogleich — also noch heiss — n die
Liisegefiisse einwiirfe, anstatt ihn erst abkiihlen und Staub bilden zu lassen.

In den Lisegefiissen wird der Chromatkuchen mit Wasser behandelt, um das
Kaliumehromat oder Natriumchromat aufzulizen. Die gelbe Chromatlisung wird
dann mit Schwefelsiiure versetzt, um orangefarbiges Bichromat zu bilden. Diese
Lisung wird eingedampft und darauf der Krystallisation iiberlassen. Die dabei
gich bildenden Bichromatkrystalle bilden die iibliche Handelswaare.

Einfliisse auf die Gesundheit.

Die Commission fand. dass fast alle Arbeiter in den drei von ihr besuchten
Chromfabriken in denjenigen Abtheilungen, in denen Staub herrschte, besonders
b
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in dem Raum zwischen Oefen und Lisegefiissen, entweder an einer Durchlicherung
der Nasenscheidewand litten, oder dass ihnen die letztere bereits ginzlich fehlte,

Viele der dort beschiiftigten Arbeiter leiden an sogenannten . Chromlichern®
an den Hiinden und Armen. Diese entstehen an den Stellen, an welchen die
Haut verletzt war, durch das Eindringen von Chromstaub oder Launge oder von
Krystallsplittern,

Chromwunden heilen bekanntlich sehr sehwer. Verfasser liess zum Zwecke eines Ver-
suches eine Lisung von Chromsiure (aus Kaliumbichromat und Schwelelsiure bereitet)
auf einer Stelle seines Armes eintrocknmen. Tagelang spilrte er nichts davon. IDann aber
verwandelte zich die Hantstelle in einen griinlichen, harten, nekrotizchen Schorf, welcher
immer tiefer in das Fleisch einsank, wiihrend die Umgebung sich hob. Als auch der
sanze Arm anschwoll, liess er den Schorf, welcher sich inzwischen immer mehr wverfilzt
und verhivtet hatte, nach dem Aonfweichen in heissem Wasser mit der Hohlscheere herans-
gchneiden, worauf dann die Heilung der Wunde rasch erfolgte.

Eine genauere Schilderung der Chromwunden ist in dem weiter unten folgen-
den firgtlichen Gutachten enthalten.

Schutzmaassregeln.

Die Commission empfiehlt anf das Wirmste die Benotzung von HRespiratoren
in allen Riiumen, in welchen Staub entsteht, und die Benutzung von Handschuhen
beim Anfassen der Bichromatkrystalle. In allen Fabriken sollte fiir gute Wasch-
gelegenheit gesorgt werden.

Die Commission meint, dass durch Reinlichkeit ond Vorsicht der Arbeiter
ein grosser Theil der Beschiidigungen vermieden werden kinnte.

Die frztlichen Mitglieder der Commission, Professor Simpson und Dr, O0°'Neil
haben folgendes Gutachten abgegeben:

Medicinisches Gutachten.

Die Beschiidigung der Arbeiter in Chromfabriken wird durch Chromsiiure
verursacht, welche entweder an Kali, Natron oder Kalk gebunden ist. Die Schleim-
haut der Nase leidet bei fast allen Arbeitern. Die Entziindung der Schleimhaut
geht in Vereiterung fiber, welche zu einer Durchlicherung der Nasenscheidewand
und schliesslich zu deren villliger Zerstirung fiihrt.

Hierdurch wird in vielen Fiillen ein theilweiser oder vollstiindiger Verlust
des Geruchssinnes verursacht. ;

Achnliche Entziindungen und Vereiterungen treten auch im Kehlkopfe, der
Luftrihre und den Bronchien auf.

Alle diese Beschiidigungen werden verursacht durch das Einathmen fitzenden
Staubes, welcher in verschiedenen Stadien der Fabrikation von Chromverbindungen
in hetriichtlichen Mengen entsteht.

Eine Beschiidigung anderer Art ist diejenige der Husseren Haut durch Ein-
dringen  von Chromstaul. Dadurch entstehen Geschwiire, sogenannte ,Chrom-
lchers, welcher auffallend tief greifen, und wegen der Langsamkeit threr Heilung

: |

beriichtigt sind.
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Nachdem wir mit vielen Chemikalien Versuche angestellt haben, um die
durch Einathmen von Chromstaub bewirkten Ucbel zu mildern, miechten wir
folgendes Mittel vorschlagen: Wenn Chromatstaub mit der Lilsung eines Wis-
muthsalzes zusammenkommt, so bildet sich unlisliches Wismuthchromat. Wenn
daher der Sehwamm oder eine andere absorbirende Schicht im Respirator mit
giner Wismuthlisung getriinkt wilrde (z. B. soleher wie liquor bismuthi der briti-
schen Pharmakopiie), so wiirde der iitzende Chromatstaub heim Einathmen zersetzt
und in unschiidliches Wismuthehromat umgewandelt werden.

Dasselbe Resultat kinnte auch, soweit die Nase in Betracht kommt, erreicht
werden. indem man mit Wismuthlisung getriinkte Watte in die Nasenlicher stopft.

Es mag hier erwiihnt werden, dass Wismuthliisungen nicht etwa eine reizende,
sondern im Gegentheil eine entschieden besiinftizende Wirkung auf die Schleim-
hiiute ausiiben. .

In Betreff der iHusseren Wunden sind wir der Meinung, dass hilufiges
Waschen aller dem Chromstaub ausgesetzten Korpertheile und die Beschiitzung
der Hiinde durch wasserdichte Handschuhe wiihrend des Hantirens mit Bichromat-
krystallen, die besten Mittel sind, um Beschiidigungen zu verhiiten. Bequem zu-
wiingliche Waschgelegenheiten sollten daher in allen diesen Fabriken filr die Arbeiter
geschaffen werden.

Auf Grund dieses Gutachtens und ihrer sonst gesammelten Eindriicke hat
die Commission folgende Special-Vorsehriften fiir Chromfabriken in Vorschlag gebracht.

Specielle Vorschriften.

I. Jeder offene Behilter mit gefilhrlicher Fliissigkeit soll so aunfgestellt
werden, dass sein Rand wenigstens 3 Fuss (91,4 em) iiber dem umgebenden Fuss-
hoden liegt. Diejenigen Behiilter, welche gegenwiirtig in den Fabriken vorhanden
sind, und bei welchen die Aufstellungsart den bezeichneten Abstand von 3 Fuss
nicht erveicht, und alle Behiilter, bei welechen ein Fabrikinspector iiberzeugt
werden kann, dass eine 3 Fuss hohe Aufstellung unausfiilbrbar ist, miissen mit
einem volle Sicherheit bietenden Gelinder umgeben werden.

II. Um die Behiilter soll ein freier Raum vorhanden sein; und wo zwei Be-
hiilter dicht zusammen liegen, soll eine Barriere gezogen werden, um das Zwischen-
durchgehen zu verhindern. :

III. Ueber offene Behiilter mit gefiihrlichen Fliissigkeiten diirfen zum Zwecke
des Hiniibergehens nur solche Bretter gelegt werden, welche beiderseits mit Ge-
Lindern versehen sind. :

IV. An allen Orten, an welchen . fitzender Staub oder schiidliche Dimpfe
auftreten, sollen Respiratoren getragen werden, welche Nase und Mund wirksam
schiitzen. Dieselben sind durch die Fabrik anzuschaffen.

V. Alle gefihrlichen Orte sollen reichlich geniigend erleuchtet werden.

VI. Da in Chromfabriken der Staub die hauptsiichlichste Ursache der Be-
schildigungen der Arbeiter ist, so sollen alle irgend zuliissigen Mittel angewendet
werden, um die Bildung von Staub einzuschriinken.

VIL. Die Arbeiter, welche Bichromatkrystalle mit den Hinden zu beriihren
haben, sollen dazn wasserdichte Handschuhe tragen.
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VIIL Die Fabrik hat fiir geniigende Wascheinrichtung mit kaltem und
warmem Wasser, Seife, Nagelbiirsten und Handtiichern zu sorgen.

IX. In allen Fillen, in welchen die Mitwirkung der Arbeiter erforderlich ist,
um die vorstehenden Vorschriften zu erfiillen, und in welchen die Arbeiter es an
Mitwirkung fehlen lassen, sollen sie dafiir zur Verantwortung gezogen werden
gemiizs dem Factory and Workshop Act, 1891, Seetion 9, welehe lautet: ,Wenn
irgend ein Arbeiter, welcher verpflichtet ist, irgend welche, diesem Gesetz gemiiss
fiir eine Arbeitsstelle erlassene, specielle Vorschriften zu beobachten, gegen diese
Vorschriften handelt oder irgend eine derselben nicht erfiillt, so unterliegt er im
abgekiirzten Verfahren einer Strafe bis zn 2 Pfund Sterling.®

Kritik der Commissionsvorschlige.

Verfasser kann fast allen Vorschliigen der Commission zustimmen: nur die erste
Vorschrift, dass alle Gefisse mit ihrer Oberkante 3 Fuss iiber dem umgebenden
Fuszshoden aufzustellen seien, hiilt er nicht fiir allgemein empfehlenswerth, weil bei
dieser Aufstellung der neben dem Gefilss stehende Arbeiter mit seinen Augen zu
nahe am Inhalt des Gefisses ist, und durch Verspritzen verletzt werden kann.
Verfasser wiirde jede fiir den Betrieb zweckmiissige Aufstellung vorziehen, voraus-
gesetzt, dass jeder offene Behiilter mit einem sicheren Geliinder umgeben wiire.
(Ausfiihrlicheres daviiber in dem Abschnitte iiber Aetznatron, Seite 48.)

Nach einer dem Verfasser zugiinglich gemachten Mittheilung werden aunf
den gut geleiteten deutschen Fabriken, die in der Chromatfabrikation beschiiftigten
Arbeiter tiglich vor Beginn der Arbeit durch eine bestimmte Persinlichkeit, z. B.
einen Heilgehilfen, auf Risswunden oder sonstige kleine Hautverletzungen an
Hiinden, Armen und Gesicht untersucht., Arbeiter mit Risswunden werden in einem
anderen Theile der Fabrik beschiiftigt.

Zu empfehlen ist die Einrichtung, welehe auf einer grossen deutschen Fabrik
besteht, dass die Chromarbeiter mit einer kleinen Blechdose Vaselin ausgeriistet
gind, die ihnen von der Fabrik geliefert, und welche nach Verbrauch des Inhalts
wieder gefiillt wird. Dias Einreiben der Hinde, Arme und des Gesichts mit Vaselin hat
sich besser bewiihrt, als solehe mit Carboltalg, Lanolin oder anderen Schutzmitteln.

In staubigen Riumen tragen die Arbeiter Watte in den Nasenliichern.

Diese in  deutschen Fabriken bereits iiblichen Vorsichtsmaassregeln diivften
durch die Vorschliige der Commission noch wirkungsvoller sich gestalten. Die
Anwendung von Wismuthlisung zum Befeuchten der Watte erscheint dem Verfasser
sehr zweckmiissig.

Wenn  Chromatstaub in eine Wunde gelangt ist, so sollte man sie sofort
auswasehen, am besten mit einer Wismuthlisung, doch kiinnte man auch jedes
andere Salz nehmen, welehes ein unlisliches Chromat bildet, z. B. eine Liisung
von Zinksulfat oder Chlorbaryum. Wenn aber die Chromsiiure in der Wunde
sich bereits zu Chromoxyd reduecirt hat — wozu ja immer eine gewisse Zeit er-
forderlich ist — dann niitzt dieses Auswaschen nichts mehr und es entsteht ein
tief fressendes Chromgeschwiir. Daher sollten die Arbeiter die allergriisste Rein-
lichkeit heobachten, :

™



Chemische Fabriken im Allgemeinen.
&

Die Verletzungen, welche in chemischen Fabriken vorkommen, sind ebenso
mannigfaltig, wie digjenigen, welche iiberhaupt im gewerblichen Leben beobachtet
werden.

Wenn einzelnen Industriezweigen eine besondere Gefalr ganz bestimmter
Verletzungsarten anhaftet, so kommen natiivlich in einem solehen Industriezweige
Verletzungen dieser bestimmten Art besonders hiiufig vor.

In einer Fabrik von arsensaurem Natron kommen Blutvergiftungen durch
Arsenik hiiufiger vor, als anderswo; in der Fabrikation von schwefelsaurem
Ammoniak hat man sich vor Rhodanwasserstofil und Cyanwasserstoffgas, in der
Fabrikation von kiinstlichem Diinger besonders vor Fluorwasserstoffgas in Acht zu
nehmen {man vergl. z. B. Chem. Ind. 1890 p. 493).

Es wiirde zu weit filhren, alle Specialititen der chemischen Industrie einzeln
zu behandeln, besonders, da gewisse allgemeine Schutzvorschriften und Verhaltungs-
regeln aufl selr viele Gefahrquellen in gleicher Weise anwendbar sind, um  die-
gelben zu mildern oder zu beseitigen.

Die Commission hat solehe Vorschriften aunsgearbeitet.

Sehr hiiufig vorkommende Verletzungen entstehen dadurch, dass Arvbeiter in
Gefiisse mit heissen oder fitzenden Fliissigkeiten fallen. In dem englischen Falrik-
gesetz von 1891 hatte man ungliicklicher Weise die Vorsehrift ausgelassen, dass
alle offenen Behiilter mit gefiibhrlichen Flilssigkeiten mit Geliindern zu umgeben
geien. Die Commisgion sucht diese Unterlassungssiinde durch ihre neuesten Vor-
schliige gut zu machen:

Specielle Vorschriften fiilr chemische Fabriken im
Allgemeinen.

I. In Zukunft soll jedes offene Gefiiss (Schmelzkessel, Pfanne, Bottich,
Brunnen), welches eine gefiihrliche Flilssigkeit enthiilt, so aufgestellt werden, dass
sein oberer Rand wenigstens 3 Fuss (914 cm) iiber dem umgebenden Fuss-
boden liegt.

Diejenigen Gefiisse, welche gegenwiirtiz in den Fabriken vorhanden sind,
und bei welchen die Aufstellungsart den bezeichneten Abstand von 3 Fuss nicht
erreicht, und alle Behiillter, bei welchen ein Fabrikinspector iiberzeugt werden kann,
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dass eine 3 Fuss hohe Aufstellung unausfithrbar ist, miissen mit einem volle Sicher-
heit bietenden Geliinder umgehen werden.

II. Um alle Gefiisse soll ein freier Raum vorhanden sein; oder, wo zwei Ge-
fiizze dicht zusammenliegen, =oll eine Barriere gezogen werden, um das Zwischen-
durchgehen zu verhindern.

III. Aetznatron-Schimelzkessel sollen derart eingemauert werden, dass oben
auf dem Mauerkranze rings um den Kesselrand kein Platz vorhanden ist, um
darauf zu gehen. Wenn immer es angeht, sollen sie mit calottenfirmigen Deckeln
zuredeckt werden.

IV. Ueher offene Behiilter mit gefiihrlichen Fliissigkeiten diirfen zum Zwecke
des Hiniibergehens nur solche Bretter gelegt werden, welche beiderseits mit Ge-
liindern versehen sind. Diese Vorschrift soll jedoch keine Anwendung finden auf
die Lisckiisten fiir: Rohsoda, vorausgesetzt, dass die Kiisten selbst mit Geliindern
aumgehen sind.

V. An Allen Orten, an welchen giftige Gase oder schiidlicher Staub ein-
geathmet werden kiinnen, sollen zum Gebrauch der Arbeiter geeignete Respira-
toren vorhanden sein. :

VI. Alle gefiihrlichen Orte sollen reichlich geniigend erleuchtet werden.

VIL. Jede Aetznatron- oder Aetzkalifabrik soll in stanbdichten Wandschriinken
Spritzflaschen vorriithig halten, und zwar je eine fiir je vier Schmelzkessel. Die
Spritzflaschen sollen geeignete Form und Grisse haben, und stets mit reinem
Wasser gefiillt gehalten werden.

Achnliche Spritzflaschen sollen fiberall vorhanden sein, wo ein Fabrikinspector
es wilnzeht.

VIII. Fiir alle Arbeiter in Riiumen, in welchen Kaliumehlorat oder ein
anderes Chlorat gemahlen wird, sollen geniigend sauber gehaltene Ueberkleider
(Staubhemden) vorriithiz sein. In jedem Mahlraum soll ein Bad zu unmittelbarem
Gebranch bereit gehalten werden.

In jeder Chloratmiihle soll Talg oder ein idhnliches festes Schmiermittel statt
des Oels benutzt werden.

IX. An allen Orten, an welchen Arbeiter dem Einathmen von Schwefelwasser-
stoffzas oder anderen giftigen Gasen ausgesetzt sind, sollen an leicht zugiinglichen
Plitzen Respiratoren, welche mit feuchtem FEisenoxyd, oder einer anderen wirk-
samen Substanz gefiilllt sind, zo unmittelbarem Gebrauch bereit gehalten werden.

X. In Sulfatfabriken sollen geeignete Maassregeln getroffen werden, um
durch Aufrechterbaltung eines starken Zuges oder andere Mittel das Entweichen
saurer Gase in den Arbeitsraum zu verhindern. :

XI. Chlorkalkkammern sollen, nachdem das iiberschiissige Chlorgas so weit,
wie es praktisch erveichbar ist. abgezogen oder durch frischen Kalk absorbirt
worden izt, vor dem Oeffnen untersucht werden, um festzustellen, ob die Kammer-
luft micht mehr freies Chlor enthilt, als nach dem Alkaligesetz zuldssig ist. Die
Resultate dieser Gasproben sollen in ein besonders gefiihrtes Register eingetragen
werden, welches dem Fabrikinspector auf Verlangen vorzulegen ist.

Alle Kammern sollen wiithrend des Packens so reichlich wie nur irgend
miiglich, geliiftet werden, und zwar nicht nur dureh Thilren in den einander
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gegeniiberliegenden Wiinden, sondern auch durch Oeffnungen in der Decke, so
dass ein scharfer Luftzug entsteht.

XII. In allen Fillen, in welchen die Mitwirkung der Arbeiter erforderlich
ist, um die vorstehenden Vorschriften zu erfiillen, und in welchen die Arbeiter es
an Mitwirkung fehlen lassen, sollen sie dafiir zur Verantwortung gezogen werden
gemiiss dem Factory and Workshop Act, 1891, Section 9, welche lautet:

~Wenn irgend ein Arbeiter, welcher verpflichtet ist, irgend welche, diesem
(iesetz gemiiss fiir eine Arbeitstelle erlassene, specielle Vorschriften zu beob-
achten, gegen diese Vorschriften handelt, oder irgend eine derselben nicht er-
fiillt, so unterliegt er im abgekiirzten Verfahren einer Strafe bis zu 2 Pfund
Sterling.®

Kritische Bemerkungen.

In den vorstehenden Vorschriften, welche die Commission dem englischen
Parlament zur Beschlussfassung unterbreitet, hat sie die Resultate ihrer Unter-
suchungen zusammengefasst. Hoch anzuverkennen ist das aunfrichtige Bemiihen
der Commission, den ihr vom Herrn Minister Asquith gestellten Aufgaben gerecht
zu werden. Viele ihwer Vorschiige sind durchaus praktisch und verdienen, zum
Gesetz erhoben zu werden. Nuor gegen einige Vorschliige hat Verfasser geglaubt.
seine Bedenken darlegen und begriinden zu miissen.

Um Wiederholungen zu vermeiden, kann Verfasser verweisen, in Betreff des
Artikels:

I: auf den Abschnitt fiber Aetznatron, Seite 45,
IV: auf den Abschnitt {iber Soda, Seite H0,

VII: auf den Absechnitt iiber Aetznatron, Seite 49,

VIII: auf den Abschnitt iiber Chlorat, Seite H5.

Zu Artikel IIT ist zu erwiihnen, dass die billigeren und leichteren kegelfSrmigen
Deckel dieselben Dienste thun, wie die calottenfirmigen, und daher diesen letzte-
ren vorguziehen sind. Eine Abbildung derselben ist in Fig. Y, Tafel IV, enthalten.

Verfasser vermisst einen Artikel gegen Zulassung betrunkener Arbeiter, vergl.
Seite 51.

Die Vorschlige der Commission kinnen sehr woll die Grundlage abgeben,
auf welcher die Fabrikanten fiir die einzelnen Abtheilungen ihrer Fabriken Speecial-
vorschriften anszuarbeiten hiitten. Danach wiiren die ,Fabrikordonungen®, welche
an jeder Arbeitsstelle ausgehiingt sind, abzuiindern.

Die Commission hatte sich mit den Arbeitsbedingungen in chemischen
Fabriken, den Gefahren fiir Leben und Gesundheit der darin be-
schitftigten Arbeiter, und mit den dagegen vorgeschlagenen Schutz-
mitteln zu beschiiftigen.

Die Commission hat aber im Wesentlichen nur die chemischen Gefahren
fiir Leben und Gesundheit der Arbeiter untersucht und Schutzmittel dagegen vor-
geschlagen.  Alle Gefahren rein mechanischer Verletzungen hat sie iibergangen,
weil dieselben den chemischen Fabriken nieht eigenthiimlich sind. Nur ein Zeuge
erwiihnte, dass er durch eine morsche Planke gebrochen wiire. und sich dabei ver-
letzt hiitte (Frage 335—343).

Jurizeh, Gefahren fir die Arbeiter in chemischen Fabriken. H

L e
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Die Miiglichkeit rein mechanischer Verletzungen gehiirt aberauchzu den Gefahren
fiir Leben und Gesundheit der Arbeiter, welche in chemischen Fabriken beschiiftigt
sind, und zwar in hilherem Grade, als die Maglichkeit chemischer Verletzungen.

In Bezng aunf Sicherung vor mechanischen Verletzungen kommen folgende
Dinge in Betracht:

Sicherheit aller baulichen und constructiven ruhenden Theile einer Fabrik.

Sicherung aller bewegten Theile (Maschinen, Transmissionen, Treibriemen,
Aufziige) durch Schutzvorrichtungen.

SBicherung des Lokomotivbetriebes im Innern der Fabrik und des Betriebs
etwaiger Drahtseilfirderanlagen dureh geniigendes Aufsichtspersonal.

Aufmerksame Wartung der Dampfkessel und der Dampfmaschinen und Pumpen,
um Explosionen der Dampfkessel, Dampfrihren und Dampfeylinder zun vermeiden.

Aufmerksame Wartung etwaiger Drockfisser, um Explogionen, oder der
Apparate mit vermindertem Druck, um Implosionen zu verhiiten.

Giriisste Vorsicht bei allen baulichen Verfinderungen, um das Einstiirzen von
Baugliedern, Apparaten oder Geriisten, .das Herabfallen der Arbeiter von solchen
Geriisten  oder das Herabfallen wvon Gegenstiinden, z. B. Flaschenziigen oder
Krabben, auf die Arbeiter, und viele andere Miglichkeiten, zu verhiiten.

Die Zahl der mechanischen Verletzungen in chemischen Fabriken ist nach den
langjiihrigen Beobachtungen des Verfassers viel grisser als die Zahl der chemi-
schen Verletzungen, wenn man von den davnernd wirkenden schiidlichen Einfliissen,
% B, der Sulfatgase, absieht. In Ammoniaksodafabriken kommen chemische Ver-
letzungen fast gar nicht, sondern nur mechanische, vor.

Die von der Commission vorgeschlagenen Vorschriften sind also noch durch
alle diejenigen Vorschriften zu ergiinzen, welclie geeignet sind, rein mechanische
Verletzungen auch in chemischen Fabriken mibglichst zu verhiiten.

Man erkennt hieraus, dass der Leiter einer chemischen Fabrik, welcher in
erster Lime gute qualitative, quantitative und dkonomische Fabrikationsergebnisse
zu erzielen hat, den von der Commission vorgeschlagenen Vorschriften zur Ver-
hiitung  chemizcher Verletzungen nur einen sehr  kleinen Bruchtheil seiner Auf-
merksamkeit schenken kann. '

Nachdem alle Einrichtungen auf das Zweckmiissigste gefroffen, nachdem alle
fiir erforderlich erachteten Schutzwehren errichtet, und nachdem alle nothwendigen
oder wilnschenswerthen Schutz- und Hilfsmittel zum freien Gebraneh bereitgestellt
worden sind, muss es der Intelligenz der Arbeiter iiberlassen bleiben, ob sie von
den ihnen gebotenen Schutzmitteln stets geeigneten Gebrauch machen. Kommen
sie durch vorschriftswidrige Nichtbenutzung diezer Sclhiutzmittel zu Schaden, so
haben sie ausserdem noch eine Geldstrafe zu gewiirtigen. :

eber die Mittel, durch welche die Fabrikanten gezwungen werden sollen, die
vorgeschlagenen Schutzmaassregeln in ihren Fabriken zu treffen, schweigt die Com-
mission.  Vermuthlich nimmt sie an, dass dafiir die Bcstlmmungm des Iﬂtztﬂn
Alkaligesetzes gelten sollen.

Wer sich mit dem Arbeiterschutz eingehend beschiiftigt, wnrllelt gar Ir.aaclnt
ein anderes, sehr nabe verwandtes Interessengebiet ans den Augen: Den Schut#
der Angehirigen der Arbeiter. '
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Die Commission hat sich nur mit den Gefahren beschiiftigt, denen die Arbeiter
in chemischen Fabriken, wiihrend der Ausiibung ihres Berufes aunsgesetzt
gind. Die schiidlichen Einflilsse des chemischen Fabrikbetriches reichen aber weit
liber dic Arbeitsstelle des einzelnen Arbeiters hinaus,

Die gasfirmigen, flissigen und festen Abfille und Riickstinde
einer Fabrik kinnen die Luft, das Wasser und den Boden der Nachbar-
schaft verunreinigen. Hierdurch kinnen die Arbeiter nicht nur wiilwend ihrer
Arbeitszeit, sondern anch — wenn sie in der Nihe der Fabrik wolbmen — wiihrend
ihrer ganzen freien Zeit, gesundheitsschiidlichen Finfliissen ausgesetzt sein.  Mit
den Arbeitern leiden in solchen Fiéllen alle Mitglieder ihrer Familien und die
ganze Bevilkerung der Stidte, welche in der Niihe der Fabriken entstanden sind,
wie z. B. Widnes-Newtown.

Um diese Einfliisse nachzuweisen, reicht die allgemeine Gesundheits- und
Sterblichkeitstatistik nicht aus, sondern man hat die Sterblichkeitsstatistik der
Kinder im zartesten Lebensalter, also etwa bis zu 2 Jahren, zuo untersuchen.
Hierdurch erst gewinnt man Aufschluss, und zwar einen erschreckenden.

Denn die Erwachsenen sind fast durchgiingig gesunde und starke Menschen,
welche sich durch Bewegung und hiiufig anch durch reichlichen Alkoholgenuss
gegen die schiidlichen Einfliisse wehren. Ausserdem findet ein bestiindiger Zuzug
gesunder Arbeiter von ausserhalb statt, wiihrend die alten und kranken Leute fort-
zichen. Aber die Kinder im zartesten Lebensgalter sind den schiidlichen Einfliissen
hilflos preisgegeben, namentlich in solchen Arbeiterfamilien, in welchen Unwissen-
heit, Rohheit, Trunksucht und Nachliissigkeit herrschen. Daher ist die Sterblich-
keit der Kinder unter 2 Jahren, z. B. in Widnes, sehr gross.

So sehr man auch die grosse Sterblichkeit der Kinder im zartesten Lebens-
alter in Fabrikstiidten wie Widnes beklagen mag, so wiire es doch sehr verkehrt,
dieselbe ausschliesslich auf die Einwirkung der aus den Fabriken entweichenden
schiidlichen Gase zurilickzufithren, obgleich dies die niichstliegende Erklirung ist.
Wer die Rohheit, Unwissenheit, Nachlissigkeit und Trunksucht eines grossen
Theiles der Arbeiterbevillkerung aus eigener Anschauung kennt, wird es begreif-
lich finden, dasz manche Menschenknospe geknickt wird, welehe unter gliicklicheren
Umstiinden erhalten bliebe trotz aller Fabriken.

Bei Erwiithnung dieser Nachtheile darf man aber auch den Vortheil nicht
ibergehen, dass diese Fabrikstiidte won epidemischen Krankheiten, wie Pocken,
Blattern, Cholera, stets verschont Dbleiben. Die zarten Infectionskeime werden doreh
die gasfirmigen Auwswiirfe der Fabriken getidtet. Um so mehr klagt allerdings
die Kindersterblichkeit die schiidlichen Einfliisse der Fabriken und die Kohheit der
Arbeiterbevilkerung an, in Folge deren die Kinder nicht immer die richtige
Nahrung und Ptlege erhalten.

Die miiglichst unschiidliche Beseitigung der Auswiirfe und Abfille der Fabriken
gehiirt im weitesten Sinne auch zum Arbeiterschutz.  Daher hat auch das eng-
lische Alkaligesetz fiir alle gasfirmigen Auswiirfe der Fabriken vorgesehrieben,
dass dieselben nicht mehr, als gewisse Maximalmengen an freiem Chlor oder freier
Siiure enthalten diirfen, wenn sie in die freie Luft gelassen werden.

g
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Arbeitszeiten und Lohne.

Die Arbeitszeiten und Lishme in ecinzelnen Industriezweigen haben wir bereits
angefithet. Der Leser wird ans den einzelnen Tabellen tiher Arbeitszeiten bereits
erkannt haben, dass man beim Vergleich von Angaben ans verschiedenen Quellen
drei versehiedene Zeiten zo unterscheiden, und festzustellen hat, welche da-
von gemeint ist.  Diese drei Zeiten sind:

A. die Sehichtdaner von Wechgel zn Wechsel.

B. die Arbeitszeit wiihrend der Schicht, d. h. die Schichtdaner abziiglich
der officiell festeesetzten Pausen fiir die Mahlzeiten, die entweder inner-
halb oder ansserhalb der Fabrik eingenommen werden.

(. die Zeit, welehe wirklich arbeitend zugebracht wird.

In manchen Industriezweigen kinmnen die Zeiten B. und C. als identisch
gelten, z. B. in der Spinnerei, Weberei, Bleicherei und Firberei; dieze sind daher
bei langen Arbeitstunden sehr anstrengend. In der chemischen Industrie sind da-
eegen B, und C. von einander verschieden, da die Natur der Arbeit selbst hiiufige
Unterbrechungen verlangt.  Der Arbeiter an einem Ofen z. B. hat jede Beschickung
vinige Zeit sich selbst zu iiberlassen, wiithrend welcher er Rulhe hat, man vergl.
% B. SBeite 32, Wenn auch mitonter die einzelnen Verrichtungen grossen Kraft-
aufwand erfordern. so davern sie doch nur kurze Zeit, und gestatten gleich dar-
auf ein Ausruben. Durch die ausgedehnte Anwendung mechanischer Apparate
an Stelle der fritheren, auf Handarbeit eingerichteten, ist die Thiltigkeit der Ar-
beiter mehr zu einer beobachtenden geworden, als zu einer solchen, welehe dauernd
kiiperliche Kraft in Anspruch nimmt. Die Arbeit im Ganzen ist daher in chemi-
schen Fabriken nicht so ermiidend, wie die in den oben angefiibrten Industrie-
zweigen.  Wir lassen jetzt die von der Commission gesammelten Uebersichten folgen:

In ecinigen Fabriken des Tyne-Districts und in Schottland wurde fol-
cende Anzahl Arbeiter in einzelnen Processen und im Ganzen heschiiftiot:

Tyne-District und Schottland.

Anzahl der heschifftizten Arbeiter nnd der Specialisten.
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Arbeitszeiten

und Lihne,

Tyne-District und Schottland.
Durchschnittlichis Anwesenheit der Arbeiter in der Fabrik in Stunden in der Woche und Wochenlihne.
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Die Dauer der durchschunittlichen Anwesenheit

der Ruhepausen und Mahlzeiten,
In den folgenden Tafeln ist die Dauver der einzelnen Schichten specialisivt:
Allhuzen’s Fabrik.
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Fabrik Friar's Goose.
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Fabrik zu Eglinton.
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Folgende Tahelle zeigt die Summen, welche in Form von Lihnen und Ge-
hiiltern an die Arbeiter und Unterbeamten durchschnittlich wiichentlich gezahlt

wurden : Fath)
Tyne-District und Schottland:
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S R S R S 446 G20 27.%
Schottland:

GERollox .. .0 = cdrpfiuacas i 20 (i 26.0
1] )V P P B R e b : 130 @29 . 3
I oy e S R el PR 105 166 3.7
Im Ganzen und Durchschnitt . . . 3624 R 208

Hierin sind die; Gehiilter der Oberbeamten nicht einhegriffen.

Die United Alkali Co. macht iiber die noch nicht erwiihnten Fabrikations-
zweige und iiber die Handwerker und Tagelihner in ihren Fabriken des St. Helens-
Districtes folgende Angaben: ' j

Gyps-Fabrikation (Pearl Hardening). o

Durchschnittliche Anwesenheit der Arbeiter in der Fabrik: 561, Stunden in
der Woche, Durchschnittlicher Wochenlohn: 23 sh. ;

Die Arbeit ist sehr sauber und nicht anstrengend. Respiratoren sind nicht
erforderlich. . :

Kupfer-Extraction.

Die Arbeiter sind durchschnittlich 68 Stunden in der Woche in der Fabrik
anwesend und bringen davon 30 Stunden in wirklicher Arbeit zu. Sie erhalten
durchschnittlich 35 sh. 6 d. Wochenlohn, Respiratoren nicht iiblich.
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Handwerker:
Arbeitszeit: 561/, Stunden wiichentlich. Wochenlohn 35 sh. 6 d.
Tagelihner:
Arbeitszeit: 561/, Stunden wichentlich. Wochenlohn weehselt von 17 sh.
bis 24 sh.

Der Commission sind die langen Arbeitszeiten aufgefallen, welche in manchen
Fabrikationszweigen herrschen, und -welehe sich his auf 84 Stunden in der Woche
steigern kiinnen.  Die Commiszsion empfiehlt daher sehr warm die allgemeine Ein-
fiilhrung der Sstilndigen Schicht, welehe bereits in einigen Zweigen der Fabriken
der United Alkali Co. und in anderen Fabriken erfolgreich versucht worden ist.

Die achtstiindige Schicht.

Der Ucbergang von der 12stiindigen zur S8stiindigen Schicht kann auf
dreierlei Weisen stattfinden:

I. Der Fabrikant zahlt fiir die in 24 Stunden geleistete Arbeit
nach wie vor denselben Lohn.

In diesen Lohn theilten sich bisher zwei Leute: der Tag-Arbeiter und der
Nacht-Arbeiter, welche ilre Schichten nach privater Uebereinkunft tauschten.

Nach Einfilhrung der Sstiindigen Schicht wiirden sich aber drei Leute in
den Lohn zu theilen haben, d. h. jeder von ihnen wiirde nur 2f; seines fritheren
Lohnes bezichen.

Naturgemiiss striiuben sich hiergegen siimmtliche Arbeiter und wollen von
der so gebotenen S8stiindigen Schicht nichts wissen; denn bei ihren geringen
geistigen und gesellschaftlichen Bediirfnissen sind ihnen die 4 Stunden freie Zeit
nicht so viel werth, wie 13 ihres bisherigen Verdienstes. Aus den Zeugenaus-
sagen geht dies deutlich hervor. Wir verweisen auf folgende:

J. Betney (p. 4) wiirde die Sstiindige Schicht vorziehen, aber die Leute im
Sulfat-Process sind dagegen, weil sie gegen Stiicklohin arbeiten.

K. Hankinson (Frage 258—260) will die Sstiindige Schicht nicht haben,
weil sie eine Lohnreduction bedeuntet.

W. Dooley (Frage 391—400), ein Pyrit-Brenner, wiirde gern die Sstiindige
Schicht annehmen, aber nicht die entsprechend geringere Lihnung.

II. Der Fabrikant zahlt fiir die in 24 Stunden geleistete Arbeit
einen etwas hijheren Lohn, wihrend die Arbeiter sich mit einem
etwas geringeren Lohn als bisher begniigen.

Dies ist ein Ausweg. auf welchem eine Einigung zu erzielen ist. Aus der
Vernehmung:des Herrn King (p. 14) ergiebt sich Folgendes:

Leute, welche durch lange Arbeitszeit ermiidet sind, werden durch schiid-
liche Einfliisse stiirker angegriffen als frische Leute. In Folge dessen kann ein
Mann — wenn die Arbeit selbst danach angethan ist — wihrend einer Sstiindigen
Schicht mehr leisten, als wiihrend 8 Stunden, z. B. den letzten, einer 12stiin-
digen Sehicht.

Folglich sollte auch der Lohn filr die 8stiindige Schicht hiher sein als g
des Lohnes fiir die 12stiindige Schicht. Die Leute sind bei kurzer Arbeitszeit
eben frischer und kinnen daher wihrend der Zeit mehr leisten.



Die achtstiindigze Schicht. 73

In der That ist ja aueh bereits die Sstitndige Schicht in mehreren Fabriken

fiir einzelne Zweige mit gutem Resultat eingefiilrt worden. (Pyrit-Brenner, Sulfat,
Deacon-Process, Soda-Caleiniren),!)

III. Der Fabrikant zahlt jedem Arbeiter filr die S8stiindige Schicht
denselben Lohn, wie friither fiir die 12stiindige, d. h. er zahlt 1'% mal
so viel Lihne als bisher.

Hierauf kinnen die meisten Fabrikanten nicht cingehen, weil eine derartige
Vergriisserung der Herstellungskosten ihrer Waare bei den herrschenden Markt-
preisen die Fabrikation derselben iikonomisch unmiiglich machen wiirde. Nur die
erfolgreichsten Fabriken kiinnen ein derartiges Wagniss durchfiihren.

Die Firma Brunner, Mond & Co., welche in den letzten Jahren 60 pCt.,
100 pCt. und im letzten — in Folge der Kohlenstreiks — 30 pCt. Dividende zahlie
(Chemiker-Ztg. 1894). hat die Sstiindige Schicht durchweg in ihren Fabriken ein-
gefiihret, und zwar, indem sie den Arbeitern fiir die Sstilndige Schieht denselben
Lohn zahlt, wie frither fiir die 12stiindige. Dabei hat sich die auffallende That-
sache herausgestellt, dass der {fiir Herstellung von 1t Seda gezahlte Arbeitslohn
nicht grisser ist als irither. Die Herren Brunner, Mond & Co. erkliiren diesen
Erfolg theils durch Verbesserungen, welche siec mit betriichtlichen Kosten an den
Apparaten vorgenommen haben, theils durch die griissere Frische, Arbeitslust und
Aufmerksamkeit der Arbeiter wiihrend der kurzen Arbeitszeit.

In denjenigen Betrieben, in welchen wiihirend 8 Stunden durch intensivere
Arbeit nahezu ebensoviel geleistet werden kann, wie friiher in 12 Stunden, ent-
schiidigt. auch”die Kohlenersparniss und die bessere Wartung der Maschinen den
Fabrikanten fiir die hiheren Lihne, Ausserdem haben die Fabrikanten durch die
Bstiindige Schicht den Vortheil, dass ihre Fabriken ohne irgend welche Unter-
brechung am Sonntage betrieben werden kiinnen.

Ueber die gesundheitlichen Wirkungen der 8stiindigen Schicht machen die
Herren Brunner, Mond & Co. durch ilwen Betriebsdireetor Gustav Jarmay
folgende Angaben: Nach den Ausweisen der Krankenkasse der Firma wird ein
Sommerquartal des Jahres 1889, in welchem noch die 12stiindige Schicht iiblich
war, verglichen mit dem entsprechenden Sommerquartal des Jahres 1893, in welehem
bereits seit einiger Zeit die Sstiindige Schicht eingefiihrt war.

Von den Arbeitern empfingen Krankengeld:

Imy;Jahre 1839 - . . .. . TLpCt,

R B s Ry e o Bl piOE
d. h. es hatte cine Verminderung um 28,32 pCt. stattgefunden. Nur diejenigen Leute
erhalten Krankengeld, welche eine Woche oder Linger arbeitsunfilhig sind.

Von den Arbeitern mussten drztliche Hilfe in Anspruch nehmen:

Im Jahre 1889 . . . . 10,12 pCt.
5 capbe sl ORI EE DTS ZhD plOk.
d. h. es hatte eine Verminderung um 49,6 pCt. stattgefunden. Diese drztlichen

Y In Neu-Seeland ist der Bstindige Arbeitstag bei hohen Liohnen beveils seit vielon Jahren
allgemein Gblich; allerdings upter ziemlich gleichmiizsiy gebildeter Bevilkerung, welche keine
Bettler kennt. Madx Buchner, Reise durch den Stillen Ocean, Breslau 187 p. D0

Jurisch, Gefahren fir die Arbeiter in chemischen Fabriken 10
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Hilfsleistungen betreffen alle die kleineren Erkrankungen oder Verletzungen, welche
nur ein Fernbleiben von wenigen Tagen bis zu einer Woche aus der Fabrik niithig
machen. Dass die Zahl dieser Fille anf nahezu die Hiilfte gesunken ist, betrachtet
die Firma als einen sehr erfreulichen Erfolg der Sstiindigen Schicht.

Verfasser miichte hier erwiithnen, dass die Sstiindige Schicht, wie aus den
Jiingsten Verhandlungen des englischen Parlaments, namentlich den Mittheilungen
des Herrn Ministers Asquith, hervorgeht. auch in einigen anderen Industrie-
zweigen bereits eingefiihrt ist; z. B. in mehreren Kohlengruben im Norden Eng-
lands; nach Herrn William Mather, M. P., auch in seiner Maschinenfabrik
(Mather & Platt) in Salford-Manchester,

Vor einer allgemeinen Schematisirung der Arbeitszeit aber sollte man sich
hilten. Die Dauer der Arbeitszeit, und damit die Hihe der Arbeits-
lihne, muss sich nach der Art der Arbeit, der Lage des Arbeits-
marktes und des Marktes fiir das erzeugte Produkt richten. Die
Chlorkalkpacker arbeiten jetzt schon vielfach weniger als 8 Stunden tiglich, weil
sie wiihrend ihrer Arbeitszeit hiichst intensiv arbeiten.

Mit kilrzerer Arbeitszeit, oder, was <o ziemlich dasszelbe hedeutet, mit hiiherem
Lohn filr die Zeiteinheit, muss stets cine Erhihung der Arbeitsleistung ver-
bunden sein. Sollte letztere nicht eintreten, so kiinnte die Industrie die Coneurrenz
auf dem Weltmarkte nicht aushalten; viele Fabriken miissten eingehen, und da-
durch wiirde die Production und die Nachfrage nach Arbeitern verringert werden,

Zwar bietet eine Verkiirzung der Arbeitszeit den Arbeitern die Miglichkeit,
ihre freie Zeit zu ihrver weiteren Ausbildung zu benutzen, und dadurch ihre
Leistungsfihigkeit zu erhithen, aber nur ein sehr kleiner Bruchtheil derselben
wiirde die freie Zeit dazu anwenden. Trotzdem nach den neuesten, dem Verfasser
aus England zugegangenen Nachrichten jetzt alle jiingeren Arbeiter lesen und
schreiben kiinnen, wiirden doch die meisten von ihnen in dem erhihten Lohn
keineswegs den Antrieb finden, ihre freie Zeit zu ihrer Fortbildung zu benutzen.

Es sollte daher den einzelnen Fabriken oder Industriezweigen iiberlassen bleiben,
selbst zu beurtheilen, ob sie die Sstiindige Schicht einfiihren Kinnen oder nicht.

Manche Betriebe erzeugen nur dadureh so ausgezeichnete Producte, dass sie
sich einen Stamm tiichtiger Avbeiter herangebildet haben. Wenn es einem solchen
Betriebe geliinge, durch Verkiirzung der Arbeitszeit stets nur die besten Arbeiter
zu gewinnen, so wiirden alle anderen Betriebe, welche sich bei lingerer' Arbeits-
zeit mit weniger guten Arbeitern begniigen miisseén, im Nachtheil sein, und miissten,
um die Coneurrenz zu bestehen, ebenfalls durch Verkiirzung der Arbeitszeit bessere
Arbeiter zu gewinnen suchen. \

Hierdurch ergiebt sich die natiirliche Entwickelung.

Gesundhaitsataﬁatik.

Die United Alkali Co. hat durch ihren District-Director J. R. Wylde aus
den Berichten der Krankenkasse der Globe-Fabrik zu St. Helens, welche durch-
schuittlich 273 Leute beschiftigte, die simmtlich Mitglieder der Krankenkasse
waren, folgende Angaben gemacht. '
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Wiihrend der 6 Wintermonate (in denen stets die hiiufigsten Erkrankungen
vorkommen), die mit dem 31. Mirz 1892 endigten, waren folgende Erkrankungs-
fillle zu behandeln:

An Influenza . . . . . . . . 15 Fille | An Gastritis : S 1 Fiille
+ Bronchitis [ | = entzlindeten ”illll!lil it 2

w  Lngen-Congestion 1l | = Rileckenschmerzen [Llnllb'lgﬁj |

. Diarrhiie o n  Neuralgie . 1

»  Epithelial-Krehs 1 » Rhenmatismuos e Rl B

+ Waechselfieher i3 o  Hunarschwunnd [TD1]S]|I:ItI::-J S |

o Zastrizchem Eatarrh 1 Im Gangen . . . , &l f'Jl.I]L

Wiihrend der 4 Jahre, \wlxhe mit dem 31. Mirz 1892 endigten, starben im
Ganzen 14 Mann, und zwar an I‘nhrvrulvu Todesursachen:

m ! ¢ Anzahl Pro Mille

EeCE S e e der Fille im Joahr
Bronchitis 2 1,832
Bright'sche Kr mL]amL 9 { gao
Herzkrankheit 1 00916
Schlaganfall . 1 0,016
Lumgenschwindsucht . 1 0916
Magenkrebs . 1 0,916
Lungenentzindung 1 (LA
Typhus : 1 0,916
Unglicksfall am Klﬂ]i]l : 1 0016
Unbekannt 3 2,748
Wahrandedendilabral oo 00 SRl o v e e et 14 12,524

Die Sterblichkeitsziffer 12,824 pro Mille im Jahr ist giinstiger, als diejenige
der grossen Gesellschaft der Oddfellows, welche ihren Sitz in Manchester hat,
und die Mehrzahl siimmtlicher englischer Arbeiter der verschiedensten Gewerbe
umfasst. Dieselbe gab fiiv die 5 Jahre, welche mit 1891 endigten, die Sterb-
lichkeitsziffer 13,9 pro Mille im Jahr an.

Fiir den Tyne-District und Schottland theilt die Commission (p. 25)
folgende Sterblichkeitsziffern mit:

_— - = —

T —
Crt und Mame der Fabrik H‘l“h]!'l hkeits Bemerkungen
ziffer
Tyne:
Albnsen's . . . ... . — Keine Statistik.
HaBlOEm 5 e e e 11,42 Durchschnitt der T Jahre 18854—1890,
Friar’s Goose . . . . . 10,57 Durchsehniit der 10 Jahre 185811800,
R HRd s R s 2,93 Durchschnitt der 8 Jahre 1884—1801,
Schottland:
BteRallox ', 'l oL, — Keine Angabe.
Bellngon- - . o . L] Angenihert wihrend der letaten 10 Jahre.
| e e R A Keine Statistik,
Durchschmatt . . . . . 0,18

19"
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Charles Tennant & Co. geben ilber ihre Fabrik zu Hebburn fiir die eben
erwiithnten 7 Jahre folgende genauere Auskunft:

Schwelelsinre : o Mechaniker und . B
und Sulfat Uhlorkalk Sl Bittcher Im Ganzen
Zeit =5 Eui=" =2 /2 = 1-—-5 2. 2l=3| . |2 —::.;’ B |£
=2 | 43 |E|=z2| €5 [El=2| L3 |El=2| €3 [El=S| £E |&E
39| 5 |2|E5 5 |5|ET iF |3|EE| 5F (E|EE i (B
BEE| & =|Ex | & TlEs W 2| Ex | =l B2 i =
=7 5 =l==| & = | = =l | & |‘E: == B =
{RRL 61 | 258 || 66| 150 || ws| 767 1] 185 | 1223| | 485 2407) 1
1RAE e 8| 1ot |—| 57| sz | 138] 1372 | 163 | teor| 1| 422) 2508 1
T S e 52 G32 | A 5 a0 | —| 161 I-lHEi 20154 | 1992 1] 417 L506] 4
1 R o J38 | 2 »2 Ta0 ]."nil: 1874 | 1] 154 | 196D | T) 41G| 4931 (10
ARR s a4 263 | 1] 54 atn | 4 174 ‘_.J‘Ii]l:'-:fi 1] 152 | 2520 & 435 592012
LR 45 300 | —| 46 old | 1] 162 2455 (—] * *| 2oGf 33868 1
BB 2 S 45| 623l—] 47| 4% 135 1953 2l 145 | 1780 1] av2| 4835] 3
In 7 Jahren .| 366 | 2804 | 4] 372 | 3009 | 5]1112 119686, 7] 953 | 11294 16 ﬂﬁfﬂizﬂﬂ 073 | 32
Prareliselimti].
Zahld, Krank-
heitstage  je-
des Miteliedes
im Jahr . . . PR 8,09 10,76 11.85 10,37
Sterblichkeits-
zilfer pro Aills
im Jahr . .. 10,53 1544 6,20 16,79 11,42

., e

Irchsehniitl,
Zohld. Kramk-
heitstaze je-
des Miteliedes
im WJahe L. .58 - = i
Sterblichkeits-
ziffer pro Mille
im JJahr . .. 12,19 —_ 2.

00 In diesem Jahre konote die Krankenkasse keine Unlerstiilzungen zahlen, daher hlieh die
Statistik unvellstindig,

Diese Tabelle ist nach den officiellen Angaben der Krankenkasse, welche
friither in Hebburn bestand, zusammengestellt worden.  Alle Mitglieder dieser
Krankenkasze waren Avbeiter dieser Fabrik:; einige davon so alt, dass sie in aus-
wiirtige Hilfsgesellschaften nicht mehr anfgenommen werden konnten.  Aber nicht
alle Arbeiter der Fabrik gehiirten zu dieser Krankenkasse, sondern nur etwa zwei
Drittel derselben, obgleich ein jeder davon das Recht hatte, als Mitglied einzu-
treten.  Vorgiingige dirztliche Untersuchung war nicht erforderlich. Aueh hohes
Alter (welches von 18—70 Jahren welehselte), bildete kein Hinderniss,

Die meisten Mitglieder hatten ihr ganzes Leben lang in chemischen Fabriken
gearbeitet, viele schon 20—50 Jahre lang. Jeder Erwerbsunfiihige erhielt Unter-
stiitzung, ohne Rilcksicht darauf, ob die Ursache der Behinderung in Verletzungen,
Erkrankungen oder Altersschwiiche bestand.

Die Krankenkasse wurde Ende 15890 aufgelist.
Um die hier gefundene Sterblichkeitsziffer: 11,42 pro Mille im Jahr mit der
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Sterblichkeitsziffer der englischen Arbeiter fiberhaupt zn vergleichen, wurden fol-
gende Quellen benutzt:

Report by the Manchester Unity of Oddfellows for 1891, worin die Sterb-
lichkeit unter den Mitgliedern wiihrend der 5 Jahre 18871891 zu 13,90 pro
Mille im Jahr angegeben ist.

Foresters” Dictionary, 1891, herausgegeben durch die Gesellschaft ,Anecient
Oider of Foresters.® Hierin finden sich folgende Angaben:

Anzahl der Krankheitstage anf |£' ein Matolied Sterblichkeit

District Mitglieder in 1ot iee | pro Mille in
o0, | 1670 | 1850 | 1500 | o [ Derhecnte| P SO
EnplRndcaE s oo o o ah2 813 0407 9458 Iﬁ.."lFl' 1211 10,28 11,7
Puphamisiesl o il s 17 480 1265 12,021 1588 | 16,32 14,44 15,22
Northumberland . . . . . 13 20 11,86 | 1097 I:i,-l{l| 14000 1243 1241

Finlaison. Report on Sickness and Mortality, giebt die durchschnittliche
Sterblichkeit von 792980 Miteliedern der englizchen Hilfsgresellschaften withrend
der 5 Jahre 1846—1850 zu 12,60 pro Mille im Jahr an. Danach erscheint die
Sterblichkeit der englischen Arbeiter naech Foresters® Dictionary mit 11,491 pro
Mille im Jahr etwas zu niedrig. Das Mittel ans den drei Beobachtungen (13,90;
11,91 12.60) ist 1280 pro Mille im Jahr,

Th. W. Stuart, der District-Director fiic Hebburn, zieht hieraus folgende
Sehliisse:

1. Die durchschnittliche Anzahl der Krankheitstage im Jahre anf den
Kopf der Mitglieder war in der Fabrik 10,37 und hielt sich damit auf der fiir die
Arbeiterbeviilkerung Englands iberhaupt gefundenen Hithe 10025, Finlaison hatte
10,11 Krankheitstage gefunden. In einigen Zweigen, wie z. B. in der Herstellung
von Chlorkalk., wozu nur die stirksten und gesiindesten Arbeiter bhrauchbar sind,
und in der Fabrikation von Schwefelsiinre und Sulfat, betrug die Zahl der Krank-
heitstage nur 7,88 im Jahre fiir jedes Mitglied, 23 pCt. weniger als der Durchsehnitt.

2. Die durchschnittliche Sterblichkeit in der Fabrik war 1142 pro Mille
im Jahr; nur in den gesundheitssehiidlichsten Betrieben 12,19 wiihrend die dureh-
schnittliche Sterblichkeit in den englischen Hilfsgesellschaften fiberhaupt =ich anof
etwa 1280 pro Mille im Jahr stellt.

3. Auf Grund dieser Zahlen kann man annehmen, dass in allen Fabriken, in
welchen dieselben Fabrikationen betrieben werden, wie in Hebbuorn.,

a) die Sterblichkeitsziffer fiir alle Arbeiter, und auch fiir dicjenigen in ge-
flihrlichen Betrichen, geringer ist, als der Durchsclhnitt in den Hilfs-
opsellschalten:

by die Zahl der Krankheitstage sich auf der durchschnittlichen Hishe der-
Jenigen in den Hilfsgesellschaften hiilt, ja, dass sie in den zeffihrlichen
Betrieben, in welchen die Arbeiter schiidlichen Gasen ausgesetzt sind,
sogar um 23 pCt. geringer ist, als der Durchschnitt.

Aus dem 29, Annual Report on Alkali Works, 1893 p. 26 und 19, geht her-
vor, dass der Gesundheitszustand in der am meisten von Alkaliwerken beliisticten
Stadt der Welt, Widnes, erheblich besser als in allen Grossstiidten ist.

st

T LR TR
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Um aus allen diezen Zahlen Schliisse zu ziehen. miisste man jedoch noch
manche andere Dinge beriicksichtizen; z. B. die hygienische Statistik derselben
Altersklassen in den verschiedenen Berufszweigen; das durchschnittliche Lebens-
alter aller Arbeiter in den verschiedenen Berufszweigen zu bestimmten Zeitpunkten,
das Dienstalter in chemischen Fabriken, die Lohnverhiiltnisse und die dadurch be-
dingte Lebenshaltung, u. a. m.

Charles Tennant & Co. theilen eine Liste der in ihrer Fabrik zu St. Rollox,
Glasgow, wiihrend der Zeit von Mai 1884 his Mai 1892 gestorbenen Arbeiter nebst
deren Sterbealter mit.

Wiihrend dieser Zeit starben, in den chemischen Processen beschiiftigt,
70 Arbeiter, deren Alter von 20 his 80 Jahren wechselte, im durchsehnittlichen
Alter von 58 Jahren. Ferner, als Handwerker und Tageléhner beschiiftigt,
38 Arbeiter, deren Alter von 25 bis 8O Jahren wechselte, im duorchschnittlichen
Alter von b6 Jahren.

Alter.

In der Pabrik von Charles Tennant & Co. zun St. Rollox waren am
3. Miirz 1892 folgende mehr als 60 Jahre alte Arbeiter beschiiftigt:

Jalira Jahre

Ort und Name Alter  |in Fabnk- Ort nnd Name Alter lin Fabrilk-
Arheit i Arbeit
Alkali: Dd. Mongomery . . . . 5 40
John Cuszack . . . . . ik 30 Thos. Stanee . . . . . (i3 46
Jag. Me Mullaw . . . . 60 a3 John Dickson . . . . . 61 a7
Pot. MCorrom . .. . . - il HE | Sam. Vanes . L el il 28
VI T S R R R 61 a0 |ﬂ]tm| Me Tigmm, 2o s G 40
Pat. Dochecly: . . . . . [ 32 | Tischlor:
Chas, Coing gl G v ooy il Wit ] i
e Ty TS T R S 0 49 Dan. Me Cormack: .. . . i 39
T i e AR 74 95 i Tid: Johnetone . 4 o0 4 28
Thos, Thirdow . © . . . T2 43 | Macchinigten:
Peter Glen . G 48 { John Ross . L] 22
Jolim Malone i ) | Andr. Alexandra . B 0
Matth. (IIJIIIIH]EJ" 1] 13 !J.'L::. Guthrie A 18
Sehweafelsinre: ¥
- - - 50 _ Aurer:
j;:;]:l;_ E;.:E:IT;‘E:: .;-: :-' |:‘u'ch, ’Gn.mlpha]l ailda it g El{_:'
Jis. Wilson 70 g0 || Horry Wright . . . . .} 61 e
GGeo. Brunton . n 40 Behielerdecker:
Salzsinre: Rob. Borpek -« 5 ol i 70 35
Wm. [Nonald it 41 .
Manganprocesse: Sl L &
Alex. Repnie . . . . . 63 a5 |P“L el ! 2
Chlorkalk: ! Eisenbahn:
Poter ke Lever | 'L . .« mg 48 Anth. Grifin. .~ . o . . i 25
Sulfat: Fiisser:
Jas. Cormie: .= 2 i G2 41 |l Andr. Walson . . . . 67 14
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Jahro ||| Jahra
Ort und Namoe Alter |in Fabrik- | | Orl und Kame Alter Jin Fabrik-
Arbeit I Arbeit
Tagelihnar: | Jas, SBtorgeon . . . . . G3 40
Wm. Bomett . . . . . 0 a0 Arvch. Colquhoun . . . . 79 60
Pat Tolling. . . .. . G0 18 |l Dan. M'Auley . . . . . T 7]
Tom. Deggs . . . o0 - il a6 John Monaghan . . . . (1] 41
Chas: Hill. . . . . .. . i a0 Don. Mae Doogall . . . (HH a3
Tom. Murty. . . . . . 70 47 Chas. Me Gaffigon . . . 70 2
John Ferguson. . . 62 a6 il Durchschoatt . . . : inl; 3at

Aus fritherer ..:Emt. Eann Verfasser einige Aneaben diber den !"n‘u sentsatz der weniger
alg 40 Jahre alten Arbeiter aus den Muspratt’schen Fabriken mittheilen. Im Séptember
1876 wurden' folgende Arbeiter und Knaben beschiftizgt:

Jamns Muspratt &L Sons in Widnes Muspratt Brothers & Huntley in Flint
| | 'LInLu‘ [ |- Unter
Classification | Anzahl [40.Jahren Classification Anzahl | 40.Jahren
| | alt. I pict.
Pyrit-Brenner u. Schwefel- [ Pyrit-Brenner u. Schwefel- |
giure . . . . 19 | 79 gilura . . a | 47 oo
Sulfat und .Fl.u:l'schnl.lnr : ‘ 31 GL1S: Sulfat und ;";ul'“]:nl:h : 7 a7
Rohsoda und Mischer | 30 034 Rohsoda wnd Mischer . . B0 L
Langerei . ; | H 84 Teamgarays FLoikiel ey &0 ]
Soda-Calcinirer . . J ] 67 | Sod: |-i faleinirer . , 35 B3
Wiigen und "e"urprmkm: | 14 Hi Witgen und ".orp.ukt-n Sl iTH LV
Laungenemdamplfung alm! Loangeneindampfung und
Consticirung . . . . 0| 6 Causticirong . .. . . 10 0i¥)
Aetznatron-Schmelzer . . I T RS (1] Actznatron-Schmelzer . . Ay
Uhborkaller sl o s s 10¥ a0 Chbarkalk:: @it i 44 24
Chlorssures Kali . . . . ( G Sodekrystalle ... . ', .| (8L | 84
Sodo-Mihls . . . ... . 4 1003 Soda-Mokle. . . . . . i 02
Handwerker, Tagelihner Handwerker, Tageliliner
e ) e 207 H3 2] e o e el [ ()
Im Gammen' . o 0.7 a0 R0y Im Ganzen . . . . . .| 820 | 74

In der Fabrik von James Muspratt & Sens in Liverpool wurden 250—300 Ar-
beiter und Knaben beschiiftiot.

Gegenwiirtig werden nach den Erhebungen der Commission in den chemisehen
Fabriken Knaben unter 18 Jahren nur noch bei den Handwerkern beschiiftigt,
z. B. den Fassbindern, Bleilithern, Kisten-Anfertigern u. a. '

Frauven werden in Alkali-Fabriken nicht beschiiftigt.

'} Hlﬂ:lln gsind anch die Lehrlinge. Laufburschen und Schreiber (Clerks) einle sarriffen.




Arbeitsbedingungen
in den chemischen Fabriken Deutschlands.
-

Die chemischen Fabriken Deutsehlands erzengen dieselben Producte, wie die
chemischen Fabriken Englands, fast durchweg sogar nach denselben Verfahrungs-
weisen.  Trotzdem zeigen die Industrien beider Liinder gewisse Abweichungen
von einander, welche durch die Verschiedenartigkeit der geschichtlichen, tech-
nischen und capitalistischen Entwickelung, durch die Verschiedenartigkeit der
geographizehen und socialen Bedingungen und durch die Verschiedenartigkeit der
Volkscharaktere hervorgerufen sind.

Die englischen Fabriken sind mit Vorliebe auf Massenproduction weniger
crosser Artikel eingerichtet und liegen an wenigen Industriecentren dicht zu-
sammengedriingt (Widnes, St. Helens, Neweastle, Glasgow, London, Birmingham,
Manchester), Die Arbeiter wechseln hilufig von einer Fabrik zur andern. Daher
sind auch die iusseren Arbeitsbedingungen ziemlich uniform und allgemein be-
kannt. Da die Verfahrungsweisen, nach denen man arbeitet, fast durchweg eben-
falls bekannt sind, =0 hat man auch fast gar keine Fabrikgeheimnisse zu wahren.
Die Fabriken gedeihen durch richtige Contractabschliisse fiir Beziige und Liefe-
rungen, durch intelligente Betriebsleitung und sofortige Benutzung jeder Ver-
besserung, welche in Vorschlag gebracht wird, oder welche im Wege des offenen
Austausches der Erfabrungen zur Kenntniss der Fabrikanten gelangt.

Daher giebt der hier besprochene englische Bericht dag erfreuliche Bild einer
Industrie, welche im Bewusstsein ihrer Kraft und ihrer Gesundheit alle ihre Be-
trichshedingungen riickhaltlos darlegt. Eine solche dffentliche Besprechung ist fiir
die Industrie als Ganzes von sehr grossem Werthe. Wenn dadurch auch die
intelligentesten unter den Fabrikanten sich der Gefahr aussetzen, dass ein winziger
Bruchitheil ihrver geistizen Arbeit den minder begabten ohne Entgelt zu Gute
kommt, so erhihen sie doch gerade dadurch ihr Ansehen, ihren Einfluss und
mittelbar auch ihre pecuniiire Position.

Durch die grosse Vereinigung chemischer Fabriken, die United Alkali
Company, ist auch die Concurrenz und das gegenseitige Preisdriicken nahezu
beseitigt und die Grisse der Production der Aufnalmefiihigkeit des Marktes
angepasst.
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Unter diesen Umstiinden scheuen sich auch die weniger gut eingerichteten
Fabriken nicht, ihre Verhiilinisse klar gu legen; sie scheuen sich nicht vor tadeln-
der Kritik oder vor Beliistigungen durch die Presse oder die Gesetzgebung, Denn
ihre Einrichtungen sind ja durchaus verstindig und zweckmiissig und den rtlichen
Bedingungen angepasst. Die Beseitigung etwaiger Miingel erfordert specielles
Studium, welches dureh Giffentliche Besprechung und zahlreiche Vergleiche ausser-
ordentlich erleichtert wird.

Eine Gefahr fiir die weniger gut eingerichteten Fabriken, in stiirkerem
Maasse zum Schadenersatz herangezogen zu werden als die besser eingerichteten,
ist auch nicht vorhanden, weil die Fabriken meistens dicht zusammenliegen
(St. Helens, Widnes, Newcastle) und man im Umkreise von 1 bis 5 Kilometern
schiidliche Gase nicht mehr auf ecine bestimmte Fabrik zuriick verfolgen kann.

Somit haben alle Fabriken aus der dftentlichen Besprechung ihrer Verhiilt-
nisze nicht nur keinen Schaden, sondern nur Vortheile.

Wenn die Bewohner der Fabrikstiidte iiber Beliistigungen durch schiidliche
Gase und Dimpfe klagen, so hat man zu bedenken, dass z. B. die Stadt Widnes
erst nach den Fabriken entstanden ist, dass Widnes und die tibrigen Stidte ihr
Aufblithen aussehliesslich den Fabriken verdanken, und dass die Bewohner fiir
die Unannehmlichkeit, in der Nihe von Fabriken zu wolnen, durch reichlichen
Erwerh entschiidigt werden.

Gerade diese Beliistigungen zu verhiiten oder zon mildern, ist die englische
Gesetzgebung schon seit vielen Jahren eifrig und erfolgreich bhemiiht.

Die dentschen Fabriken dagegen liegen iiber das ganze Reich verstreut,
von Ostpreussen und Oberschlesien bis Rheinland und Elsass, von den bayerischen
Alpen bis Bremen, Hamburg und Stettin. Nur in einzelnen Districten liegen sie
dichter zusammen: Oberschlesien, Stassfurt, Elberfeld, Frankfurt a. M. und
Manunheim,

Die chemischen Fabriken Deutschlands sind meistens aus kleinen Anfiingen,
um drtliche Bediirfnisse zu befriedigen, hervorgewachsen.  Daher erzeugen sie —
wenn sie nicht gerade ganz bestimmte Mineralschiitze verarbeiten — eine grosse
Zahl verschiedener Producte, zum Theil in winzigen Mengen.

Bei der riiumlichen Trennung der Fabriken und der Mannigfaltizgkeit der
dargestellten Producte entwickeln sich in ihmen Verfalrungsweisen, welche nicht
g0 allgemein bekannt sind, wie die grossen Processe, nach denen die englische
Massenproduction stattfindet.

Da die Ausarbeitung eines techniseh brauchbaren chemisehen Verfalirens
stets viele Arbeit, Anstrengung, Geld, Zeit und Erfahrung kostet, der Patentschutz
nicht immer zu erlangen, auch nicht immer wiinschenswerth ist, so sieht sich der
Fabrikant — um sich vor Verlust seines geistizen Eigenthums zu schiitzen —
veranlasst, dasselbe gelieim zu halten.

In vielen Filllen ist die Wahrung des Fabrikgeheimnisses das einzige
Mittel, um sich vor Verlust und vor liistiger Concurrenz zu schiitzen. In manchen
andern Fiillen aber wirkt die Geheimhaltung einer Fabrikation geradezn schiidlich
und verzigert die Entwickelung der Industrie. Verfasser hat in seinem Werke

Jurizeh, Gefaliren fr die Arbeiter in chemischen Fabrikem, i1
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iiber Fabrikation von schwefelsaurer Thonerde, Berlin 1894, p. 64, 65 und 89, ein
auffilliges Beispiel dafiir angefiihrt.

Die Wahrung des Fabrikgeheimniszes, welche in erster Linie nur die Siche-
rung des geisticen Eigenthums zum Zweck hat, iibt aber noch eine secundiire
Wirkung aus. Indem die Fabrikanten sich gewihnen, iiber ihre Verfahrungs-
weisen zu schweigen, entsteht bei ihnen iiberhaupt eine Abneigung, iiber irgend
welche Vorgiinge und Verhiiltnisse in ihren Fabriken zu sprechen. Sie werden in
dieser Abneigung bestiirkt durch die Scheu vor Belistigungen durch Einmischung
von Personen, welche mit den Grtlichen Verhiiltnissen und den Fabrikations-
bedingungen nicht villiz vertraut sind.

Durch unsere grosse socialpolitische Gesetzgebung ist hierin allerdings Wandel
geschaffen: Die Fabrikanten haben die Lohnnachweise und die Arbeitszeiten jedes
einzelnen Arbeiters von Tag zu Tag anzugeben: die Krankenkassen fiihren eine
vollstiindige Gesundheitsstatistik und iiber jeden einzelnen Unfall wird ein be-
sonderes Aktenstilck gefiibrt.  Aber dieses ungeheure Material ist nicht fiir directe
Veriffentlichung bestimmt.

Der Wunsch, das Fabrikgeheimniss #gu wahren, im Verein mit der riiumlichen
Trennung der Fabriken, welche ein hiinfiges Wechseln der Arbeiter erschwert,
hat zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern in Deuntschland ein anderes Ver-
hiiltniss herausgebildet, als es in England vorhanden ist.

Der englische Arbeiter — auch wenn er weder lesen noch schreiben kann
— besitzt doch ein sehr ausgesprochenes Selbststiindigkeitsgefiihl, mit welchem
der Fabrikant rechnen muss,

Der deutsche Arbeiter — welcher fast stets lezen und schreiben kann — st
bescheidener, gefiigiger, an die Beobachtung von Vorschriften und durch seine
militiirisehe Erziehung an Gehorsam gewihnt — wenn er nicht gerade durch
socialdemokratische Hetzer verdorben ist. Daher besteht in Dentschland zwischen
Arbeiteebern und Arbeitnehmern auvch ein mehr persiinliches Verbiiltniss, Der
Fabrikleiter erkundigt sich nach der hiiuslichen Lage des Arbeiters und beurtheilt
ihn nicht bloss nach seinen augenblicklichen Leistungen in der Fabrik, die ja mit-
unter nachlassen kiinnen, sondern nach seinem ganzen Charakter.

Daher sind auch ans freier Initiative der Fabrikherren Wollthiitigkeits-
anstalten eingerichtet worden, lange bevor die Gesetzgebung dazu aufforderte.

Die vielgestaltigen Knappschaftsvereine und Krankenkassen der einzelnen
Fabriken haben erst durch die Reichs-Gesetzgebung eine uniforme Gestalt fiie
ganz Deutzchland gewonnen.

Die Vorgiinge in chemizehen Fabriken geniessen den Vorzug. dass sie nach
allen Richtungen hin genan beleuchtet werden, aber sie erwecken dadurch gar
leicht die Vorstellung, dass sie ein Gefahrengebiet bilden, welches mehr Opfer
fordere, als irgend welche andere Industriezweige. Dies ist aber ein Irrthum.

Die Statistiken der Krankenkassen von chemischen Fabriken, Hiittenwerken,
Walzwerken, Maschinenfabriken ete. lassen nicht erkennen, dass in chemischen
Fabriken mehr Erkrankungen und Verletzungen vorkommen, als in anderen In-
dustrieczweigen. Die Gefilbrlichkeit und Beschwerlichkeit des chemischen Fabrik-
betriebes ist wegen der Natur der Arbeit und der scharfen Aufsicht. die fiberall
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geiibt wird, bei Weitem nicht so gross, wie in manchen anderen Betriehen: man
denke nur an die Steinkohlenbergwerke, die Spinnercien, Webereien, Hutfabriken,
Glasfabriken, Schleifereien und an den Heizerdienst auf Dampfschiffen, welche
das Rothe Meer befalren.

Ausfiihrliche statistische Angaben diirften sich finden in H. Albrecht, Handbuch
der praktischen Gewerbehygicne, Berlin 1894: Th. Weyl, Handbueh der Hygiene, Jena,
im Erscheinen begriffen.

Im Allgemeinen darf Verfasser wohl sagen, dass die Gefahren fiir die Arbeiter
in chemischen Fabriken in England gegenwiirtig geringer sind, als frither (3. 12),
und dass dieselben in Deutschland wegen der bei uns iiblichen langsameren
und sorgfiltigeren Betriebsfilhrung und der Arbeiterschutz-Gesetzgebung noch ge-
ringer sind, als in England, wie aus der weiter unten folgenden Statistik
hervorgelt.

Die socialpolitische Gesetzgebung des Deutschen Reiches.

Kaiser Wilhelm I. und Fiirst Bismarck haben im Verein mit den dent-
schen Regierungen und dem deutschen Reichstage folgende Reichs-Gesetze geschaffen:

A. Versicherungen gegen Krankheit.

Gegzetz vom 15. Juni 1883,

2. Gesetz vom 28, Mai 1885, welches die Krankenversicherung auch auf
die Versicherung gegen Ungliicksfiille ausdehnt.

3. Gesetz vom 28. Januar 1886, welches das Gesetz vom 15. Juni 1883
etwas abiindert.

4. Gesetz vom 5. Mai 1886, die Versicherung der lindlichen und Forst-
arbeiter gegen Krankheit und Unfille betreffend.

o

B. Versicherungen gegen Unfille.
Gesetz vom 6. Juli 1884,
Das oben angefiilirte Gesetz vom 28, Mai 1885,
Das oben angefiihrte Gesetz vom 5. Mai 15886,
Gesetz vom 11. Juli 1887, die Versicherung der Bauarbeiter gegen Un-
glilcksfiille betreffend.
O, Gesetz vom 13, Juli 1887, die Versicherung der Seeleute und Binnen-
schiffer gegen Ungliicksfiille betreffend.

e B0 BO

C. Versicherung gegen Alter und Invaliditit.
Gesetz vom 22, Juni 1889, welches erst unter der Regiorung Kaiser Wil-
helms IL zur Annalime gelangte.

D. Arbeiterschutz.

Gesetz vom 1. Juni 1891, enthaltend allgemeine Bestimmungen iiber Arbeits-
zeit, Frauen- und Kinderarbeit. Die Ausnalimen vom Verbote der Sonntagsarbeit
im Reichs-Anzeiger vom 18. October 1894 und 12, Mirz 1895, Chem. Ind. 1894
p. 487; 1895 p. 123.

11*
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E. In Vorbereitung 1884:
1. Novelle zum Unfallversicherungsgesetz vom 6. Juli 1884, (Reichs-An-
zeiger vom 21. Juni 1894.)
2. Unfallversicherung fiir diejenigen Erwerbszweige, welche eine solche
bisher noch nicht besitzen. (Reichs-Anzeiger vom 23. Juni 1894
3. Unfallversicherung der Strafgefangenen.
4, Normal-Unfallverhiitvorschriften fiir das Deuntsche Reich.

Dieser vielgestaltigen Geszetzgebung gegeniiber regen sich bereits Wilnsche,
dieselbe organisatorisch zu vereinfachen. Man vergl. z B. Karl Seybold,
Gesammtversicherungsgesetz.  Strassburg i. E. 1894, Heinrich. — L. Ballai,
Hygiene-Congress in Budapest 1894, V. Abth. michte die Kranken- und Unfall-
versicherung vereinigen,

Auf dem 8. Verbandstage der deutsechen Berufs-Genossenschaften in Dresden
im Juni 1894 theilte Herr Risicke mit, dass die dentschen Industriellen mit der
socialen Gesetzgebung einverstanden seien, und dass sie die guten Wirkungen
derselben auf die Zufricdenheit der Arbeiter zu schiitzen wiissten.

Die Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie hat dem Un-
fallversicherungsgesetz vom 6. Juli 1884, § 78, Absatz 2, entsprechend allgemeine
und besondere Unfall-Verhiitvorschriften ausgearbeitet, die im Anhang folgen.

Die Beauftragten der Berufsgenossenschaft und die Fabrikinspectoren
reisen bestiindig umher, um die Durchfiihrung der Unfall-Verhiitvorschriften in
den einzelnen chemischen Fabriken zu controliren, in speciellen Fiillen neue Unfall-
Verhiitungsvorschriften zn erdenken, vorzusehlagen oder anzuordnen, und die Fin-
fiihrung derselben binnen kiirzester Frist zu erzwingen. Man vergleiche z. B. den
Bericht in der Chem. Ind. 1894 p. 269 und 303; 1895 p. 26.

Dadurch ist in den dentschen chemischen Fabriken seit etwa 1889 cin so
hoher Grad von Sauberkeit und Sicherheit gegen mechanische und chemische
Verletzungen erreicht, und sind die Vorkehrungen zur Hilfeleistung bei Unglileks-
fiilllen z0 vervollkommunet worden, dass die deutsche Fabrikhygiene die englische
weit iiberfliigelt hat, und dass mithin auch die Gefalren fiir die Arbeiter in den
chemischen Fabriken Deutschlands sehr viel geringer sind, als diejenigen in eng-
lischen Fabriken.

Arbeitszeiten und Lohne.

Der englische Fabrikant verlangt nur, dass die Arbeit, fiir welche er bezallt,
gethan werde, Seine Befehle sind rein sachlich, er befiehlt nicht die Ausflihrung
bestimmter Handlungen, um ein gewisses Hesultat zon erreichen. sondern er be-
fichlt, dass dieses Resultat erreicht werde, und iiberliisst es gern dem Arbeiter,
die zur Erreichung des Resultates zweckmiissigen Handlungen vorzunehmen, wie
es ihm am bequemsten ist.  Genaue persénliche Vorschriften liebt der Engliinder
bei seinem stark entwickelten Selbststiindigheitsgefithl nicht, und empfindet sie gar
léicht als Eingriff in seine persiinliche Freiheit. Fragen werden gern beantwortet,
Anleitungen gern gegeben, ob aber jemand daraus Nutzen zieht, ist seine Sache.
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Daher hat man es auch den Arbeitern iiberlassen, unter einander zu verah-
reden, dass die Tagschicht nur 11 Stunden (von 7 Ulr Morgens bis 6 Uhr Abends)
daunert, die Nachtschicht dagegen 13 Stunden (von 6 Uhr Abends bis 7 Ulhr Morgens).

In Deutschland, wo man an militirische Pilinktlichkeit gewihnt ist, dauern
die Schichten gewihnlich von 6—6 Uhr mit Unterbrechungen von 2 Stunden
Gesammtdauer, etwa von 8—14,9 12—1 und 4—1/356 Uhr. Man verlangt nicht
nur, dass ecin bestimmtes Resultat erreicht werde, sondern auch, dass die dazu
erforderliche Arbeit auf ganz bestimmte Weise verrichtet werde. Der Arbeiter
und Beamte, an Gehorsam gewiihnt, filigt sich den Befehlen. Denn es ist ja so
bequem, Andere fiir sich denken zu lassen und einfach zu gehorchen!

Verfasser hiilt die 12stiindige Schicht, in dieser Weise durchgefithrt, national-
iikonomisch, physiologisch und psychologisch® fiir bedeutend unvortheilhafter als
ilie englische Eintheilung. Denn manche Arbeiter wohnen so weit von der Fabrik
entfernt, dass sie eine Stunde und linger von ilrer Wohnung zur Fabrik zn
rehen haben, miissen also tiglich vor 5 Uhr aufstehen. Dadurch wird die erste
Stunde der Tagschicht (6—7 Uhr) unverhiiltnissmiissig anstrengend. Die Leute
haben nicht genug Schlaf oder miissen schon um 8 Ubr oder 9 Ulr zu Bette
gehen, nachdem sie erst vor etwa ciner Stunde aus der Fabrik nach Hause ge-
kommen sind. Selbst fiir Lente, welche gar keine geistigen oder gesellschaftlichen
Anspriiche erheben, muss der enggeschlossene Lebenscyclus: Schlaf, Fabrik, Essen;
Schlaf, Fabrik, Essen; Schlaf ete. verdummend wirken und das Gefiihl des Aus-
geniitztwerdens hervorrufen, welches von der Socialdemokratie so geschickt zu
Agitationszwecken benutzt wird.

Diese erste Stunde des Morgens (6—7 Uhr) sollte daher zur Nachtschicht
als letzte gelegt werden. Jeder, der die Nacht durch bis 6 Uhr Morgens ge-
arbeitet hat, kann ohne merkliche Zunahme seiner Erschiipfung auch noch eine
Stunde Linger, bis 7 Uhr, arbeiten. Das Verharren in einem bestimmten Zustande
ist weniger anstrengend als die Herbeifiihrung dieses Zustandes, und gewihnlich
vergeht dem Nachtarbeiter die letzte Stunde 6—7 Uhr Morgens sehr rasch.

Verfasser hat die Wirkungen der 12stiindigen Schicht einige Wochen hin-
durch an sich selbst studirt. Er hatte von seiner Wohnung bis zur Fabrik reich-
lich 45 Minuten zu gehen, musste also tiglich um 4h 30 aufstehen, um piinktlich
um 6 Ubr in der Fabrik zu sein. Die 12 Arbeits-Stunden bis 6 Ulir Abends
wurden durch eine Mittagspause von 1%/, bis 2 Stunden unterbrochen. Aber
jeden Tag ereignete es sich, dass er zeitweise nichts zu thun hatte, bald 1/, Stunde,
hald 1 Stunde lang oder selbst linger. Er war gezwungen, diese Zeit zu ver-
triideln, und wurde dadurch ebenso ermiidet, als wenn er angestrengt gearbeitet
I_\iitte. Er hiitte seine ganze Arbeit sehr wohl in der Zeit von 9 Uhr Morgens bis
5 Uhr Nachmittags erledigen kimnen und wiire dann frisch gebliehen, withrend er
nach 12stiindiger Schicht Abends 6 Uhr so erschiipft war, dass er meistens schon
um 9 Uhr zu Bett ging.

Die ‘ﬂ.'i.rkung dieser Lebensweise auf den Verfasser hestand in einem Druck
aufl das Gehirn, etwa in der Gegend des Scheitels, hervorgerufen” entweder durch
Mangel an Schlaf oder das bestiindige Bewusstsein, etwas zu thun, was er fiir
verkehrt hielt. Zu dem kiirperlichen Unbehagen gvsv[ftﬂ zich das Gefiihl geistiger
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Erschlaffung und Unlust, irgend etwas mehr zun denken als absolot erforderlich
war, um die {ibernommenen Untersnchungen durchzufithren. Der Trieb und die
Frende daran, anf Verbesserungen zu sinnen und neue Versuche zu erdenken,
war villig erloschen. Wenn der Mensch auch ein grosses Anpassungsvermiigen
besitat — wie sich z. B. beim Eintritt von Studirenden in den Militirdienst immer
wieder zeigt — so kann doch, abgesehen vom Zustande fiusserster Erregung, griissere
mechanische Arbeit stets nur auf Kosten der geistigen Arbeit geleistet werden.

Verfasser erkannte, wie thiricht es ist, einen Menschen, der geistige Arbeit
leisten kann, einer militivischen Fabrikordoung zu Liebe kiorperlich unnithiger
Weise zun ermiiden und dadurch seine geistige Schaffenskraft zn verkriippeln. Ver-
fasser hiilt das bekannte ,Zeitabsitzen® und Vertrideln fiir einen Krebsschaden
der deutschen Industrie. Er gab diese Lebensweise sehr bald auf.

Wie weit diese Wirkungen sich auch bei den Arbeitern geltend machen,
hiingt offenbar von deren Bildungszustand ab. Verfasser nimmt an, dass sie bei
denselben in einem durch Gewihnung bedentend abgeschwiichten Grade auftreten.
Die Erfahrungen der Firma Brunner, Mond & Co. beweisen, dass solche Wirkungen
auch bei den Arbeitern vorhanden sind.  Diese Herren zahlen iliren Arbeitern fiir
die Sstiindige Schicht denselben Lohn wie friiher fir die 12stiindige, und trotz-
dem ist der Arbeitslohn fiir 1 t Soda jetzt nicht hither als frither. Die Leute
arbeiten in kilrzerer Arbeitszeit freudiger und anfmerksamer und dadureh fiir den
Fabrikanten auch sparsamer. Ausserdem sucht die Firma auch das Bildungs-
niveau ihrer Arbeiter zu heben, z. B. durch Schenkung einer Bibliothek, so dass
die Arbeitsleistung auch intelligenter wird.

L. Brentano hat auf Grund namentlich englischer Beobachtungen folgenden
Erfahrungssatz ausgesprochen: ,Bei gleichbleibendem Lolne entspricht innerhalb
gewisser Grenzen der verkiirzten Arbeitszeit eine gleichbleibende oder sogar erhihte
Arbeitsleistung®. Verfasser findet diesen Satz aus eigener Erfahrung hestiitigt.

Die 12stiindige Schicht, wie sie in Deutschland bis unliingst allgemein
iiblich war, von 6 Ulr his 6 Uhr, hat noch einen andern Uebelstand gezeitigt.
Manche Fabrikbesitzer verlangten auch von ihren Chemikern, Ingenieuren und
Fabrikdireetoren, dass sie die Schichtzeit der Arbeiter von 6 Uhr bis 6 Uhr inne-
hielten. Wie thiricht dies Verlangen war, braucht Verfasser nach dem oben
Gesagten nicht weiter zu erdrtern.

Eine norddeutsche Schwefelsfurefabrik hat einem Chemiker, der gich um Anstellung
bewarh, mnoch 1895 folgende Bedingungen zugemuthet: Arbeitszeit wihrend der Woche
tiiglich von T Uhr Morgens bis 7 Uhr Abends, Sonntags von 8—12 Uhr, gegen 1800 M.
Gehalt im Jahr bei freier Wolmung fern von der niichsten prisseren Stadt und Verpflich-
tung, fiinl Jahre in der Stelle zu verbleiben!

Tnd das that die Firma in einer Zeit, in welcher bereits vielfach glinzlich unwissenden
Arbeitern die achtstiindige Schicht zugestanden wird.

Wenn trotzdem unsere Industrie bliiht und mit der englischen erfolgreich
coneurrirt, so haben wir das nur dem grossen Ueberschuss geistiger Arbeitskriifte
zi danken, welche aus deutscher Cultur hervorgehen. Aber viele Kriifte werden
bei uns kiinstlich latent gehalten und warten nur der Auslisung!

Es ist Thatsache, dass die Chemiker und Ingenieure in englischen Fabriken,
welche nur von 8h 30 oder 9 Uhr Morgens bis 5 Uhr Nachmittags arbeiten, mit
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11/; Stunden Unterbrechung iiber Mittag, und welche den Sonntag villig frei
haben, kirperlich weniger ermiidet werden, daher mehr geistic arbeiten kiinnen,
dadurch ihren Fabriken niitzlicher werden, und in Folge dessen auch rascher in
hihere Gebiilter aufriicken, als die Chemiker in deutschen Fabriken., Diese miissen
lange und miihsam in untergeordneten Stellungen verharren, indem die Fabrik-
besitzer es verschmiihen, die geistigen Kriifte, welche im Bereich ihrer Hinde
sind, zweckentsprechend zu entwickeln und nutzbar zu machen.

Es giebt allerdings auch Ausnahmefiille, in denen das zur Regel gewordene
Verhalten der Fabrikanten gercchtfertigt ist.

Jedenfalls ist es angezeigt, eine Verkiirzung der Arbeitszeit bei den geistigen
Arbeitern: den Chemikern, Ingenieuren und Kaufleuten, zuerst eintreten zu lassen.

In den Vereinigten Staaten von Nordamerika werden jibrlich ungefiihe
25000 Patente ertheilt, in England 13000, in Deutschland aber nur 4000,

In den letzten Jahren ist die Schichtdauer in manchen deutschen Fabriken
anf 11 Stunden verkiirzt worden, in den librigen ist jedoch die Eintheilung der
24 Stunden des Tages in zwei gleich lange Schichten beibehalten. Diese Ein-
theilung entspricht auch vielfach den Wiinschen der Arbeiter selbst.,

In den Farbwerken vorm. Meister, Lucius & Briining in Hichst
(Dr. Grandhomme, die Fabriken der Farbwerke vorm. Meister, Lucins & Briining,
Frankfurt a. M. 1893, p. 35) beginnt die Arbeit das ganze Jahr hindurch Morgens
um 6 Uhr und endet Nachmittags um 5 Ulhr. PPausen sind Vormittags eine halbe
Stunde zum Friihstiick und zwar filr die eine Hilfte der Arvbeiter von 8—8h 30,
und fiir die andere von 8h 30 bis 9 Uhr, und Nachmittags eine ganze Stunde von
12—1, resp. 1—2 Uhr zum Mittagessen. Die Schichtdaner von 11 Stunden
withrend des Tages reducirt sich also auf 914 Stunden Arbeitszeit. Eine Pause
fiir Vesper giebt es nicht, da die Arbeit um 5 Uhr eingestellt wird. In denjenigen
Betrieben, in welchen Tag und Nacht gearbeitet werden muss, dauert die Arbeits-
sehicht von 6 Ubr bis 6 Ulr; die Ueberstunde wird mit 10 pCt. Lohnzuschlag
vergiltet. Accord-Arbeit ist sehr selten, da die Art der Fabrikationen eine solche
nur in Ausnahmefillen gestattet.

e Arbeitszeit ist demmach den meisten anderen Fabriken gegeniiber eine kurze,
Der Vorstand der Gesellschaft geht hierbei von der Ansicht aus, dass cine solche ver-
kiirzte Arbeitszeit die Leistungsfihigheit der Arbeiter erhihe, und dass somit an Arbeits-
leistung gewonnen werde, was an Arbeitszeit verloren gehe. Ausserdem gebietet auch die
bei vielen Arbeitern nicht unbetrichtliche Entfernung ilires Wohnortes von der Fabrik eine
auf das Miglichste beschriinkte Arbeitsdaver. Ausser an Sonptazen robt die Avbeit an:
Neujahr, Charfreitag, Ostern, Himmelfahrtstag, Plingsten, Frohnleichnamstay, Weihnachten,
Zu Wahlzwecken erhalten die Arheiter auf ihrem Antrag Urlaub.®

Die Theilung der 24 Stunden des Tages in 3 Schichien zun je 8 Stunden
wilrde folgende Uebelstiinde im Gefolge haben:

1. Sehr viele Arbeiter wiirden, wenn sie bloss 8 Stunden des Tages be-
sehiiftigt wiiren, nieht wissen, wie sie die fibrige Zeit zubringen sollen.  Man hat
hierbei hauptsiichlich an die Arbeiter polnischer Abstammung zu denken, welche
ihre freie Zeit schwerlich zu ihrer Weiterbildung benutzen, sondern sich dem
Trunke ergeben, an Miissiggang gewihnen, oder auf andere Abwege gerathen wiir-
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den.  Aehnlich wiirde es sicher der Mehrzahl der Arbeiter ergehen.  Wenn aunch
der Missbrauch eines Gutes den Gebrauch nicht ausschliesst. so hat man doeh zu
bedenken, ob das Uebel, welehes die Sstiindige Schicht schiife, nicht grisser wiire
als der Segen.

2. Der hiiufige, durch die Dreitheilung des Tages verursachte Wechsel der
relativen Tageszeiten, und seiner Mahlzeiten, wiirde fiir den Arbeiter und seine
Hiiuslichkeit so iiberaus stirend sein, dass die verheiratheten Arbeiter und nament-
lich ilwe Frauen, die regelmiissige Zweithejlung des Tages unbedingt vorziehen.
Nach Rundfragen in den Fabriken wollen die meisten Arbeiter lieber regelmiissig
10 Stunden wiihrend derselben Tages- oder Nachtzeit arbeiten, als bloss 8 Stunden
hald des Morgens, bald des Nachmittags, bald wihrend der Nacht.

3. Auf dem Lande klagt man schon jetzt iiber den Mangel an Arbeitern,
willrend in den Stddten, namentlich den grossen, ein Ueberfluss an Arbeitern
vorhanden ist, so dass hiiufiz viele Arbeiter beschiiftigungslos bleiben. Mit Ein-
fithrung der Sstiindigen Schicht, oder, was dasselbe hedeutet, mit erhihten Arbeits-
lihnen, wiirden noch mehr Arbeiter vom Lande nach den Stiidten striimen, und
zwar wahrscheinlich in stirkerer Proportion, als die Nachfrage nach Arbeitern ge-
stiegen wiire. In den Stiidten aber wiirden viele Fabriken die hiheren Arbeits-
l6hne nicht erschwingen kiéinnen, und eingehen, wodurch die Zahl der heschiifti-
gungslosen Arbeiter leicht ins Ungemessene steigen kinnte. So wiirde die Sstiin-
dige Schicht die Calamitit auf dem Lande und in den grossem Stiidten nur ver-
grissern, ja geradezn wirthschaftliche Gefahren heraufbeschwiren.

In Deutschland diirfte daher die Sstiindige Schicht gegenwiirtic nur fiir
wenige Erwerbszweige und nur wenige Zweige der chemischen Industrie zweck-
miissig sein. Diese Zweige herauszufinden, bleibt aber am besten der Industrie
gelbet und ihrer natiirlichen Entwickelung iiberlassen. Sobald ein Fabrikant be-
merkt, dass er durch Verkiirzung der Arbeitszeit intensivere und intelligentere
Arbeit erhalten kann, wird ihn sein eigenes Interesse veranlassen, die Kiirzere
Arbeitszeit einzufithren.

In manchen Industriezweigen hat man, um der Erirvterung dieser Frage aus
dem Wege zu gehen, so welt es irgend anglingig ist, Stiicklohn eingefiibrt; in
Glasfabriken z. B. wohl ziemlich allgemein. Simmtliche Arbeiter, welche Stilcklohn
erhalten (Accord-Arbeiter), diirften gegen die Einfithrung der S8stiindigen Schicht
protestiren, weil sie darin eine Beschriinkung ihres Rechtes auf freic Erwerbs-
thiitigkeit erblicken wiirden, Es wiire ungerecht, den Accord-Arbeitern den ihrem
Fleisge entsprechenden Verdienst zu kiirzen.

Die Einfilhrung der Sstiindigen Schicht kann nur den Sinn haben, dass Nie-
mand gezwungen werden kinne, liinger als 8 Stunden zu arbeiten, dass aber
auch Niemand verhindert werden kiinne, sein Einkommen durch lingere Arbeit
ZU Vergrissern.

Die Lohnstatistik wird fiir jeden einzelnen Arbeiter von Tag zn Tag
gefiibrt. Die Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie bereitet eine
grosse und vollstiindige Veriffentlichung derselben vor, allerdings nicht nach Fa-
briken geordnet, sondern nach Regierungsbezirken oder Staaten, so dass der
Umfang der einzelnen Betriebe verschleiert bleibt.
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In den Farbwerken vorm. Meister, Lucius & Briining in Hichst
wechselte nach Grandhomme der Tageslohn 1893 zwischen 0.50 und 6 M. Die
‘abrik beschiiftigte am Ende des Jahres 2626 Arbeiter, welche durchschuittlich
2,86 M. Tageslohn erhielten, und zwar nach folgender Vertheilung:
Farbwerke zu Hoéchst.

Lohnklassen:

Tageslohn von Mark erhielten Arbeiter Procent der Belegschaft
0,50—1,00 B84 1,29 Procent
1.00—1 50 63 240
1,50—2.00 144 548
2.00-250 372 1420
2 50=1,00 1136 43,25
3,00—3,50 450 18R
3,50—4,00 i 115
4,004 50 a9 BT .
4,50 5,00 12 045

Im Ganzem . 2626 100,00 Procent

Ausserdem zahlt die Firma noch Priimien, welche sich im Jahre 1892 mit
2304 Arbeitern auf 22 312 M. beliefen, so dass sich das durchschnittliche Jahres-
einkommen jedes Arbeiters auf etwa 1000 M. stellte.

Die Herren Schneider und Hasenbach, Direktoren des Vereins Chemi-
scher Fabriken in Mannheim, haben die Freundlichkeit gehabt, fiir ihre Fabrik
Wohlgelegen eine Aufstellung zu machen, welche den unmittelbaren Vergleich mit
den englischen Angaben gestattet (28. Juni 1894):

Fabrik Wohlgelegen.
Arbeitszeiten und Lihne:

Kalkmehl-

i ! Chlor-
Stunden : Sulfat Soda Entwicklung | Bereitung
e Pyrit-Oefen = und
Arbeitszeit i Chlorkalk-
Tag | Nacht| Tag |Macht| Tag !;"{:LL-I:I. packer
Sonntag . 10 10y 0 | 10 10 | 10
Montag 10 10 11 10 10 10
iill]j‘nﬁt:l.g q 10 stindige 10 10 10 | 1 10 10 Tiglich
iiwoch. Schichten 10 10 e I L 2 i 6 Stunden
Donnerstag . 10 10 10 |10 10 10
Freitﬂ.g 10 10b 10 i 10 10
Samstag . i0 10 10 10 10 10
Ganze Wache | 0 T0 T 0 T0 a0 il 42
" Sn:lm{:h— a Kalkemehl-
Anzahl der beschiiftigton ofenleate . . 2 boreiter . .. 3
: 8 30 Laogsr . ... T
Arheiter Fischar . . . . 4 Chlorkalk-
Caleinirer ., . 4 packer. .. . B
W e eateate” 22,00
T 3 G ofenlen e d
ochenlshne in Mark und 18,50 9960  |rauger. .. 30| 21,70 98,00
Pfennig Fischer . . 1750
Caleinirer. I‘Elﬁﬂ

Jurizeh, Gefabren fir dic Arbeiter in chemischen Fabriken,
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Unter . Arbeitszeiten® sind hier die wirklichen officiellen Arbeitszeiten verstanden,
niimlich die Schichtdaner abziiglich der fir Mahlzeiten festoesetzten Ruhepansen. Die
Schichten davern 12 Stunden, von 6 biz 6 Uhr: filr Frihstick und Vesper izt je eine
halbe, fiir Mittagessen eine ganze Stunde angesetzt, so dass die Arbeitszeit sich auf
10 Stunden rveducirt.  Wieviel von diesen 10 Stunden wirklich arbeitend zugebracht wird,
hiingt von der Natur des Betriebes ab.

Gesammtzahl der heschiiftigten Arbeiter: 730 Mann, wovon 34,19, Special-
arbeiter.  Wochenlohn: im Ganzen Mk. 1487010 oder durchschnittlich Mk. 20,37
auf den Mann. Die Gehiilter der oberen Beamten sind nicht eingerechnet.

Einer freundlichen Privatmittheilung zu Folge zahlte die Chemische Fabrik
Kalk, Besch. wihrend der letzten Jahre folgende Lihne:

Amnzahl Gasammit-Lohn | Lohn auf den Kopf
Jahr e e im Jahr gezahlt im Jadi
ME. Mk,
L o e | il hdd 544 Hea 1 005
IBOETE 3 SR fial B2 104 084
O e S~ i 61 719 82

Die Oldenburger Glashiitte hat im Jahre 1893 ihren 570 Arbeitern rund
HT0000 Mk. Lihne gezahlt., oder jedem durchschnittlich 1000 M.

Gesundheitsstatistik der deutschen Arbeiter.

Die Vereinigung der Knappschaftgvereine Oberschlesiens umfasste
Ende 1589 im Ganzen 64 250 Mitglieder, niimlich 55 562 Minner und 8 688 Frauen.
Dlie umfangreiche Krankenstatistik fiir das Jalhr 1889 hat Maurice Bellom, La
Statistique de la Morbidité en Allemagne et en Autriche, Paris 1891, in dre1 Ta-
bellen zusammengefasst,

I. Uehersicht des Jahres 1859,

Anzahl der Kranken auf je 100 Mitglieder . . . . . . . . o . 251 pCt
Krankheitstage auf jeden Eranken . . . .. . o e bt SADKESS
Krankheitstage aunf jedes Mitglied vertheilt . . . . . . . . . . 48
Von je 100 Krankheitsfillen endigten
a) Tt Heiling S B e B T DA
by -mit TnraliditRe s 1 i s T R e
¢) mit Tod, in Folge von
a) Wngitigksfillen | or. o0 de o hon e o
& natiirlichen Ursachen . . . N T D e e
v) heiden Ursachen .le.ulUlmn'.]Il-.r'ml e e A L
d) daverten am Schluss des Jahres noch an . . . . . Sﬂ

100.0 1)".': .
Auf je 1000 Mitglieder starben in Folge von
a) Ungliicksfillen . . . T L L ]
b) natiirlichen Ursachen uml: L!lilllt n-gusammen . . . . &1



(esundheitsstatistik der deutschen Arbeiter.

[I. Specialigirung der Krankheiten.

|

: Sterblichkeit
Zahl Zahl Zahl S
Krankheiten : der ) der ]{]'111:5-:;11}'[15* :“;EI:I !Eliﬁlﬂ
Kranken |Erkrankungen tage Rt 1r|i:'L1'i:=r
Ansteckende und allpemeins (Rheuma- |
tismus) o e o 3258 3383 46 TG 13 | 07
des Nervensystems . 271 201 7 567 B 0.2
der Ohren . 186 1490 1534
der Angen . e (0 615 9513 E
der Athmungsorgane . 2145 235 37 592 i1 20
der Blutcireulation . s B st ok 104 116 3 365 13 (08
der ‘h'urdnullngm:rg:mu (Marenkatarrh) 2061 2 1K) RN i3 i1
der Hamorgane . . . . . . . 125 187 4 GGG 5.7 0.1
der Hout (Zellgewebsentziindung) BTG 034 20 778 0.4 0,06
der Being . s b 2040 a ) 5455 0.5 0,02
mechanische Verletzungen | 3750 4041 118 083 1.0 0.6
anderer Art G2 i3 S0 — -
Im Ganzen. 13 647 14 382 275 120 18 4.1

III. Speecialisirung der Kranken.

A, EKrapkheiten in Folge von Verletzungen,
(Anch Krankheiten, welche Minger als 8§ Tage dawerten.)

Fahl Lahl Drehsehmnitd.-

by e : der liche Daner

Stand der Kranken 5 der Krankleils- ciner Krank-

hranken tagre heit in Tagen
Verheirathete Minner 1 70 G s R
Verheirathete Franen 3 LN 67.0
Verheirathete Invaliden 34 1 527 449
Ledige Minner . 1 2062 40 158 a5.4
Ledige Frauen . 175 0 Ta6 325
Ledige Invaliden . 3 a0 6.7
Im Ganzen 307 116 710 36,4

B. Krankheiten ans anderen Ursachen.

{Einzchlicsslich der Verletzungen, welche in weniger als 8 Tagen heilten.)

Fahl Zahl Durchachnitts

Stand der Kranken oy : der i |:c]:m J,'lmmr

eials Krankheits- einer Krank-

ranxen taze heit in Tagen
Verheirathete Minner T 410 102 935 13.9
Verheirathete Frauen an [HH] 194
Verheirnthete Invaliden . 1 Gii 26 60 172
Ledige Minner . 3158 45 B4 i4.5
Ledige Franen . s 10 545 17.3
Ledige Invaliden . 134 2 G 19,2
Im Ganzen 12 920 159 643 14,7
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Ueber die Farbwerke vorm. Meister, Lucius & Briining hat Grand-

homme eine selir ausfilheliche Gesundheitsstatistik  iiber die Jahre 1583 — 1892
mitgetheilt. Folgende Tabelle giebt eine Uebersicht der Resultate:
Farbwerke in Hochst.
Allgemeine Gesundheitsstatistik.
j TE Procent- Lrurch- Anzahl der i ’_li-:ldn[i-]ln
Aunzahl der satz der Eﬁhmm'?m auf jeden o
o ot aner der o 4 B
-IH tlt“ 'IL] i""'"'{'l El'k]'ﬂnk“llgﬂ‘ i*r]-:I'.'IIIIi— ci.nzn-l I:'LE'I; ;\!‘]JD!H‘I' 1-1'1'— I}'I “1“' :
Bestand ten Ar- Erkrankun- | .- lenden zabl | An- | Auf je
beitor en Krankheits- : !Dl}l':i Ar-
Fiille Tage e Tage tage zabl | peiter
1882 | 1296 = = = = = = =
1553 1420 1103 5 80 75 53 4.1 5,17 4.2
1554 1542 1472 BT16 L ] a.d 5.6 713 11 i 7.3
1885 1586 1525 12 GO0 i 8.3 8.0 803 14 8.8
1556 1532 1192 10 665 T8 0.0 70 7,93 10 6.5
1887 1679 1708 13 150 101 T.T 7.9 8,26 15 8.0
1588 1835 1400 11 540 i 1.7 6.3 7.23 16 HA
1580 1912 51 14 029 107 h4 7.2 H.10 15 | 1.8
181 2044 bl 17 481 1100 6.4 7.8 8,40 10 | 4.5
1501 46 2437 20 624 100 B4 5.4 593 17 T.0
1552 2304 2095 18 185 134 6.0 7.9 9,10 14 | 6,1
1583 2626 - -= — ik =" o= e el

Hierzu macht Grandhomme folgende Bemerkung: Es ist nicht miglich, aus einer
einzelnen dieser Zahlen, d. h, weder ans dem Procentsatz der erkrankten Arbeiter, noch aus
der durchschnittlichen Dauer der einzelnen Erkrankungen, noch aus der Anzahl der auf jeden
Arbeiter fallenden Krankheitstage, die sanitiren Verhiiltnizse einer Fabrik zu beunrtheilen,
Hierzu sowohl als auch zu dem Vergleiche der einzelnen Jahre, Riume und Beschiftigun-
cen unter einander ist es nothwendig, dass diese drei Factoren in ihrer Gesammtheit be-
riicksichtigt und der Berechnung zu Grunde gelegt werden.

Durch einfache Addition derselben wiirde jedoch der Schwankung in dem Procent-
gatz, als der grisseren Zahl, ein zu starkes Uebergewicht eingeriiumt werden; man erlangt
genavere Mittelgrissen, wenn man die Zahlen dieser drei Factoren gleichwerthiz macht,
und nachher deren Summe durch drei theilt, Dies erreicht man, indem man die Zahlen,
welche die Procentsiitze der erkrankten Arbeitor ausdriicken, durch 10 dividirt, die beiden
anderen Kahlen addirt, und die Summe durch 3 theilt. Auf diese Weise sind die ,Mittel-
zahlen® bereclinet worden.

Fiir die einzelnen Betriebe ergaben sich folgende Mittelzahlen:

Abtheilung | 1888 | 1884 | 1885 | 1896 I 1687 | 1888 | 1880 | 1800 | 1801 BEDH i
| | . | ! 1 { gehm

Farhenfabrik 59 | 81 |108 | 83| 84 | 96 | 78 | 80 | 87 | 112 | &72
Alizarinfabrik 4.4 ‘ .4 79 | 96 | 95 | 105 5B 117 8.5 T4 | BAT
Siorefabrik . 4.4 7.8 T | 6.7 | 101 B85 9.2 94 | 116 | 116 BET
Mech. Werkstitte. | 8.1 ‘ 4.2 54 6.2 7.0 BT 7.0 70 | 83 82 | 749
Baufach 59 | 57 [111 | 105 | 90 | 79| 71 | 65 | 125 | 56 | 818
Handwerker . 64 | 66 fid D6 +.5 8.6 67 | 85 69 | 692
Hofarbeiter 63 | T4 7.0 G.9 7.8 L 9.1 9.4 7.0 [ 69 T.86
Durchschnitt 59 | 66| 84 | 80 | 84 | 79 | B84 | B5 | 93 | 88 | TOV
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Folgende Tabelle zeigt die Krankheitsarten wiihrend des zehnjiihrigen Zeit-
raums 1583 —1892:

Anzahl Procente
der Erkrankungs- Art der Erkrankung der Erkrankungs-
Fiilla Tage Fiille Tage
1 063 10 B34 Infektiongkrankeiten . . . 4 i e R NS BT | 82
1972 19 237 Allgomeing Ern,ulnrunrfsstuumhu: T e 105 | 0,2
2022 & 627 Haut und Zellgewobe . . . . . . . . . . 10.8 6.5

G681 i 48 Bewsgungsorgane . . . .- . . o4 oaoaow 4.6 b2
69 592 Cplfanmayabam . Eas e Ll e ey mee 0.4 0.4
547 4 660 Werrenayatann’ Lo e b b ot el 20 8.7
1024 3114 Sinnesorgane . SRR e 5,5 a8
273 2041 Harn- und f:LSﬂ]llﬁEthl‘ﬂ‘ﬂﬂﬂ . 1.5 22
2763 28 289 Athmungsorgane A e 147 288
3 867 17 667 Verdauungsorgane . . . . . . . . . . - 17.9 133
4 B35 24 2659 Verletzungen . : 25.7 19.9
128 T8 Fabrikerkrankungen S 07 | 0.6
18 723 | 132 B46 Erkrankungen Gbechauwpt. . . . . . . . . 1000 | 1000

Unter den Erkrankungen der Athmungsorgane waren viele Fille von chroni-
scher Lungentuberkulose. Unter den Verletzungen nehmen die Verbrennungen
der Zahl, und die Briiche der Dauer nach die erste Stelle ein. In folgender
Tabelle sind die Verletzungen specialisirt:

Verletzungen 1883 —1892:

Anzahl Procenta Duarehzchnitt-

dor der lichs Dhaner

Art der Verletzung eimer Ver-
YVer- Krank- Vor- Krank- letzang
letzungen | heistage letzungen | heitstage Tige
HaR ’ 1543 Boharie WURdety - 5osi s e e acena 122 i | 23
862 | 4607 | Gequetschte Wunden . . . . . . . 17.9 17.2 5.3
1062 | BG4 Konlugionen . . . . . . . . . . 218 20,8 52
63T 2474 Yerstauchnogen . . . . . . .. . 132 04 3.9
128 | 1519 | Wermreokungen . . . . . . . o 2.5 58 124
63 | 2865 | Brocke . . . . S e | 1.3 10.9 46,2
287 1587 Verbrennungen :hmh |'1L'1.I£‘l L 5.0 b8 5.8
238 993 i s 0agaidet o 81, 49 | 85 3.8

480 i A856 w  heizze Flliss:-fkm- |

Lem, E:c:llmr'h*en ittty 9.0 14,7 B0
376 1682 Yerbrennungen dureh Sioren, ;‘L'Iknh-,n elo. 7.8 13,0 4.2
119 | 118 Nerschiodennl; o oo w0 s e S | 0.4 0,9
4825 | 26269 | Im Ganzen . . . : 1000 | 1000 54

Von den 18723 ]'J|L|¢1|1ku1|m,ﬁlllcn u.lhrcud der 10 Jahre endigten 18 463
mit Genesung, 55 mit particller Invaliditiit, 49 mit Invaliditiit und 128 mit Tod.

Von den 128 Gestorbenen starben 110 an inperca Krankheiten, 9 durch
Betriebsunfiille, 1 durch Ungliicksfall, 6 durch Selbstmord und 2 dureh Mord.

Fiir die Fabrik Wohlgelegen des Vereins echemischer Fabriken in
Mannheim ergaben sich nach freundlicher Mittheilung der Herren Schueider
und Hasenbach vom 28. Juni 1894 folgende Zahlen :
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Fabrik Wohlgelegen.
Krankheitstage und Sterblichkeit im Jahr 1893,

Schwaefil- Mechanische
gire nnd | Chlovkalk Soda Abtheilung | Tm Ganzen
Sulfat Fasshindere
Anzall der Krankenkasegenmit-
glieder Ta 45 L 150 324
Kronkheitatage . . . . . - 1227 b1 229 1694 3714
T e e e e e 1 - — 1 2
Durchechnittliche  Zahl  der
Krankheitstage im Jahr fiir
jedes Mitglied . . .. . .. 16,4 111 b4 11.3 11,5
Sterblichkeitzziffer pro  Mille
T AT e 13,3 wes - GG 6,17

Es ist schon Seite 90 angefiibrt worden, dass diese Fabrik 730 Arbeiter be-
sehiiftict, Der Procentsatz derjenigen Arbeiter, welche iiber 40 Jahre alt sind,
betriigt: 12,03,

In der Chemischen Fabrik Kalk, wurden nach einer freundlichen Privat-
mittheilung folgende Zahlen erhalten:

Anzohl der Arbeiter Krankheitstage Todesfille
Jahr Im Alter | Im Alter Auf den | Auf je
Im Ganzen| ven 1416 | von 1621 f Iy Ganzen - Im Gangen L)
Jahren | Jahren Kopf Arbeiter
1B ] e s 15 | 39 G114 11,00 4 fiH]
s i | 15 ' 46 GaTL | 1247 i 10,89
18O = o s o7 17 | bt —_ | — [ 148

Die Zahl der Krankheitstage im Jahr auf den Kopf erscheint hier in Folge
der Influenza-Epidemie der letzten Jahre etwas griisser als in England (Seite 76);
dagegen ist die Sterblichkeitsziffer pro Mille im Jahr giinstiger als England.

Dass die Gesundheitsstatistik im Ganzen so spiirlich ist, erklirt sich zum
Theil durch ihre Unsicherheit. Namentlich in den Saison-Industrien (Diinger und
Zucker) giebt es viele Simulanten, welehe Krankengeld beziehen, ohne krank zu
sein, und ohne vom Fabriksarzte entdeckt zu werden.

Aber trotzdem offenbart diese Statistik, verglichen mit derjenigen auf 8. 76,
die hygienisch giinstige Lage der deutschen Arbeiter gegeniiber den englischen.
Denn obgleich z. B. die Arbeiter der Fabrik Wollgelegen kirperlich bei Weitem
nicht so stark sind wie die englischen, ist doch ihre Sterblichkeit sehr viel
gFeringer.

Die Unfallstatistik wird in Deuotschland absolut vollstiindig gefiihit,
Verfasser verweist dieserhalb auf die Veriiffentlichungen der Berufsgenossen-
gehaft der ehemischen Industrie.



Alter und Dienstalter. - 05

Alter und Dienstalter.

Ueber das Lebensalter der in chemischen Fabriken beschiiftigten Arbeiter
und die Zeit. welche dieselben in chemischen Fabriken zugebracht haben, hat
Verfasser bereits an verschiedenen Stellen einzelne Angaben gemacht.  Eine
systematische Darstellung verdanken wir Gra ndhomme. die Fabriken der Aktien-
Gesellschaft Farbwerke vorm. Meister, Lucius und Briining zu Hichst a. M.,
Frankfurt a. M. 1893.

Die Farbwerke zu Hiichst beschiifticten Ende 1893 im Ganzen 2626 Ar-
beiter in folgenden Altersstufen:

I-:‘:";f;?' Farben- | Alizarin- | S -:::E::::L o Hanc: l Hnk Summe 111';2‘:“!
S Fabrik | Fabrik | Fabrik | stitte | fach | werker | Arbeiter Arhaiter
14—16 a7 6 | 8 34 29 | 15 | 7 138 507
17—20 B8 | 8 13 40 64 | &6 12 959 | 1024
2195 | 150 14 | 76 81 46 54 37 408 | 1554
26—30 | 215 61 | 111 a4 58 88 67 654 | 2490
31—135 124 87 107 b 59 07 a6 69 | 1786
36—40 ) B = Fl e 500 7 e 18 29 | 67 26 398 | 1280
1445 | 54 30 % | o | 2 % | 17 200 | 7.96
46—50 ag 13 8 | [ 10 10 | 5 S0 3,05
51—60 ag i g 5 7 8 | 4 67 2 55
BL—T0 (A & | 2 ‘ 1 1 2 1 14 0,53
1470 | 838 | 28 | 405 | 238 | 202 | 423 212 2626 | 100,00

Wie rasch der Arbeiterbestand weechselt, indem immer newe Leute eintreten,
und nur verhiiltnissmiissig wenige alte im Fabrikdienst verbleiben, erhellt aus
folgender Tabelle iiber das Dienstalter in der Fabrik:

Dievst- | porben- | Alizarin- I Siigre. | Meebanl | poy. | Hand- Hof- Procent
Alter | : sche Werk- ! Summe iler
Yabi Fabrik | Fabrik | Fabrik stame | fach | werker | Arbeiter Arbaiter
01 178 30 1ue | 5 78 .| se 500 | 228
=2 115 15 40 15 28 | bl [ 82 206 11.3
34 171 87 87 | 48 | 68 | 105 | 50 861 | 214
40 83 20 40 45 | 48 47 [ 1 biiLhd 11,5
G—8 43 13 20 | 18 20 26 [ 11 162 6,2
810 52 6 | 28 10 8 2% | 13 142 b

10—15 | 108 2% | 50 29 | 88 | T | =20 332 | 126

15 1. mehr BG 6L | T 185 1= 19 a7 5] 251 | 8.8
ImGanzen | 833 a2 | 405 | 28 292 423 212 2626 100,0

Aus dieser Tabelle ist ersichtlich, dass nur ein Viertel bis ein Drittel der Ar-
beiterschaft den alten Stamm bildet, der {ibrige Theil wechselt innerhalb weniger
Jahre vollstiindig.

Diese Darstellung von Grandhomme mag fiir chemische Fabriken als
typisch gelten. In einzelnen Fillen migen sich die Zahlen etwas verschieben:
jei einzeln liegenden Fabriken, z B. im Osten Deutschlands, mag der Stamm
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iilterer Arbeiter einen grizseren Bruchtheil der Arbeiterschaft ausmachen, wiilirend
nur ein kleinerer Theil fluktuirt; bei dicht zusammenliegenden Fabriken in den
Industriebezirken des Westens dagegen mag der Stamm alter Arbeiter noch kleiner
sein, wiithrend ein grisserer Theil fluktuirt.

In dem Jahresberichte der Kinigl. Preussischen Gewerberiithe fiir 1893
p. H47 sind ausser dem hier benutzten Werke von Grandhomme auch noch die
Jahresberichte von Dr. C. Wolff iiber die Betriebskrankenkasse der Chemischen
Fabrik Griesheim bel Frankfurt a. M. erwiihot. Dieselben waren dem Verfasser
Jedoeh nicht zugiinglich.

Arbeitsbedingungen
in den chemischen Fabriken anderer Linder.

Z

Die vollstiindigsten Mittheilungen iiber die Arbeitsbedingungen in den Fabriken
vieler Liinder sind in den Verhandlungen des internationalen Congresses
zu Bern zusammengestellt worden, Namentlich die Verhandlungen der Zweiten
Session vom 21. bis 26. September 1891, officiell herausgegeben unter dem Titel:
Accidents du Travail, Bern 1891, Karl Stiimpfli & Co., enthalten autoritative
Mittheilungen iiber Arbeiterschutz, Unfallverhiitung, Unfallstatistik und Liéhne in
Dentsehland, Oesterreich-Ungarn, Belgien, Diinemark, Spanien, Vereinigten Staaten
von Nordamerika. Frankreich, Grossbritannien, Holland, Italien, Norwegen, Russ-
land, Schweden und der Schweiz.

Verfasser beschriinkt sich darauf, auf dieses umfangreiche und reichhaltige
Werk zu verweisen,
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Die sociale Bewegung, welche durch Einfithrung der Dampfmaschinen ge-
zeitigt worden ist, hat in allen Industricstaaten dazu gefiihrt, die Lage der
Arbeiter zum Gegenstande eines genauven Studiums zn machen.

Die sociale Bewegung, welche zum Zweck hat, die Lage der sogenannten
Larbeitenden Klasse* zn verbessern, ist keineswegs cine Krankheitserscheinung
unserer Industrie, sondern sie ist eine natiirliche und daher nothwendige Er-
scheinung unserer Culturentwickelung., Krank daran sind nur die socialdemokra-
tischen, communistischen, anarchistischen und nihilistischen Auswiichse.  Aber
damit hat man bei jeder Bewegung zu rechnen, welche die Massen ergreift.

Die Arbeiter wiinschen, ihre Lage zu verbessern — Niemand wird ihnen die
Berechtigung dazu absprechen —, also neue Rechie zu schaffen und sich in Besitz
derselben zu setzen. Da sie die Anerkennung dieses neuen Rechtsbesitzes er-
streben, so milssten sie logischer Weise stets daran festhalten, dass sie die be-
stehenden, miihsam erworbenen Rechte Anderer ebenfalls anzuerkennen und zu
achten haben. BSo lange die Triiger der socialen Bewegung sich in diesem Rahmen
halten, sind sie der Sympathie aller Regierungen und Volksvertretungen und des Er-
folges sicher.

In wohlwollender Wilrdigung dieses natiirlichen und gesunden Gehalts der
socialen Bestrebungen haben viele Fabrikanten aus freien Stilcken grosse Opfer
gebracht, um die Lage ihrer Arbeiter zu verbessern, und hat Kaiser Wilhelm I.
durch die kaiserliche Botschaft von 18581 unsere sociale Gesetzgebung inaugurirt,
welcher Fiirst Bismarck die letzten Jahre seiner amtlichen Thiitigkeit widmete,
und welche von Kaiser Wilhelm IL. gebilligt und weiter gefiibet wird.

Durch diese Gesetzgebung hat Deutsehland unter den Industriestaaten in der
gsogialen Reform die Fiihrung iibernommen, und andere Staaten haben bereits
ebenfalls begonnen, die Weiterentwickelung der socialen Probleme in gesetzliche
Bahnen zu lenken. Die socialen Gesetze des Deutschen Reiches sind — wie Herr
Bidiker in Bern 1891 aussprach (in dem Berichte p. 289) — ein grossartiges
Beispiel, zu hiiten, zu heilen und zu helfen, ein Beispiel, welches naturgemiiss,
wie jedes gute Beispiel, vieles andere Gute nach sich zieht.

Aber, wenn der Staat Vorsorge trifft, um Unfiille nach Miglichkeit zu verhiiten,
wenn er die Mittel bereit stellt, um Krankheiten zu heilen, und im Falle der Erwerbs-
unfiihigkeit dureh Invaliditiit oder Alter helfend eingreift, um die Nahrungssorge
zu beseitigen, so ist dies Alles doch nur erst der Anfang der socialen Reform.

Juriseh, Gefahren fiir die Arbeiter in cbemiscles Fabriken. 13
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Die Arbeiter diivfen nicht alles Heil bloss vom Staat und von aussen her
erwarten, sondern sie miissen, wie jeder andere Mensch auch, selbst mitarbeiten
an der Verbesserung ihrer Lage.

Durch Arbeit kiinnen noch unbegrenzt mehr Werthe geschaffen werden, als
gegenwiirtig auf der Erde vorhanden sind. Mag jeder Arbeiter suchen, sich einen
Theil davon zu sichern, wie es die Besitzenden vor ihm gethan haben. Er hat
freie Bahn vor sich, Besitz zn erwerben, ohne Andere um ihren Besitz zu beneiden.

Das beste Mittel, um viele Unfiille und Erkrankungen zun verhiiten, bestelit
darin, den Arbeiter aof ein hiheres Bildungsniveaun zu erheben. Das beste
Mittel, um Nahrungssorgen im Falle zeitweiliger Erwerbsunfiihigkeit oder im Alter
zu beseitigen, ist Schaffung eigenen Besitzes durch Fleiss und Sparsamkeit.

Dies ist wesentlich Selbsthilfe. Dass dieselbe bei ernstlichem Bemiihen
erfolgreich sei, dafiir sucht die sociale Gesetzgebung und Privathilfe zu sorgen.

Wenig ist iiber diese Selbsthilfe von den soecialdemokratischen Rednern zu
hilven. Sie predigen die Bstiindige Arbeitsschicht, indem sie folgende Vertheilung
mit den 24 Stunden des Tagez vornchmen: 8 Stunden Schlaf, 8 Stunden Arbeit
und 8 Stunden Vergniigen. Aber nur Kinder oder geistiz Zuriickgebliehene
kiinnten tiglich 8 Stunden dem Vergniigen widmen!

Zur Ehre der Socialdemokraten miissen wir jedoch annehmen, dass sie unter
LVergniigen® auch die Verrichtung aller nicht professionell bezahlten Arbeiten
verstehen, also auch hilusliche Verrichtungen, Gartenpflege, Bestellung und War-
tung eines Gemiisefeldes oder sonstige Feldarbeit, den Betrieb eines Ladens oder
irgend eines anderen Nebengeschiiftes oder Amtes.

In Deutschland haben die Arbeitgeber eine gewisse Scheu vor den Neben-
interessen ihrer Arbeiter; in England hat Verfasser an verheiratheten Arbeitern
gute Erfahrungen damit gemacht; in Frankreich hat er nie danach gefragt, ob
dieselben noch ein Nebengeschiift betreiben oder nicht.

Ein Theil der letztgenannten 8 Stunden sollte aber auch zur Fortbildung
benutzt werden, wie es jeder Mensch thut, der von der Ueberzeugung durch-
drungen ist, dasg er bestiindig an =ich selbst arbeiten muss, um weiter zn kommen.
(leichzeitig wiirde der Arbeiter wiihrend dieser Zeit kein Geld in nutzlosen Ver-
enfigungen vergeuden, kimnte also sparen.

Die kiirgere Arbeitszeit wiirde folgenden eulturellen Gewinn herbeifithren:
Die Leute wiirden gich an schoellere und sicherere Arbeit gewihnen, um in kurzer
Zeit miglichst viel zu leisten. Hierdureh wiirden sie auch lernen, rascher zu
denken, zn urtheilen und sich zu entschliessen.  Das nationaltkonomisch durch-
aus verwerfliche Trideln bei der Arbeit, hervorgehend aus dem Bewusstsein, dass
eine gewisse Zeit arbeitend zugebracht werden soll, welche linger ist. als zur Ver-
richtung derselben erforderlich, wiirde damit aufhiren,

Gerade hierin erblickt Verfasser den grissten Vortheil der kiirzeren Arbeits-
zeit: Indem die Entschlussfihigkeit und die Arbeitsfrendighkeit entwickelt wird.
verliert sich das langsame und schwerfillige Ueberlegen, welches so oft wirth-
schaftlichen Fortsehritt verhindert. In Entschlussfiihigkeit stehen wir noch weit
hinfer den Englindern und Amerikanern zuriick.

Den Gefahren, welche wirthschaftlich und socialpolitisch ans der Einfiihrung
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der kurzen Arbeitszeit entstehen kiinnten (Seite 88). kann nur wirksam dureh Er-
hiihung der Bildung begegnet werden,

Wir haben hier ein drastisches Beispiel, wie der Entwickelungstrieh des
Menschen sich selbst die Mittel zu weiterer Entwickelung zu schaffen strebt.
Denn durch Abkiirzung der Arbeitszeit wird die bequemste Gelegenheit, ja oft erst
die Miiglichkeit zur Erhdhung der Bildung geboten. Das Verlangen nach kilrzerer
Arbeitszeit ist daher eine gesunde und wichtige Erscheinung der Cultur in den
Industriestaaten.

Sollte der Achtstundentag eingefiilt werden, — natiirlich, olme Jemanden
zu hindern, liinger als 8 Stunden zu arbeiten, wenn er es wiinscht — so

milsste damit eine neue Organisation der Sonntagsschulen, der Handwerker- und
Fachschulen, und der Fortbildungsschulen iiberhaupt, und vielleieht auch der Spar-
kassen nebst einer Versicherung gegen zeitweilige Arbeits- oder Erwerbslosigkeit?)
Hand in Hand gehen, um allen besseren Elementen unter den Arbeitern Gelegen-
heit zu bieten, die Sstiindige Schicht zu einem Segen fiir sich zu gestalten. Die
Aufsicht iiber diese Schulen, deren Besuch durch staatliche Priimien zu firdern
wiire, miisste in die Hiinde solcher Personen gelegt werden, die mit den praktischen
Anforderungen der Industrie, des Gewerbes und des Handels aus eigener Er-
fahrung vertraut sind. Die englischen ,Science Classes® bieten dafiir ein Beispiel.

Durch fleissigen Besuch dieser Schulen wiirden die Arbeiter ilwe Leistungs-
fiihigkeit erhithen, hihere Liéhne erwerben und rascher sparen kinnen. Durch
steigende Bildung nimmt auch das Verstiindniss fiir den Werth der Bildung zu.
Auf diese Weise entwickelt sich mit zunehmender Energie das Widerspiel der sich
gegenseitig  befirdernden Elemente: Hihere Leistungsfibigkeit, héhere Lihne,
hithere Bildung; und als Resultat derselben: hiherer Lebensgenuss,

In diesem Sinne, niimlich in der Voraussetzung, dass die Arbeiter die ihnen
gebotene freie Zeit zu ihrer weiteren Ausbildung benutzen, ist Verfasser mit der
Einfilhrung der S8stiindigen Arbeitsschicht einverstanden. Michte sie dazu dienen,
die Arbeiterbeviilkerung und dadurch die ganze Nation auf ein hiheres Cultur-
nivean zu heben!

Aber, die Einfiilhrung der kurzen Arbeitszeit darf nicht gewaltsam erfolgen,
sie darf nicht allen Zweigen der Industrie, des Handels und Verkelrs gleichzeitig
anfgezwungen werden — das wiire krankhafte Ueberstiiczung — sondern sie muss
sich langsam entwickeln, entsprechend den vielgestaltigen Bedingungen unseres
Erwerbslebens und der fortschreitenden Bildung der Arbeiter selbst.

Von einem gesund zich entwickelnden Gesellschaftskirper werden die krank-
haften Auswiichse ganz von selbst ableilen.

') Die ersten Versuche in dieser sehr schwierigen Materie sind seit dem 1. April 1893 in der
Stadt Bern und im Canton St. Gallen begonnen worden und werden seit Juli 1804 anch im Canton

Basel-Stadt und in Danemark veorbereitet. Man vergl. E. Hirschberg, Maassnalmen gegeniiber
der Arbeitslosigkeit, Berlin 1884, L. Simion.
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Anhang.

==

Allgemeine
Unfall-Verhiitungs -Vorschrifien

der

Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie.
Vertffentlicht im Reichs -Anzeiger vom 27, October 1888,

I. Bauanlagen und Einrichtung der Gebiude.

§ 1. Die Fussbiiden, sowie die feststehenden Laufbiihnen und Treppen sind
an den Verkehrs- und Arbeitsstellen in einem gangbaren sicheren Zustande zu er-
halten.

§ 2. Die Arbeitsriume und Betriebsstiitten miissen. soweit es die Eigenart
des Betriebes zuliisst, nach Miglichkeit so eingerichtet oder mit solchen Vorrich-
tungen versehen sein, dass die Luft von schiidlichen Mengen gesundheitsgefihr-
licher Gase, I¥impfe oder Stoffe jeder Art (Staub) freigehalten wird.

§ 3. Feststehende Treppen von mehr als 1 Meter Hohe miissen mindestens
an einer Seite mit schiitzender Einfassung (Gelinder oder Wand mit einer Vor-
richtung zum - Festhalten), Treppen, welche gleichzeitig in beiden Richtungen be-
nutzt werden, miissen auf beiden Seiten mit umfassbaren Geliindern versehen sein.

§ 4. An denjenigen Stellen der Arbeitsriiume, an welchen bei gewihnlicher
Vorsicht Gefahr besteht, dass Menschen durch Hinabstlirzen sich verletzen oder
durch herabfallende Gegenstiinde beschiidigt werden, sind, soweit es ohne erheb- -
liche Stiirung des Betriebes ausfiibrbar ist, Sicherheitsvorrichtungen anzubringen.

§ b. In allen Anlagen, in welchen feuergefilirliche Gewerbe betrieben oder
leicht brennbare Stoffe verarbeitet werden, muss nach Miglichkeit durch geeignete
Vorrichtungen, inshesondere Anbringung von fenersicheren Treppen oder Sicherheits-
leitern, sowie durch Thiiren, die nicht nach innen schlagen, Sorge dafiir getragen
werden, dass bei Ausbruch einer Feuershrunst die Rettung der Arbeiter bewerk-
stelligh werden kann.

II. Beleuchtung. :

‘§ 6. Die Arbeitsriiume und Betriebsstiitten, einschliesslich der Zuginge
miissen wiihrend der Betriebsgeit bezw. wiihrend der Dauer ihrer Benutzung ge-
niigend erleuchtet sein.
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& 7. Riume, in welchen sich explosive oder brennbare Gase befinden oder
bei Anwendung gewihnlicher Vorsicht in  gefahrdrohender Menge entwickeln
kiinnen, sowie Riiume, in welchen Explosivstoffe erzeugt oder anfbewahrt werden,
diirfen nur vermittelst zuverliissiger isolirter Innen- oder Aussenbelenchtung erhellt
oder nur mit Sicherheitslampen betreten werden.

ITI. Maschinen und Transmissionen.

§ 8. Slimmtliche Maschinen und Triebwerke (Transmissionen oder deren
Theile, Wellen, Riemenscheiben, Zahnriider, Schwungriider, gezahnte Getriehe,
Treibriemen, Treibseile und Ketten u. s. w.) miissen, soweit solches nicht durch
den Zweck derselben ausgeschlossen wird, so cingefriedigt oder mit geeigneten
Schutzvorrichtungen verschen werden, dass Menschen bei der Arbeit oder heim
Verkehr durch die bewegten Theile nicht gefithrdet werden.

Mit der Bedienung der Betriebsmaschinen (Motoren) sollen jugendliche und
weibliche Arbeiter nicht betraut werden.

§ 9. Alle hervorstehenden Theile an Wellen, Riemenscheiben, Kupplungen
miissen vermieden oder zweckentsprechend eingekapselt werden.

§ 10. Das Reinigen, Schmieren und Repariren der Maschinen und Trans-
missionen wiihrend der Bewegung, das Anlegen von Leitern an bewegte Wellen,
das Auflegen von Riemen auf bewegte Scheiben darf nur geduldet werden, wenn
bei gewihnlicher Vorsicht eine Gefahr fiir den Arbeiter nicht damit verbunden
oder durch Benutzung geeigneter Vorrichtungen ausgeschlossen ist.

§ 11. Alle Vorrichtungen, Ausriickungen, welche dazu dienen, Maschinen
und Transmissionen in Ruhe zu setzen, miissen bequem erreichbar, leicht zu hand-
haben und so beschaffen =ein, dass sie rasch und sicher wirken und in jeder ihrer
Lagen so feststehen, dass sich an denselben nichts selbststiindig ausliist oder einriickt.

§ 12. Arbeitsmaschinen (Kreissiigen, Friisen und andere Holzbearbeitungs-
machinen, Walzen, Koller- und Mahlginge, Steinbrecher, Centrifugen u. s. 1),
namentlich solche mit rasch laufenden Schneidezeugen, miissen mit Schutzvorrich-
tungen versehen sein, insofern solche ohne wesentliche Behinderung des Betriebes
angebracht werden kinnen.

§ 13. Beginn und Ende der Bewegung der Betriebsmasehinen muss nach
allen Riumen, in denen sich Arbeitsmaschinen oder Apparate befinden, die an die
Kraftmaschine angeschlossen sind, in passender und verstiindlicher Weise signalisirt
werden.  Ebenso muss von jenen Riumen aus ein Signal zum Stillstehen der be-
treffenden Betrichsmaschinen gegeben werden kinnen, wenn nicht Einrichtungen
zur Aussetzung der Transmissionen in den betreffenden Riumen vorhanden sind,
oder wenn nieht durch die Art der Anlage und des Betriebes eine Gefahr iiber-
haupt ausgeschlozsen ist.

§ 14. Wo dieselbe hewegende Kraft von verschiedenen Unternehmern selbst-
stiindig benutzt wird, miissen Kinrichtungen getroffen sein, welche es ermiiglichen,
jeden einzelnen Betriehstheil unabbiingiz von dem Gesammthetriebe rasch und
sicher in Huhe zu versetzen.
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IV. Apparate unter Druck.

§ 15, Kochgefisse, in denen mit Ueberdruck gearbeitet wird, sollen ihrer
Benutzung entsprechend construirt und vor ihrer Inbetriehsetzung mit 1/ fachem
Maximalarbeitsdrock sachverstiindig gepriilt werden.

Es ist Sache des Betricbsunternehmers bezw. Betriebsleiters, je nach der In-
anspruchnahme des Gefiisses diese Priifung in geeigneten Zeitriiumen wiederholen

zu lassen.
V. Aufziige.

§ 16. Alle Aufziige und Fahrstithle, welche durch mehrere Stockwerke
gehen, milssen so eingerichtet werden, dass:

die Bahn des Firdergefisses und des Gegengewichtes zweckentsprechend
abgeschlossen ist,

die Zugangsiffnung zum Schachte mit einer zweckmiizsigen Abschluss-
vorrichtung verschen ist,

die Firderschale, wenn gic beim Auf- und Abladen von Arbeitern betreten
werden muss, festgestellt werden kann,

die Verstiindigung zwischen den Firderstellen durch leicht functionirende
Vorrichtung gesichert ist.

Die Firderung von Menschen darf nur da zugelassen werden, wo sie mit
Riicksicht auf die Natur des Betriebes nicht zu umgehen ist. Der Aufzng muss
in diesem Falle mit Fangvorrichtung und Korbdach versehen und die Firderschale
allseitig umschlossen sein. Wo dic Firderung von Personen stattfindet, darf die
Belastung ein Drittel der angegebenen Tragfihigkeit nicht iiberschreiten.

§ 17. An Fahrstithlen und mechanischen Aufziigen muss die Tragfihighkeit
in Kilogrammen an einer in die Augen fallenden Stelle, ebenso miissen an den
Zugangsthiiren der Fahrstiihle die Worte ,Vorsicht, Fahrstuhl®* in deutlicher
sSchrift angebracht werden.

VI. Gerathe.

§ 18. Die bei Firdermaschinen und Hebevorrichtungen zur Verwendung
kommenden Ketten, Seile und Gurte miissen in geeigneten Zeitriinmen einer Re-
vision unterworfen werden.

VII. Schutzmittel und Kleidung.

§ 19. Schutzbrillen, Masken und Respiratoren sind den Arbeitern bei solchen
Verrichtungen zur Verfiigung zu stellen und ihre Benutzung zu empfehlen, wo
dieselben erfabrungsgemiiss erforderlich sind und die Art der Arbeit solche zuliisst.

§ 20. Anliegende Kleider sind iiberall da zu benutzen, wo solche erfahrungs-
gemiiss erforderlich sind.

VIII. Verwaltung.

§ 21. Aufl jeder Fabrik, auf der nicht mit Leichtigkeit sachgemiisse Hilfe
zu erlangen ist, miissen die ndthigsten Mittel fiir erste Hilfeleistung bei pliitz-
lichen Ungliicksfillen (Verbandzeung, event. Tragbahren, Krankenbetten u. s w.)
vorhanden sein.

§ 22. Die Vorschriften zur Verhiltung von Unfiillen sind an geeigneter
Stelle durch Anschlag bekannt zu machen.
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IX. Uehergangshtaaﬁmmunge:l.

§ 23. Fir die in Gemissheit vorstehender Bestimmungen zu treffenden
Aenderungen wird den Betriebsunternehmern ecine Frist von sechs Monaten vom
Tage der officiellen Bekanntmachung an gewiihrt.

$ 24, Der Genossenschaftsvorstand ist berechtigt, die Frist der Einfilhrung
der Betriebseinrichtungen, wie sie in diesen Vorschriften gefordert werden, auf
Antrag des betreffenden Unternchmers und Befliirwortung des Sectionsvorstandes
zu verliingern.

X. Strafbestimmungen.

§25. Genossenschaftsmitglieder, welehe den Unfallverhiitungsvorschriften
zuwiderhandeln, kimnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hihere Ge-
fahrenklasse eingeschiitzt, oder falls sich dieselben bereits in der hiichsten Gefahren-
klasse befinden, mit Zuschliigen bis zum doppelten Betrage ihrer Beitriige belegt
werden. (§ T8 Abs. 1 Ziffer 1 des U.-V.-G)

Versicherte Personen, welche den Allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften
zuwiderhandeln, oder welche die angebrachten Schutzvorrichtungen nicht henutzen,
misshrauchen oder beschiidigen, verfallen in eine Geldstrafe bis zu 6 Mk., welche
der betreffenden Krankenkasse zufiillt. Die Festsetzung der hiernach event. zu
verhiingenden Geldstrafen erfolgt durch den Vorstand der Betriebs-(Fabrik-)Kranken-
kasse, oder wenn eine solche fiir den Betrieb nicht errichtet ist, durch die Orts-
polizeibehiirde, Die betreffenden Betriige fliessen in die Krankenkasse, welcher
der zu ihrer Zahlung Verpflichtete zur Zeit der Zuwiderhandlung angehirt. (§ 78
Abs. 1 Ziffer 2 und § 80 des U.V.G.)

Goenelmigt durcly das Reichs-Versicherungsamt am 26, September 1888,
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Besondere
Unfall-Verhiitungs-Vorschriften

der
Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie
fiir

Seifenfabriken.

Vertffentlicht in Nr. 274 des Reichs-Anzeigers vom 27, October 1888,

Auszer den Unfallverhittungsvorschriften der Berufsrencssenschaft der chemizehen
Industrie gelten fiir Seifenfabriken die folgenden Bestimmungen:

% 1. Es ist darauf Bedacht zu nehmen, dass der Fusshoden der Siedereien miglichst
rein und trocken gehalten wird, um Unfille durch Auwsgleiten anf dem durch Fette oder
Seifen schliipiriz gewordenen Fusshoden zu verhiiten.

§ 2. Die Hohe der Kesselwandungen, Laugenreservoire u. s, w. soll vom Fuss-
boden, beziehentlich von dem die Kesselwand umgebenden Podinm aus mindestens 90 cm be-
tragen, um das Hineinstiirzen der Arbeiter bei etwaizgem Auvsgleiten zu verhindern,

& 3. In Fabriken, in welchen die Siedekessel so hoch stehen, dass in denselben nur
auf den sie umgobenden Podien gearbeitet werden kann, sollen letztere entweder gemavert
oder, falls sie aus Holz errichtet sind, fest am Boden verankert sein, um das Kippen der-
selben unmiglich zu machen. Diese Podien sollen mioglichst breit sein und rein und
trocken gehalten werden, um dem Ausgleiten der Arbeiter vorzubeugen, Falls sich die
Podien mehr als 1 m hoeh diber den Fusshoden der Siederei erheben, sollen zie mit einem
Gelinder versehen werden, um bei plitzlichem Zuriicktreten des an dem Kessgel Beschiftigten
ein Herabstiirzen riicklines zu verhindern.

& 4. Es soll nicht gestattet sein, dass Avbeiter anf Brettern, die fiber den Kessel
gelegt werden, arbeiten, sondern wo eine Bearbeitung der Seifen im Kessel von oben her
erforderlich izt (z. B. durch Eriicken), soll diese von eimem nehen dem Kessel aufzustellen-
den Podium aus erfolgen. Dieses Podium muss =0 construirt sein, dass ein Kippen des-
selben ausgeschlossen ist, auch soll dasselbe nach dem Kessel zu mit einem Geliinder ver-
sehen sein,

g 5. Wo es ndthig ist, die in hohen Formen befindliche, noch fiissige Seife zu
kriicken, sollen zu diesem Zwecke als Standort dez Arvbeiterz iiber den Formen breite und
starke Bretter verwendel werdem, die an ihrer unteren Seite mit starken Knageen ver-
gehen sind, um ein Ausweichen nach den Seiten zu verhindern. Diese Bretter sollen auch,
wenn thunlich, mit sinem kleinen Gelinder versehen sein,

§ 6, Alle im Fusshoden befindlichen Keller- oder Feusrungs-Eingiinge sollen mit
.starken, durch Charniere befestigten Deckeln verschlossen und, wo es nithig, auch um-
friedigt sein. Das Gleiche gilt fiir alle im Fusshoden befindlichen Reservoire und soge-
nannte Siimpfe,

§ 7. Fir das Einstellen von Pottasche, caleinirter und caustischer Soda, ist, um
das Ausspritzen zu vermeiden, in der Regel diber dem Einstellkessel ein Flaschenzug oder

Iurisch, Gefshren fr die Arbeiter in chemischen Fabriken. L
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eine Rolle anzubringen und davan ein eiserner Korh zo befestizen. Letzterer wird mit dem
Kalk, der caustischen Soda w. 5. w. angefiillt und dann vorsichtiz in das im Kessel be-
findliche Wasser versenkt,

& 8 Bei dem Bleichen des Palmils wermittelst Sfiure sollen die betreffenden Ar-
beiter mit Hespiratoren oder Schwimmen versehen werden, beim Bleichen des Palmils ver-
mitbelst Hitze dageren sollen die Kessel wanz fest mit Deckeln verschlossen und die sich
im Kessel entwickelnden Gase dureh den Schornstein abgeleitet werden.

& % Bei dem Entladen der Bollwagen dirfen schwere Fisser nur mit Hilfe eines
Taues abgeladen werden, Das Gehen zwizchen der Schrotleiter beim Auf- und Abladen
von Lasten ist verboten.

& 10. Giftize, feuwersefihrliche oder der Gesundheit schidliche Materialien, wie
Mirbanil, chromsawres Kali, Bittermandeliil, Schwefelsiure, Salzsiiure, Aetzlange in Ballons
. 8. w, miissen, soweit es sich um grissere Quantititen handelt, so aufbewahrt werden,
dass dieselben Unberufenen nicht zoginglich sind,

Ballons, in welehen Siuren und Aetzlaugen aufbewahrt werden, miissen durch Kdrbe
epzchiltzt sein, um Bruch und dadureh leicht entstehende Verbrennungen zu verhiiten.

Die vorangefiihrten Materialien in kleineren Quantitiiten, zom baldigen Gebrauch be-
stimmt, =ollen niemals in solchen Geffissen aufhewalrt werden, welche zor Aufbewahrung
von Genussmitteln dienen und daher Verwechselungen mit letzteren begilinstigen. Ferner
miissen die zur Verwendung kommenden Gefisse mit Stipseln verschlossen und mit Eti-
quetten versehen sein, welche den Inhalt begeichnen und Worte wie z. B. Gift®, fener-
gefiihrlich® w. = w. als Warnung enthalten,

Daz Arbeiterpersonal ist iiber die Gefihrlichkeit oder Schiidlichkeit solcher Stoffe zu
unterrichten,

& 11. Genossenschaftsmitglieder, welche den vorstehenden Tnfallverhiitungsvor-
schriften H'u'ill{'l']'ﬂ-.l“ll!'h[l kiimnen durell den Genossenschafis-Vorstand in eine hihere Ge-
fahrenklasse eincesehiitet, oder, falls sich dieselben bereits in der hichsten (Zefahrenklasse
befinden, mit Zuschligen bis zum doppelten Betrage ihrer Beitriige belegt werden. (§ 73
Abs. 1 Ziffer 1 des U V.G

Versicherte Personen, welche den vorstehenden Unfallverhiitungsvorschriften zu-
widerhandeln, oder welehe die angebrachten Schutzvorrichtungen nicht benutzen, missbranchen
oder beschidigen, verfallen in eine Geldstrafe bis zu 6 Mark, welche der betreffenden
Krankenkasse zufillt. Ddie Festsetzung der hiernach event. zu verhiingenden Geldstrafen
erfolgt durch den Vorstand der Betriebs-(Fabrik-)Krankenkasse, oder wenn eine solche
fiir den Betrieb nicht ervichtet ist, durch die Ortspolizeibehiivde. Die betreffenden Betréige
fliessen in die Krankenkasse, welcher der zu ihrer Zahlung Verpflichtete zur Zeit der
Zuwiderhandlung angehirt. (§ 78 Abs, 1 Ziffer 1 und § 80 des U.V.G.)

Genehmigt dorch das Reichs-Versicherungsamt am 26, September 1888,
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Besondere
Unfallverhiitungsvorschriften

der

Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie
fiilr
Sprengstoff-Fabriken.

{Beschlossen in der Genossenschaftsversammlung zu Minchen am 26, Juni 1591.)
Vertffentlicht dorcl den Reichs-Anzeiger vom 10, October 1801,

I. Pulver- (Schwarzpulver-) Fabriken.
Ausser den Unfallverhiitungs-Vorsehriften der Berufsgenossenschaft der chemischen
Industrie gelten fiir Pulverfabriken folgende Bestimmungen:

A. Vorschriften fiir die Arbeitgeber.

L Allgemeine Bestimmungen.

§ 1. Bei Herstellung des Pulvers, worunter die Verpackung nicht zu verstehen ist,
diirfen jugendliche Arbeiter nicht angestellt werden. Es sind nur niichterne und zuver-
lissige Leute zu beschiftigen.

§ 2. Fremden Personen soll der Zutritt. nur unter besonderer Erlaubniss und in der
Regel nur unter zuverlissiger Begleitung gestattet sein.

- Bauanlagen und Gehiinde.

5 8 Insofern das Fabrikgrundstiick nicht eingefriedigt ist, miissen an den Zugiingen
und 6ffentlichen Verkehrswegen Warnungstafeln aufgestellt sein, durch die das unbefugte
Betreten verboten wird,

§& 4. Die Vorplitze der einzelnen Gebiude miissen so hergestellt sein, dass sie sich
leicht rein halten lassen.

& 5. Das Holzwerk der Pulverherstellungs-Gebinde muss thunlichst mit Wasser-
elas oder sonstigen gecigneten Mitteln gegen die Einwirkung von Feuer miglichst wider-
standsfithiz gemacht sein.

& 6. Die der Sonnenseite zu belegenen Fensterscheiben der Pulverherstellungs-
Crebiinde milszen geblendet sein.

& 7. Die Thitren der Gebiiude mit Explosionsgefahr sollen nach anssen anfschlagen.

4 8. Die Fussbiden in denjenigen Riumen, in denen mit Pulver gearbeitet wird,
milssen glatt und dicht gehalten, und wenn sie nicht aus Holz bestehen, mit cinem weichen
Belag bedeckt sein.

§ 9. Vorhandene Blitzableiter miissen stets in gutem Zustande gehalten und jihrlich
mindestens einmal durch Sachverstiindige geprift werden, Die Priifung hat sich sowohl
auf die oberirdizche wie auf die Erdleitunge #n erstrecken.

§ 10. In Pulverfabriken muss die grisste Ordnung und Reinlichkeit herrschen.

Das Hineintragen oder Hineinwehen von Erde oder Sand in die Riume mit Explo-

14°
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sionsgefahr ist miglichst zu verhindern. Vor den Eingiingen miissen geeignete Vorrich-
tungen zum Heinigen des Schuhzeuges angebracht sein.

Fremden Personen darf das Betreten soleher Rinme nur mit Filzschuhen gestattet
werden,

Magchinen,

§ 11. Der Gang der Triebwerke darf die normale Geschwindigkeit nicht iiber-
gchreiten,

Belewchtung,

§ 12, Die kiipstliche Beleuehtung von Betriebsabtheilungen mit Explosionsgefahr
darf nur mittelst zuverliissiz izolirter Lampen (Kerzen) bewirkt werden.

Jede Ablagerung von explosiblem Staub an der Lichtguelle muss verhiitet sein.

Bei elektrischer Belenchtung muss eine Erhitzung  der Leitungsdrilite und jede
Funkenerzenzgung ansreschlossen sein.  Die Anlare ist von Zeit zu Feit auf ihre Feuer-
gicherheit sachverstindig zun untersuchen.

Die Besorgung der Lampen und Laternen ist bestimmten Arbeitern zu fibertragen.

Heizung.

§ 13. Die Feuerung der Trockenkammerheizung muss, wenn sie neben der Trocken-
kammer liegt, von der letzteren durch eine massive Wand abgeschlossen sein.

Bei Wasser- oder Dampf-Heizung sind die Ofenheizechlange nnd die Leitungsrolire
hiinfizr aul ihre Dichtizkeit und Haltbarkeit zu untersuchen und gefundene Fehler zu
hezeitizen.

Die mit Kohle geheizton Trogkenidfen miissen durchaus dicht sein und sind weiss
anzustreichen.

Die Durchgtinge der Leitungsrohre wund Trockenofen-Sehiichte  diiefen nirgend wo
nndicht und milssen gut verschmiert sein.

An den Trockenhauzheizapparaten sind Thermometer anzubringen.

Die Bedienung der Feuerung ist besonderen Avbeitern zu fibertragen.

Transportgefizse,

4 14, Zum Transport und der Herstellung von Puolver sind nur dichte und haltbare
Gefiisse zu henutzen.

Die Verwendung von eisernen Stiften oder Nigeln zu diesen Gefissen, bezonders
zum Diibeln der Fassdeckel und Fussbiden, sowie zu Befestigungszwecken in den Fabri-
kationsriiumen ist strenge verboten.

Abfallstoffe,

& 1h. Verschiittetes und verstreutes oder abgestaubtes Pulver ist in besondere Be-

hiilter zu bringen und getrennt anfzuhewahren.
Yerschiodene Yorschriften.

£ 16, In Pulverherstellungs- und Verpackungsriumen ist jede durch den Betrieh
nicht gebotene Anhiinfung von Pulver und Hohstoffen zn vermeiden.

§ 17. Die Benutzung von Phosphorziindhélzern ist im ganzen Fabrikgehiet untersagt.

& 18, In den Fabrikriumen diicfen keine verlitheten Gefisse und Geriithe benutzt
werden.

& 19 Vor den Pulverwerken muss stets Wasser zur Verfiigung stehen, soweit es
die. Temperaturverhilltnizse gestatten.

Aushesserungs- und Ernnuﬂrungﬁ-:\rhaitan,
£ 20, Wenn in Pulverwerken Ausbesserungsarbeiten anszufiihren sind, so ist simmt-
lichez Pulver ans dem betreffenden Baum zo entfernen und dieser, sowie der anszobessernde
Gegenstand von Pulver und Pulverstaub zu reinigen.
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Hierauf ist der anszobesserude Gegenstand und die Stelle im Umbkreise von wenig-
stens 3,0 m mit Wasser zu begiessen und wihrend der Aushesserungsarbeiten so nass zu
erhalten, dass ein etwa entstehender Funke keine FEutziindung bewirken kann. '
Wilirend der Dauer der Bepavatur ist an der Arbeitsstelle eine mit Wasser gefiillte
Brandspritze oder Giesskaune bereit zu halten.

II. Bestimmungen fir besondere Abtheilungen.

Rohstoffe.

§ 21, Die Rohmaterialien sind vor ihrer Verarbeitung grimdlich von gefihrlichen,
mechanischen Beimengungen zu reinigen,

Salpeter, pulverisirter Schwefel und Graphit sind durch entsprechend feine Mossing-
siebe durchzulassen.

Holzkohle, Kuchen- und Stangen-Schwefel sind sorgfiltig auszalesen, um gefihrliche
Beimengungen, wie Steine und dergleichen zu entfernen.

Frisch gebrannte Kohle darf vor geniigender Abkiihlung nicht bearbeitet werden.

Stampiwerke,
§ 22. Zu den Stampfkolben (Schuhen) darf Eisen nicht verwendet werden, Zuliissig
sind Kupfer, Zink oder entsprechende Legirungen.
Die Schule miissen stets fest an den Holzstampfen sitzen.

Trommeln.

§ 23, Der aus den Zerkleinerungs- und Meng-Trommeln ansgelassene gearbeitete
Pulversatz muss vor der weiteren Verarbeitung durch entsprechend feine Siebe durchgehen,
um etwaige gefihrliche Beimengungen auszuscheiden,

Zum Mengen des Pulversatzes aus Salpeter, Schwefel und Kohle diiefen our Holz-

kugeln verwendet werden.
Kollerginge,

§ 24, Bei eisernen Laufbabnen miissen die Liofer so angebracht sein, dass sie die
Laufbahn nicht beriihren kinnen.

Kérnmaschinen.

§ 25, Die Walzen der Kirnmaschinen sind derart einzurvichten, dass sie sich
beim Laufen niemals Leviihren kinnen,

Hydranlische Pressen.

& 26. Bei den hydraulischen Pulverpressen ist die Verwendung eiserner oder
stithlerner Pressplatten nicht gestattet.  Die unmittelbare Berdihrung von Metall mit Metall
ist zu wvermeiden. Zum Pressen von Pulversatz sind zwischen Pressplatten und Pulver
Presstiicher einzulepen.

An der Pressenleitung miissen Manometer angebracht sein. BEs sind Vorriehtungen
(Wasserwaagee oder Senkel) anzubringen, um die wagerechte Lage des Pressenholmes
beurtheilen zu kinnen,

Prismen- und Patronen-Pressen.

§ 27. Im Gange befindliche Prismen- und Patronenpressen diivfen nie ohne Aufzicht

elassen werden,

B. Vorschriften fiir die Arbeiter.
I Allgemeine Bestimmungen.
§ 28, In der Fabrik ist der Genuss geistiger Getvinke, aunsser Bier und Obstwein,
strenge untersagt, bel der Arvbeit auch der Genuss der letzteren. -
§ 289, Soweit daz Rauchen iiberhaupt gestattet ist, darf es nur in den von den
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Betriehsleitern angewiesenen Riumen geschehen, woselbst sich auch eine Gelegenheit zur
Aufbewahrung der Rancheoevithe vorfindet,

Andere Rauchgeriithe, alz die dort awfzubewahrenden, sowie Feuerzeug darf iiber-
haupt nicht mit zur Fabrik gebracht werden.

§ 30. Messer, Schliissel und sonstige ungehiivige Gegenstiinde sind beim Betreten
der Fabrik sofort abzuliefern.

Kleider.

§ 31. In gehenden Werken miissen die Arbeiter anschliessende RKleider tragem.
Kittel, lose hiingende Halstiicher und =onstize lose Kleidungsstiicke sind verboten,

Zu den Arbeitskleidern diicfen keine eisernen Befestigungstheile (Schnallen, Knipfe,
Haken) verwendet sein.  Ebenso ist die Verwendung eizerner Stifte und anderer eiserner
Bezehlagtheile zu den Sohlen und Absitzen unstatthaft,

Nach Beendicong der Avbeit miissen die Arvbeiter ihre Kleider, an denen Pulver-
giaub haftet, an cesicherter Stelle im Freien reinicen und Gesicht und Hinde waschen,

Die vorgenannten Kleldungsstiicke sind beim Verlassen der Arvbeit in der Fabrik
zsuriickzulassen. :

Gebitnde.

& 32 Die Arbeiter diivfen Hiume mit Explosionsgelfahre, in denen sie nicht zu ar-
beiten haben, ohne besondere Erlaubnizs nicht betreten,

Namentlich ist den in Pulverherstellungs-Riumen beschiftizten Arleitern der Ein-
tritt in die Riume der Fewerungsanlagen strenge verboten, ebenso ist den in letzteren
thittizen Arbeitern untersast, Pulverwerke zn betreten.

& 3%, Pulvermazazine und Trockenkammern dicfen nur mit Filzschuhen betreten
werden,

§ 84, In denm Arbeitsriiumen ist die grisste Reinlichkeit zu beachien,

Jeder Arvbeiter hat sich der an den Eingiingen der Pulverherstellungs-HRiome ange-
brachten Vorrichtungen zum Heinigen des Schuhzeuges auf das zorgfilticste zo bedienen.

Die anf dem Boden liegenden Teppiche und Liufer sind sorgfiltiz zu reinicen und,
wenn nithizr, anszuklopfen.

Die Belenchtuneslampen der Pulverherstellungs-Gebiinde sind im Innern frei von
Staub zu halten.

& 3b. Jedes Verstrenen von Materialien in Pulverwerken ist sorefiltiz zo ver-
meiden, verschiittetes Pulver aber sofort anfzunehmen und in den dafiir bestimmten Be-
hiilter zua bringen.

Masehinon.

& 36, Der Gang der Triehwerke darf die normale Geschwindigkeit nicht fiberschreiten.

Jedes Warmlaufen der Lager in Pulverherstellungsriivmen ist als besonders gefdhr-
lich zu vermeiden. Die Lager zind daher ot zu zschmieren und hinfic nachzusehen.

Losgewordene Maschinentheile miissen sofort mit gehirviger Vorsicht und nur beim
Stillstand wieder befestizt werden.

Die Anhiinfung grisserer Mengen fetten Putzmateriales innerhall feuergefihrlicher
Riume izt untersazt,

Die Benutzung metallener Himmer zu Arbeiten an Theilen aus Stein oder Metall in
Pulverherstellungszriumen ist streng untersagt, mit Ausnahme des in § 20 vorgesehenen
Falles.

Transport.

& 87, Mit Pulver gefiillte Transporteefisse (Fisser, Kisten) diivfem nicht gerollt,
seschoben oder gekantet werden, Die Fortbewegung ist vielmehr nur durch Heben und
Tracen zu bewirken,
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Yerschicdenes,

§ 38, Wiihrend eines Gewitters, welches sich iiber dem Betriecbsort emtladet, darf
sich Niemand in den Riumen, in denen Pulver oder Pulverersatz verarbeitet wied, anf-
halten.

Gehende Werke sind auszer Thitizkeit zu =ctzen.

II. Besondere Bestimmungen fiir einzelne Abtheilungen.
Stamplwerke.
§ 29, An den Stampfkolben oder in den Hl.l||||:|]|'in:"hf~|'|| {T:l‘-iigﬂn] festsitzende harte
Pulverkrusten sind durch Auofweichen mit Wasser und  mittelst hilzerner Spatel  oder
mittelst Sehaber ans Kupfer, Zink oder entsprechender Legivung herauszunchmen.

Kollerginge.

& 40. Die Pulverschicht, anf weleher die Liufer sich bewegen, darfl nie weniger
als 2 em stark sein,

Das Ausnehmen der Kollergiinge hat, falls nicht besondere Einrichtungen dies un-
mbgclich machen, im Stillstande zu erfolzen: im anderen Falle muss die Geschwindigkeit
des Litufers miglichst vermindert werden,

Die durch das Stehen der Liufer unter diesen sich bildenden harten Pulverkrusten
sind nur mittelst hilzerner Spatel, wenn nothwendiz unter Anwendung  bleierner oder
hislzerner Himmer, herauszaholen,

Hydranligche Pressen.
& 41. Bei schiefem Druck im Stapel in der Presse ist das Pressen sofort einzastellen.
Die Pressen diivfen nicht diber den Druck angestrengt werden, fiir den sie con-

strimirt sind.
Prizmen- unid Patronen-Presse,

& 42 Es ist den Arbeitern der Prismen- und Patronen-Presze strenge verboten, bei
gehender Presse zwischen die Stempel zu greifen oder Pulverkimer mit der Hand von
den Unterstempeln abzuheben,

§ 43. Verstopfte Kanile der Stempel und Traversen der Pressen simd nur mit Holz-
gtibehen und Wasser oder Oel frei zu machen,

Trockenhaus,

§ 44 Zum Anheizen der Trockemhaus- sowie der iibrizen Fenerungen sind nur
trockenes Holz und Reiser zu benutzen. Die Anwendung von Stroh, Hobelspihnen und
devartigem funkenerzenzendem Material ist strenze verboten,

Russ und Asche aus den Heizappacaten und Oefen sind nach Ablisehune mit Wasser
an den dafile bestimmten Ot zn bringen.

§ 45 Leitungsrohve und Oefen der Trockenhiiuser sind frei von Pulverstaub zu halten.

Die Temperatur der Trockenkammer darf 759 Celsius nicht fibersteizen.

Thermometer milzsen in der Nihe der Heizkirper und an anderen geeigneten Stellen
angebracht sein.

Ez ist genau davanf zo achten, ob sich an Fenstern und Geriisten Schwelelnieder-
schlige (Sublimate) abzetzen, Treten solche auf, so sind sie sorcfiltis abzuwaschen,

C. Ausfiihrungs- und Strafbestimmungen.

§ 46. Fiir die in Gemiissheit vorstehender Bestimmungen zn treffenden Aenderungen
wird den Betrichzunternchmern eine Frist von 6 Monaten vom Tage der officiellen Be-
Eanntmachung durch den Reichsanzeiger gewiilict,

Wenn es sich herausstellen sollie, dass die in den § 1-—4D gegebenen Vorschrifien
in einzelnen Fiillen ohne erhebliche Schwierigkeiten und unzutrieliche Kosten nicht aus-
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gefithrt werden kinnen, so sollen etwaige Abweichungen der Genehmigung des Genossen-
schaftsvorstandes anf Antrag des Betriebsunternehmers und nach Anhirung des Beauf-
tragten unterliegen,

Die Arbeitgeber sind verpflichtet, die Ausfiihrung der Vorsehriften fiir die Arbeit-
nehmer zu ermiglichen und fiir die Erfiilllung derselben Sorge zu tragen.

§ 47. Genossenschaftsmitglieder, welche den Unfallverhiitungsvorschriften zu-
widerhandeln, kinnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hohere Gefahrenklasse ein-
geschiitzt, oder falls sich dieselben bereits in der hichsten Gefahrenklasse befinden, mit
Auschliigen bis zum doppelten Betrage ihrer Beitriige belegt werden. (§ 78 Abs. 1 Ziffer 1
und § 80 des U.V.(G)

§ 48. Versicherte Personen, welehe den Unfallverhiitungsvorschriften zuwider-
handeln, oder welche die angebrachten Schutzvorrichtungen nicht benutzen, missbrauchen
oder heschiidigen, verfallen in eine Geldstrafe his zu 6 Mk., welche der hetreffenden Evanken-
kaszse zufillt, Die Festsetzung der hiernach eventuell zu verhingenden Geldstrafen erfolgt
durch den Vorstand der Betriebs-(Fabrik-)Krankenkasse, oder wenn solche fiir den Betrieh
nicht ervichtet ist, durch die Orvtspolizeibehirde. Die betreffenden Beitviize flicssen in die
Krankenkasse, weleher der zu ihrer Zablung Verpllichtete zur Zeit der Zuwiderhandlung
angehirte. (§ T8 Abs. 1 Ziffer & und § 80 des T.V.G)

II. Sprenghiitchen- und Zundhiitchen-Fabriken.

Ausser den Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft der chemischen
Industrie gelten filr Sprenghiitchen- und Ziindhiitchen-Fabriken folgende Bestimmungen:

A. Vorschriften fir die Arbeitgeber.

I. Allgemeine Bestimmungen.
§ 1. Bei Herstellung der Sprengstoffe diicfen jugendliche Arbeiter nicht angestellt
werillen,  Es sind nor niichterne und zuverliissige Lente zu beschiftigen.
& 2 Fremden Persomen soll der Zutritt nur unter besonderer Erlaubniss und in der
Hegel nur unter zuverlissiger Begleitung gestattet sein,

Bauwanlagen und Gebiinde.

% 3. Das Fabrikgrondstiick, auf welchem die Sprengstoffe hergestellt wenden, muss
mit einer geeigneten Umziinnung umgeben sein, welche das unbeabzichtigte Betreten mig-
lichst verhindert. Das unbefugte Betreten ist anch durch Warnungstafeln an den Zu-
gdingen . verbieten,

& 4. Die Gebiinde, in denen trockner Sprengstoll aufbewahrt und verarbeitet wind,
sowie Sprengziindhilichen verpackt und letztere, oder solche Ziindhiitchen, welche gleiche
Explosionseelahr haben, gelagert werden, milssen einzeln mit sicheren Ervdwiillen oder
Manern umgeben sein, Der Anbau der Lademaschine ist nach der Aushlaseseite durch Erd-
wall zu sichern.

Die Wille miissen die Dachtraufe der esingeschlossenen Gebfude um mindestens 1.00m
iiberragen.

Die Ginge durch die Wille diivfen nieht in der Schusslinie nach Verkehrswegen
oder nahen Gebinden angelegt sein.

& 5. Die Vorplitze der von den Schutzwilllen eingeschlossenen Gebiiude und die
Giinee durch die Wiille miissen =0 hergestellt =ain, dass sie sich leicht rein halten lassen.

Fusswege und Treppen innerhalh der Fabrik, auf denen Sprengstoffe transportirt
werden, sind im Winter sehpeefrel 2z halten und bei Glatteiz zu Lestreaen,
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& 6. Die Gebiinde zur Aufbewalrung von trockenem Sprengstoff, das Trocken-,
Korn- wnd Siebhaus, sowie Vorderwand und Daeh des Anbanes des Ladehauses miissen in
leichtem Material ausgefiihrt sein.

§ 7. Das Holzwerk der Gebiude mit Explosivgefahr muss thunlichst mit Wasser-
rlas oder sonstigen geeigneten Mitteln gegen die Einwirkung von Feuer miglichst wider-
standsfihig gemacht sein.

§ B. Die der Sonnenseite zu belegenen Fensterscheiben der Gebiude mit Explosiv-
gefahr miissen geblendet sein.

§ 9. Die Thiiren der Gebiinde mit Explosivgefahr sollen nach anssen aunfsehlagen,

§ 10. Die Fusshiden der Riume, in denen Sprengstoff in losem trockenem
Zustande anfbewahrt, Sprengstoff getrocknet, gpekirnt, resiebt, sowie in die
Transportbehilter gefiillt wird, missen ans Asphalt oder Cement oder aus Brettern
durchans glatt und dicht hergestellt sein, Im letzteren Falle sind die metallischen Befesti-
wungsmittel zu versenken und zu verkitten.

Diiese Fussbiiden milssen einen Belag aus Weichblei, Kantsehuk, Linolewm oder einem
fihnlichen dichten weichen Stoff erhalten.  Darfiber ist an den Verkelrsstellen noch ein
Teppich- oder Wachstuch-Liufer zu legen.

Die Fusshiiden der Rume, in denen Ziindhiitehen gepresst werden, milssen ehen-
falls ans Asphalt oder Cement, oder aus Brettern glatt und dicht hergestellt sein, =o dass
sich der Sprengstofl-Stauly leicht entfernen lissi,

Die Fussbiiden aller Riume zur Gewinnung des Knallguecksilbers sind aus
Asgphalt oder Cement oder sonstigem festen Material glatt und ohne Fugen herzustellen,

Die Innenseiten der Wiinde der Riume, in denen Spreneztoff verarbeitet wird, miissen
dicht und glatt und so gearbeitet sein, dass sie nicht ablrickeln.

§ 11. Vorhandene Blitzableiter miissen stets in gutem Zustande gehalten und jithe-
lich mindestens einmal durch Sachverstindige gepriift werden. Die Priiffung hat sich so-
wohl auf die oberirdische wie auf die Erdleitung zu erstrecken.

§ 12. In Sprengziindhiitchen- und Zindhiitchenfabriken muss die grisste Ordnung
und Reinlichkeit herrschen,

§ 13. Das Hineintragen oder Hineinwehen won Erde oder Sand in die Riume mit
Explosionsgefahr ist miglichst zu verhindern. Vor den Eingiingen milssen geeignete Vor-
richtungen zum HReinigen des Schuhzeuges angebracht sein.

§ 14, Fremden Personen darf das Betreten solcher Riume nur mit Filzschuhen ge-
stattet werden.

Heizun g.

§ 15. Die Beheizung der Riume muss durch Dampf- oder Wasserheizung bewirkt
werden,

Die Heizkdrper sind gegen das Auflagern von Sprengstoff-Staul miglichst zun sehiitzen.

Transportgefisse.

§ 16. Zum Transport und zur Herstellung von Sprengstoff diicfen mangelhafte oder
unganze Gefisse nicht benutzt werden.

Diie Transporthehdlter fiir den zum Einfillen fertigen Sprengstofl miissen aus leichten
unzerbrechlichen Gefiissen mit glatten inneren und fiusseren Wandungen bestehen, welche
mit leichten, keine Heibung verursachenden Deckeln werschlossen sind.  Diese Gefisse
milssen leicht zu handhaben sein,

Die siimmtlichen anderen Gefiisse fiir halbtrockene und trockene Explosivstoffe miissen
aus Guttapercha, Celpappe oder dhnlichen glatten nicht metallischen Stoffen bestehen,

Bewegliche Henkel diirfen an den vorgenannten Gefissen nicht angebracht sein,

Es ist strenge darfiber zu wachen, dass die Gefiisse, in denen sich Sprengstoff be-

Jurisch, Gefahren {Gr die Arbelter fn chemischen Fabriken. 15
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funden oder niedergeschlagen hat, nach dem Gebraunch stets sorgfiltiz gereinigt oder im
Inneren feucht erhalten werden.
Abfallstoffe.

§ 17. Unbrauchbare Abfille von Explosivstoffen sind unter Wasser aufzubewahren
und ist denselben die Explosionsfihigkeit nach den besten bekannten Methoden, miglichst
bald zu entzichen.

Der lose Sprengstofl aus den Sprengziindhiitchen und den Ziindhiitchen ist in Wasser
oder in sonstiger Weise ungefihrlich zo machen.

Verschiedene Vorzehrifton.

§ 18. Hei der Herstellung von Knallquecksilber und bei der Verarbeitung von
deszen Neben- und Abfallproducten miissen die Arbeiter durch geeignete Vorrichtungen
miclichst gecen das Einathmen der sich dabei entwickelnden schfidlichen Gase we-
schiitzt =cin,

Diese Vorvichtungen milssen aneh dort angebracht sein, wo sich Quecksilberdimpfe
in grizserer Menge entwickeln.

£ 19, Teberall, wo Sprengstoffe zur Verarbeitung kommen, izt strenge dariiber zu
wachen, dass der sich entwickelnde Staul sich nicht  gefabrbringend  irgend woe  an-
hiiufen kanm,

II. Bestimmungen fiir besondere Abtheilungen,
Knallguacksilber,

& 20, Klt.n]]lp.lm]-p-.]lhvr ist biz zu dessen Vermischung in dichten glatten Gefiissen

in fenchtem Zustande zu bewabren und zu erhalten.

Krnen, Trocknen Siehen nnd Misehen.

g 21. Das Kirnen vl das Sieben von halltrockenem und trockenem Sprengstoff
muzs  maglichst auf maschinellem Wege erfolren, unter Anwendung gecigneter Schutz-
vorrichtungen,

Im Siehhanse darf nur ein einzieer Avbeiter bezchiiftiot werden,

& 22 Ihe Arbeitstische der Biume, in denen Sprenestoffl gemischt, cetrocknet, me-
kirnt oder sesiebt wird, sind, wo es die Arbeitsweise gestattet, mit dickem Waollgewabe
oder Teppich, und diese wieder mit Wachstuch allein so zu belegen, dass der Belag nicht
abrutscht. Es izt aber auch die Verwendung von Platten aus Hartsummi oder dhnlichem
Material allein mestattot,

§ 24, Die Rahmen, auf denen die Sprengstoffe zum Trocknen ausgelegt werden,
miissen aus leichtem glattem Holz und einem zwischengespannten Geflecht aus Bindfaden,
Seide, Gaze oder einc.n ilnlichen Stoff hergestellt sein.

Wenn diese Rahmen in den Trockenhiinsern auf die Latten lose au I'-m]frgt. werden,
s0 milssen letztere mit Wollstoff und dieser wieder mit glattem Wachstuch dicht umhiillt sein.

Fiallen, Laden. Pressen,

& 24, Das Einbringen der leeren Sprengziindhiitchen-Hillzen in die Ladeliiffel soll
in einem Raum vorgenommen werden, der von dem Baume zur Bedienung der Lademasehinen
und Pressen abgetrennt und mit demselben nur durch eine Oeffnung zum Durchreichen der
Ladeliffel verbunden ist.

& 25, Das Obertheil der Ladeltffel soll ans einem durch die Luoftfenchtigkeit nicht
Leeinflussten Material, wie z. B, Harteummi hergestellt. sein, und die Hitchen in den
Liichern einen mielichst seringen Spielranm haben. ;

§ 26, Gegen die Wirkung von Explozsionen in der Lademaschine sind die Arbeiter
in den Ladehiiusern dureh Pangerplatten an diesen Maschinen und sonstige Einrichtungen
zu schiitzen.
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& 27. Die Lademaschinen miissen so eingerichtet sein, dass sie keine grissere
Menge als b0 o Sprengstofl fassen,

Dieselben miissen tdolich wiederholt gereinizt werden, jedoch erst, nachdem sie vom
Pressenvaum auws entleert worden sind.

& 28 Die Bedienung der Lademaschinen, derven Einsetzen, Filllen, Heransnehmen
und Entleeren muss durch zuverliissige Minner besorgt werden,

§ 29. Ueberall, wo die gefillten Transportbehiilter des zom Einfilllen fertigen
Sprengstoffes zur Aufbewahrung hingestellt werden, muss die Unterlage mit Sigemehl be-
deckt werden,

& 30. Bei Sprengzindhiitehen oder Ziimdhitehen mit gleicher Explosionsgefahr ist
daflir Sorge zu tragen, dass die Arbeiter gegen die Einwirkung einer Explosion in der
Presse geschiltzt sind, ebense sind geeignete Vorrichtungen zu treffen, dass eine Explosion
in der Presse sich nicht auf die fertiz gewordenen Sprengziindhiitchen iibertragen kann.
Auch miissen letztere so0 anfgehoben und so anfbewahrt werden, dass eine Explosion der-
selben die Arbeiter im Pressranm nicht sefihrdet.

Verpackung,

& 31. Fir Sprengzindhiitehen wird noch besonders vorgeschrielen, dass in den Ein-
setzrilumen, in denen dieselben in die Schachteln gefillt, und in den Verpackungsriumen,
in denen die Schachteln mit Etiketten, Klebstreifen und Umschlar versehen und zu Packeten
verpackt werden, da=s in jedem dieger durch Schutzwiille wetrennten Riume hichstens drei
Arbeiter oder Arbeiterinnen beschitftizt werden diirfen.

B. Vorschriften fiir die Arbeiter.

I Allgemeine Bestimmungen.

§ 32, Soweit das Ranchen {iberhaupt gestattet ist, darf es nur in den, von den
Betriebzleitern angewiesenen Hiumen geschehen, woselbst sich anch eine Gelegenheit zur
Aufbewahrung der Rauchgerithe vorfindet.

& 38, Andere Rauchgeriithe, als die dort aufzubewahrenden, sowie Fenerzeuy darl
iiberhaupt nicht mit zur Fabrik gebracht werden.

§ 84, Nach Beendigung der Arbeit miissen die Arbeiter ihre Kleider, an denen
Sprengstoffstaub haftet, an gezicherter Stelle im Freien reinigen und Gesicht und Hinde
waschen.

Die vorgenannten Kleidungsstiicke sind beim Verlassen der Arbeit in der Fabrik zu-
riickzulassen,

Gebiude.

& 356, Die Arbeiter diivfen Riume mit Explosionsgefahr, in denen sie nicht zu are-
Treiten haben, ohne besonderse FErlaubmiss durchaus wicht hetreten,

§ 36. Die Riume, in denen Sprengstofl gemischt, getrocknet, gekirnt oder gesiebt
wird, dirfen our auf Filzschuhen oder Socken betreten werden,

& 87, Die Riume, in welchen an Sprengstoffen gearbeitet wird, sind stets sorghiltig
rein zu halten,

Namentlich sind aueh die HeizkGrper stets frei von Staub zu halten,

Verschiedones.

§ 38, Zur Herstellung und zum Transport ven Sprengstoffen diirfen mangelhafte
oder unganze Gefiisse, Gerfithe und Apparate nicht benutzt werden.

Ez ist strenge vorgeschrieben, dass Gefiizse, in denen s=ich Sprengstofl befunden,
oder niedergeschlagen hat, nach dem Gebranch stets sorgfiillic gereinigt oder im Innern
femeht erhalten werden.

15
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& 39, Wihrend eines Gewitters, welches sich iiber dem Betriebsort entladet, darcf
sich Niemand in den Riumen, in denen Sprengstofl verarbeitet wird, aufhalten.

II. Besondere Bestimmungen fir cinzelne Abtheilungen.
Mischen, KEdrnen, Trocknen, Siehen,

§ 40. Die Riume, in denen das Kirnen und Sieben von halbtrockenem oder trockenem
Sprengstoffe auf maschinellem Wege geschieht, dirfen nur beim Stillstande der maschi-
nellen Vorrichtung betreten werden, ebenso deren Zugiinge.

lademaschine.

& 41, Die Lademaschinen sollen téglich wiederholt gereinigt werden. jedoch erst

nachdem =ie vom Presseaume auz entleert worden sind,

C. Ausfiihrungs- und Strafbestimmungen.

% 42, Fir die in Gemiissheit vorstehender Bestimmungen zu treffenden Aenderungen
wird den Betriebsunternehmern eine Frist von 6 Monaten vom Tage der officiellen Be-
kanntmachung durch den Reichsanzeiger gewihrt.

Wenn es sich herausstellen sollte, dass die in den §§ 1 —41 gegebenen Vorschriften
in einzelnen Fillen ohne erhebliche Schwierigkeiten und unzotrigliche Kosten nicht ans-
wofiihrt werden konnen, g0 sollen etwaige Abweichungen der Genehmigunz des Genossen-
gsehaftavorstandez auf Antraz des Betriebzunternehmers und nach Anhirung des Beauf-
tragten unterliegen.

Diie Arbeiter sind verpflichtet, die Ausfihrung der Vorschriften fiie die Avbeitnehmer
zn ermiiclichen und fir die Erfiillung derselben Sorge zu tragen,

§ 43. Genossenschaftsmitglieder, welche den Unfallverhiitungsvorschriften zu-
widerhandeln, kimnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hihere Gefahrenklasse ein-
geschiltzt, oder falls sich dieselben bereits in der hichsten Gefahrenklasse befinden, mit Zu-
schligen bis zum doppelten Betrage ihrer Beitriige belegt werden. (§ 78 Abs. 1 Ziffer 1
und § 80 des T.-V.-G)

& 44, Versicherte Personen, welche den Unfallverhiitungsvorschriften zuwider-
handeln, oder welehe die angebrachten Schutzvorrichtungen nicht benutzen, missbrauchen
oder beschidigen, verfallen in eine Geldstrafe bis zu 6 M., welche der betreffenden Kranken-
kasse zufillt. Die Festsetzung der hiernach event. zu verhiingenden Geldstrafen erfolgt durch
den Vorstand der Betriebs-(Fabrik-)Krankenkasse, oder wenn solche filr den Betrielr nicht
errichtet ist, dureh die Ortspolizeibehirde. Die betreffenden Beitriige fliessen in die Kranken-
kasse, welcher der zu ihrer Zahlung Verpflichtete zur Zeit der Zuwiderhandlung ange-
hirte. (§ T8 Abs. 1 Zifler 2 und § 80 des U.-V.-G.)

III. Nitroglycerinsprengstoff-Fabriken.

Ausszer den Unfallverhiitungsvorsehriften der Berufsgenossenschaft der chemischen
Industrie gelten fiir Nitroglveerinsprengstoffi-Fabviken folgende Bestimmungen:

A. Vorschriften fir die Arbeitgeber.
L Allgemeine Bestimmungen.

& 1. Bei der Herstellung und Verpackung der Sprengstoffe diirfen jugendliche Ar-
beiter micht angestellt werden, Es sind nur niichterne und zuverliissize Leute zu be-
schiftigen,

§ 2 Fremden Personen soll der Zutritt nur unter besonderer Erlaubniss und in der
Regel nur unter zuverlissizer Begleitung gestattet sein.
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Bauanlagen und Gehiude.

§ 3. Das Fabrikgrundstiick, auf welchem die Spremgstoffe hergestellt werden, muss
mit einer gecigneten Umziunung umgeben sein, welche das unbeabsichtigte Betreten mig-
lichst verhindert. Das unbefugte Betreten ist anch durch Warnungstafeln an den Zu-
giingen zu verbieten.

% 4. Die Gebiude, in denen Nitroglycerin oder Nitroglycerinpriparate hergestellt und
verarbeitet werden, miissen einzeln mit einem Erdwall umgeben sein.

Magazine, in denen Nitroglycerin-Sprengstoffe auf den Fabriken gelagert werden,
miissen entweder vollstindie mit einer dicken Erdschicht bedeckt oder mit Wiilllen, wie
oben, umgehen sein.

Die Wille miissen die Dachtraufe der cingeschlossenen Gebinde um mindestens
1,0 m iiberragen..

Die Ginge durch die Wille diiefen nicht in der Schusslinie nach Verkehrswegen
oder nahen Gebiinden angelegt sein,

§ 5. Die Vorpliitze der von den Schutzwillen eingeschlossenen Gebiinde und die
Ginge durch die Wiille milssen so hergestellt sein, dass sie sich leicht rein halten lassen,

Fusswege wnd Treppen innerhalb der Fabreik, auf denen Sprengstoffe transportict
werden, gind im Winter schnecfred zu halten umd bei Glatteis zn bestrewen,

& 6. Die Gebiiude, in denen Nitroglycerin oder Nitroglyeerinpriiparate hergestellt
und verarbeitet werden, miissen in leichtem Material ansgefiibrt sein,

& 7. Das Holzwerk der Gebiiude mit Explosionsgefahr muss thunlichst mit Wasser-
#las oder sonstigen geeigneten Mitteln gegen dic Einwirkung von Feuer miglichst wider-
standsfiihig gemacht sein.

& B Die der Sonnenseite zu belegenen Fensterscheiben der Gebidonde mit Explosiv-
gefahr miizsen geblendet sein.

Simmtliche Fensterscheiben dieser, sowie auch in der Nihe belegener Gebinde sind
innen mit Drahtnetzen zu versehen,

& 0, Die Thitven der Gebiinde mit FExplosiveefahr sollen nach anssen aufschlagen,

& 10. Vorhandene Blitzableiter miissen stets in gutem Zuostande gehalten und jihe-
lich mindestens cinmal durch Sachverstindige gepritft werden,  Die Priffung hat  sich
gowohl auf die oberirdische wie anf die Erdleitung zu erstrecken.

§ 11. In Nitroglycerinsprengstofffabriken muss die grisste Ovdnung wnd Heinlich-
keit herrschen.

Belewchtiung.

§ 12. Die kimstliche Belenchtung von Betriebsabtheilungen mit Explosivgefahr
darf nur mittelst zuverliissiyg isolirter Lampen (Kerzen) bewirkt werden.

Jede Ablagerung von explosiblem Staub an der Lichtquelle muss verhiitet sein,

Bei elektrischer Beleuchiung muss eine Frhitzung der Leitungsdribie und jede
Funkenerzeugung ausgeschlossen sein. Die Anlage ist von Zeit zu Zeit auf ihre Feuer-
sicherheit sachverstindig zu untersuchen,

Die Besorgung der Lampen und Laternen ist bestimmten Arbeitern zu ilbertragen.

Heizung. ;
§ 13. Die Beheizung der Riume muss durch Dampf- oder Wasserheizung bewirkt

werden,
Abfallstoffe.

& 14. Verschiittetes Nitroglycerin ist sofort mittelst Schwamm, Gubr oder in anderer
gecigneter Weise aufzunehmen. Wo dies bei durchlissigem Boden nicht moglich ist, muss
die durchtriinkte Stelle vorsichtig aufgenommen und an ungefihrlichem Orte nach Anwei-
sung eines Beamten oder Meisters unschiidlich gemacht werden.
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Der Filterschlamm st sorcfiltip auszuwasehen und an ungefihelicher Stelle anfzu-
bewahren. Die angesammelten Mengen sind von Zeit zu Zeit durch Verbrennung oder in
Ervdlichern durch starke Initialladungen von Dynamit unter Auwfsicht eines Beamten oder
Meisters unschidlich zun machen.

& 15. Filterschlamm, sowie verunreinigtes Nitroglyveerin und Nitroglyeerinpriiparate
durch Versenken in flicssende Wasser oder Vergraben in die Erde unschiidlich machen zu
wollen, ist verboten.

Varschiedene Vorschrifton.

§ 16. Bei der Herstellung wvon Nitroglyceringprengstoffen miissen die  Arbeiter
durch geeignete Vorrichtungen miglichst gemen das Einathmen der sich dabei entwickelnden
schiidlichen Gase geschilfzt sein,

3 17. Auf den Shurelagerplitzen” sind Kibel mit Wasser vorriithig zn halten, damit
bei Verbrepnungen durch Siure die Arbeiter die Brandwunden sogleich mit prossen
Mengen Wasser auswaschen kinnen.

§ 18, Metall-Gefiasse und Leitungen, die mit Nitroglyeerin in Beriiirung gekommen
sind, diirfen nicht durch Lithen oder Himmern aunszebessert werden,

Aunsgenommen sind diejenigen Gefiisse und Leitungen, in denen Nitroglycerin-Abfall-
sinre enthalten war, Diese diirfen nach sorgfiltiger Reinigung ausgebessert werden,

Eingeschmolzen dilrfen Metallgegenstiinde, die mit Nitroglyeerin in Beriihrung waren,
erst werden, nachdem sie unter Beobachtung der nithizen Versichtsmaassregeln mit hellem
Fener griindlich abgebrannt sind und man sich vergewissert hat, dass kein Nitroglyeerin
mehr am Gegenstand haftet.

Holz darf da, wo Nitroglyeerin an demselben haftet, mit Werkzengen nicht bearbeitet
werden.

Bei Abbrucharbeiten ist die unvermeidliche Anwendung von Werkzeugen nach
miglichst sorgfiltiger Heinigung der abzubrechenden Gegenstiinde und unter Beobachtung
der nithizgen Vorsichtsmaaszregeln (§ 22) cestattet.

Unbrauchbar gewordene Gegenstinde irgend welcher Art, die mit Nitroglyeerin oder
Nitroglycerinpriparaten in Beriilivung gewesen sind, miissen durch Sprengung oder Ver-
brenmung  vernichtet, oder wenn dieses nichf angiingig ist, vor weiterer Aufbewahrung
durch Abbrennen fiber offenem hellem Fener vollstindig unschiidlich gemaeht werden.

& 19, Gefrorenes Nitroglyeerin oder Nitroglycerin enthaltende Priparate und solche
enthaltende Gefisse, Rohrleitungen und Hithne diivfen nur in erwiirmten umwallten Riiumen
ader mittelst warmen Wassers aufeethant werden und zwar nur unter Aufsicht eines
Beamten oder Meisters.

§ 20. In den Riumen, in denen Nitroglycerin hergestellt und verarbeitet wird, darf
die Temperatur nicht unter 4 109 Celzius =inken.

. Der auf den Heizkirpern in diesen Riumen sich ablagernde Staub ist griindlich zu
entfernen.

& 21. Wiihrend eines iiber dem Betriebsort sich entladenden Gewitters ist die Arbeit
in den Patronen-Meng-, Pack- und Trocken-Rinmen und wenn méglich auch im Nitrirraum
zu unterbrechen.

§ 22, Bei zeitweiligen Umiinderungs- oder Ausbesserungsarbeiten mit Explosions-
gefahr ist nicht nur die Zahl der beschiiftigten Arbeiter auf die durchaus nothwendige zu
beschriinken, sondern auch der Verkehr und der Aufenthalt anderer Arvbeiter in der Nihe
#1 verhieten,
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II. Bestimmungen fiir besondere Abtheilangen.

Rohstaoffe,

& 23. Bevor das Glycerin in die Nitrirgefisse cinfliesst, muss es ein Sieh passiren,
damit etwaige grobe Verunreinigungen ausgeschieden werden.

§ 24 Simmtliche Aufsangestoffe und Zumischpulver bei der Dynamitfabrikation
sind vor ihrer Verwendung durch méglichst feine Siebe zu zeben,

Alle fertigen, nicht gelatinirten Nitroglycerinpriiparate sind vor ihrer Verarbeitung
in Patronenmaschinen aufs sorgliltigste durchzusieben, zur Ausscheidung etwa darin noch
vorhandener Fremdkérper.

Die zur Gelatinirung von Nitroglyeerin bestimmte Collodiumwolle ist in feuchtem
Zustande durch miglichst feine Siebe durchzureiben.

Nitrirung, Leitungen,

& 25 Nitrirgefiisse und Scheidetrichter miissen eine Einrichtung haben, um  bei
drohender Gefahr den ganzen Inhalt in kiivzester Frist in geeignet anfrestellte mit Wasser
wefiillte Sicherheits-Botfiche ablassen zu kiinnen,

& 26. Nitrirgefisse und Scheidetrichter sind mit Thermometern za versehen.

& 27. Da wo die Kegel der Thonhihne an Behiltern oder in Leitungen der Gefahr
ausgesetzt sind, herauszufliegen, sollen sie durch geeignete Vorvichtungen daran verhinderct
werden,

B. Vorschriften fir die Arbeiter,

I. Allgemeine Bestimmungen,

& 28, Soweit daz Rauwehen iiberhaupt gestattet ist, darfl cz nur in den von den
Betriehsleitern  angewiesenen Riumen geschehen, woselbst sich anch  eine Gelegenheit
zur Aufbewahrune der Rancheerithe vorfindet.

Andere Rauchgeriithe, als die dort aufzubewahrenden, sowie Feuerzeus darf iiber-
hanpt nicht mit zur Fabrik gebracht werden. '

§ 29, Das Einnehmen der Mahlzeiten in den Riumen mit Explosionsgefahr, mit
Auznahme im Nitrirungz-, Wasch- und Nachscheideraum, ist verboten,

Gohiinde.

§ 30. Die Arbeiter diirfen Riume mit Explosionsgefahr, in denen sie nicht zu ar-
beiten haben, ohne besondere Erlaubnizsz durchauns nicht betreten,

§ 31. Die Riume, in welchen an Sprengstoffen gearbeitet wird, sind stets sorgfiltig
rein zu halten,

Namentlich sind auch die Heizkirper stets frei von Staub zu halten.

§ 32. Verschiittetes Nitroglycerin ist sofort mit Schwimmen, Gulr und dergleichen
aufzunelhmen,

Wenn dasselbe vom Boden anfgesangt worden ist, so ist die durchirinkte Stelle
gorgfiltic anfzunchmen,

Derart verunreinigtes Nitroglycerin, sowie anch andere verunreinigte Nitroglveerin-
praparate sind nach Anweisung und unter Aufsicht des Meisters oder Betriehsfithrers
unschiidlich zu machen.

Varschiedanes

§ 33. Gefilisse, Apparate, Leitungen und Geriithe. anm denen Nitroglyeerin haftet,
diirfen nicht mit Werkzeugen bearbeitet, gestossen oder geworfen werden. Eingeschmolzen
diirfen zie erst werden, nachdem das anhaftende Nitroglycerin iber lebhaftem Feuer nach
Angabe des Meisters oder Betriebsleiters zerstort ist,
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Holz und Holztheile, die mit Nitroglycerin in Berithrong gekommen sind, dilrfen
ehenfalls nicht mit Werkzengen bearbeitet, gestossen oder geworfen werden,

Das Verbrennen darf nur unter Aufsicht eines Meizters oder Betrighzleiters erfoloen.

§ 34 Gefrorenes Nitroglycerin oder Nitroglycerinpriiparate oder Gefiisse, Hiihme und
Leitungen mit gefrorenem Nitroglycerin diirfen nur nach Anweisung eines Meisters oder
Betriebsleiters aufgethaut und beavbeitet werden.

& 35  In den Riumen, in denen Nitroglyeerin verarbeitet wird, darf die Temperatur
nicht unter -+ 10? sinken.

rer anf den Heizkdrpern in diesen Biomen sich ablagernde Staub ist grindlich zu
entlernen.

& 36, Wihrend eines Gewitters, welches sich iiber dem Betriehsort entladet, darf
sich Niemand in den Riumen, in denen Sprengstoff verarbeitet wird, anfhalten. Aus-
genommen izt der Aufenthalt in der Nitroglycerinfabrik, wenn die Avbeit darvin nicht unter-
brochen werden kann.

II. Besonders Bestimmungen fir einzelne Abtheilungen.
Shureleitungen, Nitrirung und Scheidung.

& 37. Hiihne aus Thon, Metall, Harteummi eder anderem Material, welche mit
Nitroglyeerin oder nitroglyeerinhaltizen Siuren in Berfihrung kommen, miissen sorefiltis
in geeigneter Weise geschmiert werden und haben sich die Arbeiter stets iiber die leichte
Gangbarkeit zu vergewissern. Namentlich hat dies auch stets vor Beginn der Arbeit zu
reschelen,

Patronenarbeit.

§ 38. Den Patronenarbeitern ist strenge untersagt, Justirungen an ihren Maschinen
selbst vorzunehmen, an denselben zu himmern oder zu schlagen.

Justirungen diiefen nur dureh den damit beauftragten Meister ansgefithrt werden.

as Auswechseln der Hillsen, wenn die Patronenmaschine auf anidere Patronen-
durchmesser eingestellt werden soll. darf ehenfalls nur von dem betreffenden Meister vor-
spnommen und die Patronenmaschine erst dann von dem Arbeiter benutzt werden, nach-
dem sich der Meister persimlich von dem ordnungsmissigen Gange der Maschine iiber-
zeugt hat.

Collediumwolle, Trocknen.

£ 3% Es ist daranf zu achten, dass ein Verstiuben der Collodiumwolle in den
Trockenhiinzsern file dieselbe miglichst vermieden wird.

Jedenfalls ist Sorge zu tragen, dass der entwickelte Staub von den Wandungen und
Hordengestellen durch Abwischen mit feuchten Schwiimmen oder Tiechern griindlich ent-
fernt wird.

Die Darchorden ditrfen auf ihren Unterlagen nicht geschoben werden.

Ueberhaupt ist jede Reibung bei trockener Collodiumwolle zu vermeiden.

C. Ausfiihrungs- und Strafbestimmungen.

§ 40. Fiir die in Gemiissheit vorstehender Bestimmungen zu treffenden Aenderungen
wird den Betriebsunternehmern eine Frist von 6 Monaten vom Tage der officiellen "Be-
kanntmachung durch den Reichsanzeiger sewdihrt.

Wenn es sich heransstellen sollte, dass die in den §§ 1—39 gegebenen Vorschriften
in cinzelnen Fillen ohme erhebliche Schwierigheiten und unzutrigliche Kosten nicht aus-
cofithrt werden kinnen, so sollen etwaige Abweichungen der Genehmigung des Genossen-
schaftsvorstandes auf Antrag des Betriebsunternehmers und nach Anhirung des Beauf-
tragten unterliegen,
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Die Arbeitgeber sind verpfliehtet, die Ausfithrung der Vorschriften fiir die Arbeit-
nehmer zu ermdoglichen und filr die Evffillung derselben Sorge zu tragen.

§ 41. Genossenschaftsmitglieder, welche den Unfallverhiitungsvorsehriften zu-
widerhandeln, kinnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hihere Gefalirenklasse ein-
peschitzt, oder falls sich dieselben bereits in der hichsten Gefahrenklasse befinden, mit
Zuschliigen bis zum doppelten Betrage ihrer Beitrige belegt werden. (§ 78 Abs, 1 Ziffer 1
und & B0 des T V.G)

& 42, Versicherte Personen, welche den Unfallverhiitungsvorschriften zuwider-
handeln, oder welche die angebrachten Schutzverrichtungen nicht benutzen, misshranchen oder
heschiidigen, verfallen in eine Geldstrafe bis zu 6 Mark, welche der betreffenden Kranken-
kasse zufiillt. Die Festsetzung der hiernach eventuell zu verhiingenden Geldstrafen erfolgt
dureh den Vorstand der Betriebs-(Fabrik-Krankenkasse, oder wenn solche fiir den Beirieb
nicht erriehtet ist, durch die Ortspolizeibehiivde. Die betreffenden Deitrige fliessen in
die Kraunkenkasse, welcher der zu ihrver Zahlung Verpllichtete zur Zeit der Zuwiderhandlung
angehirte. (& T8 Abs. 1 Ziffer 2 und § B0 des U.V.G)

Genelmigt durch das Reichs-Versichorungeamt am 18, September 1801

Juriach, Gefabren fir die Arbeiter in chemischen Fabriken. 16



122 Anhang.

Besondere
Unfall-Verhiitungs-Vorschriften

der

Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie
filr

Mineralwasserfabriken.

Verdffentlicht durch den Heichs-Anzeiger vom 15, August 1891,

Ausser den Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft der chemischen
[ndustrie gelten filr Mineralwasserfabriken die folgenden Bestimmungen:

A. Vorschriften fiir die Betriebsunternehmer.

& 1. Die Rinme, in denen Mineralwasser erzengt wird, miissen hell und so he-
achaflen =ein, dass die Apparate von allen Seiten besichtizt werden kinnen,

§ 2. Die Apparate miissen geniigend widerstandsfihig construirt, inshesonders die
Entwicklungsgefiizse so0 beschaffen sein, dass das Innere der Geflisse hesichtizt werden kann.

& 3. Der bei der Avbeit anzuwendende hichste zulissige Druck ist bei Selbstent-
wicklern in unabnehmbarer und dentlich sichtbarer Schrift am Entwicklungsgefiss wmd
Mizchgefiizs, bei Entwicklern mit Gasometern am Mischgefiss anzubringen,

& 4. Bei Apparaten, welehe mit Gasometer arbeiten (Hand- und Motorenhetrieh),
miizsen die Misehgefisse, bei Verwendung von Selbstentwicklern muss das Entwicke-
lungsreliss mit Manometer und Sicherheitsventil versehen sein.  Es ist daraol zu sehen,
dass letzteres nicht {iberlastet oder verkeilt, vielmehr stets in gangbarem Zustande er-
halten wird.

An dem Manometer soll der bei der Arvbeit anzuwendende hichste zulissige Druck
durch eine Marke bezeichnet werden.

& b, Bei Verwendung einer Pumpe muss das Schwungrad mit einem engmaschizen
Dirahtoeflesht auscefiillt sein.

& 6. Die Apparate und Ausschankgefiisze milssen vor ihrer Inbetriehsetzung mit
dem 1'afachen Maximaldruck sachverstiindiz gepriift werden.

[Nigze Irnckprobe muss alle zwei Jahre wiederholt werden, und sind die Drockatteste
dem Beanftragten auf Erfordern vorzulegen.

Fehlerhafte Apparate, welehe eine unmittelbare Gefahy in sich schliessen, sind vom
Betriebzunternchmer sofort ansser Betrieb zo setzem, Jedenfalls muss dies unverziiglich
geschehen, wenn der Beauftragte unter Angabe der Grinde es flir nothwendig erklirt.

Alle Liothnihte an Apparaten und Ausschankgefissen sind mit Verzalnung anzu-
fertigen oder mit Nieten zu sichern,

& 7. Es ist darauf zu sehen, dass die Zofidhrung von Siuve in das Entwickelungs-
wefiiss mur allmiblich geschicht und unter keinen Umstinden auf ein Mal in das Ent-
wickelungsorefizss peseben wird., [Daz Siuregefiizs muss mit einer Einrichtung versehen
gein, durch welche die Menge der zufliessenden Shure genaun geregelt werden kann,
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§ 8. Beim Flaschenfiillen und Drahten sind den Arbeitern Schutzkirbe oder Schuts-
schirme, ferner Schutzbrillen, sowie am Hamdgelenk enganliegende Leder- oder Gummi-
manschetten und Schiirzen aus Leder, Gummi oder starkem Zeug zur Verfligung zu stellen,

£ 9. Gefiillte Kohlensiiureflaschen und gefiillte Ansschankeylinder sind vor Ein-
wirkung der Sonne oder sonstiger Wirmegquellen sorgfiltiz zu schiitzen.

§ 10. Bei Verwendung von fliesiger Kohlensiinre miissen zwischen Flasche und
Mischgefizs entweder ein Druckreducirventil oder ein Expansionsgefiss von mindestens
100 1 Rauminhalt eingeschaltet werden. Das Expansionsgefiiss ist in jedem Falle mit
Manometer und Sicherheitsventil zu versehen, Ist kein Expansionsgefiiss vorhanden, so
muss das Mischgefiss mit einem Sicherheitsventil versehen sein.

& 11. Jeder Mineralwasserfabrikant ist verpflichtet, diese Unfallverhiitungsvorsehiriften
in deutlich lesbarer Schrift an geeigneter Stelle in seinem Betriebe durch Anschlag bekannt
. machen.

B. Vorschriften fiir die Arbeiter.

& 14, Das an Entwickelungsrefiizzen angebrachte Sicherheitzsventil darf nicht iiber-
lastet oder verkeilt, muss vielmehr stets in gangbarem Zustande erhalten werden,

& 18, Die Zufiibrung won Siurve in daz Entwickelungspefiss darf nur allmihhich
geschehen, unter keinen Umstinden darf die gesammte S@uremenge anf ein Mal in das
Entwickelungsgefliss gegeben werden,

§ 14. DBeim Flaschenfiillen und Drahten sind Schutzkirbe oder Schutzsehirme und
Schutzbrillen sowie am Handgelenk enganliegende Leder- oder Gummimanschetten und
Schilrzen aus Leder, Gummi oder starkem Zeug zu benutzen,

& 15, Gefilllte Kohlensfureflaschen und gefiillte Ausschankeylinder sind vor Ein-
wirkung der Sonne oder sonsticer Wirmeguellen sorgfiltiz zo schiitzen.

C. Ausfiihrungs- und Strafbestimmungen.

§ 16. Fir die in Gemiissheit vorstehender Bestimmungen zu treffenden Aenderungen
wird den Betrichsunternehmern eine Frist von 6 Monaten vom Tage der Bekanntmachung
durch den Re-[::llﬁmmnl‘;;:-r an grewihrt.

§17. Genossenschaftsmitglieder, welche den vorstehenden Unfallverhiitungsvor-
gehriften zuwiderhandeln, kinnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hivhere Gefahren-
klasse eingeschiitzt, oder, falls sich dieselben bersits in der hichsten Gefahrenklasse be-
finden, mit Zuschligen biz zum doppelten Betrage ihver Beitrige belegt werden. (§ T8
Abs. 1 Ziffer 1 des U.V.G)

§18. Versicherte Personen, welche den vorstehenden Unfallverhiitungsvorsehriften
zuwiderhanden, oder welche die angebrachten Schutzvorrichtungen nicht benutzen, miss-
brauchen oder beschidigen, verfallen in eine Geldstrafe bis zu 6 Mark, welehe der be-
treffenden Krankenkasse zufillt. Die Festsetzung der hiernach event. zu verhiingenden
Geldstrafen erfolgt dureh den Vorstand der Betriebs-(Fabrik)-Krankenkasse, oder wenn
cing solehe fir den Betrieb nicht errichtet ist, dureh die Ortspolizeibehirde.  Die betreffen-
den Betrige fliessen in die Krankenhasse, weleher der zu ihrer Zallung Verpflichtete zur
Zeit der Zuwiderhandlung angehfrte. (§ T8 Abs. 1 Ziffer 2 und § 80 des U, V.G

Genehmigt durch das Reichs-Versicherungsamt vom 24, Juni 1891,

16°
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Besondere
Unfall -Verhiitungs-Vorschriften

der
Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie
filr
Betriebe zur Herstellung von Feuerwerkskorpern.

Veridffentlicht durch Nr. 282 des Reichs-Anzeigers vom 25, November 1893,

Ausser den Unfallverhiitungsvorschriften der Bernfsgenossenschaft der chemischen
Industrie gelten fiir Betriebe zur Herstellung von Feuerwerkskorpern die folgenden Be-
stimmunzen:

A. Vorschriften fiir die Arbeitgeber.

§ 1. Bei der Herstellung von Feuerwerkskinpern sind nur niichterns und zuver-
lissipe Leute 2o verwenden.

§ 2. Das Rauchen in den Arbeitsriumen und auf dem Fabrikgrundstiick ist zu
verbieten.

& 3. Fremden Personen soll der Zutritt in die Arbeitsriume nur mit Erlaubniss
des Eigenthilmers oder Betriebsleiters und nur unter zuverlissiger Begleitung gestattet sein.

Bawanlagen und Gebinde.

& 4. Bei Nenanlagen ist das Fabrikgrundstiick in vorschriftsmiissiger Weise zu um-
friedigen es sind an den Eingingen Warnungstafeln anzubringen, welche das unbefugte
Betreten sowie das Rauchen verbieten.

Bei bestehenden Anlagen miissen jedenfalls an den Zugiingen und iffentlichen Ver-
kelhrswegen Warnungstafeln anfrestellt sein, welche das unbefugte Betreten des Fabrik-
grundstiicks sowie das Rauchen auf dem letzteren verbieten.

§ 0. Die Vorplitze der cinzelnen Gebidude miissen so hergestellt sein, dass sie sich
leicht rein halten lassen.

& 6. IDMe Fensterscheiben der Gebiinde miissen ans mattem Glase hergestellt oder
derartiz geblendet sein, dass das Eintreten der directen Sonnemstrahlem verhindert wird.
e Fenster diivfen nicht vergittert sein.

§ 7. Die Thiiren und Fenster der Gebiiude, in denen explosive Stoffe lagern oder
verarbeitet werden, miissen nach aunssen aufschlagen.

§ 8. Die Fussbhiden derjenigen Riume, in welchen mit Pulver und entziindlichen
Sitzen gearbeitet wird, milssen glatt und dicht gehalten sein. Die metallischen Be-
festigungsmitte]l sind zu verdecken,

Bei Neuanlagen und Reparaturen alter Fussbiiden dirfen nur Holz- oder Messing-
stifte verwendet werden.

Soweit der Fussboden nieht aus Holz oder Asphalt besteht, muss derselbe mit
weichem, den Staub nicht durchlassenden Belag versehen sein.

§ 9. Alle Gebiinde miissen, soweit es die Bodenbeschaffenheit nach dem Urtheil
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cines Sachverstiindigen zoliisst, mit Blitzableitern versehen sein: letztere miissen in gutem
Zustande erhalten und alle Jahre einmal durch Sachverstindige gepriift werden, Thie
Pritfung hat sich sowohl auf die oberirdische als auch anf die Erdleitung zu erstrecken.
Dem Beauftragten sind die Prifungsatteste anf Erfordern vorzulegen,

§ 10. In Betrieben zur Herstellung von Feuerwerkskirpern muss die grésste Ord-
nung und Reinlichkeit herrschen.  Das Hineintragen und Hineinwehen von Frde oder Sand
in die Fabrik- wnd Lagerriume ist miglichst zu verhindern. Das Betreten dieser Riume
ist nur ohme Schuhzeug oder mit Schubzeug ohne Metalltheile oder mit Ueberschulien von

Filz gestattet.
Belenchtung.

& 11. Die Lkiinstliche Belenchtung von Betriebsabtheilungen, in denen explosive
Stoffe lagern oder verarbeitet werden, ist mittelst zuverlissig isolirter Lampen und, inso-
welt sie nicht aus elektrischen Glithlampen mit Sehotzglocken bestehen, als Aussenbelench-
tung zu hewirken. Als fliissiges Beleuchtungsmaterial darf nur Riibil verwendet werden.
Jede Ablagerang von explosivem Staub an der Lichtquelle ist sofort zu beseitigen. Elek-
trische Belewchtungen milssen stets in gutem, jede Gefahr ausschliessenden Zustand er-
halten und daraufhin alle Jahre einmal doureh Sachverstindige gepriift werden,

Heizung,

& 12, Bei Wasser- und Dampfheizungen, welche zor Erwirmung der Innenviinme
allein zulissig, sind die Ofenheizschlangen und die Leitungsrohre, die in geniigender Ent-
fernung von Holz und anderen brennbaren Materialien angebracht sein miissen, dicht zu
halten: sefundene Fehler sind zn beseitizsen,

Die Feuerung der Riume, in dencn explosive Stoffe lagern oder verarbeitet werden,
muss als Aussenfeverung angelegt und von den genaunten Riumen durch eine massive
Wand abgeschlossen sein. Ilie Durchgiinge der Leitungsrohre und Trockenofenschiichte
milgzen dieht umd gut verschmiert sein.

Transportgefiisse.

8 13, Zum Transport von Pulver und entziindlichen Sitzen, sowie zur Herstellung
und Aufbewahrung von letzteren sind nur dichte und haltbare Gefisse aus Holz oline
Eisenbeschlag oder aus somstigem weichen Material zun benutzen,

Gefisse aus FEisen, aus Steingut oder anderem zerbrechlichen Material sind aus-
gezchlossen,

Abfallstofie,

& 14.  Verschiittetes, verstrentes oder abgestaubtes Pulver und entziindliche Sitze
sind behutzam aufzunehmen. Sie sind zo weiterer Verarbeitung nicht zu  verwenden,
sondern in ein mit Wasser gefillltes Gefiss zu schiitten oder in sonstiger Weise, jedenfalls
aber ohne Anwendung von Feuer, unschiidlich zn machen,

Verzehiedene Vorschriften.

§ 15. In den Herstellungs- und Verpackungsrviiumen fiir entziindliche Siitze und
Feuerwerkskirper ist jede durch den Betrieb nicht gebotene Aunhiiufung von Pulver. ent-
ziindlichen Sdtzen und Rehstoffen zu vermeiden.

Robmaterialien und fertige Fabrikate sind in besonderen Gebfinden, keinesfalls in den
Arbeitsriumen aufzubewahren,

4 16. Dder Betriebsunternchmer hat dic Pllicht, sich die Gewissheit zu verschaffen,
dass die zur Verarbeitung kommenden Materialien diejenige chemische und mechanische
Reinheit besitzen, die nithig ist, um die Gefahren bei der Verarbeitung und Aufbewahrung
milglichst zu  vermeiden. Im Dbesonderen soll das chlorsaure Kali miglichst frei von
anderen  Chlorverbindungen sein, Die Kohle muss vor dem Gebrauch besonders durch-
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pesiebt  werden, um etwaige Verunreinigungen aunszuscheiden. Schwefelbliithe darf zn
Feuerwerkskiirpern nicht verwendet werden; es ist statt dessen fein gepulverter Schwefel
zit bemutzen,

£ 17 Es sind Vorkehrungen zu treffen, dass das chlorsaure Kali nicht in Sttze
celangt, filr die es nicht bestimmt ist.  Siebe, Gefiisse und andere Gerithe file chlorsaure
siitze sind daher ausschliesslich nur fir dieseg zu verwenden. Damit dieselben nicht ver-
wechselt werden, sind diese Apparate in auffallender Weise, etwa durch besonderen
farbigen Amnstrich zu bezeichnen.

& 15, Das Schlagen und Pressen von Raketen und Briindern jeder Art darf nur in
begonderen Gebiiuden, und in jedem Raume von nur je einem einzigen Arbeiter, vor-
genommen werden. Auch dirfen in solehen Riumen keine anderen Arbeiten ausgefiihrt
werden.

Das Festschlagen des Satzes darf nur mit Holzstempeln — Setzern — geschehen.

§ 19. Riume, in denen DPulversiitze hergestellt und aufbewahrt werden, diirfen
nicht gleichzeitiz zur Herstellung oder Aufbewahrung von Siitzen, welche chlorsaure Salze
und Schwefel enthalten, benutzt werden.

§ 20. Das Mitbringen, die Aufbewahrung und Benutzung von Zimdholzern und
Feuerzengen aller Art {auch sogen. Bengalen) in den Herstellongsriumen mit Explosions-
gelabr, sowie die Benutzung von Zindhilzern und Feuerzeugen in den Lagervinmen ist
verboten,

§ 21. In den Herstellungsviumen fiiy Fenerwerkskiérper diiefen sich nur die noth-
wendigsten Gerdithe helinden.

& 22 In unmittelbarer Nihe der ArbeitsrBume ist wilrend des Betriches stets
Waszser in ausreichender Menge zur Verfligung zu halten,

Aunsbessorungs- nnd Ernenerungsarbeiten,

§ 23. Wenn in Betrieben zur Herstellung von Feverwerkskirpern Ausbesserungs-
oder Ernenerungsarbeiten anszufiibren sind, so sind alle entziindlichen Sdtze und sfimmt-
liches Pulver aus dem betreffonden Baume zo entfernen und dieser, sowie der auszu-
besgernde Gegenstand von Stanb zo reinigen.  Hierauf ist der auszubessernde Gegenstand
und die Stelle im Umkreise von wenigstens 3 m mit Wasser zu benetzen und withrend
der Arbeiten so nass zu halten, dass ein etwa entstelhender Funke keine Entziindung be-
wirken kanmn.

Wiihvend der Daner der Ausbesserung diiefen in dem betreffenden Baum keine Fener-
werksarbeiten nebenbei avsgefiihrt werden.  An der Arbeitsstelle izt geniigend Wasser,
sowie Handspritze oder Giesskanne bereit zu halten.

Angfithrungshegtimmungzen,

§ 24, Jeder Fabrikant von Feuerwerkskirpern ist verpllichtet, diese Unfallverhiitungs-
vorschriften in deutlich lesharer Schrift an eeirneter Stelle in seinem Hetriebe dureh An-
gchlagr bekannt zu machen,

Die Betriebsunternehmer sind verpflichtet, die Arbeiter iber die gefihrlichen Higen-
schaften der von ihnen zu verarbeitenden Materialien und Erzeugnisse zo unnterrichten,

& 25. Die Betrichsunternchmer sind verpilichtet, dafilc zu soreen, dass die Vor-
gehriften fiir die Arbeiter auch von fremden Personen withrend ihres Aunfenthaltes in dem
Betriehe zinngemfisz befolot werden,

B. Vorschriften fiir die Arbeiter.

§ 26, Jede in der Fabrik beschiifticte Person hat sich stets der grissten Gewissen-
haftizkeit und Zuverlissizkeit zu befleissigen. -
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§ 27. Das Rauchen auf dem Fabrikgrundstiick und in allen Riumen ist verboten.
& 98 Arbeiter diivfen Ziindholzer, Feuerzeuge irgend welcher Art, Rauchtabak, Ci-
garren und Tabakspfeifen nicht mit in die Fabrik bringen.

Kleider.

& 29, Die Arbeiter miissen ihre Kleider thunlichst frei von gefilirlichem Staube
halten und dieselben nach beendigter Arbeit im Freien reinigen. Das Tragen von Schuhen
mit cisernen Nigeln oder eisermem’ Beschlag ist verboten.

Jede gefihrliche Anniherung an Feuerstitten oder Licht ist verboten.

Gebiude.

& 80. Die Arbeiter diirfen Herstellungs- und Lager-Riume mit Explosionsgefahr, in
denen sie nicht zo arbeiten haben, ohne FErlaubniss oder Anweisung nicht betreten,

§ 31. In den Herstellungs- umid Lager-Riiumen ist die grisste Reinlichkeit zu beol-
achten. Jeder Arbeiter hat sich der an den Eingiingen der obengenannten Riume ange-
brachten Vorrvichtungen zum Heinigen des Schubzeuges anf das Sorgfiltizste zan bedienen,
hezw. auch die unbekleideten Fiisse zu reinigen.

Die Beleuchtungzlampen der Herstellungsviiume sind im Innern frei von Staub zu halten,

Nur diejenigen Arbeiter diicfen Lampen und Heizungen bedienen, denen diese Ap-
beiten hesonders fibertvagen sind,

§ 82, Jedes Verstreuen von Pulver oder entziindlichem Satz ist sorgfiiltiz zu ver-
meiden, versehilttetes Material aber sofort behutsam vollstiindie anfzunehmen und in das
dafiir bestimmte mit Wasser gefiilllte Gefiiss zu schiitten,

Es ist iberhaupt davauf zu achten, dass die Arbeits- und Lager-Eiume, sowie be-
sonders die Arbeitstische miglichst staubfrel gehalten werden,

& 33. Im stimmtlichen Arbeitsriiumen darf wur das der Bearbeitung unterliegende
Material sich befinden: der Arvbeiter hat das von der hetreffenden Verarbeitung iibrig bleibende
Material und angesammelte fortize Producte in den dafile bestimmten Baum  zu schaffen.
Ebenso ist auch das zo verarbeitende explosible Material nicht friiher in das Arbejtsgebiiude
zit bringen, als es zur Verwendung Kommt,

Transport.

§ 34. Die Gefisse, in welchen Pulver, Satz, oder Rohmaterialien aus einem Gebinde
in das andere geschafft werden, sind stets zugedeckt zu halten und nie offen zu trans-
portiren.

Mit Pulver oder Satz zefiillte Transportoeffisse — Fhisser, Kisten — dilvfen nichi
werollt, weschoben oder gekantet werden. Die Fortbewegunge ist vielmehr nor durch Heben
oder Tragen zu bewivken., Das Hinselzen der Gefdsse darf nur mit grisster Vorsicht me-
sehelen,

Verschiedenes.

& 36, In den Arvbeits- umd Aufhewahrungs-Hiumen darfl der Arvbeiter nur solehe
Werkzenge und Geriithe verwenden, die ihm von  seinem Vergesetzten iibergeben worden
sind, oder zu deren Verwendung letzterer vorher seine Zustimmung gegeben hat,  Die
Werkzenge und Gerfithe sind mit Vorsicht so hinzulegen, dass sie nicht umfallen oder ume-
gestossen werden kimnen.

& 36. Beim Heinigen der Kohle und bei Verarbeitung aller Rohmaterialien, inshe-
somdere des chlorsauren Kali, haben die Avbeiter die grisste Sorsfalt anzuwenden.

& 37. Es darf kein Arbeits- oder Lagerraum mit offenem Licht betreten, auch nichit
in solchen Riumen durch Streichhilzer oder auf andere Art Licht angezindet werden.

Muss in einem dringenden Falle ein Arbeits- oder Lager-Raum bei Nacht betreten
werden, so darf dies nur unter Anwendung einer Sicherheitslampe geschehen,
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§ 38, Wiihrend eines Gewitters darf sich Niemand in den Riumen mit Explosions-
gefale aufhalten.

§ 3. Nach Beendigung der Arbeit darf die Arbeitsstiitte nicht eher verlassen wer-
den, als bis Alles in Ordoung gebracht worden ist. alle Gefisse, Behiilter und dergleichen
zugedeckt und an ihren Platz gesetzt sind.

C. Strafbestimmungen.

£ 40, Genossenschaftsmitglieder, welche diesen Unfallverhiitungsvorsehriften
zuwiderhandeln, kinnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hithere Gefahrenklasse
einweschiitzt, oder falls sich dieselben bereitzs in der hichsten Gefahrenklasse befinden, mit
Zuschlizen bis zum doppelten Betrage ihwer Beitriige belegt werden. (5§ 78 Abs. 1 Fiffer 1
des U-V.-(3))

Verzicherte Personen, walche den vorstehenden Unfallverhiitungs-Vorsehriften zu-
widerhandeln, eder welche die angebrachten Schutzvorvichtungen nicht benutzen, missbrauehen
oder beschiidigen, verfallen in eine Geldstrafe bis zun 6 M., welche der hetreffenden Kranken-
kasse zufillt. Die Festsetzung  der hiernach event. zu verhiingenden Geldstrafen erfolgt
durch den Vorstand der Betriehs-{Fabrik-)Krankenkasse, oder wenn eine solche fiir den
Betrieh nicht errichtet ist, durch die Orvtspolizeibehiivde. Die betreffenden Betrige fliessen
in die Krankenkasse, welcher der zu ihrer Zahlung Verpflichtete zur Zeit der Zuwider-
handlung angehirte. (8§ T8 Abs. 1 Ziffer 2 und § 80 dez U-V.-G))

Genehmigt durch das Reichs-Versicherungsamt am 13, November 1893,




Unfallverhitvorschriften beim Entlecren von Gay-Lussacs, E 124

=

Besondere
Unfall-Verhiitungs-Vorschriften
der
Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie
fiir das
Auspacken von Gay-Lussac-Thiirmen.
Veroffentlicht durch Nr. 283 des Heichs-Anzeigors vom 27, November 1803,

Ausser den Allgemeinen Unfallverhittungsvorschriften der chemischon Industrie selten
filr das Auspacken von Gay-Lussac-Thilrmen noch folgende Vorschriften:

A. Vorschriften fir die Arbeitgeber.

4 1. Vor dem Beginn der Ausrlumungsarbeiten, die nur unter Aufsicht ausgefiihrt
werden dilrfen, ist jede Verbindung des Gay-Lussace mit der Kammer und etwaizen
itbrigen Apparaten vollstiindig zu unterbrechen,

4 2, Darauf ist der Gay-Lussac, wilrend der Zug in den event, folrenden Gay-
Lussac-Thurm resp. in den Schornstein offen bleibt, mit Schwefelsiure, schliesslich mit
Wasser oder Wasserdampf auszuwaschen, bis der Ablauf nur noch 39 Bé, ader darunter zeigt,

§ 3. Nach dem Auswaschen ist die Verbindung mit einem etwa zwischen dem aus-
zuriinmenden und dem Schornstein befindlichen Gay-Lussae zu unterbrechen und erstever
gasdicht abzuschliessen: darauf wird, wo der Betriel es gestattet, cine Verbindung des
Gay-Lussac mit einem Schornstein oder in Betrieb befindlichen Ventilator hergestellt wnd
withrend des Awsriiumens erhalten, Soll der Thurm von unten entleert werden, so ist er
von oben bei geschlossener Decke, soll er durch Einsteigen entleert werden, so ist er von
unten abzusangen. In letzterem Falle musz die Decke des Thurmes entfernt werden, 1=t
Absaugen unmiglich, =0 ist die Decke zu entfernen und unten wenigstens ein oross=es
Loch zu schlagen.

Erst nachdem der Thurm geniigend von schiidlichen Gasen befreit ist, darf die Aus-
riumung des Fiillmaterials beginnen,

& 4, Thirme mit Koks- oder fhnolicher Fillung sind =eitlich von anssen zu eni-
leeren. Bei hohen Thiivmen oder Thivmen mit mehreren Hosten zind mehrere Lieher in
verschiedener Hishe von oben nach unten, dem Fortzchreiten der Arbeit folgend, zu sehlagen,
und die Leerung ist etagenweise zu besorcen,  Stein- oder d@dboliche Fillung ist dureh
Arbeiter hinauszureichen oder hinaufzuwinden. Simmtliches heravseehrachtes Fiilllmaterial
ist sofort aws dem Gebiwde bezw, ans der Nile des Gay-Lussac zu entfernen.  Die
Arbeiter sind nach Bediirfuiss, jedenfalls aber aof ihr Verlangen sofort abzulisen.

& 5. Den Arbeitern sind sute Mundsehwimme, Respirationsapparate, sowie zum Schutz
der Hinde geeignete Sachen (Gummihandschulie, Handlappen ete) zur Verfiigung zu stellen.

§ 6. Vor dem Ausbringen des Schlammes, der am Boden des Gay-Lussac ange-
sammelt 1st, muss nochmalzs Wasser eingelassen und ven aussen durvehgerfibet werden,

Jurizeh, Gefahren fGr die Arbeiter in chemischien Fabriken. 17
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Beim Auftreten nitroser Gase ist die Flissigheit von aussen zu entfernen und das
Durchriithren mit Wasser zu wiederholen,

§ 7. Arbeiter, die als lungen- oder herzleidend bekannt sind, diirfen bei den Riu-
_mungzarbeiten nicht beschiftigt werden.

& B Jeder Betriehsunternehmer ist verpilichtet, diese 1.'IJﬁlu‘r'El’]lﬁ'[-lmgsvnl'i:{:llriften
an  eeieneter Stelle durch Anschlar bekannt zu machen.  Ausserdem miissen dieselben
vor Ausfliihrung  der Auseivmunesarbeiten den damit beaufiragten Arbeitern besonders
eingeschiirft und die letzteren anf die mit der Arbeit verbundenen Gefaliren anfmerksam
remacht werden,

B. Vorschriften fiir die Arbeiter.

& 9. Treten wihrend des durch FEinsteizen der Arbeiter erfolgenden Entleerens
nitrose Gase in grisserer Menge auf, so hat der Arbeiter den Thurm sofort zu verlassen
und seinen Vorgesetzten zu benachrichtizen,

& 10. TLungen- oder herzleidende Arbeiter, welche zur Heinigung von Gay-Lussac-
Thilrmen verwendet werden =ollen, sind verpflichtet, von ihirem ¥ustande ihren Vorgesetzien
Mittheilung zu machen.

C. Strafbestimmungen.

§ 11. Genossenschaftsmitglieder, welche diesen Unfallverhiitungsvorschriften
guwiderhandeln, kinnen durch den Genossenschaftsvorstand in eine hihere Gefahrenklasse
eingeschiitzt, oder falls sich dieselben bereits in der hiichsten Gefahrenklasse befinden,
mit Zuschligen bis zum doppelten Betrage ihver BHeitriige belegt werden, (§ 78 Abs, 1
Ziffer 1 des 17.-V.-(3)

Vergicherte Personen, welche den vorstehenden Unfallverhiitungsvorschriften zu-
widerhandeln oder welche die angebrachten Schutzvorrichtungen nicht benutzen, miss-
brauchen oder beschiidizen, verfallen in eine Geldstrafe bis zu 6 Mk, welche der be-
treffenden Krankenkasse zufillt.  Die Festsetzung der hiernach event. zo verhiingenden
Geldstrafen  erfolgt durch den Vorstand der Betriebs-(Fabrik-1Krankenkasse, oder wenn
eine solche fiir den Betrieh nicht errichiet ist, durch die Orvispolizeibehivde.  Die he-
treffenden Betriise Niessen in die Krankenkaszse, welcher der zu ihrer Zahlung Verpllichtete
zur Zeit der 5{tlwil]ut'h.'lmlluu;: angehirte, (% T8 Abs, 1 Ziffer 2 und & B0 des T7.-V.-(3))

Genchmigt durch daz Reichs-Versicherungzamt am 13, November 1893,

e

Drock von Julius Sittenfeld in Berlin W.
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Tafel IV, zu Seite 47 u. 48.
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